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Método, Investigacion, Flexibilidad y Experiencia.

Las claves del éxito.

La metodologia en la Investigacion y Desarrollo y la expe-
riencia de los profesionales especialistas de FUCHS, en pro-
ductos, aplicaciones y optimizacién de procesos, son las

claves que aportan las mejores soluciones al servicio del

Cliente.

W Tecnologia:

La organizacion de grupos
de Investigacion integrados
por especialistas internacio-
nales y locales, en perma-
nente contacto, impulsa el
desarrollo de los nuevos
productos y procesos que
exigen las mas modernas
necesidades de produccién.

B Optimizacion

de procesos:

Las mejores soluciones para
nuestros Clientes son aqué-
llas que no sélo contem-
plan los productos desde el
punto de vista de los bene-
ficios que aportan a opera-
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ciones especificas, sino
como partes del proceso
total de fabricacion. Las
mejores soluciones son las
que tienen menores costes
operativos. El servicio de
asistencia técnica Gestion
de Producto en Proceso -
GPP®@- es un valor anadido
mas al de nuestros produc-
tos y una herramienta
clave para la optimizacion
de procesos.

H Calidad:

A partir de la certificacion
ISO 9001 trabajamos con
programas TQM para la
mejora continua. También
la participacion en los pro-

pios programas de calidad
del Cliente es un aspecto
fundamental para la apor-
tacion de mejoras con el
objetivo de una mayor
competitividad.

B Medioambiente:

La proteccién del entorno
es para FUCHS uno de los
aspectos basicos en el desa-
rrollo de la propia activi-
dad. La gestion medioam-
biental en los propios cen-
tros productivos son acor-
des con las directrices del
Reglamento CEC 1836/93 e
ISO 14000 y se hallan en
fase avanzada para certifi-
cacién. Entre la amplia

gama de productos FUCHS,
los lubricantes biodegrada-
bles PLANTO® representan
un hito fundamental al ser-
vicio de la industria en
general. Se han desarrolla-
do fluidos hidraulicos y
lubricantes para aplicacio-
nes muy diversas. En la
actualidad ya existen fabri-
cas de motores de vehiculos
industriales que utilizan, en
su totalidad, productos
PLANTQO® para el proceso
de fabricacion de todos los
componentes.
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La solucidon en el
temple industrial.

La elaboraciéon de compo-
nentes metalicos de respon-
sabilidad requiere caracte-
risticas mecanicas y de
dureza muy determinadas.

El fluido de temple tiene
como mision principal pro-
porcionar un medio de
enfriamiento adecuado al
metal que ha sido calenta-
do previamente a tempera-
tura de austenizacién. En el
enfriamiento se produce la
transformacion metalogréafi-
ca martensitica deseada.

Los fluidos de temple
THERMISOL son la mejor
solucion para el temple
masico y el temple por
induccion. Han demostrado
la maxima fiabilidad y pres-
taciones en la fabricacién
de componentes metalicos
y son un paso significativo
importante en la optimiza-
cion de procesos.

IVF Quenchotest

Probeta: Cilindro de Inconel 600
Dimensiones: 12,5 mm o x 60 mm largo
Graficas Temperatura / Tiempo y
Temperatura / Velocidad de enfriamiento
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Bl THERMISOL QHY 10 LE, aceite de temple sintético de altas

Optima velocidad
de enfriamiento y
control proactivo.

Para conseqguir la adecuada
transformacion estructural

del material, es importante
tener en cuenta ademas de
las propiedades de estruc-

tura del producto de parti-
da, la velocidad de enfria-
miento méas adecuada.

Los productos THERMISOL
aportan soluciones optimi-
zando la relacion
Transformacion / Tiempo /
Temperatura, mediante un
estudio detallado del com-
portamiento del material y
del fluido de temple en las
etapas de enfriamiento
fase vapor/ ebullicion
nucleada / conveccion.

Las soluciones son siempre
a medida de cada necesi-
dad y tienen en cuenta la
disminucion global de cos-
tes a través de la optimiza-
cion del proceso. Por tratar-
se el control del fluido en
servicio de un factor clave,
FUCHS ha desarrollado el
sistema de Gestion de
Producto en Proceso (GPP®),
como valor anadido a sus
productos.
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Procesos rentables
con fluidos de base
mineral.

Los fluidos de temple de
base mineral refinada con
aditivos de modificacién de
la velocidad de enfriamien-
to y aditivos antioxidantes
para disminuir el envejeci-
miento, corresponden a
una primera generacion de
productos.

La diferenciacién de los
productos THERMISOL en
cuanto a calidad y vida (til
se consigue a través de una
eleccion cuidadosa de los
aditivos. En consecuencia,
se obtienen los mejores
resultados con productos
de:

B Baja viscosidad y por
tanto, bajo consumo.

B Muy baja formaciéon de
lodos.

W Facil desengrase posterior.

También inciden en la ren-
tabilidad del proceso el
control de variables opera-
tivas como:

B Existencia de un calenta-

miento previo.

B Temperatura del medio
de temple.

® Presencia de agitacion en
el tanque de fluido.

B Adicién opcional de aditi-
vos emulgentes para facili-
tar el lavado.

Para cada aplicacién existe
un fluido THERMISOL &pti-
mo que proporciona la
mejor relacion calidad /

coste de proceso.

Diferenciacion y
versatilidad:
El cambio a mejor.

Los productos sintéticos
para temple permiten obte-
ner medios de enfriamiento
con caracteristicas antioxi-
dantes potenciadas.

Corresponden a una 2?
generaciéon de productos
con propiedades mejoradas
en los siguientes aspectos :

B Mayor grado de refino.

M Altas propiedades deter-
gentes.

B Mayor poder antioxidante.

Aportando, en consecuen-
cia, los siguientes benefi-
cios:

B Mayor vida util del fluido.
M Instalaciones limpias.

B Minimas necesidades de

mantenimiento.

Distintivo “Blauer Engel”
(Angel Azul) certificando
que el producto es
rapidamente
biodegradable.

THERMISOL

La respuesta fiable
para las necesidades
de la tecnologia y el
medio ambiente.

Los fluidos de temple
THERMISOL, tanto los mine-
rales como los de base sin-
tética, son productos de 1°
necesidad en los avanzados,
complejos y actuales proce-
sos de produccion.

THERMISOL QHY 10 LE es el
fluido de temple de ultima
generacion, biodegradable
y de extraordinario rendi-
miento técnico.

THERMISOL QHY 10 LE
tiene las siguientes caracte-
risticas diferenciales:

B Es un fluido sintético de
base éster biodegradable.

B Su nivel de formacion de
vapores y nieblas es extre-
madamente bajo, dando
lugar a ambientes de traba-
jo mas higiénicos.



THERMISOL
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6 Fluidos de temple de base mineral
proceso :
5
. e THERMISOL 6 KB 1,8-2,1°E 13- 17 mm2/s 102 a 619°C 20 - 50
3 B Modificando la concen-
% tracion (valores inferiores al
[ o THERMISOL M 3 1,8-2,4°E 20 - 22 mm?/s 47 a 554 °C 40 - 80
0 5% dan lugar a mayor dras-
ticidad que el agua).
P s s N Variands lx agitacisn THERMISOL M 3E 1,8-2,4°E 20 - 24 mm?/s 70 a 574 °C 40 - 80
200 Temperatura °C 300 400 500 Bitich | i ’
uchas en el caso de tem-
B THERMISOL QHY 10 LE, base estebr ple por induccién y agita- THERMISOL M 190 1,8-2,1°E 20 - 24 mm2/s 57 a 595 °C 40 - 80
M Fluido de Temple Convencional, base aceite mineral s i
cién en el temple masico. f
. i . i - . . B Determinando correcta- THERMISOL M 190E 1,8-22°E 20 - 24 mm?/s 81a 573°C 40 - 80
B Tiene una viscosidad infe-  Temple con polimeros. su concentracion. Faciles de o § S
mente la temperatura de
rior a la de sus equivalentes icacic
do ba @ . | a al Los fluidos de temple poli- controllar, ?n de Tpilcamlon trabajo. THERMISOL M 450K 3,5-3,8°E 38 - 42 mm?/s 91 a 524 °C 40-120
e base mineral, con lo que L. . eneraliz en el temple
t 9 méricos tanto si son de 9 o P
SU consumao por arrastre es .- . i ITe -
P sliibilidadimviessa comaitla  POT IBRMGKION, ygxtuaimen THERMISOL QH 40 3,5-3,8 °F 38 - 42 mm¥s 97 a 660°C 50- 110
menor. o i - )
solubilidad directa, presen- te también en ciertos casos
W Su tendencia al envejeci-  tan, en relacion a los flui- en el temf)le i THERMISOL M 5450 4,0 - 6,0 °E 60 - 70 mm?/s 91 a 580°C 90 - 115
miento es minima, dando dos minerales y sintéticos la -0 Ingenieros de
lugar a superficies limpias, ~ ventaja de ser de templabi-  APlicacion y Quimicos de | THERMISOL M 1200 11,5-13 °E 140 - 165 mm2/s 80 a 665 °C 90 - 130
con pocas necesidades de lidad regulable. I+D de FUCHS poseen la
desengrase. . o experiencia en la preconiza- : Y
g La velocidad de enfriamien- A | Fluidos sintéticos de temple
M Es un medio de enfria- to se modifica mediante la Gt le &otimo asi como |
. e temple 6
miento con gran constancia variacion de la concentra- e P d'p' " THERMISOL S 280 H 1,8~2,1 PE 14 - 19 mm?2/s 53 a 560 °C 40 - 100
o e las condiciones operati-
de templabilidad en el cion en agua. De manera dfant J
. vas correspondientes.
tiempo. general permiten obtener P L THERMISOL S 280 HE 1.8-2,1°E 14 - 19 mm?2/s 70 a 527 °C 40 - 100
m Proporciona una calidad altas velocidades de Para obtener los mejores
. i i i = o & 2 o i
de trstaicite von defor: enfriamiento que pueden resultados de trabajo es ] THERMISOL S 300 1,8-2,1°E 14 - 19 mm?/s 90 a 580 °C 40 - 100
macién minima y con valo- disminuirse aumentando necesario determinar exac- ¥
res de dureza muy homogé- THERMISOL S 300E 1,8=2:1°% 14 - 19 mm2/s 85 a 570 °C 40 - 100
neos. i
E 2 | i [ THERMISOL QHY 10 LE 1.7=-19°E 9 - 13 mm2/s 124 a 670°C 50 - 150
n consecuencia, la utiliza- ¥
cién de THERMISOL QHY 10 LE
| Q q Fluidos solubles de base polimérica
es altamente recomenda-
ble, sobretodo cuando exis-
T —— THERMISOL P 240 1,2 - 1,6 mm2/s (10%) - 134 3 582 °C 20 -55
gencia en calidad, costes,
seguridad y ecologia THERMISOL 251 1,2 - 1,6 mm2/s (10%) - 134 a 582 °C 20 -55
THERMISOL P 260 1,4 -1,8 mm2/s (10%) -- 134 a 598 °C 20 - 55
Estructura ferritico - per- Estructura martensitica. ‘ -
litica anterior al temple. THERMISOL PR 420 1,2 - 1,6 mm2/s (10%) - 129 a 782 °C 20 - 90

Las versiones M 3E, M 190E, S 280 HE y S 300E son lavables.

Toda la informacién contenida en este catalogo es de tipo general en base a nuestro conocimiento y experiencia. Los datos numeéricos relativos a las caracte-
risticas de los productos son valores tipicos y no constituyen norma. Pequefias desviaciones de dichos valores no afectan al rendimiento de los productos.




Lubricantes Industriales FUCHS

Innovacidn y Servicio

Los sistemas de produccién de la industria

Metalmecanica evolucionan y con ellos los

requerimientos sobre los fluidos de mecanizacion. En
respuesta a estas demanda, FUCHS ofrece su gama de
productos innovadores.

El equipo de Product Managers, Consultores Técnicos
y Laboratorio de |+D de FUCHS, tienen como mision
proponer las soluciones mas adecuadas y afiadir valor
a los procesos productivos de nuestros clientes.




