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Katalog przemystowych srodkéw smarnych

FUCHS POLSKA

Liczby i fakty

Zaktad produkcyjny w Polsce: Gliwice
Przynaleznos¢: FUCHS SE

Prawdziwy specjalista w zakresie srodkéw smarnych:
100% koncentracja na srodkach smarnych

.

Peina gama produktéw: ponad 2 000 produktéw,
6 000 artykutéow

( Certyfikowany przez: DIN EN ISO 9001:2015, DIN EN ISO
— == 14001:2015, PN-N 18001:2004, IATF 16949:2016.

i Produkcja neutralna pod katem emisji CO,*

' Od wielu lat realizujemy ten sam cel: utrzymac swiat w
. : . | ruchu. Dzigki innowacyjnym i technologicznym rozwigzan
w zakresie Srodkéw smarnych, ktére maja trwaty wptyw
na przyszto$¢. Bezwarunkowa niezawodnos¢ jest naszym

najwyzszym priorytetem, jest fundamentem naszej firmy
i podstawa wszystkiego, co nas okresla.

- Niezawodnos¢ jest zaréwno motorem napedowym naszych
dziatan, jak i wymogiem. To obietnica dla wszystkich
naszych klientéw z branzy motoryzacyjnej i OEM, budowy
maszyn, obrébki metali, gérnictwa i wydobycia, przemystu
lotniczego, kosmicznego, energetyki, transportu, rolnictwa
i lesnictwa, a takze z branzy budowlanej, przemystu
papierniczego, stalowgo, metalowgo, cementowgo,
kuzniczgo i spozywczego. Takze wykwalifikowanych
dealeréw srodkéw smarnych, salonéw samochodowych

i warsztatow.

Wieloletnie doswiadczenie, sita rozwoju i spetnianie

i daleko idacych standardéw to podstawa szczegdlnej

i jakosci naszych wiodacych na swiecie marek produktow.
G RU PA FUCH S Dostarczamy rozwigzania, ktére sg po prostu bardziej

wydajne, a jednoczesnie bardziej zréwnowazone. Myslimy

zawsze w kategoriach rozwigzan catosciowych. W celu

b Nie tylko opracowujemy $rodki smarne. W przypadku bardzo ztozonych wyzwan w wielu branzach opracowania indywidualnych rozwiazan nawiazujemy
opracowujemy innowacyjne rozwigzania w zakresie srodkéw smarnych, ktére umozliwiaja z Panstwem intensywny dialog. W tensposéb realizujemy
mobilnos¢ jutra. Nasz cel: utrzymac swiat naszych klientéw w ruchu. Wydajny, zréwnowazony, nasze motto . MOVING YOUR WORLD".

niezawodny. Dzi$ i jutro.

Jak mozemy wprawi¢ w ruch Twéj Swiat? MOVING YOUR WORLD

*Czegéciowo bazujaca na kompensacji

‘-

*Zakres Gate-to-Gate obejmuje emisje GHG-Protocol Zakres 1, 2 i wybrane emisje Zakres 3
(woda, odpady, podréze stuzbowe, dojazdy do pracy).

TN
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Swiat przemystowych $rodkéw smarnych

Oleje przemystowe

Wiele proceséw w przemysle dziata doskonale tylko dzigki
specjalnie dostosowanym rozwigzaniom smarnym. Na
przyktad w przenoszeniu energii za pomocg medidw ci-
$nieniowych (ptyny hydrauliczne), w przekfadniach sit na-
pedowych (oleje przektadniowe), w wytwarzaniu energii
w elektrowniach (oleje turbinowe), w chtodnictwie (oleje
zigbnicze) lub w produkcji sprezonego powietrza (oleje do
sprezarek powietrza) odpowiednie oleje przemystowe
maja istotne zadanie.

Szybko biodegradowalne srodki smarne firmy FUCHS sta-
nowig realna alternatywe dla srodkéw smarnych na bazie
weglowodoréw.

Gama olejéw przemystowych FUCHS oferuje catg game
wysokowydajnych rozwigzan produktowych dla najbar-
dziej zréznicowanych zastosowan i grup docelowych. Po-
nadto, oleje przemystowe FUCHS moga znaczaco przyczy-
ni¢ sie do poprawy produktywnosci, moga znacznie
zwigkszy¢ wydajnos¢ i zmniejszy¢ zuzycie energii oraz
zwigzang z tym emisje CO,.

** ok ] FUCHS posiada jedno z najbardziej zréznicowanych portfolio
. < % biodegradowalnych srodkéw smarnych na swiecie. Wiele
\" o z naszych biodegradowalnych produktéw posiada europejski
\/f znak ekologiczny (Euro-Marguerite). Nowa seria biodegradowal-

nych olejéw hydraulicznych i przektadniowych zostata opracowa-
na w ramach gamy PLANTO na bazie nasyconych estréw. Udziat
surowcoéw odnawialnych przekracza tutaj 50%.

Fcolabe

www.ecolabel.eu

Smary / pasty smarujace

Smary sa statymi srodkami smarnymi, wytwarzanymi

z oleju bazowego i specjalnie dobranego zageszczacza.

W celu nadania smarom wybranych wtasciwosci, sktad sma-
ru uzupetnia sie specjalnymi dodatkami. Smary sg czescig
catosci konstrukgji, zwtaszcza, gdy sg stosowane jako smary
o dtugiej zywotnosci na caly okres zycia konstrukgcji. Oferta
smaroéw przemystowych RENOLIT zapewnia szeroki pakiet
produktéw, pokrywajacy zapotrzebowanie do prawie
wszystkich zastosowan w przemysle, zaréwno pod katem
technicznym, jaki i ekonomicznym.

Pasty sq statymi srodkami smarnymi, ktére zawieraja spe-
cjalne dodatki state w celu zoptymalizowania ich wydajno-
$ci smarowania. To wilasnie w marginalnych obszarach
smarowania pasty smarowe wykazujg wyjatkowa skutecz-
nos¢, np. przy duzych obcigzeniach lub szybko zmieniaja-
cych sig kierunkach ruchu. Zmniejszaja tarcie i chronia
przed zuzyciem.

Zréwnowazony i kompletny asortyment smaréw FUCHS
oferuje idealne rozwigzania techniczne i ekonomiczne dla
mozliwie najwigkszej liczby zastosowan smaréw.

e

Srodki smarne do obrébki metali

Obecnie wspotczesne srodki smarne do obrébki metali
muszg spetnia¢ wiele wymagan. One majg by¢ skuteczne,
ekonomicznie optacalne i nie zawierac sktadnikow, szkodli-
wych dla zdrowia cztowieka i srodowiska.

FUCHS posiada niezbedng wiedze praktyczng, aby
optymalnie spetnia¢ bardzo specyficzne i réznorodne
wymagania proceséw stosowanych w obrébce metali.
Kompleksowy i wysokowydajny asortyment srodkéw
smarnych firmy FUCHS charakteryzuje sie znakomitymi
wynikami stosowania we wszystkich obszarach obroébki
metali — od cieczy do obrébki skrawaniem, ptynéw do
hartowania i srodkéw smarnych do obrobki plastycznej, po
przemystowe $rodki myjace i produkty do zabezpieczenia
antykorozyjnego.

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Srodki smarowe do zastosowan specjalnych

Gama produktéw FUCHS obejmuje smary i srodki
antyadhezyjne do wysoce specjalistycznych zastosowan.
Smary te sq zawsze uzywane tam, gdzie wydajnos¢
konwencjonalnych smaréw do specjalnych zastosowan
osigga swoje granice. Sg one oznaczone symbolem FUCHS
Special Applications.

FUCHS Special Applications

FUCHS opracowuje wysoce wyspecjalizowane $rodki
smarne i zwigzane z nimi produkty specjalne w $cistej
wspotpracy z klientami, aby oferowac rozwigzania
dostosowane do ich potrzeb. Zaowocowato to bardzo
szerokim portfolio w ciggu ostatnich dziesigcioleci, ktére
charakteryzuje sie wydajnosciag - nawet w ekstremalnych
warunkach.

Co wiecej, specjalne srodki smarne do zastosowan
specjalnych firmy FUCHS oznaczaja zréwnowazony rozwaj,
a takze bezpieczenstwo, niezawodnosc¢ i oszczednosd.

o W ramach programu DMQP FUCHS dostarcza jako certyfikowany

DM(OP

CHBADH BADIPE (1AL 1717 0 PROOLCTS

partner DMQP w DMG MORI ptyny do obrébki skrawaniem i $rodki
smarne, ktdre zostaly dostosowane wytacznie do maszyn i procesow.
Program DMQP generuje synergie maszyn, urzadzen peryferyjnych

i akcesoriéw o najwyzszych standardach jakosci. kaczy w sobie
innowacyjnos¢ i wiedze technologiczng wybranych partneréw DMQP,
ktorzy otrzymali znak jakosci premium wyltacznie dla swoich produktéow.



AKTYWNY GRACZ NA RZECZ CZA_S NA DZIAI’.ANIE_
Z/ROWNOWAZONEGO ROZWOJU Odnawialne, biopochodne, z recyklingu -

w drodze do gospodarki o obiegu zamknietym

- Plan rozwoju do 2040 r.

ACT, Advanced Circular Technologies, ACT podsumowuje wszystko, co robi- CZAS NA DZIAEANIE: stopniowo za-
Strategia neutralnosci weglowej FUCHS jest osadzona Jednoczesdnie zainicjowaliSmy utworzenie grupy roboczej odpowiada na wyzwanie przeksztat- my w tym procesie transformacji: stepujemy skonczone surowce surow-
W naszej strategii zrwnowazonego rozwoju, ktéra rozpo-  ds. zrbwnowazonego rozwoju pod patronatem Unii Euro- cenia naszego tancucha wartosci z li- poczawszy od surowcoéw, poprzez cami odnawialnymi, biopochodnymi
czeta sie w 2010 roku, kiedy podpisalismy "Kodeks odpo- pejskiego Przemystu Srodkéw Smarnych (UEIL). Wspdlnie niowego w obiegowy - bez uszczerb- zastosowanie naszych rozwigzan lub pochodzacymi z recyklingu.
wiedzialnego postgpowania w biznesie". W 2018 roku opracowujemy zharmonizowane standardy zréwnowazo- ku dla wydajnosci! smarnych, az po recykling na koncu
dotaczylismy do "Sojuszu na rzecz rozwoju i klimatu" pro- nego rozwoju, wskazniki KPI i benchmarki, aby umozliwi¢ cyklu zycia.

wadzonego przez Federalne Ministerstwo Wspotpracy poréwnania oparte na zrébwnowazonym rozwoju.
Gospodarczej i Rozwoju.

FUCHS

Wydobycie Rafinacja/ Projektowanie Wytwarzanie Dystrybucja Uzytkowanie / Zuzycie |[Ponowne uzycie
Przetwarzanie / R&D / Koniec okresu

uzytkowania
P.
3
ﬁ.gtﬁ//] > > > Eb > & ?‘} > = Wybrane produkty sg
od wejscia do wyjscial Wwarzanie
C

No—a i
teraz oparte na ACT
» Wybrane oleje FUCHS oparte na
zerowa emisja CO, netto od poczatku do kornca2 technologii produktow ACT

otrzymuja teraz ulepszenie
! Zakres od wyjscia do wyjscia obejmuje emisje GHG-Protocol Zakres 1, 2 i wybrane emisje Zakresu 3 (woda, odpady, podréze stuzbowe, dojazdy do pracy) dla wszystkich spotek zaleznych i JV, w tym k . . -
rekompensaty. W zaKresie zrownowazonego

2 Zakres od poczatku do konca obejmuje emisje GHG-Protocol Zakres 1, 2 i odpowiedni Zakres 3 (3.1/2/3/4/5/6/7/12) dla wszystkich spotek zaleznych i JV. rOZWOjU

- Projektowanie
Korzysci dla uzytkownika: mniejszy / R&D

slad weglowy produktu i bardziej
zrownowazony rozwoj jako dodatek
o dobrze znanej wyjatkowej j
jnosci FUCHS.

Firma FUCHS osiagneta juz swoj pierwszy kamier milowy, a w 2021 r. po raz pierwszy
rozszerzyta rejestrowanie korporacyjnego $ladu weglowego i kompensacje na wszystkie spotki
joint venture. W tym celu wszystkie emisje gazéw cieplarnianych FUCHS, ktdre sg
bezposrednio zwigzane z nasza dziatalnoscig biznesowa (" gate-to-gate"), sg mierzone z moca
wsteczng od 2019 r. i kompensowane poprzez inwestycje w projekty ochrony klimatu. FUCHS
ogranicza wybor projektow do wysokiej jakosci certyfikatow, takich jak UN Gold Standard lub

jest napedzany przez skrupulatne Wytwarzanie
badania i rozwoj, dodajac wartos¢ techniczna

do wartosci Srodowiskowe;. o buci
ystrybucja

VERRA. W kazdym razie srodki kompensacyjne sa tylko ostatnim krokiem podejmowanym po > Wiecej informadj
osiagnieciu limitow przez srodki unikania i redukgji emisji. W zwiazku z tym FUCHS stale ﬁﬁfgﬁiggﬁ;ﬁ‘f

zwieksza udziat energii odnawialnej w swoich dostawach energii, majac na celu stopniowe tycznej
pozyskiwanie energii elektrycznej na catym swiecie ze zrédet odnawialnych.
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Przykiady

kluczowych technologii

Oleje przemystowe

RENOLIN Xtreme Temp - SERIA

Te uniwersalne, wysokowydajne, wielosezonowe oleje
hydrauliczne nadaja sie do stosowania w stacjonarnych i mo-
bilnych uktadach hydraulicznych. Korzysci obejmuja zwigkszong
wydajnos¢, a w szczegdlnosci wydtuzong zywotnos¢ i okresy
miedzy wymianami. Produkty te charakteryzujg sie doskonatym
zachowaniem w niskich temperaturach i szerokim zakresem
temperatur stosowania. Dzieki wysokiej wydajnosci mozna za-
oszczedzi¢ energie, a tym samym wygenerowac mniej CO,,.
Produkty z tej serii spetniaja najnowsze wymagania wielu produ-
centéw hydrauliki mobilnej. Dostepne sa dopuszczenia zgodne
z normami Bosch Rexroth RD90235 i RDE90245 oraz Denison
HFO, HF1, HF2.

RENOLIN CLP VCI - SERIA

Specjalne oleje przektadniowe i antykorozyjne na bazie
oleju mineralnego z inhibitorami korozji parowej (VCI)
zapewniajg dtugotrwala ochrone antykorozyjng zaréwno w fazie
olejowej, jak i parowej. Produkty te nadajg sie do przedtuzone;
ochrony antykorozyjnej, szczegélnie w przektadniach, ktére sg
przechowywane i/lub transportowane przez dtugi okres czasu,

a takze do stanowisk testowych przektadni. Oferujg niezawodng
ochrone przed zuzyciem, wysoka odpornos¢ na scieranie i dobrg
kompatybilnos¢ z olejami przektadniowymi. W zwigzku z tym
produkty z gamy RENOLIN CLP VCI moga by¢ stosowane jako

w petni zatwierdzone przemystowe oleje przektadniowe CLP
zgodnie z normg DIN 51 517-3.

RENOLIN MR - SERIA

Oleje smarowe i hydrauliczne z serii RENOLIN MR charaktery-
zujq sie doskonatymi wtasciwosciami czyszczacymi i zdolnoscia
do przenoszenia zanieczyszczen. Ponadto produkty te oferuja
specjalng ochrone antykorozyjng oraz dtuga zywotnos¢. Nadaja
sie do wszystkich uktadéw hydraulicznych, ktére sg narazone na
duze wahania temperatury i wilgotnosci lub pracuja na ze-
wnatrz, np. w sluzach, jazach, maszynach w niskich temperatu-
rach otoczenia. Oleje smarowe i hydrauliczne spetniajq i prze-
wyzszaja wymagania dla olejéw hydraulicznych zgodnie z: DIN
51 524-2: HLPD, ISO 67343-4: HM (o wiasciwosciach DD).

RENOLIN PG - SERIA

Seria obejmuje w petni syntetyczne oleje przektadniowe

i obiegowe na bazie specjalnych glikoli polialkilenowych
(PAG), przeznaczone do najwyzszych obcigzen termicznych.
Oleje te charakteryzuja sie bardzo wysoka stabilnoscig oksyda-
cyjna i starzeniowa, wysokim wskaznikiem lepkosci (stabilnym
przy scinaniu) i doskonatym zachowaniem lepkosci w zaleznosci
od temperatury. Ponadto oleje te maja najwyzsza no$nos¢, ni-

skie wspotczynniki tarcia, wysoka wartos¢ FZG, wysoka odpor-
no$¢ na mikrowzery, doskonata wydajnos¢ FE8 i bardzo dobra
odpornos¢ na wzery. Oleje z serii RENOLIN PG przekraczaja
minimalne wymagania dla olejéw smarowych CLP-PG zgodnie
znormami DIN 51 517-3; I1SO 6743-6 i ISO 12925-1: CKC, CKD,
CKE, CKSMP, CSPG, CTPG. Dostepne sa dopuszczenia renomo-
wanych producentéw przekfadni.

RENOLIN UNISYN XT - SERIA

W petni syntetyczne, wysokowydajne przemystowe oleje
przekiadniowe na bazie PAO (polialfaolefin) najnowszej
generacji. Oleje przektadniowe majq bardzo wysoki, naturalny,
stabilny przy $cinaniu wskaznik lepkosci i doskonate zachowanie
w niskich temperaturach. Inne zalety to doskonata ochrona
przed zuzyciem, wysoka odpornos¢ na mikropitting i bardzo
dobra ochrona przed korozjg. RENOLIN UNISYN XT ma wyrazng
przewage nie tylko nad przemystowymi olejami przektadniowy-
mi na bazie olejéw mineralnych, ale w szczegélnosci nad prze-
mystowymi olejami przekfadniowymi na bazie konwencjonal-
nych PAO. Znajduje to odzwierciedlenie w znacznie lepszym
zachowaniu lepkosci w zaleznosci od temperatury (VI), doskona-
tym zachowaniu w niskich temperaturach, zwigzanym z bardzo
szerokim zakresem temperatur roboczych, a takze wyzszg rezer-
wa dodatkow i lepsza wytrzymatoscig w praktycznym zastoso-
waniu. Mozliwe wydtuzone interwaty wymiany oleju. Przemysto-
we oleje przektadniowe z serii RENOLIN UNISYN XT sg
zatwierdzone przez znanych producentéw przektadni.

RENOLIN ZAF B HT - SERIA

Seria RENOLIN ZAF B HT wyrdznia sie wysoka odpornoscia ter-
miczna i oksydacyjna oraz doskonatymi wtasciwosciami ochrony
przed zuzyciem. W potaczeniu z wybranymi rafinatami rozpusz-
czalnikowymi na bazie olejéw mineralnych, innowacyjna techno-
logia dodatkow bezcynkowych i bezpopiotowych gwarantuje
doskonate wiasciwosci oleju hydraulicznego i przektadniowego.

RENOLIN ZAF D HT - SERIA

Uniwersalny, bezcynkowy i bezpopiotowy, zawierajacy
detergenty olej hydrauliczny i przemystowy olej przekiad-
niowy o doskonatej stabilnosci starzenia i bardzo wysokiej
ochronie przed zuzyciem. Oparty na najnowszej generacji nisko-
siarkowych i uwodornionych olejow bazowych oraz innowacyj-
nej technologii dodatkéw. RENOLIN ZAF D HT PLUS spetniaja

z nadwyzka wymogi nastepujacych norm dla olejéw hydraulicz-
nych zgodnie z DIN 51 524-2: HLPD, ISO 6743-4: HM oraz dla
olejow przektadniowych zgodnie z DIN 51 517-3: CLP i ISO
6743-6: CKC. Zastosowanie, gdy wymagana jest warto$¢ Brug-
gera: = 30N/mm?2.

Smary

SERIA RENOLIT LX

Ten wielozadaniowy smar jest oparty na generagji oleju
bazowego Gll i najnowszej technologii dodatkéw. Dzieki
nowej, ulepszonej formule RENOLIT LX 2 zakres zastosowan jest
bardzo szeroki: Smar jest szczegdlnie odpowiedni do stosowania
w tozyskach tocznych, tozyskach silnikow elektrycznych, fozy-
skach luzujacych sprzegta np. pojazdéw dzwigowych, maszy-
nach budowlanych, prasach kuzniczych, tozyskach két pojazdéw
uzytkowych i obrabiarek.

Smar jest wodoodporny, odporny na starzenie, wysoce odporny
termicznie i mechanicznie, stabilny w dziataniu i charakteryzuje
sie dobrg ochrong antykorozyjna.

Ciecze do obrobki
skrawaniem

ECOCOOL® GLOBAL 1000

ECOCOOL® GLOBAL 1000 to najnowoczesniejsze, niezawieraja-
ce boru, mieszalne z woda chtodziwo do obrébki metali o wyjat-
kowych wiasciwosciach jakosciowych odpowiednich do wysoko-
wydajnych zastosowan w obrébce metali. Dzieki swoim
innowacyjnym wtasciwosciom i zaawansowanej koncepcji sma-
rowania ECOCOOL® GLOBAL 1000 wyznacza nowy standard

w branzy, szczegélnie w przemysle lotniczym, medycznym,
pétprzewodnikowym i wielu innych. Produkt uzyskat apro-
bate renomowanych producentéw obrabiarek, w tym:

AIRBUS AIPS000-00-010 do obrobki stopdw aluminium, stali,
stali nierdzewnej, tytanu i miedzi, SAFRAN PR6300, ROLLS ROY-
CE CSS 129/131. Ponadto produkt spetnia wymagania BOEING
BAC 5008 Sections 5-6, a takze wymagania producentéw obra-
biarek, na przyktad DMG MORI, zgodnie z normga Standard 3.9.

ECOCOOL AFC 1515 LC

ECOCOOL AFC 1515 LC — uniwersalne chtodziwo do obrébki
aluminium, stali i zeliwa, kompatybilne z cynkiem i stopami
miedzi. Zastosowanie optymalnie dobranej kombinacji dodat-
kéw smarnych, olejow i estréw przyczynia sie na uniwersalnosci
zastosowania do operacji obrébki wiérowej oraz szlifowania.
ECOCOOL AFC 1515 LC jest przyktadem nowoczesnej, nieza-
wierajacej boru mikroemulsji o wysokiej stabilnosci, odpornosci
biologicznej. Ponadto wykazuje doskonate wiasnosci myjace
oraz bardzo niska emisyjnos¢ mgty olejowej. Stabilny w twardej
wodzie i nie powoduje pienienia w warunkach zastosowania
wody migkkiej.

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

ECOCOOL VHCM 1 - CP

ECOCOOL VHCM 1 - CP - jest pétsyntetycznym wodorozcien-
czalnym chtodziwem przeznaczonym do uniwersalnej obrébki,
w tym szlifowania, zeliwa, réwniez sferoidalnego, oraz stali.
Kompatybilny z aluminium i cynkiem.

To nowoczesna mikroemulsja wyrdzniajaca sie ponadprzecietny-
mi wiasnosciami antykorozyjnymi oraz dtugotrwata stabilnoscia.
Nie zawiera zwigzkdéw boru. Produkt odporny na tworzenie
piany, nie tworzy osadéw w wodzie twardej i zasolonej.

Srodki antykorozyjne

SERIA ANTICORIT BGI

Oprocz olejowego filmu ochronnego, ta seria olejéw antykoro-
zyjnych oferuje réwniez dodatkowa ochrone przed korozja w fa-
zie lotnej (VCI, Vapor Corrosion Inhibitors). Chronig one rowniez
powierzchnie, ktore nie zostaty catkowicie pokryte olejem. Pro-
dukty z serii ANTICORIT BGlI sg jednymi ze standardowych
srodkéw konserwujacych wiodacych europejskich produ-
centow tozysk i sg dostepne w réznych lepkosciach. Produkty sg
tatwe i wszechstronne w uzyciu i nie zawieraja SVHC.

ANTICORIT CPX®

ANTICORIT CPX®to seria produktéow do diugotrwatej ochrony
przed korozja (10 lat). Ta nowa kategoria produktéw wosko-
wych gwarantuje kontrolowane sptywanie zaréwno w podwyz-
szonych temperaturach, jak i w normalnych temperaturach
otoczenia bez uszczerbku dla zdolnosci penetracyjnych. CPX jest
rowniez tatwy do usuniecia. Indywidualne parametry - takie jak
czas schniecia, tendencja do sptywania, okres ochrony przed
korozjg i elastycznos¢ powtoki mogg byc¢ dostosowane do wy-
magan klienta. Technologia CPX® jest niezwykle wszechstronna
i nadaje sie do wielu réznych zastosowan, takich jak ochrona
wnek, dtugoterminowe magazynowanie lub ochrona transpor-
towa.

SERIA ANTICORIT DF

Produkty z serii ANTICORIT DF charakteryzuja sie prostym

i wszechstronnym zastosowaniem. Tworzone powtoki
ochronne sa bardzo cienkie. Moga by¢ olejowe lub woskowe

w zaleznosci od typu produktu. Formulacja produktéw z serii
ANTICORIT DF umozliwia szybkie wypieranie wody i wyrazne
oddzielenie faz miedzy woda, a produktem. Wszystkie produkty
sg kompatybilne z powszechnie stosowanymi srodkami smarny-
mi, dlatego rzadko lub wcale nie jest konieczne usuwanie war-
stwy ochronnej przed kolejnymi operacjami. Kolejng zaleta tej
grupy produktéw jest identyczny sktad chemiczny i dostepnos¢
na catym Swiecie.



OLEJE PRZEMYStOWE

Wiele proceséw w przemysle dziata doskonale tylko dzieki specjalnie dostosowanym
rozwigzaniom smarnym.

Na przyktad w przenoszeniu energii za pomoca mediéw cisnieniowych (oleje hydrauliczne),

w przektadniach sit napedowych (oleje przektadniowe), w wytwarzaniu energii w elektrowniach
(oleje turbinowe), w chtodnictwie (oleje ziebnicze) lub w produkcji sprezonego powietrza (oleje
sprezarkowe) odpowiednie oleje przemystowe maja istotne zadanie.

Ponadto przemystowe $rodki smarne FUCHS moga znaczaco przyczynic¢ sie do poprawy
wydajnosci w wielu innych zastosowaniach. Moga znacznie zwigkszy¢ wydajnos¢ i zmniejszy¢
zuzycie energii oraz zwigzang z tym emisje CO,.

Oleje turbinowe o niskiej zawartosci lakéw zapewniaja np. bezawaryjna prace elektrowni. Oleje
ziebnicze dostosowane do neutralnych dla srodowiska czynnikéw chtodniczych poprawiaja
rownowage $rodowiskowa w fancuchu chfodniczym. Ulegajace szybkiej biodegradacji srodki
smarne stanowia skuteczna alternatywe dla srodkéw smarnych na bazie weglowodoréw.

-
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Oleje przektadniowe i obiegowe 27-33
Specjalny koncentrat do ochrony przed 33
korozja

Oleje do prowadnic 34
Oleje do maszyn papierniczych 35-36
Oleje turbinowe 37
Oleje transformatorowe 38
Oleje sprezarkowe 39-41
Oleje zigbnicze 42-47
Oleje przemystowe przyjazne dla Srodowiska 48-50
naturalnego

Oleje cylindrowe, oleje adhezyjne, oleje 51-53
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Oleje przemystowe

Nazwa Opis Gestosc Temp. Lepkos¢  Lepkosc 'l Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15 °C zapto-  kine- kinemat. p_Iynie-
[kg/m?] nu mat. w 100°C cia
[°C] w 40°C [mmz/s] [oc]
[mm?/s]
Demulgujace oleje obiegowe, wrzecionowe i hydrauliczne: HL / CL
RENOLIN Seria RENOLIN DTA 805 100* 2.2 = - -27 Do obcigzonych termicznie
DTA 2 To oleje hydrauliczne i smarowe tozysk, przektadni i uktadéw
= na bazie wyselekcjonowanych hydraulicznych o temperatu-
mineralnych olejéw bazowych rach szczytowych do 120°C.
z dodatkami poprawiajacymi Oleje smarowe bez dodat-
RENOLIN stabilnos¢ sta’:zeewiowaji oychro— 830 120 4.6 1.6 106 -40 kéw AW/EP. Nadaje sie row-
DTA 5 ne przed korozjg. Wszystkie niez do napedéw hydrody-
= produkty RENOLIN DTA to oleje namicznych, jesli wymagane
hydrauliczne DIN 51 524-1: HL sa ptyny smarujace HL lub
RENOLIN i oleje obiegowe DIN 51 517-2: 349 174 10 26 92 227 CL.
DTA 10 CL na bazie oleju mineralnego,
- demulgujace (oddzielajace Sprzegta VOITH Turbo typu T
CH wode), bezcynkowe. iS.
RENOLIN Spelniaja i przewyzszaja mini- 865 210 22 4.2 94 -27 Odpowiednie do obrabiarek
DTA 22 malne wymagania wg: Landis Lund, zalecane do
= DIN 51 524-1: HL smarowania wrzecion (bez
DIN 51 517-2: CL AWY/EP).
RENOLIN ISO 6743-4: HL, 150 6743-6 874 222 32 5.4 102 24
DTA 32 and ISO 12925-1: CKB. Typ demulgujacy
Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkosé \"l Temp. Gléwne zastosowanie =@
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. plynie- —
lkg/m] M mat. w100°C ca RENOLIN 874 228 46 6.8 101 24
ea WAC mms] [°C] DTA 46
[mm?/s] .=
Oleje maszynowe: AR RENOLIN 882 250 68 8.7 99 -18
DTA 68
RENOLIN Ogolny olej smarowy na 888 240 150 14.6 96 -12 Do systeméw smarowania bez e
AR 22 bazie oleju mineralnego. specjalnych wymagan dotycza-
= Spetnia wymagania oIejQw cych odpo.rno$ci‘na. starzenie, RENOLIN 381 248 100 11.2 97 -18
smarowych L-AN zgodnie zachowania w niskich tempera- DTA 100
z norma DIN 51 501. turach itp. Temperatura oleju -
nie powinna przekraczac¢ 70 °C. |
AR 22: AN 150 Najnizsza temperatura wlotowa
oleju powinna wynosi¢ 5 °C RENOLIN 889 266 150 15,3 94 -15
powyzej temperatury krzepnie- DTA 150
cia. =
Do tozysk i przektadni pracuja-
cych przy wysokich obciaze- RENOLIN 893 280 220 18.8 95 12
niach, ale z niskimi predko$ciami DTA 220
poslizgu (ponizej 10 m/s). -
RENOLIN 898 280 320 24.0 95 -12
DTA 320
e

* Pomiar wedtug Pensky Martens (punkt zaptonu P.M.)

@ = 20 L (Kanister), & =205 L (Beczka), i = 1000 L (IBC-Kontener-Kontener),

A% = Cysterna



Oleje przemystowe

= (on request)

Nazwa Opis Gestosc Temp. Lepkos¢  Lepkosc Vi Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15 °C zapto- kine- kinem?t. p-Iynie-
[kg/m?] nu mat. i w 100°C cia
[°C] w 40°C [mm2/s] [oc]
[mm?/s]
Oleje hydrauliczne zawierajace cynk
RENOLIN Seria RENOLIN B 850 178 10 2.6 95 -42 Uniwersalne ptyny hydrau-
B3 Oleje smarowe i hydrauliczne liczne do stosowania, gdy
ac z dodatkami poprawiajacymi wymagana jest dobra odpor-
stabilnos¢ starzeniowg i oksyda- nos¢ na starzenie, dobra
cyjna. Dobra ochrona przed ochrona przed zuzyciem
:ESNOLIN zuzyciem, demulgowanie 863 209 22 e 107 B i wlasciwosci odmulajace.
(dobre oddzielanie wody),
mCamn dobre wiasciwosci uwalniania Uniwersalne ptyny hydrau-
powietrza, system dodatkow liczne; synergiczne dziatanie
RENOLIN AWY/EP zawierajacy cynk. Seria 876 205 32 55 109 24 i solidne dodatki zapewniaja
B 10 RENOLIN B spetnia i przewyzsza dobrg ochrone przed zuzy-
minimalne wymagania dla ole- ciem w stacjonarnych
[“R-N L . . ) .
= jow hydraulicznych wg i mobilnych uktadach
DIN 51 524-2: HLP hydraulicznych, nawet przy
RENOLIN ISO 6743-4: HM 875 210 46 6.9 105 -24 duzym obciazeniu i wysokiej
B 15 temperaturze.
- B-B. KL ] B 3:HLP 10
B 5:HLP 22 Aprobaty:
RENOLIN B 10: HLP 32 881 224 68 38 100 24 Denison HFO, HF1, HF2
B 20 B 15: HLP 46 ’
] B 20: HLP 68 Typ demulgujacy
imC il e B 30: HLP 100
RENOLIN 883 232 100 1M1 96 -18
B 30
=B
RENOLIN Seria RENOLIN B PLUS 840 170 10 2.7 104 -54 Odpowiedni do wszystkich
B 10 PLUS Oleje smarowe i hydrauliczne uktadéw hydraulicznych,
= oparte na wysokiej jakosci zwtaszcza jedli wymagana
hydratowanych olejach bazo- jest homologacja zgodna
wych (grupa Il). Zawiera dodat- z normga Bosch Rexroth RDE
:E:\;?’TL'\JIS ki zapewniajace doskonaty sta- 840 195 15 35 108 -8 90235/ RDE 90245. Olej
bilnos¢ starzeniowa i oksydacyj- bazowy grupy Il (uwodornio-
g na, system dodatkéw AW/EP ne oleje bazowe), do zasto-
zawierajacy cynk chroni przed sowan wysokocisnieniowych
RENOLIN zuzyciem przy wysokim cisnie- 845 220 22 44 108 -45 HP.
B 22 PLUS niu i obcigzeniu. Mozliwe jest
- wydtuzenie okreséw miedzy Typ demulgujacy
wymianami oleju.
Zatwierdzenia:
RENOLIN Oleje hydrauliczne zgodne 862 220 32 5.5 108 -39 Denison HFO, HF1, HF2
B 32 PLUS z normami DIN 51 524-2: HLP i Bosch Rexroth RDE 90245
e ISO 6743-4: HM.
RENOLIN 865 230 46 6.94 107 -36
B 46 PLUS
mc
RENOLIN 867 230 68 9.0 108 -33
B 68 PLUS
mc
RENOLIN 870 270 100 11.6 104 -33
B 100 PLUS
=}
RENOLIN 880 280 150 15.1 101 -18
B 150 PLUS

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkosc 'l Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinem?t. p_lynie-
[kg/m?] nu mat.0 w 100°C cia
[°C] w 40°C [mmzls] [°C]
[mm?/s]
Oleje hydrauliczne zawierajace cynk
RENOLIN Seria RENOLIN B HVI 859 180 15 3.8 151 -45 Oleje RENOLIN B HVI nadaja
B 15 HVI Oleje hydrauliczne i smarowe sie do wszystkich uktadow
as (oleje maszynowe) o wysokim hydraulicznych, szczegéinie
= wskazniku lepkosci z dodatka- gdy wymagany jest wysoki
mi poprawiajacymi odpornos¢ wskaznik lepkosci, zmniej-
:E;;OI_:'\I;;I na starzenie, ochrone przed 871 e 32 2.2 152 e szona lepko$¢ podczas zim-
korozja i ochrone przed zuzy- nego rozruchu, wysoka lep-
i ciem. Produkty z serii RENOLIN kos¢ w temperaturze robo-
B HVI to oleje hydrauliczne czej. Wysoki VI zapewnia
RENOLIN i obiegowe HVLP zgodne 879 186 16 8.1 150 45 charakterystyke wielosezo-
B 46 HVI znormg DIN 51 524-3, na nowa. Oszczednos¢ energii
= e bazie olej()w lminerlalnych, dzi.eki wysokigj wydajnosci
= demulgujace i zawierajace cynk objetosciowe;.
dodatki AW/EP. Typ demulgujacy
RENOLIN DIN 51 524-3: HVLP 868 240 68 11.0 154 -36
B 68 HVI ISO 6743-4: HV Zatwierdzenie:
= e ISO 11158: HV Denison HFO, HF1, HF2
Denison HFO, HF1, HF2
RENOLIN Seria RENOLIN B HVI Plus 837 170 10 3.0 171 -63 Oleje RENOLIN B HVI Plus
B 10 HVI Plus Oleje hydrauliczne i smarowe nadaja sie do wszystkich sta-
e oparte na wysokiej jakosci cjonarnych i mobilnych ukfa-
hydratowanych olejach bazo- déw hydraulicznych, w kté-
wych (grupa II). Wysoki wskaz- rych wymagany jest wysoki
ll;Egol-:-\llr;lPl nik lepkosci i doskonata odpor- 844 190 15 38 148 = wskaznik lepkosci i niska
us nos¢ na scinanie w potaczeniu lepko$¢ w niskich tempera-
=t z wyjatkowa odpornoscig na turach. Mozliwe wydtuzone
utlenianie zapewniaja dtuga okresy miedzy wymianami
RENOLIN zywotnosc. 845 210 22 49 152 -48 oleju.
B 22 HVI Plus Wysoka ochrona przed zuzy- Aplikacje wysokocisnieniowe
= ciem dzieki zastosowaniu sq mozliwe dzigki doskonate-
y dodatkow AW/EP zawierajacych mu systemowi dodatkéw
cynk, demulgujacych. AW/EP.
RENOLIN 846 230 32 6.3 151 -42
B 32 HVI Plus DIN 51 524-3: HVLP Zatwierdzenie:
= & ISO 6743-4: HV Denison HFO, HF1, HF2
ISO 11158: HV
RENOLIN Dinlom s, B, L2 856 240 46 8.2 152 -42
B 46 HVI Plus
=m
RENOLIN 854 260 66,5 10.8 153 -33
B 68 HVI Plus
s
RENOLIN 867 260 102 14.0 140 -36
B 100 HVI Plus
e
RENOLIN 876 260 151 18.0 132 -33
B 150 HVI Plus
=

W = 20 L (Kanister), =205 L (Beczka), i = 1000 L (IBC-Kontener),

A% = Cysterna
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Oleje przemystowe

Nazwa Opis Gestos¢ Temp. Lepkos¢ Lepkosc \'l Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. p!y-_
[kg/m?] nu mat. w 100°C niecia
[oc] w 40°C [mmzls] [oc]
[mm?/s]
Oleje hydrauliczne zawierajace cynk
RENOLIN Seria RENOLIN D Plus 832 176 6,8 2.1 106 -60 Oleje hydrauliczne RENOLIN
D 7 PLUS Oleje hydrauliczne o wiasciwo- D Plus moga by¢ stosowane
e Sciach detergentowych z dodatka- w uktadach hydraulicznych
mi opartymi na wysokiej jakosci i obiegowych - doskonata
uwodnionych olejach bazowych stabilnos¢ oksydacyjna
RENOLIN (grupa II) w celu poprawy odpor- 854 2l 22 A 106 2 umozliwia niezawodna
D 22 PLUS nosci na starzenie, ochrony anty- prace nawet w wysokich
= korozyjnej i ochrony przed zuzy- temperaturach i przy napre-
ciem. Systemy dodatkéw AW/EP zeniach termicznych. Wia-
RENOLIN zawierajace cynk, dobre wiasci- 861 236 32 55 106 -39 $ciwosci DD zapobiegaja
D 32 PLUS wosci lepko$ciowo-temperaturo- powstawaniu osadow i szla-
we. mow, a dzieki wiasciwo-
s Hydrorafinowane oleje bazowe $ciom emulgujacym unika
zapewniaja doskonatg stabilnos¢ sie powstawania wolnych
RENOLIN oksydacyjna. 866 252 46 6.9 106 -36 czastek wody, co chroni
D 46 PLUS komponenty przed korozja.
= DIN 51 524-2: HLPD
ISO 6743-4: HM (z wiasciwoscia-
RENOLIN mi DD) 869 258 68 8.9 105  -36
D 68 PLUS
=
RENOLIN Seria RENOLIN D HVI Plus 847 210 22 4.9 150 -48 RENOLIN D HVI Plus moze
D 22 HVI PLUS Detergentowe wielosezonowe by¢ stosowany w stacjonar-
= oleje hydrauliczne oparte na nych i mobilnych urzadze-
wysokiej jakosci hydratowanych niach hydraulicznych, takich
olejach bazowych (grupa II). Sys- jak obrabiarki lub koparki.
RENOLIN tem dodatkéw AW/EP zawierajacy 850 230 32 6.3 150 =42 Wysoki wskaznik lepkosci
D 32 HVIPLUS cynk zapewnia doskonatg ochrone i dobre zachowanie
= przed zuzyciem. Dobra odporno$¢ w niskich temperaturach
na $cinanie, doskonata stabilnos¢ zapewnia korzysci w zmien-
RENOLIN oksydacyjna i dodatki poprawiaja- 858 238 46 8.2 150 42 nych warunkach srodowi-
D 46 HVI PLUS ce odpornos¢ na starzenie zapew- skowych.
. niajg dtugg zywotnosc.
mCH Ciecz hydrauliczna
DIN 51 524-3: HVLPD o dobrych wtasciwosciach
RENOLIN ISO 6743-4: HV (z whasciwosciami 858 254 68 10.7 145 -39 DD
D 68 HVI PLUS DD)
o}

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Gestos¢ Temp. Lepkos¢ Lepkosc Vi Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. p!y-_
[kg/m®] nu mat. w 100°C niecia
[°C] w 40°C [mmzls] [°C]
[mm?/s]
Oleje hydrauliczne zawierajace cynk
RENOLIN Seria RENOLIN Xtreme Temp 845 216 32 6.9 180 -45 Uniwersalne, wysokowydaj-
Xtreme Temp 32 Uniwersalne, wysokowydajne ne, wielosezonowe oleje
B-R | oleje hydrauliczne o wysokim _ hydravuliczn.e do stacjonar-
wskazniku lepkosci i doskonatej nych i mobilnych uktadéw
odpornosci na $cinanie (VI > 180). hydraulicznych, poprawiaja-
RENOLIN Oparte na bazie specjalnych uwo- 853 220 48 b 180 2z ce wydajnos¢ i wydtuzajace
Xtreme Temp 46 dornionych olejéw bazowych, okresy miedzy wymianami
-0 bardzo dobre wiasciwosci prze- oleju. Wielosezonowa cha-
ciwstarzeniowe, dtuga zywotnos¢, rakterystyka dzieki wysokie-
doskonata ochrona przed korozjq mu, stabilnemu przy $cina-
i bardzo dobra ochrona przed niu wskaznikowi lepkosci.
zuzyciem zawierajaca cynk dla Oszczedno$¢ energii i pali-
wysokich cisnien - dobre wtasci- wa dzieki wysokiej wydaj-
wosci deemulgujace. nosci objetosciowe;.
Spetnia i przewyzsza wymagania: Dopuszczenia:
DIN 51 524-3: HVLP Denison HFO, HF1, HF2
ISO 6743-4: HV Bosch Rexroth RD90235
ISO 11158: HV i RDE90245
RENOLIN Seria RENOLIN Xtreme Temp 861 216 32 6.9 183 -33 Lekko detergentowe, wyso-
Xtreme Temp 32  PLUS kowydajne wielosezonowe
PLUS Podobnie jak RENOLIN Xtreme oleje hydrauliczne HVLP (D)
= & Temp, ale z dodatkami, ktére do stacjonarnych i mobil-
pomagaja unikna¢ zjawiska stick- nych uktadéw hydraulicz-
-slip. nych przewyzszaja HVLPD
RENOLIN Do zastosowan wysokoci$nienio- 855 = 48 . 181 = zgodnie z normg DIN 51
Xtreme Temp 46 wych; zmniejsza tarcie, szczegol- 524-3, szeroki zakres tem-
PLUS nie w warunkach tarcia mieszane- peratur, doskonata odpor-
S W AT go. nos¢ na scinanie. Pomagaja
unikna¢ probleméw z " Stic-
DIN 51 524-3: HVLP(D) k-slip", szczegodlnie przy
ISO 6743-4: HV niskich predkosciach i wyso-
ISO 11158: HV kim obciagzeniu.
Oszczedno$¢ energii i pali-
wa dzieki wysokiej spraw-
nosci objetosciowe;.
RENOLIN Seria RENOLIN LIFT 869 210 22 4.3 100 -30 Podnosniki widtowe, windy,
LIFT 22 Specjalny detergentowy olej hydrauliczne mechanizmy
= e hydraulicznyldo wind, przenosni- tran;portowg, hydraulika
kéw hydraulicznych i wozkow stacjonarna i mobilna.
widlowych. Niezawodnie eliminu- Zabezpieczenie przed "Stic-
RENOLIN je efekt stick-slip, szczegdlnie przy 877 218 32 = 96 =it k-slip”.
LIFT 32 duzych obcigzeniach i niskich
EE predkosciach.
RENOLIN Zawiera cynk; spefnia i przewyz- 881 210 46 6.8 101 27
LIFT 46 sza wymagania zgodnie z:
@ DIN 51 524-2: HLPD

ISO 11158: HM
ISO 6743-4: HM/HG

W = 20 L (Kanister), =205 L (Beczka), i = 1000 L (IBC-Kontener),

A% = Cysterna
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Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkosc Vi Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w15°C za- kine- kinemft. p!y-_
[kg/m?] plonu  mat. . w 100°C niecia
[oc] w 40°C [mm2/s] [°C]
[mm?/s]
Oleje hydrauliczne zawierajace cynk
RENOLIN Seria RENOLIN MR 823 75 2,2 - - -54 RENOLIN MR 0, 1 3:
MR O VG 2 Produkty RENOLIN MR to specjal- Do wrzecion obrabiarek
" ne ciecze smarne i hydrauliczne i tozysk tocznych w przemy-
HLPD zgodne z normg DIN 51 $le tekstylnym.
502 o wyjatkowej ochronie anty-
:,IE:"IO{‘,IQ 5 korozyjnej i silnych wiasciwosciach 834 = 4.6 1.7 B B
czyszczacych i przenoszacych
mci== zanieczyszczenia. Zawierajg cynk,
detergent i dyspergator. Oleje
RENOLIN RENOLIN MR sg stosowane 840 170 10 2.7 106 -54
MR 3 VG 10 w wielu uktadach hydraulicznych
- jako rozwigzanie problemow,
y zwiaszcza gdy standardowe oleje
nie moga spetni¢ wszystkich ]
RENOLIN wymagan. 846 210 22 4.5 118 -45 RENOLIN MR 5, 10, 15 20:
MR 5 VG 22 Doskonata stabilnos¢ oksydacyjna Uniwersalne oleje hydrau-
- B oparta na wysokiej jakosci uwod- liczne o doskonatej ochro-
nionych olejach bazowych (grupa n;e iﬂthOVOZVJneJ%% C'g'
1. glych temperatur °C.
:IIE;I?OLI\'I\IG 32 866 220 32 59 109 = Do mniejszych skrzyn bie-
) Oleje RENOLIN MR spetniaja gow, w szczegdlnosci
mCE I i przewyzszajg wymagania dla z glektrycznym| sprzegiaml
— olejéw hydraulicznych zgodnie z: wieloptytkowymi.
RENOLIN DIN 51 524-2: HLPD 868 230 46 7.0 107 -36 o
MR 15 VG 46 ISO 6743-4: HM z wysoka wydaj- Wysoka wydajnos¢ DD
5 e noscig DD
RENOLIN 871 230 68 9.0 107 -33
MR 20 VG 68
mc
RENOLIN 874 270 100 11.6 104 -33 RENOLIN MR 30, 40:
MR 30 VG 100 Do wiekszych skrzyn bie-
mcH géw. Jako olej chroniacy
- przed tarciem podczas roz-
ruchu i olej antykorozyjny.
RENOLIN 881 280 150 15.1 101 -18 Umozliwia wydtuzenie
MR 40 VG 150 Czasu pracy maszyny
E= pomiedzy wymianami oleju.
RENOLIN Oleje hydrauliczne i smarowe 855 118 15 5.4 360 -48 MR 310, 520 1030:
MR 310 o wyjatkowo wysokim wskazniku Do wszystkich ukfadéw
- e lepkosci, a takze wyjatkowych hydraulicznych, ktore pracu-
wiasciwosciach czyszczacych ja w szerokim zakresie tem-
i zdoInosci do przenoszenia szla- peratur lub sg eksploatowa-
RENOLIN mu. HVLPD zgodnie z 886 154 32 8.0 270 -57 ne na zewnatrz, np. w bra-
MR 520 DIN 51 502 wraz z mach przeciwpowodzio-
=R KL DIN 51 524-HVLPD wych, do maszyn pracuja-
ISO 6743-4: HV cych w niskich temperatu-
RENOLIN 873 214 68 11.0 154 36 rach.
MR 1030
mc

FF 68 Spindeldl

Opakowania na
zapytanie

dziowych o bardzo wysokiej czy-
stosci i drobnej filtracji, opracowa-
ny na bazie specjalnych, czescio-
wo syntetycznych olejow bazo-
wych. Bardzo wysoki i odporny na
$cinanie wskaznik lepkosci gwa-
rantuje stabilny film smarny,
nawet w wysokich temperatu-
rach.

Ztozony proces filtracji zapewnia
bardzo dobra czystos¢ 15/13/10
zgodnie z ISO 4406.

Bardzo dobre wiasciwosci deter-
gentowe i dyspergujace.

Spetnia i przewyzsza:

DIN 51 524-3: HVLP-D

ISO 6743-4: HV (z wilasciwosciami
DD)

Nazwa Opis Gestos¢ Temp. Lepkos¢ Lepkosc Vi Temp. Giéwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. p-lynie-
[kg/m?] nu mat. w 100°C cia
[°C] w 40°C [mm2/s] [°C]
[mm?/s]
Oleje hydrauliczne zawierajace cynk
RENOLIN Seria RENOLIN MR MC 847 210 22 4.9 150 -48 Takie samo zastosowanie
MR 22 MC Uniwersalne oleje smarowe jak w przypadku RENOLIN
B-R | i hydrauliczne oparte na olejach MR, oprocz tych, ktére
bazowych MC o wysokim wskaz- wymagaja olejéw o wyso-
niku lepkosci (odporne na scina- kim wskazniku lepkosci.
RENOLIN nie). Doskonata odpornos¢ na 848 250 32 8.2 150 e Umozliwia wydtuzenie
MR 32 MC utlenianie, znakomite wtasciwosci okreséw miedzy wymiana-
"B ] czyszczace i zdolno$¢ do przeno- mi oleju i optymalizacje
———— szenia szlamu. klas. Charakterystyka wie-
RENOLIN Spetnia i przewyzsza wymagania 854 240 46 8.1 150 42 losezonowa. Bardzo szero-
MR 46 MC wg: ki zakres temperatur robo-
R — DIN 51 524-3: HVLPD ISO 6743-4: czych. Oszczednos¢ energii
mcHE HV (z wiasciwosciami DD) dzieki wysokiej sprawnosci
- objetosciowej.
RENOLIN 856 260 68 10.9 150 -39 Oleje bazowe MC = hydro-
MR 68 MC rafinowane oleje bazowe
-] (Grupa )
RENOLIN Wyselekcjonowany, wysokiej jako- 884 232 46 6.9 103 -24 Olej hydrauliczny i smaru-
MRX 46 $ci specjalny olej rafinowany jacy RENOLIN MRX 46 jest
= g z dodatkami maksymalizujacymi szczegolnie zalecany do
U ochrong przed starzeniem, systemow narazonych na
zmniejszajacymi zuzycie i tarcie. wysokie ryzyko zanieczysz-
Wysoka zdolno$¢ do przenoszenia czenia pytem/brudem lub
detergentéw i szlamu; doskonata wodg, np. do mobilnych
ochrona przed korozja: systemoéw hydraulicznych,
MRX 46: HLPD 46 do procedur docierania lub
w zastosowaniach rolni-
czych i lesnych.
RENOLIN Olej smarowy do wrzecion narze- 870 253 68 11.2 157 -42 Do smarowania wrzecion

narzedziowych. Wysoka
zdolnos¢ przenoszenia
zanieczyszczen zapobiega
powstawaniu osadéw

i pokostow, czesciowo syn-
tetyczne oleje bazowe
gwarantuja bardzo dobra
stabilno$¢ oksydacyjna

i starzeniowa.

W = 20 L (Kanister), =205 L (Beczka), i = 1000 L (IBC-Kontener),

A% = Cysterna
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Oleje przemystowe

Nazwa Opis Gestosc Temp. Lepko$¢ Lepkosé 'l Temp. Gléwne zastoso-
produktu w 15 °C za- kine- kinemat. plynie-  wanie
[kg/m?] plonu  mat. w 100°C cia
[°C] w 40°C [mmzls] [oc]
[mm?/s]
Oleje hydrauliczne niezawierajace cynku i popiotu (ZAF)
RENOLIN Wyselekcjonowany olej na bazie rozpuszczalni- 882 218 46 6.9 105 -24 Wysokowydajny ole]
MWB 46 kéw z dodatkami poprawiajacymi odpornos¢ hydrauliczny i obiegowy
o na utlenianie i starzenie. Doskonata ochrona HLPD (CLP) do wszyst-
przed korozjg i zuzyciem, dobra nosnos¢ kich wysoko obciazo-
i niskie tarcie. Wysoki poziom rezerw wydajno- nych uktadéw hydrau-
$ci. Bezcynkowy system dodatkéw AW/EP. licznych. Doskonata
Spefnia z nadwyzka wymagania wg: ochrona przed zuzyciem.
DIN 51 524-2: HLPD Wysoka odpornos¢ na
1SO 6743-4: HM wysokie obciazenia.
Wysoka nosnos¢ wedtug
Brugger 250 N/mm2, np.
prasy hydrauliczne
w przemysle motoryza-
cyjnym.
RENOLIN Seria RENOLIN ZAF B HT 848 170 10 2.7 100 <-54 Demulgujace, bezcynko-
ZAF B 10 HT Bezcynkowe i bezpopiotowe, demulgujace we i bezpopiotowe oleje
= oleje hydrauliczne i przektadniowe o dobrej hydrauliczne HLP i oleje
stabilnosci starzeniowej i odpornosci na utle- smarowe CLP o dobrej
nianie. Doskonata ochrona przed zuzyciem odpornosci na starzenie
gf\':gl'zl'; HT przektadni (FZG > 12) i tozysk tocznych. Wyso- 863 21 22 A 106 B do wszystkich uktadéw
ka ochrona przed korozja, nawet w obecnosci hydraulicznych, pras
E wody, doskonata kompatybilnos¢ z metalami hydraulicznych lub obra-
kolorowymi. biarek. Brugger > 30N/
RENOLIN Spefnia z nadwyzka wymagania wg: 875 220 32 5.4 9% -33 mm?
ZAF B 32 HT DIN 51 524-2: HLP
- 1SO 6743-4: HM
LR DIN 51 517-3: CLP
150 6743-6: CKC
RENOLIN DBL 6713-13: HLP 876 230 46 6.8 101 -24
ZAF B 46 HT
A
RENOLIN 882 242 68 8.8 100 -21
ZAF B 68 HT
mCcH
RENOLIN 882 240 100 1.3 99 -18
ZAF B 100 HT
c ==
RENOLIN Seria RENOLIN ZAF D HT 860 206 22 43 103 -33 Wolne od detergentéw,
ZAF D 22 HT Bezcynkowe i bezpopiotowe oleje smarowe cynku i popiotow oleje
e i hydrauliczne o wiasciwosciach detergento- hydrauliczne HLPD
wych i dyspergujacych. Dobra odporno$¢ na i oleje smarowe (CLP) do
starzenie, doskonata ochrona przed zuzyciem wszystkich napedéw
gi'::'gl‘;g HT i stabilnos¢ oksydacyjna, dobre wiasciwosci 870 220 32 = 97 =2 hydraulicznych, nawet
uwalniania powietrza. w przypadku obcigzen
Ci-R-RL__ Spetniaja z nadwyzka wymagania wg termicznych. Nadaje sie
——— DIN 51 524-2: HLPD réwniez do stosowania
RENOLIN 10 6743-4: HM 880 230 46 6.8 100 27 Jako olej smarowy CLP.
ZAF D 46 HT DIN 51 517-3: CLP/D) Brugger > 30N/mm?
e e 1SO 6743-6: CKC
RENOLIN 880 >230 68 8.8 100 -27
ZAF D 68 HT
c ==
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Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkosc Vi Temp. Gléwne zastoso-
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. p-lynie- wanie
[kg/m?] nu mat. w 100°C cia
[°C] w 40°C [mmzls] [°C]
[mm?/s]
Oleje hydrauliczne niezawierajgce cynku i popiotu (ZAF)
RENOLIN Uniwersalny bezcynkowy i bezpopiotowy plyn 866 230 46 6.9 106 -39 Detergentowe oleje
ZAF D 46 HT hydrauliczny i olej smarowy o doskonatej stabil- hydrauliczne niezawieraja-
PLUS nosci starzenia i wysokiej ochronie przed zuzy- ce cynku i popiofu, oparte
s qem ciem. Zapewnia wysokie wiasciwosci detergen- na hydrorafinowanych
- cyjne i dyspergujace. Spefnia z nadwyzka olejach bazowych
wymagania nastepujacych norm z grupy Il o zwigkszonej
DIN 51 524-2: HLPD stabilnosci oksydacyjnej
1SO 6743-4: HM przy wysokich obciaze-
DIN 51 517-3: CLP niach termicznych, do pras
1SO 6743-6: CKC hydraulicznych.
Brugger > 30 N/mm?
Wydtuzona zywotnos¢,
doskonate uwalnianie
powietrza, detergent/dys-
pergator
RENOLIN Uniwersalny bezcynkowy i bezpopiotowy deter- 865 >230 46 6.9 106 -39 Doskonaty do wszystkich
ZAF D 46 gentowy olej hydrauliczny i przemystowy ole] zastosowan w mobilnych
White przekiadniowy, doskonata stabilnos¢ starzenia, i stacjonarnych ukfadach
Opakowania na bardzo wysoka ochrona przed zuzyciem, naj- hydraulicznych, zalecany
zapytanie nowsza generacja olejow bazowych, hydrorafi- zgodnie z norma DIN 51
nowane oleje bazowe i niska zawarto$¢ siarki. 524-2 (HLP).
Spetnia z nadwyzkg wymagania wg: Oparty na hydrorafinowa-
DIN 51 524-2: HLPD nych olejach bazowych
1SO 6743-4: HM (z wiasciwosciami DD) grupy I, "olej bez prze-
barwien".
RENOLIN Seria RENOLIN ZAF B HT-LCF 849 248 23 5.8 125 -33 Do stosowania w uktadach
ZAF B 32 Demulgujace, wolne od cynku i popiotu oleje hydraulicznych, prasach
HT-LCF hydauliczne oparte na zréwnowazonych surow- hydraulicznych lub obra-
Opakowania na cach. Dzieki zastosowaniu rafinowanych olejow biarkach jako uniwersalny
zapytanie bazowych, w potaczeniu z nowoczesna techno- odmulajacy olej obiegowy,
logia dodatkéw bezcynkowych i bezpopiofo- olej przekladniowy lub
RENOLIN wych, emisje CO, mozna poprawi¢ nawet 861 244 46 7.1 115 -30 plyn hydrauliczny.
ZAF B 46 030% w poréwnaniu z konwencjonalnymi
HT-LCF olejami hydraulicznymi.
Opakowania na
zapytanie Spelnia z nadwyzka wymagania dotyczace ole-
jow hydraulicznych HLP zgodnie z norma DIN
51 524-2 i olejow przekiadniowych CLP zgod-
nie z norma DIN 51 517-3.
RENOLIN Seria RENOLIN ZAF D HT-LCF 849 248 23 5.8 125 -33 Do stosowania w ukfadach
ZAF D 32 Bezcynkowe i bezpopiotowe oleje hydrauliczne hydraulicznych, prasach
HT-LCF na bazie zréwnowazonych surowcow o wiasci- hydraulicznych lub obra-
Opakowania na wosciach detergentowych / dyspergujacych. biarkach jako uniwersalny
zapytanie Zostaly opracowane z wykorzystaniem rafino- olej obiegowy, olej prze-
wanych olejow bazowych w polaczeniu kfadniowy lub ptyn
RENOLIN z nowoczesng technologia dodatkéw bezcyn- 861 244 46 7.1 115 -30 hydrauliczny o wiasciwo-
ZAF D 46 kowych i bezpopiotowych. Emisja CO, moze $ciach detergentowych /
HT-LCF zosta¢ zmniejszona nawet 0 30% w poréwna- dyspergujacych.
Opakowania na niu z konwencjonalnymi olejami hydrauliczny-
zapytanie i

mi.

Spelniaja z nadwyzka wymagania dotyczace
olejéw hydraulicznych HLP zgodnie z norma
DIN 51 524-2 i olejéw przektadniowych CLP
zgodnie z normg DIN 51 517-3.

@ = 20 L (Kanister), =205 L (Beczka), = 1000 L (IBC-Kontener), #%®= = Cysterna
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Oleje przemystowe
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Nazwa Opis Gestosc Temp. Lepkos¢  Lepkosc Vi Temp. Giéwne zastosowanie
produktu w 15 °C zapto- kine- kinemat. plynie-
[kg/m?] nu mat. . w 100°C cia
[oc] w 40°C [mmzls] [°C]
[mm?/s]
Oleje hydrauliczne niezawierajace cynku i popiotu (ZAF)
RENOLIN Seria RENOLIN ZAF DT 838 116 5 1.7 99 -40 Wytrzymate oleje hydrauliczne
ZAF 5 DT Wyselekcjonowane ekstrakty rozpusz- i obiegowe 0 doskonatych
= czalnikowe ze specjalnymi dodatkami wihasciwosciach detergento-
poprawiajacymi ochrone przed korozja wych i dyspergujacych. Bardzo
i zuzyciem. Wysoka nosno$¢ wg Brug- dobra odpornos¢ na starzenie,
gi';'?lélg_r gera. Detergenty i dyspergatory. 848 e 10 2 108 =0 dobra ochrona przed korozja
Spefnia z nadwyzka wymagania norm i doskonata nosnosc.
mc DIN 51 524-2: HLPD
1SO 6743-4: HM (z wiasciwosciami Daimler DBL 6721 do obrabia-
RENOLIN dd-) 865 190 15 33 86 27 rek
ZAF 15 DT DIN 51 517-3: CLP(D)
1SO 6743-6: CKC (z wlasciwosciami Wartos¢ Bruggera > 50 N/mm?
= DD)
RENOLIN 866 198 22 4.4 109 -27
ZAF 22 DT
s
RENOLIN 876 210 32 5.4 102 -24
ZAF 32 DT
=
RENOLIN 876 218 46 6.8 101 -24
ZAF 46 DT
RENOLIN 879 224 68 89 104 -18
ZAF 68 DT
g
RENOLIN 882 220 100 1.3 99 -18
ZAF 100 DT
C 0
RENOLIN 887 222 150 14.6 96 -15
ZAF 150 DT
o}
RENOLIN Seria RENOLIN ZAF MC 840 220 32 6.3 149 -45 Stabilne na $cinanie, wolne od
ZAF 32 MC Oleje smarowe i hydrauliczne oparte cynku i popiotéw oleje hydrau-
= e na olejach bazowych grupy Il z wyse- liczne i obiegowe o wysokim
lekcjonowanymi dodatkami uszlachet- wskazniku lepkosci. Oparte
niajacymi. Bardzo dobra stabilnos¢ na hydrorafinowanych ole-
RENOEIN C oksydacyjna i starzeniowa, bardzo 843 238 46 8.0 148 45 jach bazowych MC grupy IIl.
ZAF 46 M dobra ochrona przed korozja i wysoka Okresy miedzy wymianami
EH ochrona przed zuzyciem. Wysoki oleju moga zosta¢ wydtuzone,
wskaznik lepkosci (stabilny na $cina- a gatunki moga zostac zracjo-
RENOLIN nie). 854 238 68 10.6 146 -42 nalizowane (charakterystyka
ZAF 68 MC Spetnia z nadwyzka wymagania norm wielosezonowa). Oszczedno$¢
= g e DIN 51 524-3: HVLP energii dzieki wysokiej spraw-

IS0 6743-4: HV

DIN 51 517-3: CLP
150 6743-6: CKC
DBL 6713: HLP, HVLP

nosci.

Dopuszczenie Denison HFO
Dopuszczenie Bosch Rexroth
RDE 90245 i RD 90235

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkosc Vi Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. p!y-_
[kg/m?] nu mat. w 100°C niecia
[°C] w 40°C [mmzls] [oc]
[mm?/s]
Oleje hydrauliczne niezawierajace cynku i popiotu (ZAF)
RENOLIN Niezawierajacy cynku i popiofu specjal- 856 160 33 9.2 277 -48 Do wszystkich uktadéw hydrau-
ZAF 520 ny olej hydrauliczny i smarowy o wyjat- licznych o duzych wahaniach
"- kowo wysokim wskazniku lepkosci. temperatury, réwniez do zastoso-
= Bardzo dobra charakterystyka lepkos¢- wan niskotemperaturowych.
-temperatura. Spetnia i przewyzsza
normy DIN 51 524-3: HVLP; ISO 6743-
4: HV ( z dodatkiem detergentu).
RENOLIN Seria RENOLIN ZAF LT 873 >90 14 53 387 <-60 Opracowany do zastosowar w bar-
ZAF 15 LT Bezcynkowe i bezpopiotowe oleje dzo niskich temperaturach otocze-
acH hydrauliczne o bardzo wysokim wskaz- nia w urzadzeniach mobilnych
L} . L " . . . .
niku lepkosci do zastosowan niskotem- i stacjonarnych; najnowsza techno-
peraturowych. Demulgujace z dodatka- logia dodatkéw. (ZAF) Typ demul-
RENOLIN mi poprawiajacymi stabilnos¢ starze- 853 135 32 9.5 300 <34 qujacy.
ZAF321T niowa i ochrone przed korozja. Spefnia Lepkos¢ kinematyczna w tempera-
[~ B wymagania normy turze -40 °C:
DIN 51 524-3: HVLP; - RENOLIN ZAF 15 LT = 2380 mm?/s
ISO 6743-4: HV - RENOLIN ZAF 32 LT = 4850 mm?/s
RENOLIN Nowo opracowany bezcynkowy i bez- 853 135 32 9.5 300 <-51 Opracowany do zastosowan
ZAF 32 XHV popiotowy olej hydrauliczny o bardzo wymagajacych bardzo dobrej
"= wysokim wskazniku lepkosci przy $ci- ptynnosci réwniez w niskich tem-
= naniu, ktdry zapewnia doskonate wia- peraturach.
$ciwosci w niskich temperaturach. Lepko$¢ kinematyczna w tempe-
Demulgujacy, z dodatkami zapewniaja- raturze -40 °C = 2150 mm?/s
cymi doskonala kompatybilnos¢
z metalami kolorowymi i wysoka
ochrone przed zuzyciem.
Spetnia wymagania norm DIN 51 524-
3: HVLP i ISO 6743-4: HV (z wyjatkiem
temperatury zaptonu).
RENOLIN Wysokowydajny, bezcynkowy i bezpo- 877 212 46 6.8 100 - Szczegolnie nadaje sie do stoso-
HighPress 46 piotowy olej hydrauliczny EP do ukla- wania w ukfadach ze sprzegtami
DLC dow sprzegiet plytkowych Ortlinghaus plytkowymi Ortlinghaus. Zdefinio-
s qem (pras hydrau\icznych). Dloskonale vyla— wane vysp()lczynniki tarcia spraw-
$ciwosci detergentowe i dyspergujace, dzaja sie w praktyce (statycznie
bardzo dobra ochrona przed zuzyciem i dynamicznie).
(stopien obcigzenia awaryjnego FZG 12
/ wartos¢ Bruggera 50 N/mm2). Spetnia Mller Weingarten DT 55005
z nadwyzka wymagania dla olejéw Sprzegta plytkowe Ortlinghaus
hydraulicznych wg DIN 51 524-2: HLPD ON9.2.19
1SO 6743-4: HM (z whasciwosciami
DD). Nadaje sie réwniez do stosowania
w obiegu i smarowaniu tozysk we
wszystkich prasach hydraulicz-
nych.
RENOLIN Seria RENOLIN PG 1022 220 32 7.1 194 -51 Do wysoko obcigzonych ukfadéw
PG 32 W petni syntetyczne oleje hydrauliczne hydraulicznych i smarowania
= i smarowe na bazie poliglikoli spetnia- z ekstremalnym obciazeniem ter-
jace najwyzsze wymagania dotyczace micznym. Nalezy wzig¢ pod
stabilnosci termicznej i wysokiego uwage wytyczne dotyczace
RENOLIN wskaznika lepkosci. Nie miesza sie ani 1024 240 46 9.7 203 -8 wymiany. Rozpuszczalny
PG 46 nie jest kompatybilny z olejami mine- w wodzie olej hydrauliczny PAG,
[~ - ralnymi, rozpuszczalny w wodzie, szyb- niemieszalny lub niekompatybilny

ko biodegradowalny zgodnie z OECD
301. Klasyfikacja zgodna z 1SO 15380:
PG 32: HEPG 32 PG 46: HEPG 46
Spefnia zz nadwyzka wymagania dla
olejéw hydraulicznych HVLP wg DIN 51
524-3.

z olejami mineralnymi lub olejami
PAO.

i = 20 L (Kanister), =205 L (Beczka), = 1000 L (BC-Kontener), #%®= = Cysterna
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Oleje przemystowe

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkosc 'l Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. plynie-
[kg/m3] nu mat. w 100°C cia
[oc] w 40°C [mmzls] [oc]
[mm?/s]

Trudnopalne ciecze hydrauliczne

HYDROTHERM Na bazie wody i glikolu; przete- 1084 = 46 9.5 195 -42 Do wszystkich systemoéw hydrau-
46 M stowany i zatwierdzony zgodnie licznych w obszarach zagrozonych
i ams z 6. i 7. raportem luksembur- pozarem (gornictwo, przemyst
skim. Dobra ochrona przed zuzy- stalowy, przemyst aluminiowy,
ciem, bardzo dobra ochrona odlewnictwo, kuznictwo, prze-
przed korozja, ekstremalna myst szklarski). Odpowiedni do
odpornos¢ na starzenie. Olej wszystkich materiatéw, powlok
hydrauliczny HFC wg DIN 51 malarskich i elastomeréw odpor-
502: HFC i nych na dziatanie wody i glikolu.
VDMA 24317: HFC, Nie zawiera monoetylenu ani
ISO 12922: HFC46. aminy.
HYDROTHERM Nowo opracowany ptyn HFC, 42 8.9 Do uktadéw hydraulicznych
42 HFC trudnopalny ptyn hydrauliczny w obszarach zagrozonych poza-
. (zgodnie z ISO 12922), na bazie rem, jesli wymagane sa plyny . » » » i .
= wody i glikolu z najnowsza tech- HFC. Spefnia wymagania 7 Rapor- Nazwa Opis Gestos¢  Temp. L"apkosc Lt_apkosc \'/] : Gléwne zastosowanie
nologia dodatkéw. Doskonata tu Luksemburskiego. produktu w15°C  zaplo- kine- kinemat. plynie-
ochrona przed zuzyciem i dosko- [kg/m3] nu mat. w 100°C ca
nale wiaéciwosci uwalniania [°c] wa0°C  [mmys) [°c]
powietrza w potaczeniu z bardzo [mm?/s]
dobra ochrong przed korozja.
Spetnia z nadwyzka wymagania
dotyczace ptynéw HFC zgodnie Oleje przekladniowe i obiegowe
z: DIN 51 502: HFC
IS0 12922: HFC RENOLIN Seria RENOLIN CLP 883 >230 68 8.7 99 Uniwersalne oleje przekiadnio-
VDMA 24317: HFC CLP 68 Wysokowydajne oleje przekiad- we do zastosowan przemysto-
) ) - niowe i obiegowe z dobrg wych, takich jak tozyska, prze-
RENOSAFE Eezwodny pllyn Lrudnopalny na 48 9.7 'tl;rudnopalny| oe;z hydrauliczna na - odpornoscia na starzenie guby, przekiadnie czotowe, stoz-
DU 46 azie specjalnych estrow. azie specjalnych estréw orga- i i e 3 kowe i ¢limakowe oraz wszedzi
= Homologacja Voith Turbo, nicznych - HFDU. Zoptymalizowa- RENOLIN l)c;lﬁr(il)ar]tlgapn:zle%oE(r)arg\gga(czgo_ 885 >230 100 1.3 99 taom’egdszie ;rgdui;)n? ZaleSC;!do'e?
HFDU zgodnie z ISO 12922 ny dla sprzegief turbo. Kompaty- CLP 100 biegaja rowniez korozji stali mineralny typu CLP.
bilny z olejami mineralnymi. Nale- S & A™m | mnetali niezelaznych spowodo-
2y sprawdzic kompatybilnosc ———— wanej wilgocia). Wyjatkowe Zatwierdzony przez wiodacych
z uszczelnieniami, rurami i obra- RENOLIN wiasciwosci przeciwzuzyciowe 889 >230 150 14.5 % producentow przektadni.
Zami. CLP 150 - dobra wydajnos$¢ EP / AW,
] ] ] P znakomita odpornos¢ na zacie- Na bazie oleju mineralnego
RENOSAFE Bezwodna, trudnopalna, specjal- 44.5 5.0 Ciecz hydrauliczna w obszarach = i ranie, zdolno$¢ do przenosze- Demulgujacy
TURBO 46 HF na, stabilna termicznie mieszani- zagrozonych pozarem. Do elek- nia obciazen i ochrona przed
= na estrow kwasu fosfor,owegq. trohydrgullczn}e sterowanych RENOLIN mikropitPuszkagiem, doskonata 892 >240 220 18.9 96
Dobra demulgowalno$¢ (oddzie- obwodoéw olejowych w turbinach CLP 220 ochrona przed zuzyciem fozysk
lanie wody), niska tendencja do parowych, smarowania tozysk tur- " tocznych FE8, dobre wiasciwo-
pienienia, wysoka stabilnos¢ bin parowych i gazowych, estrow $ci deemulgujace, bardzo dobre
oksydacyjna. ISO 12922: HFDR46 fosforowych. Nowa technologia € (6oL 2051) whasciwosdi pieniace, nie
HFDR. & amm zawiera cynku i popiotu oraz
oleju silikonowego. Oleje
RENOSAFE Seria RENOSAFE FireProtect 50 10.1 Do stosowania jako trudnopalne RENOLIN RENOLIN CLP spefniaja i prze- 897 >240 320 24.0 95
FireProtect 46 Bezwodne, ognioodporne ptyny oleje hydrauliczne na bazie estrow CLP 320 kraczaja minimalne wymagania
=g hydrauliczne oparte na najnow- organicznych. Typ HFDU do = g mm  dla przemyslowych olejow
szej technologii estréw i dodat- WSZl}]/StkICE zastoshowah hydrauAlcz- = przekladniowych CLP zgodnie
kéw typu HFDU. Najwyzsza sta- nych w obszarach zagrozonyc i N
R_ENOSAFE bilnos¢ oksydacyjna i termiczna, 70 1255 pozarem lub zarzacych sie RENOLIN é;fgrrga%glg1255_117g,<lcso 901 S0 460 e 95
FireProtect 68 doskonata kompatybilnos¢ powierzchniach metalowych, CLP 460 CKD, CKSMP. US Stal 224, '
] z metalami niezelaznymi, stabil- takich jak maszyny do odlewania SHA"™™ .id Brown S1.53.10.
nos¢ hydrolityczna, bardzo solid- cisnieniowego, stalownie, maszy-
na i niezawodna ochrona przed ny do ciagtego odlewania, wal- RENOLIN 902 240 680 40.0 97
zuzyciem. Charakterystyka wielo- cownie na goraco, koksownie CLP 680
sezonowa dzieki wysokiemu, sta- i inne mobilne i stacjonarne syste- -

bilnemu przy $cinaniu wskazniko-
wi lepkosci. Biodegradowalny
zgodnie z OECD 301 B >60%.
Spetnia wymagania dla olejow
HFDU zgodnie z normga ISO
12922.

my hydrauliczne, doskonata
zywotnos¢, doskonata kompaty-
bilnos¢ z zottym metalem.

Zatwierdzony do stosowania
w sprzegtach Voith T'i TP.

W = 20 L (Kanister), =205 L (Beczka), i = 1000 L (IBC-Kontener),

A% = Cysterna
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Oleje przemystowe

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkosc \'l Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo-  kine- kinemoat. p_lynie-
[kg/m?] nu mat. i w 100°C cia
[oc] w 40°C [mmZ/s] [oc]
[mm?/s]
Oleje przekladniowe i obiegowe
RENOLIN Seria RENOLIN CLP PLUS 882 200 46 6.8 102 -27 Specjalne oleje przekladniowe
CLP 46 PLUS Wysokowydajne oleje przektadniowe do wysoko obcigzonych
€200 L) i obiegowe zapewniajace doskonata mechanicznych przekfadni
ochrone przed zuzyciem, dobre wiasci- przemystowych, przekfadni
wosci EP i doskonatg ochrone przed czotowych, podwajnych prze-
Efygé‘lyws korozja. Starannie dobrane dodatki 884 — 68 e 100 = ktadni czotowych, przektadni
antyoksydacyjne gwarantujg dobra sta- stozkowych i przekfadni $lima-
[} bilno$¢ starzeniowa. Specjalne dodatki kowych. Oleje o diugiej zywot-
Z(2001) detergentowe/dyspergujace zapewniaja nosci (przetestowane i zatwier-
bardzo dobre wiasciwosci czyszczace dzone na 30 000 godzin
RENOLIN i zdplnos’c’ przenoszenia zanieczyszczen. 887 240 100 1.2 97 24 w przenosnikach/przektadniach
CLP 100 PLUS Oleje RENOLIN CLP PLUS spelniaja gornictwa odkrywkowego
N i przewyzszaja minimalne wymagania wegla brunatnego). Specjalnie
CE dotyczace olejéw smarowych zgodnie z do uzytku w trudnych warun-
DIN 51 517-3: CLPD, kach, w ktérych dominuje
RENOLIN ISO 6743-6 i 892 250 150 14.8 97 -24 brud, kurz i woda.
CLP 150 PLUS ISO 12925-1: CKC, CKD, CKSMP.
= Oleje RENOLIN CLP PLUS zostaly opra- Zwigkszona stabilnos¢ oksyda-
cowane specjalnie do pracy w ekstre- ayjna.
malnych warunkach (np. w gérnictwie
RENOLIN 895 260 220 18.9 96 -24 . -
krywk L N | |
CLP 220 PLUS odkrywkowym) a bazie oleju mineralnego
CEE R
RENOLIN 898 255 320 24.0 95 -18
CLP 320 PLUS
cH
RENOLIN 902 270 460 30.2 94 -14
CLP 460 PLUS
g
RENOLIN 902 270 680 39.6 95 -17
CLP 680 PLUS
cH
RENOLIN Seria RENOLIN AWD 882 221 68 8.9 105 -24 Do wysoko obcigzonych prze-
AWD 68 Specjalne oleje przektadniowe i obiego- ktadni przemystowych i syste-
= we spefniajace najwyzsze wymagania méw obiegowych, szczegdlnie
w zakresie ochrony przed zuzyciem. gdy wymagana jest dobra
Specjalne dodatki zmniejszaja tarcie no$nos¢ przy ekstremalnym
RI\EI\I;lDOI‘iI(;\:) i tworza warstwy reakcyjne, ktore 886 — 100 12 37 e tarciu mieszanym, np. linie
zapewniaja doskonata ochrone przed pras w przemysle motoryzacyj-
E zuzyciem w ekstremalnych warunkach nym.
tarcia mieszanego i obcigzenia. Wartos¢
RENOLIN Bruggera (typowa: >75 N/mm?), dosko- 894 208 150 14.6 9 12 Na bazie oleju mineralnego
AWD 150 nata ochrona przed zuzyciem tozysk
tocznych FE8, dobra zdolno$¢ przeno-
= L]
SEamn szenia zanieczyszczen (detergent / dys-
pergator), brak oleju cynkowego i siliko-
RENOLIN nowego, wysokie rezerwy dodatkow. 896 210 220 18.7 95 -12
AWD 220

Seria RENOLIN AWD przewyzsza mini-
malne wymagania dla przemystowych
olejéw przekfadniowych CLPD zgodnie z
DIN 51 517-3,

1SO 6743-6 i

1SO 12925-1: CKC, CKD, CKSMP.
Zatwierdzony przez wiodacych produ-
centéw pras.

Katalog przemystowych srodkéw smarnych 29

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkosc \'l Temp. Gléwne zastosowa-
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. p_Iynie- nie
[kg/m?] nu mat. w 100°C cia
[°C] w 40°C [mmz/s] [°C]
[mm?/s]
W petni syntetyczne oleje przektadniowe i obiegowe
RENOLIN Seria RENOLIN PG 1035 240 68 13.8 212 -48 Do przektadni pracujacych
PG 68 W pelni syntetyczne oleje przekfadniowe w ekstremalnych warun-
- i smarowe na bazie specjalnych glikoli kach termicznych i mecha-
= polialkilenowych (PAG) do zastosowan nicznych, takich jak prze-
z ekstremalnymi obcigzeniami termicznymi. ktadnie slimakowe. Moze
gg'\:?):;m Bardzo wysoka stabilnos¢ oksydacyjna 1043 . 100 1ee 220 “E by¢ réwniez stosowany jako
i starzeniowa, wysoki wskaznik lepkosci ( olej sprezarkowy do gazéw
s odporny na Scinanie), dobra charakterysty- procesowych, takich jak
ka lepkosciowo- temperaturowa, doskona- metan, etan, propan itp. ze
RENOLIN fa nosnos¢, niski wspdtczynnik tarcia, wyso- 1051 260 145 27.0 224 48 wzgledu na niska rozpusz-
PG 150 ka FZG, bardzo dobra odporno$¢ na koroz- czalnos¢ gazéw weglowo-
= je wzerowg i mikropitting, doskonata dorowych. Moze by¢ row-
y wydajnos¢ FE8. niez stosowany do smaro-
Oleje z serii RENOLIN PG przewyzszaja wania kalandréw. RENOLIN
RENOLIN minimalne wymagania dla olejéw smaro- 1075 240 220 36.8 220 -33 PG jest szczegolnie odpo-
PG 220 wych CLP-PG zgodnie z normami DIN 51 wiedni do par $lizgowych
= i e 517-3, 150 6743-6 i 1SO 12925-1: CKC, stal/braz w przektadniach
CKD, CKE, CKSMP. CSPG, CTPG. Slimakowych. Nie jest mie-
RENOLIN Zlatwierdztl)ny przez Wiodacych producen- 1075 240 320 544 237 33 szalny arji kpmpatybilpy
PG 320 tow skrzyn przektadniowych. z olejami mineralnymi, ole-
o jami estrowymi i olejami na
- bazie PAO. Nalezy prze-
strzega¢ wytycznych doty-
RENOLIN 1075 280 460 75.1 245 -33 czacych wymiany.
PG 460
o e Na bazie poliglikolu
RENOLIN 1075 280 680 110.3 261 -33
PG 680
mc
RENOLIN 1075 280 1000 162.0 281 -33
PG 1000
[~ -
RENOLIN 1078 280 1500 240.0 300 -18
PG 1500
s

W = 20 L (Kanister), =205 L (Beczka), i = 1000 L (IBC-Kontener),

A% = Cysterna
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Oleje przemystowe

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkosc Vi Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinem?t. p_lynie-
[kg/m?] nu mat. i w 100°C cia
[°C] w 40°C [mmZ/s] [°C]
[mm?/s]
W petni syntetyczne oleje przektadniowe i obiegowe
RENOLIN Seria RENOLIN UNISYN XT 850 238 68 11.0 154 -54 Odpowiedni do smarowa-
UNISYN XT 68 W petni syntetyczne przemysto- nia przektadni i fozysk. Do
- we oleje przektadniowe oparte stosowania w aplikacjach
na nowych, innowacyjnych o wysokich wymaganiach
polialfaolefinach o bardzo wyso- w szerokim zakresie tem-
lRJIIE\II\IlSc:(LI!lNXT 100 kim, naturalnym, stabilnym przy 850 22 100 152 162 S peratur. Wyjatkowo niska
Scinaniu wskazniku lepkosci lepko$¢ w niskich tempera-
mc i doskonatym zachowaniu turach.
w niskich temperaturach. Dosko-
RENOLIN nata ochrona przed zuzyciem, 850 238 150 21.4 168 45 ISO VG 220 320 do
UNISYN XT 150 wysoka odporno$¢ na mikropit- zastosowan w turbinach
ting i bardzo dobra ochrona wiatrowych.
mcHE przed korozja.
Oleje RENOLIN UNISYN XT prze- Zatwierdzony przez wioda-
RENOLIN Wyzszaja wymagania stawiane 860 242 220 294 174 -42 cych producentéw prze-
UNISYN XT 220 przemystowym olejom przektad- kladni.
o CE e niowym CLP-HC zgodnie z nor-
mami DIN 51 517-3, ISO 6743-6, Na bazie mPAO
RENOLIN IS0 12925-1: CKC, CKD, CKE, 860 242 320 40.2 179 42
UNISYN XT 320 CKSMP i AGMA 9005/E02: EP.
mc s
RENOLIN 860 242 460 54.5 188 -42
UNISYN XT 460
[~ I
RENOLIN 860 244 680 75.5 192 -39
UNISYN XT 680
mc
RENOLIN 860 244 1000 101.0 195 -33
UNISYN XT 1000
=
RENOLIN Rage RENOLIN UNISYN CLP 848 240 68 10.7 147 -56 Odpowiedni do smarowa-
UNISYN CLP 68 W petni syntetyczne przemysto- nia przektadni i tozysk. Do
. we oleje przekfadniowe na bazie stosowania w aplikacjach
PAO o zwigkszonej stabilnosci o wysokich wymaganiach
starzeniowej, bardzo dobrej w szerokim zakresie tem-
SE\I'\I‘g(LI:INCLP 150 no$nosci i doskonatej ochronie 853 =0 150 196 150 =15 peratur. Wyjatkowo niska
przed zuzyciem. RENOLIN UNI- lepkos¢ w niskich tempera-
mC = SYN CLP zapewnia wysoka turach.
odpornos¢ na mikropitting,
RENOLIN dobre uwalnianie powietrza 854 260 220 26.7 155 42 ISO VG 220 320 do
UNISYN CLP 220 i bardzo dobre wiasciwosci filtra- zastosowan w turbinach
. cyjne. wiatrowych.
= @
mCE Spetnia z nadwyzkg minimalne Zatwierdzony przez wioda-
wymagania zgodnie z cych producentéw prze-
RENOLIN DIN 51 517-3: CLP; 860 260 320 35.0 155 -42 kiadni.
UNISYN CLP 320 1ISO 6743-6 i
I1SO 12925-1: CKC, CKD, CKE, Na bazie PAO
CKSMP i AGMA 9005/E02: EP.
RENOLIN 861 300 460 45.6 155 -39
UNISYN CLP 460
mc
RENOLIN 862 300 680 62.2 160 -33
UNISYN CLP 680
g
RENOLIN 864 300 1000 92.0 179 -33

UNISYN CLP 1000

=

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkosc Vi Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. plynie-
[kg/m?] nu mat. w 100°C cia
[°C] w 40°C [mmz/S] [°C]
[mm?/s]
Oleje przekladniowe i obiegowe

RENOLIN Seria RENOLIN CLPF SUPER 888 240 100 11.2 98 -21 Do bardzo obcigzonych
CLPF 100 SUPER z Mos, skrzyn przekfadniowych
= Przemystowe oleje przekfadniowe przy niskich predkosciach

EP zawierajace MoS, (dwusiarczek obwodowych i wysokich

molibdenu) z synergicznie aktywny- obciazeniach, réwniez
RENOLIN mi dodatkami EP / AW i fizycznie 896 — 220 LB 9> 1 w przypadku obcigzen
CLPF 220 SUPER aktywnymi warstwami przeciwzuzy- udarowych i niekorzyst-
m= ciowymi (MoS,). Sktadniki MosS, nych warunkéw pracy,

gwarantujg doskonatg smarownos¢ do tlumienia hatasu.
RENOLIN w niskich temperaturach w szero- 897 255 320 24.0 95 14 Roéwniez do wrzecion
CLPF 320 SUPER kim zakresie warunkéw pracy. MoS, i przektadni w prasach

jako staty srodek smarny zapewnia kuzniczych.
E niezawodnga ochrong przed zuzy-

ciem nawet przy obcigzeniach uda- Na bazie oleju mineral-
RENOLIN rowych i niekorzystnych warunkach 902 270 460 304 95 -12 nego
CLPF 460 SUPER  pracy. MosS, thumi wibracje i hatas.
= Bardzo dobra ochrona przed zuzy-

ciem w obszarach tarcia mieszane-
RENOLIN e Elake i el dee il 918 270 680 36.8 88 -0
CLPF 680 SUPER zanieczyszczen, doskonate wiasci-

wosci pieniace, bardzo dobra

ochrona przed zuzyciem fozysk -

doskonata wydajnos¢ FE8, nie
RENOLIN zawiera cynku i oleju silikonowego. 928 240 1500 70.5 104 -12
CLPF 1500 SUPER  Seria RENOLIN CLPF SUPER prze-
= wyzsza minimalne wymagania dla

przemystowych olejéw przekfadnio-

wych DIN 51 517-3: CLPF ISO

6743-6 i 1SO 12925-1: CKC, CKD.
RENOLIN Seria RENOLIN HighGear 894 >210 150 14.6 96 -21 RENOLIN HighGear moze
HighGear 150 Oleje RENOLIN HighGear bazuja na by¢ stosowany zaréwno
= wyselekcjonowanych olejach mine- we wstepnie uszkodzo-

ralnych. Synergiczne dodatki nych przektadniach i ele-

zapewniajq wyjatkowa ochrone mentach maszyn w celu
RFNOLIN przed zuzyciem tych nowych, 899 >210 220 19.0 97 -18 wydtuzenia zywotnosci,
HighGear 220 zaawansowanych technologicznie jak i w nowych przektad-
E olejéow przektadniowych. Wysoce niach (czotowych, stoz-

skuteczne warstwy tréjochronne kowych, planetarnych
RENOLIN niezawodnie chronig zwilzone ele- 904 >210 320 24.3 97 212 i $limakowych) w celu
HighGear 320 menty maszyny przed zuzyciem. Ta zmniejszenia tarcia, zuzy-

nowa technologia dodatkéw jest cia i hatasu w ekstremal-
< rowniez okreslana jako wygtadzaja- nych warunkach.

cy mechanizm reakgji PD (deforma-
RENOLIN cja plastyczna). Dodatki te maja 909 >210 460 30.8 97 9 Na bazie oleju mineral-
HighGear 460 zauwazalny efekt wygtadzania nego
= n chropowatosci powierzchni.

DIN 51 517-3: CLP, ISO 6743-6
RENOLIN 1150 12925-1: CKC, CKD, CKE, 907 >210 680 M5 101 9

HighGear 680
=1

CKSMP

W = 20 L (Kanister), =205 L (Beczka), i = 1000 L (IBC-Kontener),

A% = Cysterna
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Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Gestos¢ Temp. Lepkos¢ Lepkosc Vi Temp. Giéwne zastosowanie Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkosc \'l Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w15°C za- kine- kinemat. p-Iynie- produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. p!y-_
[kg/m?] ptonu  mat. w 100°C cia [kg/m?] nu mat. w 100°C niecia
[°C] w 40°C [mm2/s] [°C] [°C] w 40°C [mmzls] [°C]
[mm?/s] [mm?/s]
Specjalne oleje przektadniowe i obiegowe Specjalne oleje przekladniowe i obiegowe
RENOLIN Seria RENOLIN HighGear Synth 873 220 220 23.6 133 -33 RENOLIN HighGear Synth RENOLIN RENOLIN UNISYN GEAR 220 855 260 220 27.3 160 -42 Do stosowania w mocno
HighGear Synth RENOLIN HighGear Synth jest oparty moze by¢ stosowany UNISYN GEAR VCl* obcigzonych przektadniach
220 na syntetycznych polialfaolefinach zarbwno we wstepnie 220 vcl W petni syntetyczny przemysto- czotowych, stozkowych i sli-
= (PAQ). Specjalne synergiczne dodatki uszkodzonych przektad- = wy olej przektadniowy na bazie makowych z obiegowym
zapewniajg wyjatkowa ochrone przed niach i elementach maszyn PAO o doskonatych witasciwo- uktadem olejowym lub ukta-
zuzyciem tych nowych, zaawansowa- w celu wydtuzenia zywot- . $ciach antykorozyjnych dzieki dem wtrysku oleju. Szczegol-
R.ENOLIN nych technologicznie olejow przekfad- 876 220 320 31.2 135 =34 nosci, jak i w nowych prze- drsquﬂzsﬁfg(;ﬁi? sktadnikom VCI (Vapour Corro- nie w przypadku wysokich
HighGear Synth niowych. Wysoce skuteczne warstwy ktadniach (czotowych, stoz- sion Inhibitors). Niezawodna, temperatur roboczych. Zawie-
320 tréjochronne niezawodnie chronig kowych, planetarnych i sli- dtugoterminowa ochrona przed ra skfadniki VCI (inhibitory
E zwilzone elementy maszyny przed makowych) w celu zmniej- korozja w fazie olejowej i paro- korozji parowej)).
zuzyciem. Oleje RENOLIN HighGear szenia tarcia, zuzycia i hata- wej. Doskonata ochrona przed
Synth maja wysoki, naturalny i odpor- su w ekstremalnych warun- zuzyciem, wysoka ochrona Na bazie PAO
ny na scinanie wskaznik lepkosci kach. przed scieraniem, dobra kompa-
i nadaja sie zaréwno do zastosowan Syntetyczne komponenty tybilnos¢ z przemystowymi oleja-
w wysokich, jak i niskich temperatu- PAO pomagajg zmniejszy¢ mi przektadniowymi. Spetnia
rach. Wysoka stabilnos¢ termiczna tarcie, umozliwiajg obnize- i przewyzsza wymagania doty-
i oksydacyjna umozliwia wydtuzenie nie temperatury pracy czace przemystowych olejow
okresow miedzy wymianami oleju. i moga zwigkszy¢ wydaj- przekfadniowych CLP zgodnie z
DIN 51 517-3: CLP; nos¢. Doskonata charaktery- DIN 51 517-3: CLP,
ISO 6743-6 i styka niskotemperaturowa, ISO 6743-6 i
ISO 12925-1: CKC, CKD, CKE, CKSMP. wysoki, stabilny przy $cina- ISO 12925-1: CKC, CKD,
niu wskaznik lepkosci. a takze AGMA 9005/E02: EP.
Na bazie PAO RENOFLUID Specjalny olej hydrauliczny 870 224 32 5.4 102 -30 Olej do przektadni VOITH
TF 1500 i przektadniowy EP na bazie turbo, oleje hydrauliczne do
RENOLIN Seria RENOLIN MORGEAR 888 248 100 1.1 96 -19 Do smarowania tozysk - wysokowydajnych olejéw bazo- sprzegiet VOITH turbo. Nada-
MORGEAR 100 Wysokowydajne oleje obiegowe na MORGOIL. Oleje RENOLIN = wych. O wysokiej stabilnosci je sie réwniez jako olej prze-
e— bazie oleju mineralnego do smarowa- MORGEAR spetniaja z nad- starzeniowej. FZG-Test A/8,3/90 ktadniowy o niskiej lepkosci
nia fozysk MORGOIL. tagodne dodatki wyzka wymagania DANIELI Stopien obcigzenia niszczacego i wysokim cis$nieniu, szczegol-
EP/AW zapewniajg dobra ochrone (Wtochy) i SMS. > 12. nie w przypadku sterowania
RENOLIN przed zuzyciem, synergicznie dziatajace 895 222 226 1 96 -le DIN 51 524-2: HLP hydraulicznego i potaczonego
MORGEAR 220 dodatki zapewniaja dobra stabilnos¢ Na bazie oleju mineralne- ISO 6743-4: HM. uktadu olejowego.
] starzenia i doskonata demulgowalno$¢ go Zatwierdzenie Voith Turbo.
(bardzo dobre oddzielanie wody).
RENOLIN 1SO 6743-6 i 904 =270 470 31.1 92 9 Na bazie oleju mineralne-
MORGEAR 460 DIN 51 517: CL(P) go
g 1SO 12925-1: CKB.
Specjalny koncentrat do ochrony przed korozjg
RENOLIN 915 252 682 392 95 7
MORGEAR 680 RENOLIN Koncentrat dodatkéw do stoso- 905 155 105 12.5 112 -12 Uniwersalny koncentrat anty-
e VCl BOOST wania w olejach przektadnio- korozyjny VCI do stosowania
wych, hydraulicznych i turbino- w olejach przemystowych
W “xs0 h FUCHS. Zawiera skladniki RENOLIN na bazie oleju mine-
RENOLIN Seria RENOLIN CLP VCI 889 250 150 14.5 9% 24 Zalecany do zastosowan %C - £awiera skiadnikl nd bazie oleju mine
- . . . (VCI = Vapour Corrosion ralnego, PAO i estréw. tatwe
CLP 150 vdI Specjalne przemystowe oleje przekiad- z wysoko obcigzonymi prze- i) dozowanie i uzvtkowanie
= niowe na bazie oleju mineralnego ktadniami czotowymi, stoz- n ' 7 uzy e,
- | X S ; alecane stezenie: 2%.
z komponentami VCI (Vapour Corro- kowymi i $limakowymi.
sion Inhibitors). Doskonate wiasciwosci Nadaje sie rowniez do
Pl s antykorozyjne. Niezawodna diugotrwa- 892 = 220 183 96 e wysoko obcigzonych tozysk,
CLP220 vl fa ochrona antykorozyjna w fazie olejo- tozysk przegubowych
e wej i parowej. Doskonata ochrona i wrzecion dociskowych.
przed zuzyciem, wysoka ochrona przed Szczegdlnie do kot zebatych
RENOLIN Scieraniem, dobra kompatybilnos¢ 897 255 320 24.0 95 12 i komponentéw, ktére nie
CLP 320 VCI z przemystowymi olejami przekfadnio- s uzywane przez dtuzszy
- wymi i _dobra kompatybilnos¢ z elasto- czas Iub‘ sa przechowywane
merami. przed uzyciem i dlatego
Spetnia z nadwyzka wymagania doty- nalezy je zakonserwowac.
RENOLIN czace przemystowych olejow przektad- 901 270 460 30.4 95 -12 Zawiera skfadniki VCI (inhi-
CLP 460 V(I niowych CLP zgodnie z DIN 51 517-3: bitory korozji parowej).
- CLP; Zalecany réwniez do stano-

ISO 6743-6 i
1SO 12925-1: CKC / CKD, a takze
AGMA 9005/E02: EP.

wisk testowych przekfadni
(olej docierajacy).

@ = 20 L (Kanister), & =205 L (Beczka), i = 1000 L (IBC-Kontener), %€= = Cysterna

Na bazie oleju mineralne-
go
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Oleje przemystowe

I
!
¥
Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkosc Vi Temp. Giéwne zastosowanie {
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. p_Iynie-
[kg/m?] nu mat. w 100°C cia
[oc] w 40°C [mmzls] [°C]
[mm?/s]
Oleje do prowadnic
Nazwa Opis Gestos¢  Temp Lepkos¢  Lepkos¢ Vi Temp. Glowne zastosowanie
RENEP Seria RENEP CGLP 879 220 68 8.6 99 24 Doskonata kompatybilnos¢ chemiczna produktu w15°C [eEpmy kine- klnemft. B
CGLP 68 Oleje do prowadnic ¢lizgowych z wodorozcieficzalnymi cieczami do [kg/m®] MUY mat. N BT g2
. na bazie olejéw mineralnych brobki metali. Oleje posi [°C] wW40°C  [mmy/s] [°C]
i ams jow mineralnych obrobki metali. Oleje poslizgowe
z dodatkami poprawiajacymi 0 bardzo dobrych wiasciwosciach [mm?/s]
smarownos¢ i zmniejszajacymi deemulgujacych i bardzo niskim
RENEP tarcie. Dobre wlaéciv{/oéii E)I,’. 892 = 150 e 9 = wspotczynniku tarcia. Zatwierdzone . i .
CGLP 150 Zabezpieczaja przed korozja przez firme HELLER. Te oleje do pro- Oleje do maszyn papierniczych
me i zapobiegaja przywieraniu. Oleje wadnic slizgowych sq szczegdlnie
do prowadnic CGLP zgodne polecane do stosowania z cieczami RENOLIN Seria RENOLIN PA 880 >230 150 15.0 100 -30 Zalecany do stosowania w sek-
RENEP znorma DIN 51 502. 895 240 220 19.0 2% -15 chtodzaco-smarujacymi ECOCOOL. PA 150 Wysokowydajne oleje do maszyn cjach mokrych i suszacych
CGLP 220 Demulgujace. Spetniaja i prze- Potwierdzona dobra kompatybilnos¢ = papierniczych oparte na specjalnie w maszynach papierniczych,
wyZszajg wymagania wg DIN 51 z wieloma mieszalnymi z wodg ciecza- dobranych mineralnych olejach a takze w skrzyniach przekfadnio-
mc 502: CGLP 1SO 6743-13: GA, GB mi chtodzaco-smarujacymi. Zatwier- bazowych w pofaczeniu z dodatka- wych, fozyskach w centralnych
DIN 51 517-3: CLP. dzone przez wiodacych producentow RENOLIN mi EP zawierajacymi cynk, ktére 886 2230 220 15k 99 -8 ukfadach smarowania, jak réw-
obrabiarek. PA 220 zapewniaja doskonata ochrone niez w zastosowaniach, w ktorych
Na bazie oleju mineralnego CH przed zuzyciem. Oleje RENOLIN PA wymagany jest olej smarowy
spetniaja i przewyzszaja minimalne 0 wysokiej stabilnosci termicznej
RENEP Seria RENEP K 882 230 68 9.2 112 -27 Nadaje sie do wszystkich rodzajow wymagania dla olejow przekfad- i bardzo dobrej stabilnosci starze-
2K Oleje do prowadnic slizgowych prowadnic. Seria RENEP K wykazuje niowych CLP zgodnie z DIN 51 nia, typu demulgujacego.
- ze specjalnymi dodatkami dobra kompatybilnos¢ materiatowa. 517-3 oraz wymagania dla olejow
zmniejszajacymi poslizg, szcze- RENEP 2 K jest szczegolnie odpowiedni do maszyn papierniczych do sekji Na bazie oleju mineralnego
gdlnie polecane do obrabiarek. do poziomych prowadnic $lizgowych. mokrej i suszacej zgodnie z Voith
RENEP Dobre wiasciwosci detergencyj- 200 = 220 12 104 = Stosowany réwniez do smarowania VN 108.
5K ne. Emulgujacy. Typ detergentu/ tozysk i przektadni oraz jako olej
[~ =] dyspergatora RENEP 2 K: CGLP hydrauliczny. RENEP 5 K jest stosowany RENOLIN Olej hydrauliczny na bazie uwodor- 867 260 100 11.5 103 -36 Do stosowania w prasach hydrau-
68 RENEP 5 K: CGLP 220 w wysoko obcigzonych prowadnicach NF PRESS 100 nionych olejow mineralnych licznych w maszynach papierni-
Slizgowych i prowadnicach pionowych. @ w polaczeniu ze specjalnie dobra- czych, np. w prasach obuwni-
Na bazie oleju mineralnego ng technologia dodatkéw nieza- czych Voith. Uwodornione oleje
wierajacych cynku ani popiofu. bazowe.
RENEP Seria RENEP KN 880 220 68 9.1 118 -29 Doskonata kompatybilnos¢ chemiczna Opracowany specjalnie do stoso-
68 KN Doskonalta przyczepno$¢ dzieki z wodorozcienczalnymi cieczami do wania w prasach hydraulicznych Na bazie oleju mineralnego
= s specjalnym dodatkom, ktore obrébki metali. Oleje poslizgowe w maszynach papierniczych. Spel-
zwigkszaja przyczepnos¢ do 0 bardzo dobrych wiasciwosciach nia wymagania dla olejow hydrau-
owierzchni metalowych i plasti- deemulgujacych i niskim wspdtczynni- licznych zgodnie z Voith VN 108.
RENEP Eovvych - efekt "Iepkg)/éci ".p 895 238 220 19.5 100 17 ku tarcia. Zawieraja $rodek zwigksza- e
220 KN Dobre wiasciwosci EP. Zabezpie- jacy lepkos¢. Zatwierdzony przez wio-
E zaja przed korozja i zapobiegaja dacych producentéw obrabiarek.

przywieraniu. Zaawansowana
formulacja. Oleje do prowadnic
$lizgowych CGLP zgodnie z DIN
51 502. Demulgujacy. RENEP
KN 68: CGLP 68 RENEP KN 220:
CGLP 220 220

Zatwierdzony przez firme Heller szcze-
gdlnie odpowiedni do stosowania

z cieczami chtodzaco-smarujacymi
ECOCOOL.

Na bazie oleju mineralnego

@ = 20 L (Kanister), & =205 L (Beczka), i = 1000 L (IBC-Kontener), %€= = Cysterna
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Oleje przemystowe

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkosc \'l Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemf\t. p_lynie-
[kg/m?] nu mat. i w 100°C cia
[oc] w 40°C [mmzls] [oc]
[mm?/s]
Oleje do maszyn papierniczych

RENOLIN Seria RENOLIN UNISYN CLP PA 857 >200 150 19.8 152 -39 Do stosowania w smarowaniu
UNISYN CLP W petni syntetyczne, wysokowydajne obiegowym czesci mokrej
150 PA oleje do maszyn papierniczych na i sekgji suszacej w maszynach
= bazie polialfaolefin. Doskonata demul- papierniczych, réwniez

gowalnos¢ (doskonata separacja w skrzyniach przekfadniowych

wody), wysoka odpornos¢ na starze- i centralnych uktadach smaro-
SIIE\II\I‘&LI:INCLP nie, doskonata ochrona przed zuzy- 859 =0 220 200 154 -36 wania. Szczegolnie w wyz-
220 PA ciem i bardzo dobra ochrona przed szych temperaturach robo-

korozja. Wysoki naturalny, stabilny czych.
E= przy $cinaniu wskaznik lepkosci. Dla

wyzszych temperatur roboczych. Spet- RENOLIN UNISYN CLP 220 PA
RENOLIN niaja i przewyzszaja minimalne wyma- 864 >240 320 34.2 151 .32 spelnia i przewyzsza minimalne
UNISYN CLP gania dla olejow przekfadniowych wymagania firm SKF, FAG
320 PA CLP-HC wg DIN 51 517-3. i Voith VN 108.
s Na bazie PAO
RENOLIN 866 >240 460 46.0 156 -27
UNISYN CLP
460 PA
s
RENOLIN W petni syntetyczny, wysokotempera- 1078 240 240 39.0 216 -36 Do wysoko obcigzonych

SynGear 220 HT

c®

turowy, przemystowy olej przekfadnio-
wy EP i olej do kalandréw na bazie
wyselekcjonowanych poliglikoli (PAG).
Doskonata ochrona przed zuzyciem

i stabilnos¢ starzeniowa.

DIN 51 517-3: CLP-PG ISO 6743-6:
CKC/CKD/CKT

mechanicznie i termicznie kot
i przektadni slimakowych /
tozysk tocznych i slizgowych.
Szczegolnie do kalandrow

w przemysle papierniczym

i foliowym. Szczytowe tempe-
ratury 250 °C jest dopuszczal-
na przez krotki czas.

Nalezy sprawdzi¢ mieszalnos¢
i kompatybilnos¢ z poliglikola-
mi innych producentéw.

Based on PAG (poliglikol)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

i = 20 L (Kanister), &= 205 L (Beczka), # = 1000 L (IBC-Kontener), #®m® = Cysterna

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkosc Vi Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. p_Iynie-
[kg/m?] nu mat. w 100°C cia
[oC] w 40°C [mmzls] [oc]
[mm?/s]
Oleje turbinowe
RENOLIN Seria RENOLIN ETERNA 842 220 32 5.8 126 -15 Do smarowania turbin paro-
ETERNA 32 Oleje turbinowe najnowszej generacji do wych i gazowych, generato-
e g - smarowania turbin gazowych i parowych réw, turbosprezarek, pomp
oraz turbosprezarek (réwniez z przekfad- i przektadni. Ponadto stoso-
niami, FZG > 10). Oparte na wysokiej jako- wany jako olej smarowy
RENOLIN 4ci, hydrokrakowanych olejach bazowych. 846 220 46 76 132 -15 i barierowy w generatorach
ETERNA 46 Wysoka odpornos¢ na starzenie, doskonata chtodzonych woda. Przewyz-
EH e ochrona przed tworzeniem sie osadéw. sza TDP i TGP zgodnie z DIN
Oleje turbinowe o niskiej sktonnosci do 51515 czes¢ 1 lub czes¢ 2.
RENOLIN tworzenia osadéw. Oleje turbinowe zgod- 851 230 68 95 120 .15 Oleje turbinowe AW/EP:
ETERNA 68 ne z normami DIN 51 515-1: TDP F2G>10. Zatwierdzony
o i DIN 51 515-2: TGP. przez wielu znanych produ-
- = centéw OEM
RENOLIN Seria RENOLIN ETERNA SGV 838 220 32 5.8 126 -15 Do stosowania w turbinach
ETERNA 32 SGV Oleje turbinowe najnowszej generacji do gazowych i parowych,
# e turbin gazowych i parowych, a takze do a takze w turbosprezarkach.
- turbosprezarek bez przektadni. Spetniaja Szczegolnie nadaje sie do
wymagania norm sprezania gazéw syntezo-
RENOLIN DIN 51 515-1: TD 846 220 46 76 132 =15 wych i amoniaku. Nie zawie-
ETERNA 46 SGV i p)\ 57 515.2: TG, ra EP/AW, najwyzsza stabil-
= . Brak EP/AW nos¢ termiczna.
Zatwierdzony przez wielu
znanych producentéw OEM
RENOLIN Polarny $rodek czyszczacy do obiegow oleju 893 238 46 6.8 103 -42 Dzieki RENOLIN ETERNA
ETERNA Clean turbinowego. Kompatybilny ze wszystkimi Clean 46 stare osady, naloty
46 popularnymi olejami turbinowymi. Nie i inne produkty degradaciji
= zawiera detergentow: Brak pogorszenia oleju mozna skutecznie usu-

wiasciwosci separacji powietrza i wody oraz
innych negatywnych skutkéw, ktore wyste-
puja w przypadku konwencjonalnych srod-
kéw czyszczacych. RENOLIN ETERNA Clean
46 zawiera kompletny system dodatkow.
W zwiazku z tym zapobiega sie "ostabie-
niu" wypetnienia oleju turbinowego przez
dodanie innych srodkow czyszczacych.

na¢ z uktadu oleju turbino-
wego przed planowana
wymiang oleju. Nie spowo-
duje to pogorszenia jakosci
nowego oleju. Dodatek ok.
5-10% do istniejacego
napetnienia olejem turbino-
wym.

37



38

Oleje przemystowe

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo-  kine- kinemat. plynie-
[kg/m?] nu mat. w 100°C cia
[°cl w 40°C [mm?/s] [°cl
[mm?/s]
Oleje transformatorowe
RENOLIN Wiysokiej jakosci inhibitowany olej izola- 874 142* 9.5 - - <-48 RENOLIN E 10 jest stosowany
E 10 cyjny na bazie naftenowych olejow jako olej izolacyjny w transfor-
= e bazowych, ktéry moze by¢ stosowany matorach, przefacznikach, cew-
w transformatorach, przetacznikach, kach dfawiacych, kondensato-
cewkach dfawiacych, kondensatorach rach, konwerterach i podob-
i konwerterach. Doskonate wiasciwosci nych agregatach, réwniez
dielektryczne i wysoka stabilnos¢ oksy- w niskich temperaturach
dacyjna. Spefnia z nadwyzka wymaga- zewnetrznych (np. w jednost-
nia dla olejow izolacyjnych zgodnie kach zewnetrznych).
z norma IEC 60296, a takze specyfikacja
RWE Power klasy .
RENOLIN Nieinhibitowany olej izolacyjny na bazie 869 149* 10 = - -48 RENOLIN ELTEC jest stosowany
ELTEC naftenowych olejow bazowych. Spefnia jako olej izolacyjny w transfor-
s e wymagania dla olejow izolacyjnych matorach, przelacznikach, cew-
zgodnie z norma IEC 60296. kach dfawiacych, kondensato-
rach, konwerterach i podob-
nych agregatach, réwniez
w niskich temperaturach
zewnetrznych (np. w jednost-
kach zewnetrznych).
RENOLIN Inhibitowany olej do rozdzielnic oparty 861 100* 3.2 - - <-70 RENOLIN E 3 jest stosowany
E3 na naftenowych olejach bazowych. Spe- gtownie w przefacznikach zasi-
x5l cjalnie do uzytku w jednostkach lania w jednostkach zewnetrz-
zewnetrznych. Spefnia wymagania nych. Nawet w niskich tempe-
= raturach otoczenia RENOLIN E 3

normy IEC 60296.

zapewnia doskonalg plynnos¢.
W zwiazku z tym dodatkowe
ogrzewanie elektryczne nie jest
konieczne.

* Pomiar wedtug Pensky Martens (punkt zaptonu P.M.)

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. ply-
[kg/m?] nu mat. i w 100°C niecia
[°cl w 40°C [mm?/s] [°cl
[mm?/s]
Oleje sprezarkowe
RENOLIN Seria RENOLIN SilverScrew 863 235 32 5.5 108 -38 Uniwersalne plyny do sprezarek
SilverScrew 32 Zaawansowane technologicznie plyny powietrza z wtryskiem oleju do
.= do sprezarek powietrza o wysokiej sta- sprezarek srubowych, fopatko-
= bilnosci oksydacyjnej i termicznej, co wych
ie z $ci olej i tlokowych.
RENOLIN ggzg\(/)zalgr?a uzyskanie zywotnosci oleju 868 244 6 6.9 105 36 i thokowyc
SilverScrew 46 Spefniaja wymagania normy DIN 51
mcE 506:VDL. Odpowiada normie ISO 6743-
3-DAJ.
RENOLIN Spetnia wiele wymagan OEM. 870 255 68 9.0 106 -40
SilverScrew 68
-z
RENOLIN Seria RENOLIN GoldScrew 855 260 46 7.6 131 -39 Uniwersalne plyny do sprezarek
GoldScrew 46 Wyjatkowe, zaawansowane technolo- powietrza z wtryskiem oleju do
- gicznie plyny do sprezarek powietrza sprezarek srubowych, topatko-
= o doskonalej stabilnoscioksydacyjnej wych
i termicznej, coozwala na uzyskanie i tiokowych.

EE'I\Id%LIN 68 zywotnoscioleju do 9000h.Spetniaja 871 78 68 = "7 33

old>crew wymagania normy DIN51 506:VDL.
| Odpowiada normielSO 6743-3-DAJ.

Spetnia wielewymagar OEM.

@ = 20 L (Kanister), & =205 L (Beczka), i = 1000 L (IBC-Kontener), %€= = Cysterna
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Oleje przemystowe

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkosc Vi Temp. Giéwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinem?t. p-lynie-
[ka/m?] nu mat. w 100°C cia
[oc] w 40°C [mmzls] [°C]
[mm?/s]
Oleje sprezarkowe
RENOLIN Seria RENOLIN UNISYN OL 838 240 32 6.1 138 <-60 W petni syntetyczne oleje do
UNISYN OL 32 W petni syntetyczne oleje chio- sprezarek srubowych na
= - dzace do sprezarek ttokowych bazie PAO dla wydtuzonych
mc o B i . .
i Srubowych na bazie polialfa- okreséw miedzy wymianami
olefin o doskonatej stabilnosci oleju nawet w przypadku
ll‘JIIE\I'\IISoYLIEINOL 6 utleniania, wyjatkowej ochronie 841 e 46 s 141 el wysokich obcigzen termicz-
przed zuzyciem, dobrej demul- nych. Odpowiedni réwniez
gacji i doskonatej charakterysty- do wysoko obcigzonych sys-
ce lepkosciowo-temperaturo- teméw hydraulicznych.
RENOLIN wej. Wysoki wskaznik lepkosci. 845 260 68 10.6 146 .54 Doskonate wiasciwosci uwal-
UNISYN OL 68 Doskonate uwalnianie powie- niania powietrza. Wydtuzone
trza. Umozliwiajg wydtuzenie odstepy pomiedzy wymiana-
mc okreséw miedzy przegladami. mi oleju.
Oleje smarowe VDL wg DIN 51
RENOLIN 506 i syntetyczne oleje hydrau- 848 260 100 14.4 149 -54
UNISYNOL 100 jiczne wg DIN 51 524-2/3.
W
RENOLIN 852 250 150 19.6 150 -47
UNISYN OL 150
[~ I
RENOLIN Wysokowydajny syntetyczny 992 271 48 8.7 161 -50 Do stosowania w zalanych
SynAir 46 ptyn do sprezarek powietrza, lub
WGx10L) doskonata biodegradowalnos¢ z wtryskiem oleju Srubowych

wg OECD 301C >60%. Dosko-
nata stabilnos¢ termiczna

i oksydacyjna. Gwarandja nie-
zawodnej ochrony przed koroz-
ja i kompatybilnosci z elasto-
merami.

sprezarkach powietrza. Do
zastosowan w wysokich
temperaturach w celu reduk-
¢ji pozostatosci zwigzanych

z olejem, lakieru i szlamu.
Wydtuzone okresy miedzy
wymianami oleju. Biodegra-
dowalny zgodnie z OECD
301 C >60%.

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepko$¢  Lepkosc \'l Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemft. p_Iynie-
[kg/m?] nu mat.0 w 100°C cia
[°C] w 40°C [mmzls] [°C]
[mm?/s]
Oleje do sprezarek ttokowych i rotacyjnych
RENOLIN Seria RENOLIN 500 867 250 68 9.1 109 -18 Oleje sprezarkowe o dosko-
503 Specjalne oleje smarowe natych wiasciwosciach prze-
s odporne na starzenie, oferujace ciwstarzeniowych i wyjatko-
= minimalne koksowanie. Zawie- wo niskiej sktonnosci do kok-
raja dodatki poprawiajace sowania. Do sprezarek
I;gleLIN ochrone przed korozjq i stabil- 890 280 100 10.7 EY =21 powietrza o temperaturach
nos¢ starzenia. Oleje smarowe koncowych do 220°C. Row-
m= VDL zgodnie z DIN 51 506. Dla niez do innych termicznie
temperatur wylotowych spreza- obcigzonych systeméw sma-
RENOLIN rek do +220 °C. 883 275 150 15.0 100 -15 rowania obiegowego.
505 503: VDL 68
504: VDL 100
mcH 505: VDL 150
RENOLIN Specjalny srodek smarny do 887 265 100 10.7 89 -12 Moze by¢ stosowany w
VAC 100 F pomp prézniowych oparty na zakresie minimalnego cisnie-
soko rafinowanych olejac| nia koncowego o -3 do
= wysoko rafi ych olejach ia kon go od 10-3 d
mineralnych. Nie zawiera zad- 10-4 mbar. Odpowiednie dla
nych dodatkéw. Wyjatkowo roznych typdw sprezarek, np.
niskie straty przy odparowywa- ttokowych i rotacyjnych.
niu. Odpowiedni do pracy przy
wysokim podcisnieniu.
RENOLIN W petni syntetyczne oleje do 987 270 100 10.3 81 -42 Stabilny w wysokich tempera-
SE 100 sprezarek powietrza oparte na turach olej estrowy do stoso-
BsE zaawansowanej technologii wania w sprezarkach topat-
=" estréw syntetycznych. kowych
Spetnia wymagania zgodnie i ttokowych, nawet w ciez-
lzr;netl;‘:‘sz O VG na z normg VDL DIN 51506. kich warunkach np. wysokich
Py temperaturach. Szczegélnie
polecany do sprezarek, w
ktorych zastosowanie oleju
mineralnego moze prowadzi¢
do koksowania i tworzenia
sie lakow.
Oleje do sprezarek gazu
RENOLIN Seria RENOLIN LPG 1002 270 100 16.2 175 -39 RENOLIN LGP 100 i LPG 185
LPG 100 Syntetyczne oleje do sprezarek charakteryzujg sie niska roz-
- ; gazowych na bazie glikoli puszczalnoscia gazow weglo-
E (na zapytanie) polialkilenowych (PAG). Odpo- wodorowych w oleju. Dzieki
wiednie do gazéw proceso- zastosowaniu specjalnych ole-
E'Eg?lég\l wych, gazéw rafineryjnych 1012 2t 185 22 197 28 jow bazowych PAG rozcien-

& (na zapytanie)

(gazy naftowe) i innych gazéw
na bazie weglowodoréw (pro-
pan, propylen, butan, itp.) oraz
ich mieszanek.

Uwaga: W przypadku RENOLIN
LPG 100 i LPG 185 przed
zastosowaniem ich jako olejow
chtodniczych nalezy przeprowa
dzi¢ proces osuszenia.

czenie srodka smarnego pod-
czas pracy (spadek lepkosci)
jest zminimalizowane. W ten
sposob zagwarantowana jest
niezawodna ochrona przed
zuzyciem i doskonate wiasci-
wosci smarne. Wybrane
dodatki zapewniajg dodatko-
we zabezpieczenie w zakresie
stabilnosci termiczno- oksyda-
cyjnej i ochrony przed zuzy-
ciem srodka smarnego w
atmosferze gazu.

W = 20 L (Kanister), =205 L (Beczka), i = 1000 L (IBC-Kontener),

A% = Cysterna
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Oleje przemystowe

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkosc \'l Temp.  Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. ply-
[kg/m?] nu mat. w 100°C niecia
[°C] w 40°C [mmzls] [oc]
[mm?/s]
Olej chtodniczy na bazie olejow mineralnych
RENISO Seria RENISO K 881 202 32 4.9 63 -45 Do wszystkich uktadéw
KM 32 Specjalne rafinaty naftenowe chtodniczych pracujacych
820x10) o wysokiej odpornosci na sta- z czynnikiem chtodniczym
rzenie z niskimi temperaturami jakim jest amoniak (NH,) lub
-~ plyniecia; bardzo korzystne czynnikiem chtodniczym
zachowanie w warunkach HCFC. RENISO KES 100 jest
RENISO chtodniczych i szczegolnie 894 204 46 5.8 47 -42 odpowiedni do zastosowan
Ks 46 dobra kompatybilno$¢ z naste- z wysokimi temperaturami
W (x5L, 200 pujacymi czynnikami chtodni- parowania i kondensacji, np.
= czymi jak: amoniak NH,, w klimatyzacjach, pompach
HFCKW (np.: R22), weglowo- ciepta - szczegdlnie polecany
dory (np.: propan R 290). rowniez do sprezarek turbo.
RENISO ST 51 Btk A [ I 894 223 68 7.4 58 -39 P
KC 68 Na bazie naftenowych ole-
E jow bazowych
RENISO 912 218 100 8.4 20 -33
KES 100
s
Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Gléwne zastosowanie . . i i i ;
produktu w15°C  zaplo-  kine- kinemat. plynie- W petni syntetyczne oleje chlodnicze na bazie alkilobenzenéw
[kg/m?] nu mat. w 100°C cia
[°cl wA40°C  [mmy/s) [°cl RENISO Seria RENISO S/SP 870 186 32 4.6 31 -51 Szczegolnie dobra mieszal-
[mm¥/s] SP 32 W petni syntetyczne oleje nos¢ z czynnikami chtodniczy-
= chtodnicze na bazie wysoce mi HCFC, takimi jak R22.
leie chiodni bazie olei | h stabilnydllkclhebmicznie i ter- Odly()o%viedni do bardzo
Oleje chlodnicze na bazie olejéw mineralnyc micznie alkilobenzenéw. niskich temperatur parowania
ggr;uéso RENISO SP 32, 46, 100 zawie- 869 190 46 = 26 42 45 80 °C. Produkty RENISO
RENISO Seria RENISO WF 823 100 2.35 - - 42 Oleje chlodnicze RENISO WF raja wysoce skiitecany pakiet SP sa réwniez zalecane do
WF2,3A Oleje chtodnicze RENISO WF przeznaczone s3 do smaro- W@4x50) dodatkéw przeciwzuzyciowych stosowania z czynnikami
=5 przeznaczone sa do smarowa- wania hermetycznych spre- AW (nie nadaja sie do chiodniczymi typu Drop-In
- nia hermetycznych sprezarek zarek chlodzacych pracuja- RENISO zastosowan z czynnikiem 869 208 95 8.0 " -33 (R402A/B, RA01A/B itp ). Ze
chtodzacych pracujacych z izo- cych z izobutanem (R600a) SP 100 NH,). Doskonata mieszalnos¢ Wzg!edu na doskonatg stabil-
RENISO butanem (R600a) jako czynni- 827 134 50 1.7 95 ~45 jako czynnikiem chiodni- - z czynnikiem chiodniczym nosc produkty RENISO S/SP
WF5 A kiem chtodniczym. Oleje chtod- czym. Oleje chtodnicze RENI- HFCKW (np.: R22).DIN 51 503: nadaja sie do smarowania
& (na zapytanie) nicze RENISO WF wykorzystuja SO WF wykorzystuja specjal- KC, KE. sprezarek czynnikow chtodni-
e specjalne systemy dodatkéw do ne systemy dodatkéw do czych poddawanych wysokim
tworzenia odpornych na zuzy- tworzenia odpornych na obcigzeniom.
cie filmoéw smarnych we B zuzycie filméw smarnych we i i 3
\I;\IIE;\I;Sg wszystkich temperaturach 832 158 72 2.2 97 42 wszystkich temperaturach Na bazie alkilobenzenow
roboczych. Oleje chtodnicze roboczych. Oleje chtodnicze ) )
& (na zapytanie) RENISO WF, sa w pelni mieszal- RENISO WF. s3 w pelni mie- RENISO RI_ENISO S 324_16 i RENISQ S 68 876 184 40 5.0 17 -42 RENISO 53246 i RENI?O S68
e— ne z czynnikiem R600a, a takze szalne z czynnikiem R600a, S 3246 nie zawieraja dodatkow - s odpowiednie zarowno do
z wszystkimi innymi weglowo- a takze z wszystkimi innymi < przeciwzuzyciowych AW* aplikacji z czynnikiem R22, jak
RENISO dorowymi czynnikami chtodni- 835 172 96 26 97 42 weglowodorowymi czynni- i nadaja sie do stosowania INH,.
WF 10 A czymi, takimi jak RZQO.Na bazie !(ami chtodniczymi, takimi RENISO |Z'||S(Z:);(I’]Vr\]/lkal\7|1: chiodniczymi 871 192 68 6.6 -30 -36
) specjalnego oleju mineralnego. jak R290. 568 1 Nliiky
Z(na zapytanie) DIN 51 503: KAA, KC, KE.
= Na bazie specjalnego -
oleju mineralnego.
RENISO 883 164 15 3.1 - -51
WF 15 A
£ (na zapytanie)

@ = 20 L (Kanister), & =205 L (Beczka), i = 1000 L (IBC-Kontener), %€= = Cysterna
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Oleje przemystowe

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkosc Vi Temp. Giéwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. p_Iynie-
[kg/m?] nu mat. w 100°C cia
[°C] w 40°C [mmzls] [oC]
[mm?/s]
W pelni syntetyczne oleje chlodnicze na bazie poliolestréow (POE)
RENISO Seria RENISO TRITON SE/SEZ 1003 248 20 4.4 133 -57 Dla wszystkich uktadow
TRITON SEZ 22 W petni syntetyczne oleje chtodzenia, w ktoérych czyn-
8020x1L) chtodnicze na bazie polio- niki chtodnicze nie zawiera-
5L estréw - szczegdlnie odpowied- ja chloru (HFKW / FKW),
@x50) nie do czynnikéw chtodniczych np.: R134a, seria RENISO
FKW / HFKW , nie zubozaja- TRITON SE / SEZ jest ideal-
RENISO cych warstwy ozonowej”, 1004 250 32 6.1 141 -57 na. W zaleznosci od lepko-
TRITON SEZ 32 takich jak R134a, R404A, $ci, oleje chtodnicze RENISO
B(20x1L) R507, R410A, R407C. Zalecane TRITON SE / SEZ sg zalecane
W4xsl 53 réwniez do weglowodoro- do hermetycznych, pot her-
" wych czynnikéw chtodniczych. metycznych i otwartych
WmGEx10L) ) .
. Ze wzgledu na silng tendencje sprezarek ttokowych,
| do wchfaniania wilgoci (higro- a takze do sprezarek srubo-
)
skopijnos¢), nalezy zminimali- wych i turbo. RENISO TRI-
RENISO zowac kontakt z otaczajacym 1009 286 55 8.8 137 -48 TON SEZ 22 i SEZ 32 s
TRITON SE 55 powietrzem (wilgo¢ atmosfe- z powodzeniem stosowane
BQ20x11L) ryczna) w przypadku POE. DIN w aplikacjach z czynnikiem
x5l 51 503: KD, KE. R23, w n?skich terrjperlat'u—
G100 rach. Posiadamy réwniez
NOWOSC: obszerne wyniki stosowania
. Oleje SE / SEZ sg odpowiednie produktéw z nastepujacym
do stosowania z czynnikami czynnikiem chtodniczym
RENISO chtodniczymi HFO lub HFO / 972 258 68 8.9 104 -39 R22, np.: R422A /D
TRITON SEZ 68 HFKW i R417A. Dostepne s
820x11L) obszerne badania laborato-
BExs0) ryjne i praktyczne doswiad-
czenie z czynnikami chtod-
mEx10L) niczymi HFO Iub HFO /
£ HFKW.
RENISO 992 251 80 10.6 118 -42 Na bazie poliolestru
TRITON SEZ 80
B(20x1L)
RENISO 970 266 100 1.4 100 -30
TRITON SEZ 100
W¢xs50 =
RENISO 972 260 173 171 106 -27
TRITON SE 170
B(20x11L)
W4x50
WmGEx10L)
[~ I
RENISO 976 294 220 19.0 98 -27
TRITON SE 220
Wm@4xs50) =
RENISO W petni syntetyczny olej chtod- 1015 278 309 333 148 -42
TRITON SEZ 320 niczy na bazie estréw nasyco-
nych, odpowiedni do systeméw
ORC i zastosowan HFO, np.
R1233zd. Odpowiedni réwniez
do czynnikéw chtodniczych PFC
i HCFC.
RENISO W petni syntetyczny olej chtod- 950 221 505 52.1 166 -33

TRITON CE 500
mc

niczy na bazie nasyconych, syn-

tetycznych estréow (POE) do

wysokotemperaturowych pomp
ciepta dla czynnika chtodnicze-

go R1234ze, R1336mzZ.

0 = Puszka, =20 L (Kanister), & =205 L (Beczka),

& = 1000 L (IBC-Kontener),

A% = Cysterna

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkosc Vi Temp.  Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. p!y-_
[kg/m®] nu mat. w 100°C niecia
[oC] w 40°C [mmzls] [oC]
[mm?/s]
W pelni syntetyczne oleje chiodnicze na bazie syntetycznych weglowodoréw (PAO)
RENISO Olej chiodniczy na bazie 835 260 68 10.5 142 -57 RENISO SYNTH 68 zostat opracowany
SYNTH 68 (PAO). Do czynnika chtodnicze- przede wszystkim do smarowania wysoko
=g go NH, i weglowodorowych obcigzonych sprezarek z czynnikiem chtod-
czynnikéw chtodniczych. Nadaje niczym NH,. Doskonata stabilnos¢ z NH,.
sie rowniez do CO, (niemieszalny Znakomite zachowanie sie w niskich tempe-
zCO,). DIN 51 503: KAA, KB, raturach, odpowiedni dla temperatur paro-
KE. wania ponizej -50°C. Bardzo dobra stabil-
nos¢ termiczna. Bardzo dobra smarownos$¢,
Zatwierdzony przez NSF-H1, nawet w przypadku weglowodoréw (propan
dopuszczony jako $rodek smarny R290, propen R1270 itp.) i CO, (niemieszal-
majacy przypadkowy kontakt ny z CO,).Na bazie PAO
z 2ywnoscia, do stosowania
w i wokot obszaréw przetwor- Na bazie PAO
stwa spozywczego.
RENISO Seria RENISO UltraCool 854 250 62 9.1 124 -48 RENISO UltraCool 68 i UltraCool 100 facza
UltraCool 68 Olej chlodniczy na bazie synte- w sobie wysoka stabilnos¢ termiczng (brak
- tycznych weglowodorow. lakierow, szlaméw) i niski wspétczynnik
= Opracowany specjalnie dla apli- odparowywania (niskie przenikanie oleju /
RENISO kacji z czynnikiem chtodniczym 857 739 108 144 136 46 niewielkie straty oleju), z dobra kompatybil-

UltraCool 100

Opakowania na

NH,

DIN 51 503: KAA.

noscia z elastomerami (CR, HNBR, NBR).

zapytanie
W petni syntetyczne oleje chtodnicze na bazie glikoli polialkilenowych (PAG)
do zastosowan z weglowodorowymi czynnikami chtodniczymi

RENISO Seria RENISO LPG 990 226 68 12.7 189 -48 RENISO LPG 68:
LPG 68 Seria RENISO LPG np. do sprezarek tokowych i Srubowych
& Syntetyczny olej chtodniczy na
W@Exsy bazie glikoli polialkilenowych RENISO LPG 100 and LPG 150:
RENISO (EAG). Przeznaczony do stosowa- 997 228 100.0 18.1 201 a5 np. do sprezarek spiralnych i Srubowych
LPG 100 nia z weglowodorowymi czynni-

kami chtodniczymi, takimi jak RENISO LPG 185:
W4x5L) propan (R290), propen (R1270). np. do sprezarek srubowych

Synergicznie dziatajace dodatki Na bazie PAG
RENISO uszlachetniajace poprawiajg wha- 994 238 149.9 26.2 211 42
LPG 150 $ciwosci stosowanych olejow
Opakowania na bazowych. W zaleznosci od
zapytanie obszaru zastosowania i typu

sprezarki stosowane sg rézne
RENISO lepkosci. Kontrolowana rozpusz- 1012 280 185 29.0 197 -36
LPG 185 czalnos¢ weglowodoréw w celu
Opakowania na zmniejszenia lepkosci.
zapytanie

DIN 51 503 - KE

W pelni syntetyczne oleje chiodnicze na bazie glikoli polialkilenowych (PAG)
do zastosowan z czynnikiem chtodniczym NH,

RENISO Syntetyczny olej chtodniczy na 1044 250 70 14.0 210 -52 RENISO PG 68 jest wysoce osuszonym syn-
PG 68 bazie glikolu polialkilenowe- tetycznym olejem chiodniczym, opartym na
(x5 go (PAG) luka mieszalnosci 10% PAG dla instalacji NH,dzialajacych na zasa-
e olej / 90% NH,: rozdziat faz dzie bezposredniej ekspansji. Nadaje sie do

w temperaturze -35°C. NH,- cze-
$ciowo rozpuszczalny. Olej do
systeméw chiodniczych, odpo-
wiedni réwniez do weglowodo-
rowych czynnikéw chtodniczych.
DIN 51 503: KAB, KE.

sprezarek srubowych i ttokowych.

Uwaga:

Oleje PAG nie sq kompatybilne z olejami
mineralnymi. Oleje PAG sg higroskopijne
(chtona wilgod)! Prosze o kontakt z inzynie-
rem wdrozeniowym firmy FUCHS!

Na bazie glikoli polialkilenowych
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Oleje przemystowe
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Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkosc
produktu w15°C za- kine- kinemat.
[ka/m?] plonu  mat. w 100°C
[°C] w 40°C [mm?/s]
[mm?/s]

VI

Temp. Gléwne zastosowanie
plynie-
cia

[°d]

W petni syntetyczne oleje chlodnicze na bazie glikoli polialkilenowych (PAG) do zastosowan z czynnikiem CO,

B(24 x 250 ml)

nowych doubleendcapped
(PAG). Do klimatyzatorow
samochodowych z czynni-
kiem R1234yf. Nadaje sie
rowniez do R134a. DIN 51
503: KD.

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkosc \'l Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemoat. p_lynie-
[kg/m?] nu mat. w 100°C cia
[oc] w 40°C [mmZ/s] [oc]
[mm?/s]
W petni syntetyczne oleje chiodnicze na bazie glikoli polialkilenowych (PAG)
do samochodowych uktadéw klimatyzacji
RENISO Seria RENISO PAG 992 240 55 10.6 187 -45 Oleje chtodnicze na bazie glikolu polialki-
PAG 46 Syntetyczne oleje chtodni- lenowego do czynnika chtodniczego
cze na bazie specjalnych R134a w samochodach osobowych

:(24 x 250 m) glikoli polialkilenowych i samochodach cigzarowych. RENISO PAG

(20x11L) (PAG) do samochodowych 100 jest szczegdlnie odpowiedni do spre-
[ systemow klimatyzacyjnych zarek topatkowych.
Z (na zapytanie)  z czynnikiem R134a. RENISO PAG 46 i PAG 100 mozna row-

— DIN 51 503: KD, KE, KAB niez stosowac razem z weglowodoro-

RENISO 996 240 120 21.0 202 -45 wym czynnikiem chtodniczym i amonia-
PAG 100 kiem.Na bazie glikoli polialkilenowych
824 x 250 m)) Na bazie glikoli polialkilenowych
B(20x11L)
= (na zapytanie)
RENISO Syntetyczny olej chfodniczy 993 224 44 9.8 218 -45 RENISO PAG 1234 zostat przeprojekto-
PAG 1234 na bazie glikoli polialkile- wany dla klimatyzatora samochodowego

z HFO-1234yf. Produkt ma zaréwno
dobre wiasciwosci mieszalne, jak i wyso-
ka stabilno$¢ termiczno-chemiczng

w kontakcie z czynnikiem chtodniczym.
Plyn bazowy i dodatek RENISO PAG 1234
zapewniajq najlepsze wilasciwosci smarne
i ochrone przed zuzyciem ciernym.

Na bazie glikoli polialkilenowych

W petni syntetyczny olej chlodniczy na bazie glikoli polialkilenowych (PAG) do pomp ciepta

RENISO Specjalny, w petni synte- 1001 252 460 72.4 238 -33 Do stosowania w wysokotemperaturo-
PAG 460 tyczny olej chtodniczy na wych systemach pomp ciepta z weglo-
Opakowania na bazie specjalnego gliko- wodorowymi czynnikami chtodniczymi,
zapytanie lu polialkilenowego np. pentanem (R601), izopentanem

(PAG). (R601a).
RENISO Syntetyczny olej chtodniczy 1077 250 226 39.1 226 -39 Olej chiodniczy na bazie glikoli polialkile-
PAG 220 C na bazie specjalnych, nowych (PAG). Do czynnikéw chlodni-
"Ultra dry” podwadjnie zamknietych czych HFC, takich jak R134a. Szczegolnie
Opakowania na PAG do zastosowan tran- nadaje sie do sprezarek $rubowych
Zapytanie skrytycznych CO, (zastoso- w pompach ciepta do zastosowan prze-

wania przemystowe mystowych i komercyjnych. Odpowiedni

i komercyjne). takze do zastosowan z weglowodorami

DIN 51 503: KB, KD, KE. i CO, (olej niemieszalny z CO,).

Na bazie poliglikolu
W petni syntetyczny olej chlodniczy na bazie POE do samochodowych uktadéw klimatyzacji
w samochodach elektrycznych i hybrydowych

RENISO Syntetyczny olej chtodniczy 992 246 75 9.9 113 -42 RENISO TRITON SEZ 75 AC zostat opraco-
TRITON SEZ do napedzanych elektrycz- wany do smarowania sprezarek elektrycz-
75 AC nie, hermetycznych spreza- nych w samochodowych ukfadach klima-
Opakowania na rek w uktadach klimatyzagji tyzacji. Ze wzgledu na wysoka oporno$¢
zapytanie samochodowej na czynnik elektryczng RENISO TRITON SEZ 75 AC

R1234yf. Odpowiedni row-
niez do R134a, na bazie
specjalnego poliolestru.
DIN 51 503: KD

jest idealnym srodkiem smarnym do
zabezpieczania izolaji czesci sprezarek
elektrycznych w dowolnym momencie.
Ponadto RENISO TRITON SEZ 75 AC gwa-
rantuje niezawodne smarowanie, dosko-
nalg ochrone przed zuzyciem i bezpieczny
transport oleju.

Oparty na poliolestrze

RENISO Syntetyczny olej chtodniczy 992 >220 68 14.1 215 -42 Olej chtodniczy na bazie bardzo
ACC68 na bazie specjalnych, stabilnych termicznie, podwajnie
BExs) podwdjnie zamknietych zamknietych PAG do przemysto-
PAG do zastosowan tran- wych zastosowan transkrytycznych
skrytycznych (zastosowania CO, (szczegdlnie w klimatyzadji
przemystowe i komercyjne). i pompach ciepta). Zawiera specjal-
DIN 51 503: KB. ne dodatki poprawiajace ochrone
przed zuzyciem i stabilnos¢ starze-
nia.
Na bazie poliglikolu
RENISO Syntetyczny olej chtodniczy 991 229 68 14.0 216 -45 RENISO ACC HV zostat opracowa-
ACCHV na bazie specjalnych, ny w scistej wspodtpracy z wiodacy-
podwadjnie zamknietych mi producentami sprezarek i pro-
824 x 250 mi) PAG do zastosowan tran- ducentami OEM specjalnie dla sys-
= skrytycznych CO,. temow klimatyzacji CO,
Opracowany specjalnie do w pojazdach.
samochodowych uktadéw RENISO ACC HV bazuje na niezwy-
klimatyzacji. kle stabilnych chemicznie i termicz-
DIN 51 503: KB. nie ptynach PAG z podwdjnym
zamknieciem i skutecznym dodat-
kiem uszlachetniajacym - szczegol-
nie w odniesieniu do ochrony
przed zuzyciem.
Na bazie poliglikolu
W pelni syntetyczne oleje chlodnicze na bazie poliestréow (POE) do zastosowan z czynnikiem CO,
RENISO Seria RENISO C 1009 286 55 8.8 137 -48 Produkty RENISO C zostaty opraco-
C55E Syntetyczne oleje chtodni- wane specjalnie do zastosowan
8020x10D) cze na bazie specjalnych z czynnikiem chtodniczym CO,.
poliolestrow z dodatkami Obszary zastosowan: urzadzenia
W@xsy przeciwzuzyciowymi do chtodnicze w supermarketach
€ (na zapytanie) uzytku z czynnikiem chtod- (podkrytyczny etap glebokiego
~ niczym CO, (zastosowania mrozenia w systemach kaskado-
RENISO podkrytyczne i transkrytycz- 993 246 80 10.6 118 -42 wych i zastosowania transkrytycz-
CS85E ne). Nadaje sie réwniez do ne), chtodzenie statkéw, a takze
B20x1L) czynnikéw chtodniczych prawie wszystkie dziedzliny chlod—‘
B @xs) HFC / FC. nictwa przemystowego i komercyj-
N DIN 51 503: KB, KD. nego
WmG3x10L)
e Na bazie poliolestrowego
RENISO 976 286 172 18.0 116 -33
C170E
Wm3Ex10L)

& (na zapytanie)

@ = Puszka, =20 L (Kanister), &= 205 L (Beczka), # = 1000 L (IBC-Kontener), %= = Cysterna
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Oleje przemystowe

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo-  kine- kinemat. plynie-
[kg/m?] nu mat. i w 100°C cia
[°cl w 40°C [mm?/s] [°cl
[mm?/s]
Przyjazne dla srodowiska naturalnego oleje przemystowe i hydrauliczne

PLANTOHYD Seria PLANTOHYD S 893 200 15 4.1 191 -33 Uniwersalne zastosowanie.
15 S* Syntetyczne oleje estrowe z dodatkami Szczegdlnie zalecany do ukta-
= zwiekszajacymi stabilnos¢ starzeniowa. dow hydraulicznych w obsza-

Szybko biodegradowalny zgodnie rach wrazliwych. Temperatury

z OECD 301 B > 60%. Wysoka ochrona miski olejowej od -30 °C do
;IZ'AET-OHYD przed zuzyciem (FZG etap 12). 901 200 22 3.4 198 -33 +90 °C. Nalezy przestrzegac

Spetnia wymagania normy ISO 15380: wytycznych dotyczacych wymia-
- "HEES". ny zgodnie z ISO 15380.

HVLP zgodnie z DIN 51 524-3 (z wyjat-
PLANTOHYD kiem testu TOST). 910 206 32 7.1 194 -36
32 §* Przyznane oznakowanie ekologiczne UE
mcE (EEL).
PLANTOHYD 920 300 46 9.2 187 -45
46 S*
mC &
PLANTOHYD 924 300 68 12.3 181 -36
68 S*
cH

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

PLANTO

Nazwa Opis Gestosc Lepkos¢  Lepkosc Vi Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15 °C kine- kinemat. pllynie-
[kg/m?] mat. w 100°C cia
w 40°C [mm2/s] [°C]
[mm?/s]
Przyjazne dla srodowiska naturalnego oleje przemystowe i hydrauliczne
PLANTOSYN Seria PLANTOSYN HVI 915 32 6.2 148 -46 Odpowiedni do wszystkich
32 HVI* Przyjazne dla srodowiska oleje hydrauliczne mobilnych i stacjonarnych ukla-
= i obiegowe na bazie syntetycznych estrow dow hydraulicznych, w ktorych
nasyconych. Szybko biodegradowalny zgod- zalecane jest stosowanie szybko
nie z OECD 301 B > 60%. Wysoka ochrona biodegradowalnego oleju
:;'L:_N;II-?SYN przed zuzyciem, dobra kompatybilnos¢ 913 46 8.2 150 -36 hydraulicznego HEES zgodnie
z uszczelnieniami i metalami niezelaznymi, z norma ISO 15380 (np. w rol-
m= doskonata stabilnos¢ oksydacyjna. nictwie i lesnictwie). Moze by¢
Spetnia wymagania olejow hydraulicznych stosowany tam, gdzie nienasy-
PLANTOSYN HEES zgodnie z ISO 15380 i HVLP zgodnie 916 68 10.6 143 -30 cone, syntetyczne estry zawio-
68 HVI* z DIN 51 524-3 (z wyjatkiem testu TOST). dly. Mozliwe wydtuzenie okre-
= e Posiada oznakowanie ekologiczne UE (EEL). sow miedzy wymianami oleju.
- Temperatura miski olejowej:
-30°C do 100°C lub wyzsza.
Nalezy przestrzega¢ wytycznych
dotyczacych wymiany zgodnie
2150 15380.
Dopuszczenia:
MANNESMANN
REXROTH
Sauer SUNDSTRAND
PLANTOSYN PLANTOSYN 3268 ECO to szybko biodegra- 920 47 9.5 191 -45 PLANTOSYN 3268 ECO jest
3268 ECO* dowalny ptyn hydrauliczny na bazie estrow zalecany do ukfadéw hydrau-
= e syntetycznych. PLANTOSYN 3268 ECO licznych w obszarach wysokiego
= zostat specjalnie opracowany do stosowania ryzyka srodowiskowego.
w obszarach wysokiego ryzyka / obszarach Nalezy przestrzega¢ wytycznych
wysokiego ryzyka srodowiskowego. dotyczacych przezbrajania
Spetnia minimalne wymagania dotyczace zgodnie z 1SO 15380.
olejéw hydraulicznych HEES zgodnie z ISO
15380 i HVLP zgodnie z DIN 51 524-3
(z wyjatkiem testu TOST).
Posiada oznakowanie ekologiczne UE (EEL)
PLANTOSYN Przyjazny dla srodowiska, stabilny w wyso- 913 46 8.2 154 -36 Rekomendacje FUCHS:
3268* kich temperaturach, wielosezonowy olej Bosch Rexroth AG, CAT BF-1,
& pem hydrauliczny HVI na bazie w petni nasycone- KRAMER ALLRAD, PALFINGER,
go, syntetycznego estru (HEES), przewyzsza- SAUER DANFOS, TIMBERJACK,
jacy norme DIN 1SO 15380, > 60% szybko VALMET / KOMATSU FOREST,
biodegradowalny zgodnie z OECD 301 B. PONSSE
Posiada oznakowanie ekologiczne UE (EEL). Dopuszczenia:
FENDT, O&K
PLANTOLUBE Seria PLANTOLUBE POLAR S 899 15 4.1 199 <-48 Przektadnie, tozyska, sitowniki
POLAR 15 S Oleje PLANTOLUBE POLAR S to przyjazne uzywane w ekstremalnie niskich
= dla $rodowiska, szybko biodegradowalne temperaturach (np. regiony
plyny o wyjatkowo niskiej temperaturze polarne). Uklady hydrauliczne
krzepniecia. Dzieki bardzo wysokiemu VI eksploatowane w niskich tem-
PLANTOLUBE moga by¢ stosowane w szerokim zakresie 908 22 3.7 200 <51 peraturach moga by¢ réwniez
POLAR 22 § temperatur. Oleje PLANTOLUBE POLAR S zasilane olejami z gamy POLAR
E zapewniaja doskonala ochrone przed koroz- S. Nalezy przestrzega¢ wytycz-

ja i zuzyciem.

Wysoka odpornos¢ na starzenie. Spetniaja
wymagania normy DIN 51 524-3: HVLP

(z wyjatkiem testu TOST) 1SO 15380: HEES.

nych dotyczacych wymiany
zgodnie z norma
ISO 15380.

@ = Puszka, =20 L (Kanister), &= 205 L (Beczka), # = 1000 L (IBC-Kontener), #%®me = Cysterna
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Oleje przemystowe

‘ Katalog przemystowych srodkéw smarnych ‘ 51

PLANTO, RENOLIN

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkosc \'l Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo-  kine- kinemat. pllynie-
[kg/m?] nu mat. w 100°C cia
[°C] w 40°C [mmzls] [°C]
[mm?/s]
Przyjazne dla srodowiska naturalnego syntetyczne oleje obiegowe i przektadniowe

PLANTOGEAR  Seria PLANTOGEAR HVI 927 >270 100 13.7 138 =B Uniwersalne oleje przektadniowe
100 HVI* Przyjazne dla $rodowiska oleje obiego- CLP. Produkty te s3 stosowane
- we i przekladniowe EP na bazie specjal- w przektadniach czotowych, stozko-

nych nasyconych estréw syntetycznych wych, planetarnych i slimakowych,

0 wysokiej stabilnosci starzenia, dobrej szczegdlnie w obszarach wrazliwych
:Eﬁﬁ.rv?fEAR nosnosci i doskonatej ochronie przed 928 — 150 12 145 =0 $rodowiskowo, a takze do smaro-

zuzyciem. Produkty PLANTOGEAR 100 wania napedéw w obszarach
E HVIi 150 HVI spefniajg i przekraczaja ochrony wod, gdzie wycieki oleju

wymagania normy DIN 51 517-3: CLP moga stanowi¢ zagrozenie dla wod

-E gruntowych i powierzchniowych.

AGMA 9005 / E02: EP Nalezy przestrzega¢ wytycznych

Przyznano oznakowanie ekologiczne UE dotyczacych wymiany zgodnie

(EEL). z normg ISO 15380.
PLANTOGEAR  Seria PLANTOGEAR S 938 280 220 26.2 152 -30 Do bardzo obciazonych przekladni
220 S* Ulegajace szybkiemu rozktadowi biolo- czotowych, stozkowych, planetar-
- gicznemu wysokowydajne oleje przekia- nych i slimakowych - przede wszyst-

dniowe na bazie specjalnych, nasyco- kim w obszarach, w ktérych wycieki

nych estrow. Wyjatkowo wysoka stabil- moga stanowic zagrozenie dla
;;I(-)\I:IOGEAR nos¢ termiczna i starzeniowa, wysoki 943 280 320 35.1 155 -30 gleby i wod gruntowych lub

wskaznik lepkosci, dobra charakterysty- powierzchniowych. Do stosowania
[~ ka lepkos¢-temperatura. Do zastosowan w wysokich i niskich temperaturach.

niskotemperaturowych. Doskonata zdol- Wysoki, stabilny wskaznik lepkosci.
PLANTOGEAR oS¢ samooczyszczania dzieki polarnym 951 280 460 48.0 163 -30 Moze by¢ stosowany jako samo-
460 S* strukturom estrowym, zmniejszone tar- czyszczacy olej przekladniowy (olej

cie, doskonata ochrona przed zuzyciem. pluczacy).
mc Seria PLANTOGEAR S przewyzsza

wymagania stawiane przemystowym
PLANTOGEAR  qlejom przekladniowym 958 280 680 66.0 170 -30
680 S* DIN 51 517-3: CLP-E
= jem 1SO 6743-6 i

1SO 12925-1: CKC, CKD, CKE.

AGMA 9005/E02: EP

Przyznano oznakowanie ekologiczne UE

(EEL)

Przyjazne dla srodowiska oleje do prowadnic slizgowych / oleje smarowe

PLANTOLUBE  Olej $lizgowy na bazie syntetycznych 916 280 68 121 170 -33 PLANTOLUBE CGLP 68 S jest prze-
CGLP 68 S estrow o bardzo dobrej biodegradowal- znaczony do stosowania w polacze-
o nosci. Zapobiega przywieraniu. Dosko- niu z PLANTOCOOL

nata nosno$¢ i ochrona przed zuzyciem. i PLANTOCUT.
PLANTO Biodegradowalny, wysokowydajny olej 924 >270 55 12.0 216 -39 Przewaznie do tzw. smarowania
TAC 68* do pit faricuchowych na bazie olejow ubytkowego, np. w tozyskach,
Wxs5L) rzepakowych. Doskonate wiasciwosci ramach pit, prowadnicach, przegu-
- smarne, dobra odporno$¢ na starzenie. bach, srubach itp.

Rekomendacje:
Husqvarna, Stihl, Solo, Dolmar

PLANTOTAC Wysokiej jakosci olej adhezyjny na bazie 955 >250 249 31.5 169 -36 Przewaznie do tzw. smarowania
HV 220 N oleju roslinnego, przyjazny dla $rodowi- ubytkowego, np. w fozyskach,
= ska i szybko biodegradowalny. ramach pit, prowadnicach, przegu-

PLANTOTAC HV 220 N oferuje bardzo bach, $rubach itp.

dobre zachowanie VT, wiasciwosci

adhezyjne i doskonalg ochrone przed

zuzyciem. Stopien obciazenia niszczace-

go FZG A/8.3/90 > 12.

220 N: CG 220
PLANTOTAC Olej PLANTOTAC HV-N jest oparty na 924 300 100 17.5 193 -36 Gléwnie do tak zwanego smarowa-
HV 100 S odpornych na starzenie estrach synte- nia traconego, np. w fozyskach
= tycznych. nieelastycznych, ramach pit, pro-

100 S: CG 100 wadnicach, przegubach, $rubach

itp. Szczegolnie w wyzszych tempe-
raturach roboczych.

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. plynie-
[kg/m’] NU mat. i w 100°C cia
[°c] w 40°C [mm?/s] [°c]
[mm?/s]
Oleje cylindrowe
RENOLIN Seria RENOLIN CH 929 318 965 44.0 84 -6 Dla temperatur pary do 340
CH 500 Wysokiej jakosci oleje do cylindrow na °C w urzadzeniach stacjonar-
= ® bazie olejow mineralnych. Dobra stabil- nych, dla maszyn parowych do
nos¢ termiczna i niski poziom koksowa- 325 °C.
nia. Przewyzszajg wymagania stawiane

RENOLIN olejom smarowym Z zgodnie z norma 927 >290 2020 81.0 98 -15 Dla najwyzszych temperatur
CH 700 DIN 51 510. pary do 380 °C, przerywana
"= praca maszyn parowych powy-

= 76j 325 °C. Specjalnie do sta-

rych lokomotyw parowych.
Olej lepki

RENOTAC Wysokiej jakosci lepki i smarujacy olej 890 250 220 19.7 100 -15 Srodek smarny do smarowania
345 na bazie olejow mineralnych z dodatka- punktowego, na przyktad pro-
= mi poprawiajacymi smarownos¢ i srod- wadnic slizgowych, prowadnic,

kami przeciwzuzyciowymi. Dobre wia-

$ciwosci EP i adhezyjne (lepkos¢). Smar
do wszystkich zastosowan zwigzanych
z catkowitymi stratami (fozyska $lizgo-

we, prowadnice $lizgowe, prowadnice
itp.). 345: CG(L) 220

tozysk $lizgowych w maszy-
nach do obrébki drewna, opa-
kowan i tekstyliow.

EU N&

Leolabel

@ = Puszka, =20 L (Kanister), &= 205 L (Beczka), # = 1000 L (IBC-Kontener), #%®me = Cysterna
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Oleje przemystowe

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkosc Vi Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinem?t. p!y-_
[kg/m?] nu mat. w 100°C niecia
[°C] w 40°C [mm2/s] [°C]
[mm?/s]
Oleje termalne
RENOLIN Seria RENOLIN THERM 892 154 10.2 2.4 - <-42 Zakres zastosowan: od -20 °C do 250
THERM 250 Oleje do wymiany ciepta na bazie °C (temperatura filmu olejowego)
= olejéw mineralnych o wysokiej
stabilnosci termiczne. Na bazie olejow mineralnych
Wysokie wspétczynniki przenika-
RENOLIN nia ciepfa. 870 225 43.7 6.5 - -12 Zakres zastosowan: -10 °C do 320 °C
THERM 320 (temperatura filmu olejowego)
-c Na bazie olejéw mineralnych
RENOLIN Syntetyczny olej do wymiany cie- 864 >190 21 4.1 - -60 Zakres zastosowan: do 320 °C (tempe-
THERM 330 S pta 0 bardzo wysokiej stabilnosci ratura filmu olejowego)
= termicznej. Mieszanina alkiloben-
zendw o niskiej lotnosci. Na bazie olejow syntetycznych
RENOLIN Syntetyczny olej do wymiany cie- 1043** 200* 16.5 3.1 - -34 Zakres zastosowan: do 380 °C (tempe-
THERM 380 S pla. Wyjatkowo wysoka stabilnos¢ ratura filmu olejowego)
= termiczna. Minimalna tendencja
do koksowania. Na bazie olejéw syntetycznych
Specjalne oleje uszczelniajagce do gazomierzy
RENOLIN Seria RENOLIN GAS 898 232 68 7.9 78 -36 Oleje RENOLIN GAS moga by¢ stosowa-
GAS 68 RENOLIN GAS to specjalne oleje ne w réznych aplikacjach. Charakteryzu-
§ A uszczelniajace do gazomierzy. Sa ja sie wysoka pompowalnoscia i dobra
i one oparte na starannie dobra- plynnoscia na zimno (niskie temperatury
nych olejach bazowych i zawiera- krzepniecia). Ponadto wykazujg bardzo
RENOLIN ja skuteczne dodatki chronigce 867 203 68 el 13 E dobre wiasciwosci antyadhezyjne i bar-
GAS 70 oleje przed utlenianiem i gwaran- dzo dobra demulgowalno$¢. Opracowa-
= (na zapytanie) tujace niezawodna ochrone przed ne specjalnie do stosowania jako oleje
———  korozja. Oleje RENOLIN GAS uszczelniajace w gazomierzach.
RENOLIN wykazuja wysoka kompatybilnos¢ 830 266 150 15.4 104 -33
GAS 150 Z réznymi gazami i zawieraja sku-
) teczne skfadniki antyadhezyjne.
= (na zapytanie)
Oleje pneumatyczne
RENOLIN W petni syntetyczny olej pneuma- 1116 140 11 2.2 - -51 Réwniez dla temperatur otoczenia poni-
SDL 1808 tyczny o wysokim stopniu ochro- 2ej -3 °C; zapobiega zamarzaniu zawo-
Bxs5L) ny przed zuzyciem i korozja. row i |n_nych_ elementéw zanieczyszczo-
- nych wilgocia.
Na bazie poliglikolu
KOMPRANOL Ekologiczny ptyn smarujacy i kon- 1083 112 20 2.3 - -75 Do narzedzi pneumatycznych wszystkich
GRUN serwujacy do narzedzi pneuma- typow, np. miotéw i diut pneumatycz-
8(20x0.250) tycznych nych, maszyn do drazenia tuneli, 'kafa—
s réw pneumatycznych we wszystkich
(10x10) galeziach przemystu.
W@4x50) Absorbuje kondensat wodny bez utraty
mc wiasciwosci smarnych.
KOMPRANOL Syntetyczny, ekologiczny olej do 1083 111 20 24 - -75 Mieszanka w pefni syntetycznego oleju
PF 84 narzedzi pneumatycznych. z dodatkami chronigcymi przed korozja
8(20x0.251) i zuzyciem. Do smarowania narzedzi
s pneumatycznych, takich jak mioty
s (10x10) i diuta pneumatyczne, napedy kretéw
W@xs50) wyporowych i narzedzia pneumatyczne
g we wszystkich gateziach przemystu,

zwlaszcza w budownictwie. Wychwytu-
je kondensat bez utraty jakosci smaro-
wania.

* mierzona zgodnie z metodg Pensky'ego-Martensa (temperatura zaptonu P.M.)

** Gestos¢ w 20 °C

Katalog przemystowych srodkéw smarnych 53

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkosc Vi Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaplo- kine- kinemat. p_lynie-
[kg/m?] nu mat. w 100°C cia
[°C] w 40°C [mm’/s] [°C]
[mm?/s]
Oleje testowe
Referenzfliissig- Oleje referencyjne dla laboratoriéw 882 243 213 19.1 - -12 Oleje referencyjne do testow
keit IRM 901 laboratoryjnych, stosowane
" gltéwnie do testow kompaty-
bilnosci elastomerdw. Produkty
. zastepujace stare oleje testowe
Re_ferenzflu55|g- 935 243 441 18.8 - - ASTM Referenzflissig.
keit IRM 902
W(x510)
Referenzfliissig- 920 171 29.5 43 - -33
keit IRM 903
W(x510)
RENOLIN Koncentrat oleju do testéw szczelno- 990 >100 >40 - - -33 Fluorescencyjny koncentrat do
FST 101 4ci wykrywania wyciekéw olejow
[ smarowych i hydraulicznych.
PRUFFARBSTOFF Koncentrat oleju do testow szczelno- 990 = - = - - Niebieski barwnik do wykry-
blau sci wania nieszczelnosci w olejach
8(14x10) hydraulicznych i smarowych.
RENOLIN Uniwersalny dodatek antyadhezyjny 944 270 103 — - > -20 RENOLIN Anti-Stick-Slip jest
ANTI-STICK-SLIP z powodzeniem stosowany
x50 wlukladéch hydrqullcznych
- wind, wozkéw widlowych,
= maszyn rolniczych, podno$ni-
kéw platformowych, hydrau-
licznych thumikéw drgan itp.
Zalecane stezenie: 2%
Wodno-glikolowy ptyn chlodzacy
RENOLIN Wstepnie zmieszany, gotowy do uzy- 1028 - - - - - Opracowany specjalnie do
MPG 5 MIX 30 cia plyn chtodzacy z glikolem wod- stosowania jako chlodziwo
IDM nym o stezeniu 30% glikolu mono wrzecionowe w maszynach
S5 e propylenowego. Produkt jest zabar- CNC. Produkt jest zalecany do
wiony na niebiesko i fluoryzuje. Aby wszystkich systemoéw obiego-
zapewni¢ dtuga zywotnos¢, do roz- wych, zaréwno do ogrzewa-
cieficzenia produktu uzyto wody nia, jak i chtodzenia. Zapewnia
dejonizowanej. réwniez dobrg ochrone przed
Temperatura zamarzania [°CJ: -11 °C mrozem, dobrg stabilno$¢ sta-
Warto$¢ pH [-]: 8,4 rzenia i dobra ochrone przed
Rezerwa alkalicznosci [0,5N HCI / korozjg zelaza i metali niezela-
50q]: 5.0 znych.
RENOLIN Koncentrat ptynu chtodniczego na 1044 >110 16.7 = - - RENOLIN MPG 5 CONC IDM
MPG 5 CONCIDM  bazie glikolu mono propylenowego jest zalecany do przemysto-
s e i dodatkéw. Koncentrat ma doskona- wych systeméw obiegowych

te wlasciwosci antykorozyjne, jest
zabarwiony na niebiesko i fluore-
scencyjny. katwa mieszalno$¢, dobra
ochrona przed korozjg i diuga zywot-
nos¢.

Temperatura zamarzania przy 40
vol% [°C]: -17

Temperatura zamarzania przy 50
vol% [°C]: -26

Wartos¢ pH [-]: 7,8

Rezerwa alkalicznosci [0,5 N HCL /
50 g): 8,8

jako chtodziwo, ogrzewanie
lub ochrona przed zamarza-
niem.

Koncentrat nalezy wymiesza¢
z woda zgodnie z zaleceniami
producenta, aby byt gotowy
do uzycia. Nalezy zapewnic¢
minimalne stezenie 33%
RENOLIN MPG 5 CONC IDM.

@ = 20 L (Kanister), & =205 L (Beczka), i = 1000 L (IBC-Kontener), %€= = Cysterna
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FUCHS Special Applications
Oleje przemystowe

W zaleznosci od obszaru zastosowania, olejom przemystowym stawiane sg
wysoce specyficzne wymagania. Oprécz doskonatych parametréw technicznych

w ekstremalnych warunkach, takich jak skrajne temperatury lub trudne warunki
Srodowiskowe, czesto wymagany jest réwniez wysoki stopier zgodnosci biologicznej
do stosowania w obszarach wrazliwych srodowiskowo. Takie oleje przemystowe

sg zatem oznaczone symbolem FUCHS Special Applications i naleza do srodkéw
smarnych przeznaczonych do wysoce specjalistycznych zastosowan.

. -

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkosc VI Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w20°C zapto-  kine- kinemat. p!y-.
[kg/m?] nu mat. w 100°C niecia
[°C] w 40°C [mmZ/s] [°C]
[mm?/s]
Plyny tancuchowe dla temperatur do +150 °C
RENOLIN Srodek smarny do 920 141 100 8.8 37 -25 Do napedoéw tancuchowych pracujacych
CHAINLUBE 3080  tfancucha na bazie w warunkach wysokiej wilgotnosci, np.
oleju mineralnego w dokach, schodach ruchomych, tancu-

m@xs50 .

chach napedowych i transportowych.
E@os1) Temperatura pracy -25 do +80 °C

Olej bazowy: olej mineralny
RENOLIN Pétsyntetyczny 910 >230 215 21.1 116 -19 Do tancuchéw przenosnikéw i napedéw
CHAINLUBE 2001 $rodek smarny do pracujacych w podwyzszonych tempera-
x5l tancucha turach,lnp. w przgmys[e chemicznym,

budowie maszyn i obrébce drewna.
cH Temperatura pracy -15 do +150 °C
RENOLIN 795 = 215 211 116 -19 Olej bazowy: pélsyntetyczny
CHAINLUBE 2001
SPRAY
i (12 x 400 ml)
RENOLIN Potsyntetyczny 905 >220 408 26.2 86 -15 RENOLIN CHAINLUBE M0O2080 jest stoso-
CHAINLUBE $rodek smarny ze wany do wysoko obcigzonych tancuchow
MO02080 statymi dodatkami w technologii przenosnikéw i napedow,
=@ np. w przemysle chemicznym, inzynierii

mechanicznej, przetworstwie drewna

i tworzyw sztucznych, urzadzeniach paku-
jacych itp. RENOLIN CHAINLUBE M0O2080
jest sprawdzony w smarowaniu prowad-
nic pras w przemysle kuzniczym.
Temperatura pracy -10 do +120 °C

Olej bazowy: potsyntetyczny

Specyfikacja gestosci w 20 °C
I = Opakowanie aerozolowe, =20 L (Kanister), & =205 L (Beczka), # = 1000 L (IBC-Kontener), #%=® = Cysterna

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkosc Vi Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w20°C za- kine- kinemat. p!y-_
[kg/m?] plonu  mat. w 100°C niecia
[oc] w 40°C [mmzls] [°C]
[mm?/s]
Plyny tancuchowe dla temperatur do +150 °C
RENOLIN Srodek smarny 900 158 40 7.7 165 -38 Do napedow faricuchowych wszystkich typdw w nor-
CHAINLUBE do faricucha malnym zakresie temperatur, np. w przemysle motory-
G1000 z grafitem zacyjnym, chemicznym, maszynowym, do tancuchéw
x5 trgnqurtovvych [ub przenosnikowych, Iahcychc’)w woz-
- kow widlowych i zewnetrznego smarowania lin stalo-
- wych.
Temperatura pracy -30 do +100 °C
RENOLIN 730 - 40 7.7 165 -38
CHAINLUBE

G1000 SPRAY
I (12 x 400 ml)

Olej bazowy: olej mineralny

Plyny tancuchowe do ekstremalnych temperatur od +150 °C (do 300 °C)

RENOLIN Smar do faficu- 920 300 160 18 124 -19 Do faficuchdw przenosnikéw i napedéw, a takze tozysk
CHAINLUBE chow z Mos, Slizgowych i tocznych oraz powierzchni $lizgowych,
HT MO5301 szczegdlnie do pracy w wysokich temperaturach w pie-
BW@xsL) cach i suszarniach itp., np. vv_przemys’l_e chemicznym
i motoryzacyjnym, w inzynierii mechanicznej, przetwor-
- stwie drewna i tworzyw sztucznych, systemach pakowa-
nia i przemysle szklarskim. Doskonate wiasciwosci pracy
na sucho.
Temperatura pracy -10 do +220 °C
Olej bazowy: w pelni syntetyczny
RENOLIN W petni synte- 970 >260 100 12 110 -30 Do fancuchéw przenosnikéw i napedéw, ram stempli,
CHAINLUBE tyczny wysoko- urzadzen transportowych, suszarek w przemysle che-
HT 5000 temperaturowy micznym, maszynowym i tekstylnym. Charakteryzuje sie
x5 smar do fancu- bardzo niskimi stratami na skutek parowania i nie two-
- chéw o niskiej rzy osadéw przypominajacych lakier nawet w podwyz-
- lepkosci oleju szonych temperaturach roboczych. Dobra zdolnos¢
bazowego pefzania dzigki niskiej lepkosci oleju bazowego. Tempe-
ratura pracy -20 do +240 °C
Olej bazowy: w petni syntetyczny
RENOLIN W petni synte- 970 >260 180 16 91 -20 Do zastosowan wysokotemperaturowych w tancuchach
CHAINLUBE tyczny wysoko- przeno$nikéw i napedow, fozyskach i powierzchniach
HT 5001 temperaturowy Slizgowych w przemysle chemicznym, tekstylnym
BW@xsL) smar do faficu- i surowcowym. Charakteryzuje sie bardzo niskimi stra-
- chéw o dobrej tami na skutek parowania i nie tworzy osadéw przypo-
- kompatybilnosci minajacych lakier nawet w podwyzszonych temperatu-
z farbami rach roboczych. Doskonaly do smarowania farcuchéw
RENOLIN 820 - 180 16 91 -20 przeno$nikéw w liniach lakierniczych w przemysle
CHAINLUBE motoryzacyjnym. Temperatura pracy -15 do +240 °C
HT 5001 SPRAY
1 (12 x 400 ml) Olej bazowy: w pelni syntetyczny
RENOLIN W petni synte- 940 245 3000 136 132 -7 "Miéd tancuchowy" do duzych tancuchéw przenosni-
CHAINLUBE tyczny wysoko- kowych i napedowych, powierzchni slizgowych, krzy-
HT 5006 temperaturowy wek, fozysk i krzywek tarczowych, np. w przemysle
x5y smar do fancu- chemicznym, inzynierii mechanicznej, hydraulice stalo-
= chow o wysokie] wej i maszynach drukarskich. Charakteryzuje sie bardzo
- lepkosci oleju niskimi stratami na skutek parowania i nie tworzy osa-
bazowego déw przypominajacych lakier nawet w podwyzszonych
RENOLIN 780 - 3000 136 132 -7 temperaturach roboczych. Zminimalizowane splywanie
CHAINLUBE

HT 5006 SPRAY
1 (12 x 400 ml)

dzieki wysokiej lepkosci oleju bazowego. Temperatura
pracy od 0 do +240 °C

Olej bazowy: w petni syntetyczny
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FUCHS Special Applications
Oleje przemystowe

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkosc Vi Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w 20°C zaplonu kine- kinemat. ply-
[ka/m?] [°cl mat. w 100°C nigcia
w 40°C [mmzls] [°C]
[mm?/s]

Plyny tancuchowe do ekstremalnych temperatur od +150 °C (do 300 °C)

RENOLIN W petni 970 >250 220 20 107 -42 RENOLIN CHAINLUBE HT 5020 nadaje si¢ do
CHAINLUBE syntetycz- zastosowan wysokotemperaturowych wszyst-
HT 5020 ny, Wyso- kich typoéw tancuchéw przenosnikowych i nape-
. kotempe- dowych. RENOLIN CHAIN- LUBE HT 5020 zostat
' raturowy opracowany specjalnie do smarowania tancu-
smar do chow w piecach do utwardzania w produkdji
tancuchow suszarek do plyt gipsowo-kartonowych.
Temperatura pracy -20 do +250 °C
Olej bazowy: w petni syntetyczny
RENOLIN Ptyn tancu- 980 >280 130 14 105 -39 Do smarowania minimalnych ilosci tancuchéw
CHAINLUBE chowy do w piecach do odpuszczania w produkgji izolacji,
HT 6020 ekstremal- a takze wszystkich rodzajow stalowych fancu-
WUxsD n.ie WYSO- chéyv aniwowych. Charakteryzuje ,Sie, bardzo
kich tem- niskimi stratami na skutek parowania i nie two-
.o peratur rzy osadow przypominajacych lakier nawet
w podwyzszonych temperaturach roboczych.
Wysoka temperatura zaptonu zapewnia maksy-
malne bezpieczenstwo w wysokich temperatu-
rach.
Temperatura pracy -20 do +260 °C
Olej bazowy: w petni syntetyczny
RENOLIN Wysoko- 960 >280 233 26 140 -33 RENOLIN CHAINLUBE HT 7001 maksymalizuje
CHAINLUBE wydajny, wydajnos¢ smarowania w zastosowaniach wyso-
HT 7001 wysoko- kotemperaturowych. Wyjatkowo wysoka stabil-
=@ temperatu- nos¢ termiczna i bardzo dobre wiasciwosci
- rowy smar ochrony przed zuzyciem moga znacznie wydtu-
do fancu- 7y¢ czas pracy komponentéw, oszczedzi¢ energie
chow i zmniejszy¢ liczbe pozaréw piecéw - przy jedno-

czesnym zmniejszeniu zuzycia smaru. Doskonaty
do smarowania tancuchéw w piecach hartowni-
czych w produkdji izolacji.

Temperatura pracy -20 do +300 °C

Olej bazowy: w petni syntetyczny

Nazwa Opis Gestos¢  Temp.
produktu w20°C zaplo-
[kg/m:] MU
[°C]

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp.

kine- kinemat. ply-
mat. w 100°C niecia
w 40°C [mm?/s] [°cl
[mm?/s]

Gléwne zastosowanie

Srodki smarne dla pojazdéw szynowych

Environmentally Friendly Chain Fluids

RENOLIN Biodegra- 950 >280 95 14 150 -60 Do wszystkich typow taricuchéw i elementow
CHAINLUBE dowalny maszyn smarowanych olejem, szczegdlnie
ECO20 plyn sma- w obszarach wrazliwych na warunki $rodowisko-
x5l rujacy we, charaktgryzujacy sie bardzo Sjgbra ochrong
przed korozja i wysoka odpornoscia na wode.
mc Temperatura pracy -40 do +160 °C
Olej bazowy: w petni syntetyczny
RENOLIN Biodegra- 890 >180 18 - - -60 Do smarowania dzwigni, przegubow, tancu-
CHAINLUBE dowalny chéw i innych mechanizméw, szczegdlnie
ECO W10 olej synte- w przypadku ruchéw oscylacyjnych. Wszedzie
WUxsL) tyczny tam, gdzlie wymagana jest szybka i samoczynna
z biatymi penetracja smaru.
< dodatkami Temperatura pracy -20 do +110 °C
smarnymi
RENOLIN 860 12 18 - - -60 Olej bazowy: w petni syntetyczny
CHAINLUBE
ECO W10 SPRAY

I (12 x 400 ml)

TRAMLUB Ekologiczny ptyn do 860 120 165 17 110 -42 Do ekologicznego smarowania szyn
S3 smarowania szyn i kotnierzy kot pojazdéw szynowych,
|oD i obrzezy kot a takze do smarowania zwrotnic.
TRAMLUB S 3 nadaje sie réwniez do
SeoL, 2201) ekologicznego smarowania fancu-
chow.
Temperatura pracy -25 do +100 °C
Olej bazowy: w pelni syntetyczny
TRAMLUB 840 155 37 6 106 -55 Do ekologicznego smarowania szyn
S4 i kotnierzy kot pojazdéw szynowych.
|OoL Szczegodlnie odpowiedni do niskich
temperatur.
S0 Temperatura pracy -30 do +100 °C
Olej bazowy: w pelni syntetyczny
TRAMLUB 920 300 68 12 175 -30 Do ekologicznego smarowania szyn
S5 i kotnierzy kot pojazddw szynowych,
| oL a takze do niezawodnego smarowania
= powierzchni slizgowych zwrotnic, bio-

degradowalny.
Temperatura pracy -30 do +100 °C

Olej bazowy: w pelni syntetyczny

Specyfikacja gestosci w 20 °C

I = Opakowanie aerozolowe, il =20 L (Kanister), & =205 L (Beczka), # = 1000 L (IBC-Kontener), #%=m = Cysterna

57



‘ 58 Katalog przemystowych srodkéw smarnych 59

FUCHS Special Applications
Oleje przemystowe

Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkosc VI Temp. Gléwne zastosowanie
produktu w20°C za- kine- kinemat. plynie-
[kg/m?] plonu  mat. w 100°C cia
[°C] w 40°C [mm2/s] [°C]
[mm?/s]

Silikonowe srodki smarne

CHEMPLEX Silikonowy srodek 977 = 730 302 476 -50 CHEMPLEX SI SPRAY {aczy w sobie
SI SPRAY smarny doskonate wiasciwosci smarow siliko-
nowych z tatwa aplikacja z puszki ze
1 (12x 400 mi) sprayem. Wodoodporny, niettusty, nie
atakuje tworzyw sztucznych i elastome-
row gumowych. Do smarowania plat-
form teleskopowych podnosnikéw dro-
gowych, uszczelnien drzwi pojazdéw,
zamkow blyskawicznych, zatrzaskow,
zawiaséw, mechaniki precyzyjnej.
Dostepny tylko w sprayu! Temperatura
pracy -40 do +250 °C

Olej bazowy: w pelni syntetyczny

Chemicznie odporny ptyn smarujacy / ptyny fluorowane

ONTROPEEN Chemicznie odporny 1890 = 80 10.1 108 -35 Do smarowania specjalnych elementéw
Nazwa Opis Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Gléwne zastosowanie 40 ) p}yq smarujacy na maszyn w pfze.mYS'e chemicznym
w20°C  zaplo- Kine- Kinemat. il Opakowania na bazie perfluorowa— w wysoklgh i niskich temperatura;h.
produktu t 100°C . zapytanie nego polieteru Zalecany jako ptyn do przenoszenia
[kg/m?] Y ma46°c w cla ciénienia w urzadzeniach sterujacych
[°C] w [mm?/s] [°C] procesami w przemysle chemicznym.
[mm?/s] Temperatura pracy -30 do +260 °C

i . . Olej b : Ini syntet
Srodki smarne redukujace hatas ej bazowy: w petni syntetyczny

Dodatki do smaréw statych / MoS,

CARBAFLO Perfluorowany 1700 = 148 18 135 -42 Redukuje hatas mechaniczny spowodowa-
KSP 105 wysokowydajny ny efektem stick-slip w kabinie pasazer-
Opakowania na ptyn smarujacy skiej samochodu, np. skrzypienie skory, MOLYPHIDE Zawiesiny MosS, 920 210 30 5.2 103 -15 MOLYPHIDE 10% i MOLYHIDE 20% to
zapytanie skrzypienie deski rozdzielczej i elementéw 10 stabilne termicznie zawiesiny koloidalne
wykonczenia wnetrza. s dwusiarczku molibdenu o wysokiej czy-
CARBAFLO 1700 - 160 18 135 -42 Temperatura pracy -40 do +200 °C = stosci w oleju mineralnym. Produkty te
KSP 105 SPRAY sq stosowane jako koncentrat dodatkow
1 (20 x 100 ml) Olej bazowy: w petni syntetyczny %OLYPHIDE 940 222 30 e 103 -12 MoSﬁ do olejéw silnikowych i maszyno-
wych.
- o ) [~ -1
CARBAFLO Perfluorowany 1900 = 174 34 242 -63 Po odparowaniu cieczy nosnej pozostaje . T
XTR 5F wysokowydajny cienka, przeciw dziatajaca piszczeniu war- Olej bazowy: olej mineralny
Opakowania na ptyn smarujacy stwa, ktora mozna wykry¢ na dowolnej
zapytanie zawierajacy powierzchni za pomoca lampy UV. Stoso-
znacznik UV wany w celu unikniecia piszczenia we

wnetrzu pojazdu i w systemach uszczel-
nien. Temperatura pracy -40 do +220 °C

Olej bazowy: w petni syntetyczny

CARBAFLO Perfluorowany 1900 - 174 34 242 -63 Po odparowaniu cieczy nosnej pozostaje
XTR 5F 80 wysokowydajny cienka, przeciw dziatajaca piszczeniu war-
Opakowania na ptyn smarujacy stwa, ktéra mozna wykry¢ na dowolnej
zapytanie zawierajacy powierzchni za pomoca lampy UV. Stoso-
znacznik UV wany w celu unikniecia skrzypienia we

wnetrzu pojazdu i w systemach uszczel-
niajgcych. Wersja CARBAFLO XTR 5F 80

oferuje zwiekszong zdolnos¢ petzania po
natozeniu produktu. Temperatura pracy

-54 do +220 °C

Olej bazowy: w petni syntetyczny

Specyfikacja gestosci w 20 °C
I = Opakowanie aerozolowe, il =20 L (Kanister), & =205 L (Beczka), i = 1000 L (IBC-Kontener), #%®m = Cysterna



SMARY / PASTY
SMARUJACE

Smary sg lepkimi, twardymi lub statymi Srodkami smarnymi. Wybierajac odpowiednie oleje,
zageszczacze i dodatki, wiasciwosci smaréw mozna optymalnie dostosowa¢ do najrézniejszych
zastosowan dzieki odpowiedniemu doswiadczeniu i know-how. Na przyktad istniejg smary do
wysokich lub bardzo niskich temperatur, do zastosowan w prézni, szczegélnie wodoodporne

i odporne na warunki atmosferyczne, szczegélnie odporne na cisnienie lub zdolne do petzania,
szybko biodegradowalne lub szczegélnie przyczepne. Pasty to smary state, ktére zawierajg
specjalne smary state w celu zoptymalizowania ich wiasciwosci smarnych. To wiasnie

w marginalnych obszarach smarowania pasty smarowe wykazuja wyjatkowa skutecznos¢, np. przy
duzych obcigzeniach lub szybko zmieniajacych sie kierunkach ruchu. Zmniejszaja tarcie i chronia
przed zuzyciem. Smary i pasty smarowe firmy FUCHS to jeden z najwiekszych asortymentéw
smaréw na rynku - dla niemal wszystkich zastosowan i wymagan oraz dla najlepszych mozliwych
rozwigzan technicznych i ekonomicznych.

SMARY / PASTY SMARUJACE

Smary uniwersalne / o dtugiej zywotnosci
Smary do tozysk slizgowych i tocznych
Smary do przektadni

Smary do obrabiarek

Smary do ruchu kolejowego

Smary do ekstremalnie niskich temperatur
Smary do ekstremalnie wysokich temperatur
Smary do centralnych uktadéw smarowania
Smary ze stalymi srodkami smarnymi

Smary w puszkach z rozpylaczem lub puszkach
z grzechotka

Pasty montazowe
FUCHS

Smary do fozysk $lizgowych i tocznych
Smary do przektadni

Smary ulegajace szybkiej biodegradacji
Smary do obrabiarek

Smary do ruchu kolejowego

Smary do ekstremalnie niskich temperatur
Smary do ekstremalnie wysokich temperatur
Smary do centralnych uktadéw smarowania
Smary ze smarami statymi

Pasty perfluorowane

Smary w puszkach z rozpylaczem lub
grzechotkach

Pasty montazowe

Smary do zastosowan specjalnych

99

100-104

105-107

108

109-110

111-117

Smary / pasty smarujace
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Smary / pasty smarujace

Nazwa Klasyfikacja  Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢  Zakres Zatwierdzenia, Gléwne zastosowanie
produktu DIN 51 502 czacz state NLGI oleju tempe-  zalecenia
Olej bazo- ratur
I1SO 6743-9 bazowy wego rc]
w
40 °C
[mm?/s]
Smary uniwersalne / o dlugiej zywotnosci
RENOLIT KP2N-20 Lit - 2 220 -20/ - Huty stali, kamieniotomy,
FEP 2 ISO-L- Olej mine- +140 sprzet budowlany i prasy kuz-
XB(F)DEB 2 ralny nicze, obrabiarki.
[ - 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT KP2-3N-20 Lit = 2-3 220 -20/ = Huty, kamieniotomy, sprzet
FEP 25 ISO-L- Olej mine- +140 budowlany i prasy kuznicze.
XB(F)DEB 2-3  ralny
1Y 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro)
RENOLIT KPF2N-30 Lit . 2 100 -30/ MAN 285 LI-PF 2 Do mechanicznie obcigzonych
FLM 2 ISO-L- Olej mine- +140 punktéw smarowania, smar
Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki  Klasa Lepkos¢  Zakres Giéwne zastosowanie XC(F)DEB 2 ralny 7 MoS,, maszyn rolniczych,
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe- pojazdéw uzytkowych, prze-
DIN51502 Olej bazo- ratur mystu budowlanego, kamie-
1SO 6743-9 bazowy wego el nio{oméw i goérnictwa, fabryk
Y gumy i betonu.
40 °C
[mm2/s] 1¥8s 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka), BULK
. L. L. RENOLIT K1K-30 Lit = 1 110 =307/ = Odporne na starzenie smary
Smary uniwersalne / o dlugiej zywotnosci GP 1 ISO-L- Olej mine- +120 uniwersalne o dobrych wiasci-
XC(F)CEA 1 ralny wosciach antykorozyjnych do
RENOLIT KP2K-30 Wapniowy - 2 700 -30/ Silnie przyczepny, chroni przed zuzy- . smarowania fozysk $lizgowych
CA-LZ ISO-L- Olej mine- +120 ciem nawet w ekstremalnych warun- = 18 kg (Wiadro) i tocznych, tatwe do pompo-
(Opakowanie aero- XC(F)ICHB 2 ralny kach, bardzo odporny na wymywanie ] wania w cgntralnych ukladach
zolowe: woda z powierzchni metalowych, dtu- RENOLIT K2K-30 Lit = 2 110 -30/ = smarowania.
RENOLIT CA-LZ SPRAY) gotrwate smarowanie samochodow GP 2 ISO-L- Olej mine- +120
osobowych i pojazdow uzytkowych, XC(F)CEA 2 ralny
przemystu budowlanego, maszyn prze- .
mystowych i rolniczych. - B 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
- B- 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz),18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka) RENOLIT K3K-30 Lit - 3 110 -30/ -
GP 3 ISO-L- Olej mine- +120
RENOLIT - Li-X Olgj - 1 160 -30/ kozyska wateczkowe, tozyska silnikéw XC(F)CEA 3 ralny
LX 1 mineralny +160 elektrycznych, tozyska sprzegiet w sek- .
torze motoryzacyjnym, maszyny BB B 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
budowlane, prasy kuznicze.
RENOLIT KP2N-30 Li-X Olej = 2 170 -30/ MAN 284 Li-H2, Smar uniwersalny, fozyska koét
. ~ LX-PEP 2 ISO-L- mineralny +150 MB Approval 265.1,  pojazdow silnikowych, fozyska
[ 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka) XC(F)DEB 2 ZF TE-ML 12, wateczkowe silnikow elek-
Schaeffler Gruppe, trycznych, tozyska igietkowe
RENOLIT = Li-X Olej = 2 160 -30/ tozyska wateczkowe, tozyska silnikéw VW TL 52 147 X, watéw kardana, tozyska slizgo-
LX 2 mineralny +160 elektrycznych, tozyska sprzegiet w sek- Interprecise (IDC- we i wateczkowe, smar do
torze motoryzacyjnym, maszyny -Bearings), wentylatoréw.
budowlane, prasy kuznicze, tozyska kot Deutsche Bahn
pojazdow uzytkowych, obrabiarki. .
) ) [ B 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
(A ] 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz),18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT KP3N-30 Li-X Olej - 3 170 -30/ Interprecise Smar uniwersalny, tozyska kot
RENOLIT = Li-X Olej = 3 160 -20/ tozyska wateczkowe, tozyska silnikodw LX-PEP 3 ISO-L- mineralny +150 (IDC-Bearings) pojazdoéw silnikowych, tozyska
LX 3 mineralny +160 elektrycznych, fozyska sprzegiet w sek- XC(F)DEB 3 wateczkowe silnikow elek-
torze motoryzacyjnym, maszyny trycznych, tozyska $lizgowe
budowlane, prasy kuznicze, tozyska kot i wateczkowe, smar do wenty-
pojazdéw uzytkowych. latoréw
19 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka) EgE 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter
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Smary / pasty smarujace

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe-  zalecenia
DIN 51 502 g|Ej bazo- ratur
azow! wego o
SO 6743-9 Y e ra
40 °C
[mm?/s]
Smary uniwersalne / o dlugiej zywotnosci
RENOLIT KP2K-40 Lit - 2 35 -40/ DBL 6804.00, Uniwersalny smar do smarowa-
MP ISO-L- Olej mine- +120 MB Approval 267.0  nia punktéw w samochodach
XD(F)CEB 2 ralny osobowych, pojazdach uzytko-
wych, silnikach, w ktérych stata
temperatura nie przekracza
100 °C, predkosci poslizgu sa
bardzo niskie i ktére nie sg nara-
zone na duze obcigzenia
mechaniczne.
rignss 30 x 0.25 kg (Tuba), 0.4 kg (Kartusz), 3 x 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT KP2K-30 Lit = 2 100 -30/ = Wysokiej jakosci smar uniwersal-
MP PLUS ISO-L- Olej mine- +120 ny EP o wysokiej przyczepnosci
XC(F)CEB 2 ralny do smarowania tozysk $lizgo-
wych i tocznych. Dostepny tylko
w kartuszach SR.
| 0.5 kg (Kartusz)
RENOLIT KP2K-30 PU/Ca = 2 100 -30/ = RENOLIT MT 2 idealnie nadaje
MT 2 Olej mine- +130 sie do smarowania tozysk $lizgo-
ralny wych i tocznych w maszynach
budowlanych narazonych na
trudne warunki pracy, we
wszystkich punktach smarowa-
nia. Ponadto nadaje sie do
wibracji, przesiewania na sucho
i mokro, jednostek przetwarza-
nia, budownictwa, kamienia,
przemystu ziemnego, zwirowni,
kamieniotoméw i mobilnych
urzadzen do recyklingu.
19 0.5 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro)
LAGERMEISTER KP2K-30 Wapn = 00 100 -30/ = Glowne zastosowanie w gor-
HDG 00 Olej mine- +130 nych tozyskach kruszarek stoz-
ralny kowych

A B

18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Glowne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe- dzenia,
DIN51502 Olei bazo- ratur zalecenia
bazow wego o
SO 6743-9 Y e rcl
40 °C
[mm?/s]
Smary do tozysk slizgowych i tocznych
RENOLIT KP2K-30 Wapn - 2 700 -30/ - Silnie przyczepny, chroni przed zuzy-
CA-LZ ISO-L- Olej mine- +120 ciem nawet w ekstremalnych warun-
(Opakowanie aero- XC(F)CHB 2 ralny kach, bardzo odporny na wymywanie

zolowe:
RENOLIT CA-LZ SPRAY)

0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)

wodg z powierzchni metalowych, dfu-
gotrwate smarowanie samochodow
osobowych i pojazdéw uzytkowych,
przemystu budowlanego, maszyn prze-
mystowych i rolniczych.

RENOLIT
csX 15

L -

CasX - 1-2 440 -20/ A. Kahl
Olej mine- +180 Pellet-
ralny pressen

Smarowanie wysokoobcigzonych tozysk
slizgowych i tocznych o niskiej predko-
4ci i moze by¢ stosowany, gdy smar
musi spetnia¢ wysokie wymagania
dotyczace ochrony antykorozyjnej i sta-
bilnosci pracy; jest fatwy do pompowa-
nia nawet w dtugich rurkach zasilanych
przez scentralizowane systemy smaro-
wania. Typowe zastosowania to tozyska
dlizgowe i toczne w hutach stali, pra-
sach do pelet drzewnych, przemysle
papierniczym, gornictwie, cementow-
niach, kamieniotomach i sprzecie
budowlanym.

10 x 0,125 kg PermaFlex (nastepca Autoluber), 18 kg (wiadro), 50 kg (wiadro), 180 kg (beczka)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter
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Smary / pasty smarujace

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz state NLGI oleju tempe- dzenia,.
DIN 51 502 glej bazo- ratur zalecenia
azow wego o
ISO 6743-9 Y e rec
40 °C
[mm?/s]
Smary do tozysk slizgowych i tocznych
RENOLIT KP1N-30 Ca-X - 1 110 -30/ - Ogélnie nadaje sie do wysokich obcia-
CX-EP 1 ISO-L- Olej mine- +140 zen termicznych i mechanicznych,
XC(F)DEB 1 ralny zwtaszcza w przemysle chemicznym,
gumowym, oponiarskim, stalowym,
kamieniotomach i kopalniach. Dobra
odpornos¢ na wode i stong wode,
T 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka) a takze na stabe kwasy i roztwory
Zrace. tatwy do pompowania w cen-
RENOLIT KP2N-30 Ca-X = 2 110 -30/ Hoesch tralnych uktadach smarowania.
CX-EP 2 ISO-L- Olej mine- +140 Rothe Erde
XC(F)DEB 2 ralny
igec 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT — CasX . 2 400 -20/ — Smarowanie wysokoobcigzonych tozysk
CX-HT 2 Olej mine- +180 slizgowych i tocznych o niskiej predko-
ralny $ci, np. w wagonach piecowych,
maszynach budowlanych, hutach stali,
miynach wegla i rudy.
g8 0.5 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
RENOLIT - CaSX Pol- - 1-2 100 -40/ SEW- Industrial gear bearings, belt conveyors,
CX-TOM 15 syntetycz- +160 Eurodrive paper machines, machine tools,
ny olej mining.
bazowy
(- -] 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT = CasX = 2 400 -20/ = Smarowanie wysokoobcigzonych tozysk
CXI 2 Olej mine- +160 slizgowych i tocznych o niskiej predko-
ralny $ci obrotowej i moze by¢ stosowane,
gdy smar musi spetnia¢ wysokie wyma-
gania w zakresie ochrony przed korozjg
i stabilnosci pracy. Typowe zastosowa-
nia to tozyska slizgowe i toczne w sta-
lowniach, przemysle papierniczym, gor-
nictwie, przemysle betonowym, kamie-
niotomach i sprzecie budowlanym.
- -] 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT = Li-X = 1 160 -30/ = tozyska toczne, tozyska silnikow elek-
LX 1 Olej mine- +160 trycznych, fozyska sprzegiet w sektorze
ralny motoryzacyjnym, maszyny budowlane,
prasy kuznicze.
- B 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT - Li-X - 2 160 -30/ - tozyska wateczkowe, tozyska silnikow
LX 2 Olej mine- +160 elektrycznych, fozyska sprzegiet w sek-
ralny torze motoryzacyjnym, maszyny
budowlane, prasy kuznicze, fozyska kot
pojazdéw uzytkowych, obrabiarki.
B -] 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz),18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;

Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Klasyfikacja Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Gléwne zastosowanie
produktu DIN 51 502 czacz state NLGI oleju tempe- dzenia,.
Olej bazo- ratur zalecenia
1SO 6743-9 bazowy wego [°cl
w
40 °C
[mm?/s]
Smary do tozysk slizgowych i tocznych
RENOLIT = Li-X = 3 160 -20/ = tozyska wateczkowe, tozyska silnikéw
LX 3 Olej mine- +160 elektrycznych, tozyska sprzegiet w sek-
ralny torze motoryzacyjnym, maszyny
budowlane, prasy kuznicze, tozyska
kot pojazdow uzytkowych.
1¥= 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
RENOLIT = Li/Ca = 2 500 -20/ = Do wysoko obcigzonych tozysk $lizgo-
FAP 502 Olej mine- +140 wych i wateczkowych o niskich pred-
ralny kosciach slizgowych.
A 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok)
RENOLIT KP2N-20 Lit — 2 220 -20/ — Huty stali, kamieniotomy, sprzet
FEP 2 ISO-L- Olej mine- +140 budowlany i prasy kuznicze, obrabiar-
XB(F)DEB 2 ralny ki.
(R - 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT KP2-3N-20 Lit - 2-3 220 -20/ - Huty stali, kamieniotomy, sprzet
FEP 25 ISO-L- Olej mine- +140 budowlany i prasy kuznicze.
XB(F)DEB 2-3 ralny
1Y 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro)
RENOLIT = Lit . 0 100 -30/ = Do punktéw smarowania obcigzonych
FLM 0 Olej mine- +120 mechanicznie, smary z MoS, i dodat-
ralny kami poprawiajacymi ochrong przed
korozja, EP i AW.
g 180 kg (Beczka)
RENOLIT KPF2N-30 Lit . 2 100 -30/ MAN 285 Do mechanicznie obcigzonych punk-
FLM 2 ISO-L- Olej mine- +140 LI-PF 2 téw smarowania, smary z Mos,,
XC(F)DEB 2 ralny maszyn rolniczych, pojazdéw uzytko-
wych, przemystu budowlanego,
kamieniotomdw i gornictwa, fabryk
gumy i betonu.
- BN 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka), BULK
RENOLIT K1K-30 Lit = 1 110 -30/ = Odporne na starzenie smary uniwer-
GP 1 ISO-L- Olej mine- +120 salne o dobrych wiasciwosciach anty-
XC(F)CEA 1 ralny korozyjnych do smarowania tozysk
slizgowych i tocznych, fatwe do pom-
= 18 kg (Wiadro) powania w centralnych uktadach sma-
rowania.
RENOLIT K2K-30 Lit - 2 110 -30/ =
GP 2 ISO-L- Olej mine- +120
XC(F)CEA 2 ralny
(R - 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT K3K-30 Lit - 3 110 -30/ -
GP 3 ISO-L- Olej mine- +120
XC(F)CEA 3 ralny
(N B 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)

67



68

Smary / pasty smarujace

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Do- Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdze- Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz datki  NLGI oleju tempe- nia, zalecenia
DIN51502 Olejba- stale bazo- ratur
Zow wego o
ISO 6743-9 Y e recl
40 °C
[mm?/s]
Smary do tozysk slizgowych i tocznych
RENOLIT - Lit - 2-3 110 -30/ RWE Rheinbraun tozyska toczne i $lizgowe pracujace w warunkach
H 443-HD 88 Olej +140 Flender szczegdlnych wysokich obciazen, w szczegdnosci
mineral- Siemens obciazen spowodowanych wstrzasami i wibracjami,
ny np. w silnikach niewywazonych, przesiewaczach
wibracyjnych, wibratorach, ubijakach gleby i maszy-
nach elektrycznych. Smarowanie tozysk slizgowych za
pomoca smarowniczek Stauffera, smarowniczek lub
centralnych uktadéw smarowania. Wysokie obciaze-
nia w szerokim zakresie predkosci.
3ITEE 10 x 0.125 kg PermaFlex (Nastepca Autoluber), 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT KPHC2N-50  Li-X = 2 100 -50/ = Stosowany w szerokim zakresie temperatur do sma-
HI-TEMP 100  ISO-L- PAO +140 rowania tozysk $lizgowych i tocznych, np. silnikéw
XE(F)DFB 2 elektrycznych, silnikéw trakcyjnych, tozysk i watow
kardana w regionach polarnych.
1®8 0.38 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 170 kg (Beczka)
RENOLIT KPHC2N-40  Li-X - 2 220 -40/ - Stosowany w szerokim zakresie temperatur do sma-
HI-TEMP 220  ISO-L- PAO +140 rowania fozysk Slizgowych i tocznych, np. w papier-
XD(F)DFB 2 niach (sektor mokry), piastach samochodéw ciezaro-
wych i watach kardana.
- B 0.38 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 170 kg (Beczka)
RENOLIT KPHC2N-40  Li-X - 2 460 -40/ - Smarowanie fozysk $lizgowych i tocznych przektadni
HI-TEMP 460  ISO-L- PAO +140 przeno$nikéw (np. w gornictwie odkrywkowym), pras
XD(F)DFB 2 do peletow, papierni oraz do smarowania na caly
okres eksploatacji w samochodach ciezarowych
i maszynach budowlanych.
g2 0.38 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 170 kg (Beczka)
RENOLIT KPHC2N-40  Lit = 2 100 -40/ = Do punktéw smarowania o wysokich wymaganiach,
HLT 2 ISO-L- PAO +140 szczegdlnie tych narazonych na zmienne temperatury
XD(F)DBB 2 otoczenia, np. do smarowania w calym okresie eks-
ploatacji w aplikacjach pneumatycznych, wiréwkach,
tozyskach slizgowych i tocznych.
g2 0.38 kg (Kartusz), 3 x 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
RENOLIT KP1-2N -30 Li-X = 1-2 170 -30/ = Przektadnie szybkobiezne do elektronarzedzi, np.
LX-PEP 1/2 ISO-L- Olej +150 wiertarek, recznych pit tarczowych, wyrzynarek itp.,
XC(F)DEB mineral- igietki i requlacja diugosci watéw kardana, fozyska
1-2 ny dlizgowe i wateczkowe.
| -1 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT KP2N-30 Li-X - 2 170 -30/ MAN 284 Li-H2, Smar uniwersalny, fozyska kot pojazdow silnikowych,
LX-PEP 2 ISO-L- Olej +150 MB Approval tozyska wateczkowe silnikow elektrycznych, tozyska
XC(F)DEB 2 mineral- 265.1, igietkowe watéw kardana, fozyska Slizgowe i watecz-
ny ZF TE-ML 12, kowe, smar do wentylatoréw.
Schaeffler Gruppe,
VW TL 52 147 X,
Interprecise (IDC-
-Bearings), Deut-
sche Bahn
- | 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Klasyfikacja Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Gléwne zastosowanie
produktu DIN 51 502 czacz state NLGI oleju tempe-  zalecenia
lej bazo- ratur
1SO 6743-9 bazowy wego [°c]
w
40 °C
[mm?/s]
Smary do tozysk slizgowych i tocznych
RENOLIT KP3N-30 Li-X = 3 170 -30/ Interprecise Smar uniwersalny, tozyska kot
LX-PEP 3 ISO-L- Olej mine- +150 (IDC-Bearings) pojazdéw silnikowych, tozyska
XC(F)DEB 3 ralny wateczkowe silnikow elektrycz-
nych, fozyska $lizgowe i watecz-
kowe, smar do wentylatorow
e 180 kg (Beczka)
RENOLIT KP2N-30 Li/Ca = 2 230 -30/ Baier & Koppel Uniwersalny smar klasy pre-
LZR2 H ISO-L- Olej mine- +140 mium, diugotrwate zapobiega-
XC(F)DIB 2 ralny nie korozji, smar uszczelniajacy,
centralne systemy smarowania,
rafinerie cukru, fabryki daché-
wek, przemyst papierniczy,
zapobieganie korozji postojo-
wej, kompatybilny z hytrelem.
[R-R B 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT KP2K-40 Lit = 2 35 -40/ DBL 6804.00 Uniwersalny smar do smarowa-
MP ISO-L- Olej mine- +120 MB Approval 267.0 nia punktéw w samochodach
XD(F)CEB 2 ralny osobowych, pojazdach uzytko-
wych, silnikach, w ktérych stata
temperatura nie przekracza 100
°C, predkosci poslizgu sq bardzo
niskie i ktére nie sa narazone na
duze obcigzenia mechaniczne.
1gEs 30 x 0.25 kg (Tuba), 0.4 kg (Kartusz), 3 x 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT KP2K-30 Lit - 2 100 -30/ - Wysokiej jakosci smar uniwersal-
MP PLUS ISO-L- Olej mine- +120 ny EP o wysokiej przyczepnosci
XC(F)CEB 2 ralny do smarowania tozysk slizgo-
wych i tocznych. Dostepny
wylacznie w kartuszach SR.
| 0.5 kg (Kartusz)
RENOLIT KP2R-20 PU = 2 500 -20/ = Punkty smarowania narazone na
PU-FH 300 Olej mine- +180 wysokie obcigzenia termiczne
ralny i tozyska o niskich predkosciach
slizgowych (rozscietacze asfaltu).
(-] 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
RENOLIT KPFHC2R-40 PU . 2 100 -40/ = Smarowanie silnikéw elektrycz-
PU-MA 2 ISO-L- PAO +180 nych, dmuchaw goracego
XD(F)FEB 2 powietrza, suszarek bebnowych,
mieszalnikéw czarnej gumy,
suszarek w przemysle papierni-
czym, tozysk kalandréw itp.
1¥= 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
RENOLIT KE1-2G-60 Lit = 1-2 14 -60/ = Niska temperatura, np. silniki
S2 ISO-L- Synt. ester +100 elektryczne, przyrzady, systemy
XE(F)BEA 1-2 kontroli ruchu lotniczego,
lodoéweki, klimatyzatory i urza-
dzenia nadawcze.
[ - 0.4 kg (Kartusz), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter
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Smary / pasty smarujace

Nazwa
produktu

Klasyfika- Zagesz- Dodatki
cja czacz state
DIN51502 Olei

bazowy
ISO 6743-9

Klasa
NLGI

Lepkos¢
oleju
bazo-
wego
w

40 °C
[mm?/s]

Zakres
tempe-

ratur
[°cl

Zatwierdzenia,
zalecenia

Gléwne zastosowanie

Smary do tozysk slizgowych i tocznych

LAGERMEISTER  K2-3K-20 Lit = 2-3 100 -20/ = Do smarowania fozysk slizgowych
SL Olej mine- +120 i tocznych w normalnych tempera-
ralny turach roboczych w budowie
maszyn i przenosnikach. Nadaje
1Y 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro) sie réwniez jako smar do podwozi
i uszczelnien.
LAGERMEISTER  KF2K-30 Lit . 2 100 -30/ =
SLG Olej mine- +120
ralny
N | 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 45 kg (Hobok)
STABYL KPF1P-20 Al-X . 1 320 -20/ — Do tozysk slizgowych i tocznych,
300 AL 1 Olej mine- +150 prowadnic przy najwyzszych obcig-
ralny zeniach, wysokich temperaturach
i znacznych wahaniach temperatu-
N - 0.4 kg (Kartusz), 45 kg (Hobok), 185 kg (Beczka) ry, np. w przemysle surowcowym,
hutach zelaza i stali, przemysle
STABYL KPF2P-20 Al-X 3 2 320 -20/ - chemicznym, spiekalniach, kalan-
300 AL 2 Olej mine- +150 drach, wyttaczarkach.
ralny
(- - 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 185 kg (Beczka)
STABYL KP1P-20 Al-X = 1 320 -20/ Palfinger Systems,  Uniwersalne smary do wielu zasto-
AX 1 Olej mine- +150 Sprimag Spritzma-  sowan przy najwyzszych specyficz-
ralny schinenbau nych obcigzeniach, wysokich tem-
peraturach i znacznych wahaniach
g2 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka) temperatury. Szczegolnie nadaje
sie do systemoéw centralnego sma-
STABYL KP2P-20 Al-X - 2 320 -20/ Palfinger Systems, ~ rowania z dfugimi przewodami
AX 2 Olej mine- +150 Sprimag Spritzma-  zasilajgcymi i malymi $rednicami.
ralny schinenbau
ID¥RE 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 185 kg (Beczka)
URETHYN KPE1R-20 PU = 1 150 -20/ ANDRITZ, Smarowanie fozysk $lizgowych
E/M 1 Pétsynte- +160 Bosch Rexroth, i tocznych o dtugiej zywotnosdi,
tyczny olej KHD Humboldt, np. tozysk silnikow elektrycznych
bazowy Wedag Internatio-  w maszynach wiékienniczych,
nal, NEFF Gewin- tozysk wentylatoréw w suszarniach
detriebe i piecach, tozysk wrzecion. Smaro-
wanie tworzyw sztucznych, elasto-
merdw i elementdw uszczelniaja-
cych.
I0®E 0.4 kg (Kartusz), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 185 kg (Beczka)
URETHYN KPE2R-20 PU = 2 150 -20/ ANDRITZ, Smarowanie tozysk $lizgowych
E/M 2 Pétsynte- +180 Bosch Rexroth, i tocznych o ditugiej zywotnosci,
tyczny olej KHD Humboldt, np. tozysk silnikow elektrycznych
bazowy Wedag Internatio-  w maszynach wiékienniczych,
nal, NEFF Gewin- tozysk wentylatoréw w suszarniach
detriebe i piecach, fozysk wrzecion. Smaro-
wanie tworzyw sztucznych, elasto-
merow i elementéw uszczelniaja-
cych.
L ARl B 1000 x 10 g (Tuba), 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 185 kg (Beczka)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Klasyfikacja  Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdze- Gléwne zastosowanie
produktu DIN 51 502 czacz state NLGI oleju tempe- nia, zalecenia
Olej bazo- ratur
1SO 6743-9 bazowy wego [°cl
w
40 °C
[mm?/s]
Smary do tozysk slizgowych i tocznych
LAGERMEISTER KP2P-20 PU = 2 180 =20/ FLSmidth Idealnie nadaje si¢ do smarowania
XXL Olej mine- +160 MAAG Gear, wysoko obcigzonych tozysk slizgo-
ralny KHD Humboldt  wych i tocznych we wszelkiego
Wedag Interna-  rodzaju maszynach budowlanych,
tional, szczegdlnie w trudnych warunkach
Loesche, San- pracy, przy wysokich obcigzeniach
dvik, i podwyzszonych temperaturach.
SMS Meer, Umozliwia zmniejszenie liczby
Zeppelin srodkéw smarnych i wydtuzenie
Baumaschinen okresow miedzy kolejnymi smaro-
waniami.
[ B 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 6 x 1 kg (Puszka), 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)

LAGERMEISTER KP2N-30 Li = 2 800 -30/ DB-Mat.-Nr. Do tozysk slizgowych i wateczko-
TS Potsynte- +140 245467, wych w trudnych warunkach
tyczny olej KHD Humboldt, pracy. Szczegdlnie zalecany do
bazowy Wedag Interna-  wysokich cisnien i niskich obrotéw
tional, na minute. Pozwala na dtuzsze
R.STAHL, okresy miedzy smarowaniami
Zeppelin w poréwnaniu do konwencjonal-
Baumaschinen nych smaréw. Bardzo dobre witasci-
wosci adhezyjne.
(- B 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 185 kg (Beczka)
RENOLIT — Synt. NaX — 2 180 -40/ — tozyska slizgowe i wateczkowe
UNITEMP 2 PAO +180 w wysokich temperaturach.
1¥:= 0.4 kg (Kartusz), 3 x 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter
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Smary / pasty smarujace

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Glowne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe- dzenia,
DIN 51 502 bOIej bazo- ratur zalecenia
azow wego o
SO 6743-9 Y wee rd
40 °C
[mm?/s]
Smary do przekladni
RENOLIT GPON-30 Ca-X - 0 120 -30/ - Ogodlnie nadaje sie do wysokich obcigzen
CX-EP O Olej mine- +140 termicznych i mechanicznych, zwlaszcza
ralny w przemysle chemicznym, gumowym, opo-
niarskim, stalowym, kamieniotomach i kopal-
niach. Dobra odporno$¢ na wode i stong
wode, a takze na stabe kwasy i roztwory
zrace. katwy do pompowania w centralnych
ukfadach smarowania.
ge 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
RENOLIT GPOOK-10 Lit = 00 420 -10/ Muller- Smarowanie przektadni slimakowych, prze-
EPLITH 00 Olej mine- +120 Weingarten kladni stozkowych, przekladni o zebach spi-
ralny Schuler ralnych i prostych, np. pras formujacych,
obrabiarek, przekfadni przemystowych.
- 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
RENOLIT - Lit 3 0 100 -30/ - Do mechanicznie obcigzonych punktéw sma-
FLM 0 Olej mine- +120 rowania, smar z MoS2 i dodatkami popra-
ralny wiajacymi ochrone przed korozja, EP i AW.
] 180 kg (Beczka)
RENOLIT GP0OO- Li/Ca = 00-000 43 -40/ MB Approval  Pétplynny smar do centralnych uktadéw sma-
LZR 000 000G-40 Olej mine- +110 264.0, rowania pojazdow uzytkowych.
ralny MAN 283
LI-P 00/000
A B 3 x 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;

Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter

Nazwa Klasyfikacja  Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Gléwne zastosowanie
produktu DIN 51 502 czacz state NLGI oleju tempe-  zalecenia
lej bazo- ratur
1SO 6743-9 bazowy wego [°c]
w
40 °C
[mm?/s]
Smary do przektadni
RENOLIT GPOOOK-30 Lit = 000 110 -30/ = Obrabiarki, maszyny etykietujace
SF 7-041 Olej mine- +120 i pakujace z ukfadami centralnego
ralny smarowania, przektadnie przemy-
stowe.
(BN B 0.45 kg (Tuba), 3 x 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT GPOOH-30 Sodium - 00 250 -30/ Siemens Flender Szybkoobrotowe przekiadnie,
SO-GFB Olej mine- +100 motoreduktory, elektrobebny,
ralny sprzegta zebate.
- - 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT GPOH-30 Sodium - 0 250 -30/ - Szybko obracajace sie kota zebate,
SO-GFO 35 Olej mine- +100 maszyny rolnicze.
ralny
|- B 20 x 1 kg (Bag), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
EASYMESH = Nieorga- = 1-2 300 -30/ = EASYMESH HTS to nietopliwy smar
HTS niczny +180 do smarowania przekladni i fozysk
zagesz- w $rodowiskach o wysokiej tempe-
czacz raturze. Nie ma punktu kroplenia,
Syn. olej ma bardzo niska separacje oleju
bazowy w wysokich temperaturach i bar-
dzo niska szybkos¢ parowania
oleju bazowego.
[N B 0.5 kg (Kartusz), 5 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
GEARMASTER  GPOON-30 Li-X - 00 150 -30/ Ammann Verdichtung, Do motoreduktoréw w sprzecie dla
LI 400 Semi- +140 bielomatik Leuze, majsterkowiczéw i obrabiarkach,
Synt. olej KHD Humboldt Wedag a takze do wszystkich rodzajow
bazowy International, Maschinen- matych przektadni.
fabrik Kdppern, Outotec,
SMS Meer, ThyssenKrupp
Resource Technologies
= 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok)
GEARMASTER  GPHCOOP-40  Li-X - 00 180 -40/ bielomatik Leuze, Thyssen- Do smarowania przekfadni o duzej
LXG 00 Synt. olej +160 Krupp Resource Technolo-  mocy. Smar uszczelniajacy do amor-
bazowy gies tyzatoréw.
IR B 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 45 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
GEARMASTER GPO0OOK-40 Lit - 000 45 -40/ bielomatik Leuze, MAN, Do wszystkich punktéw smarowa-
ZSA Olej mine- +120 Zeppelin Baumaschinen nia w pojazdach uzytkowych,
ralny ktére sq zasilane przez centralne
uktady smarowania.
19 30 x 0.38 kg (Tuba), 18 kg (Wiadro)
URETHYN GPHCOOP-40 PU - 00 180 -40/ - Jest stosowany w szybkoobroto-
GE 00 Synt. olej +160 wych matych przekfadniach. Cha-
bazowy rakteryzuje sie wysoka stabilnoscia
mechaniczng i termiczna, a takze
kompatybilnoscig z uszczelnieniami
i neutralnoscig w stosunku do
metali niezelaznych i lekkich.
IR - 1 kg (Puszka), 18 kg (Wiadro), 40 kg (Hobok), 175 kg (Beczka)
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Smary / pasty smarujace

/

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Glowne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe- dzenia,_
DIN 51 502 :))Iej bazo- ratur zalecenia
azow wego °
ISO 6743-9 v wee rd
40 °C
[mm?/s]
Smary do obrabiarek
RENOLIT - Li/Ca . 2-3 166 -30/ - Uchwyty do obrabiarek i jako pomoc
CHUCK PASTE Olej mine- +155 montazowa do przekfadni i silnikow
ralny elektrycznych itp., wyrzutniki wtryskarek
tworzyw sztucznych (do +100 °C),
zapobiegaja korozji i korozji ciernej.
| 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz)
RENOLIT KP2N-30 Ca-X - 2 110 -30/ Hoesch Ogolnie nadaje sie do wysokich obcia-
CX-EP 2 ISO-L- Olej mine- +140 Rothe Erde  Zen termicznych i mechanicznych,
XC(F)DEB 2 ralny zwlaszcza w przemysle chemicznym,
gumowym, oponiarskim, stalowym,
kamieniotomach i kopalniach. Dobra
odpornos¢ na wode i stong wode,
a takze na stabe kwasy i roztwory zrace.
tatwy do pompowania w centralnych
uktadach smarowania.
- B 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT = Casx = 1-2 100 -40/ SEW- Przemystowe fozyska przektadniowe,
CX-TOM 15 Potsynte- +160 Eurodrive przenos$niki tasmowe, maszyny papierni-
tyczny olej cze, obrabiarki, gornictwo.
bazowy
1®E 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;

Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdze- Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz state NLGI oleju tempe- nia, zalecenia
DIN51502 ©Olej bazo- ratur
bazow! wego o
ISO 6743-9 y wes recl
40 °C
[mm?/s]
Smary do obrabiarek
RENOLIT = Li-X Olej = 2 160 -30/ = tozyska wateczkowe, tozyska silnikow
LX 2 mineralny +160 elektrycznych, tozyska sprzegiet w sek-
torze motoryzacyjnym, maszyny
budowlane, prasy kuznicze, tozyska
kot pojazdéw uzytkowych, obrabiarki.
- - 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
RENOLIT GPOOK-10 Lit = 00 420 -10/ Muller- Smarowanie przektadni slimakowych,
EPLITH 00 Olej mine- +120 Weingarten przektadni stozkowych, przektadni
ralny Schuler o zebach spiralnych i prostych, np.
pras formujacych, obrabiarek, prze-
ktadni przemystowych.
gE 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
RENOLIT KP2N-20 Lit - 2 220 -20/ - Huty stali, kamieniotomy, sprzet
FEP 2 ISO-L- Olej mine- +140 budowlany i prasy kuznicze, obrabiar-
XB(F)DEB 2 ralny ki.
N B 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
RENOLIT GPOOOK-30  Lit - 000 110 -30/ - Obrabiarki, maszyny etykietujace
SF 7-041 Olej mine- +120 i pakujace z uktadami centralnego
ralny smarowania, przekfadnie przemysto-
we.
JivE:S 20 x 0.12 L (AUTOLUBER), 0.45 kg (Kartusz), 3 x 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
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Smary / pasty smarujace
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Nazwa Klasyfikacja Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Glowne zastosowanie
produktu DIN 51 502 czacz stale NLGI oleju tempe-  zalecenia
) Olej bazo- ratur Nazwa Klasyfikacja  Zagesz- Dodatki  Klasa Lepkos¢ Zakres Zatwierdze- Gléwne zastosowanie
1SO 6743-9 bazowy wego o tal NLGI lei t . | .
[°c] produktu DIN 51 502 czacz stale oleju em- nia, zalecenia
w Olej bazo- pera-
40°C 1SO 6743-9 bazowy wego tur
[mm?/s] W [°C]
40 °C
. 2
Smary dla ruchu kolejowego [mm?/s]
RENOLIT KPHC2N-40 Lit - 2 100 -40/ - Do punktéw smarowania o wysokich Smary do ekstremalnie niskich temperatur
HLT 2 ISO-L- PAO +140 wymaganiach, szczegolnie tych narazo-

XD(F)DBB 2 nych na wahania temperatury otoczenia, RENOLIT KPHC2N-50  Li-X = 2 100 -50/ = Stosowany w szerokim zakresie tempe-
np. do smarowania przez caly okres eks- HI-TEMP 100 1SO-L- PAO +140 ratur do smarowania fozysk $lizgowych
ploataql\ aph!@ql pneumatycznych, Wir6- XE(F)DFB 2 i tocznych, np. silnikéw elektrycznych,
wek, fozysk slizgowych i tocznych. silnikow trakcyjnych, fozysk i watéw kar-

- ) ) dana w regionach polarnych.
(= 0.38 kg (Kartusz), 3 x 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
_ _ ‘ . 1¥ = 0.38 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 170 kg (Beczka)
RENOLIT KP1-2N -30 Li-X Olej = 1-2 170 -30/ - Przekfadnie szybkobiezne do elektrona-
LX-PEP 1/2 1SO-L- mineralny +150 rzedzi, np. wiertarek, recznych pit tar- RENOLIT KE1-2G-60 Lit - 1-2 14 -60/ - Niska temperatura, np. silniki elektrycz-

XC(F)DEB 1-2 czowych, vvyyrzynarek itp., igiefki i regu- S2 ISO-L- Syntetycz- +100 ne, instrumenty, systemy kontroli ruchu
I,aga dlugosci waldw kardana, fozyska XE(F)BEA 1-2  ne estry lotniczego, lodéwki, klimatyzatory
slizgowe i waleczkowe. i urzadzenia nadawcze.

L 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka) iz 0.4 kg (Kartusz), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok)
RENOLIT KP2N-30 Li-X Olej = 2 170 -30/ MAN 284 Li-H2, Smar uniwersalny, fozyska kot pojazdéw RENOLIT _ Synt. NaX _ 2 180 40/ _ tozyska $lizgowe i wateczkowe w wyso-
LX-PEP 2 ISO-L- mineralny +150 MB Approval 265.1,  silnikowych, fozyska wateczkowe silni- UNITEMP 2 PAO +180 kich temperaturach.
XC(F)DEB 2 ZF TE-ML 12, kow elektrycznych, fozyska igietkowe
Schaeffler Gruppe, walow kardana, fozyska élizgowe ) 1¥: 0.4 kg (Kartusz), 3 x 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
VW TL 52 147 X, i wateczkowe, smar do wentylatoréw.

Interprecise (IDC-
-Bearings), Deut-

sche Bahn
[ | 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok)
RENOLIT KP3N-30 Li-X Olej - 3 170 -30/ Interprecise Smar uniwersalny, fozyska kot pojazdow
LX-PEP 3 ISO-L- mineralny +150 (IDC-Bearings) silnikowych, fozyska wateczkowe silni-
XC(F)DEB 3 kéw elektrycznych, fozyska $lizgowe

i wateczkowe, smar do wentylatoréw

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter
e 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
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Smary / pasty smarujace

Nazwa Klasyfikacja  Zagesz- Do- Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Gléwne zastosowanie
produktu DIN 51 502 czacz datki  NLGI oleju tempe-  zalecenia
lej state bazo- ratur
1SO 6743-9 bazowy wego [°c]
w
40 °C
[mm?/s]
Smary do ekstremalnie wysokich temperatur
RENOLIT KP2R-20 PU - 2 500 -20/ - Punkty smarowania narazone na wysokie
PU-FH 300 Olej mine- +180 obcigzenia termiczne i tozyska o niskich pred-
ralny kosciach slizgowych (rozéciefacze asfaltu).
1 ¥ = 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
RENOLIT KPFHC2R-40  PU . 2 100 -40/ = Smarowanie silnikow elektrycznych, dmu-
PU-MA 2 ISO-L- PAO +180 chaw goracego powietrza, suszarek bebno-
XD(F)FEB 2 wych, mieszalnikéw czarnej gumy, suszarek
w przemysle papierniczym, fozysk kalandrow
itp.
g8 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
STABYL KPE1-2T-20 PTFE — 1-2 160 -20/ Bernd Dlugotrwate smarowanie fozysk slizgowych
EHT 2 Synt. olej +220 Munstermann i tocznych poddawanych duzym obcigzeniom
bazowy termicznym i mechanicznym, np. w suszar-
niach, urzadzeniach transportowych, maszy-
nach do rozciggania folii itp.
128 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 5 kg (Wiadro), 15 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 45 kg (Hobok)
URETHYN KP1R-20 PU - 1 460 -20/ FLSmidth MAAG Gear, Do tozysk slizgowych i wateczkowych pracu-
MP 1 Olej mine- +180 Josef Frohling, Loesche, jacych w wysokich temperaturach, np. do
ralny Salzhausener Maschi- smarowania fozysk wateczkowych o diugiej
nenbautechnik SALMA- zywotno$ci w maszynach elektrycznych,
TEC, Sandvik, SMS tozysk wentylatoréw, fozysk wateczkowych
Meer, ThyssenKrupp przenosnikéw w zakfadach ciaglego odlewa-
Resource Technologies, nia stali, pomp, dmuchaw i sprezarek.
Zeppelin Baumaschinen
[y | 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 185 kg (Beczka)
URETHYN KP2R-20 PU - 2 460 -20/ FLSmidth MAAG Gear,
MP 2 Olej mine- +180 Josef Frohling, Loesche,
ralny Salzhausener Maschi-
nenbautechnik SALMA-
TEC, Sandvik, SMS
Meer, ThyssenKrupp
Resource Technologies,
Zeppelin Baumaschinen
- -] 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 45 kg (Hobok), 185 kg (Beczka)
PBC - Nieorga- 3 2-3 - -20/ - PBC 1574 jest stosowany do zapobiegania
1574 niczny +160 zatarciom gwintow $rub, polaczen, czopdw,
zagesz- +260 kotnierzy i powierzchni wspotpracujacych
czacz (krétko- narazonych na wysokie temperatury, korozje
Olej mine- trwate) cierng, stona wode i agresywne media srodo-
ralny +1200 wiskowe. Produkt jest stosowany do smaro-
(suche wania zaciskow hamulcowych i zapobiegania
smaro- korozji hamulcéw tarczowych. PBC 1574 nie
wanie) przewodzi pradu elektrycznego i nie wplywa
na czujniki systemow ABS.
1giy 100 x 5.5 g (Saszetka), 10 x 0.1 kg (Tuba), 12 x 0.225 kg (Puszka), 0.4 kg (Kartusz), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz state NLGI oleju tempe- dzenia,.
DIN 51 502 lC:’)Iej bazo- ratur zalecenia
azow wego °
ISO 6743-9 Y wes recl
40 °C
[mm?/s]
Smary do ekstremalnie wysokich temperatur
PBC - Nieorga- 3 2-3 250 -20/ - Jako smar ochronny PBC TP492 dziala
TP492 niczny +160 jako uszczelnienie smarne zapobiegaja-
zagesz- +260 ce wnikaniu wody i roztworéw korozyj-
czacz (krotko- nych. Moze by¢ réwniez stosowany jako
Olej mine- trwate) srodek do taczenia i $rodek przeciwi-
ralny +1200 skrowy. Zastosowania mozna znalez¢
(suche w wentylatorach o zmiennym skoku
smaro- topatek i fozyskach oporowych sworznia
wanie) zwrotnicy ciezkich samochodoéw ciezaro-
wych oraz przegubach uniwersalnych.
PBC TP492 dziata jako $rodek zapobie-
gajacy frettingowi miedzy powierzchnia-
mi styku z ruchami oscylacyjnymi.
iogn 0.4 kg (Kartusz), 10 x 0.5 kg (Puszka), 20 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok)
GLEITMO = Olej mine- . FLUID = -20/ = GLEITMO 821 jest stosowany do kucia
821 ralny +1150 matrycowego, wyciskania na goraco,
walcowania na goraco, giecia na gora-
co. Moze by¢ réwniez stosowany jako
rozcienczalnik do GLEITMO 820.
oEg s 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 25kg (Hobok)
URETHYN KPE1-25-20  PU — 1-2 100 -20/ Daimler, Do dtugotrwatego lub dozywotniego
E2 Synt. olej +200 Eisenmann, smarowania wysoko obcigzonych ter-
bazowy EVG Lufttech-  micznie tozysk slizgowych i tocznych
nik, Sprimag w przemysle chemicznym, tekstylnym,
Spritzmaschi- urzadzeniach transportowych i susza-
nenbau cych, a takze w instalacjach KTL w prze-
mysle motoryzacyjnym.
iogaecs 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz SR), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg, 15 kg (Wiadro), 25 kg, 45 kg (Hobok), 185 kg (Beczka)
URETHYN KP1R-20 PU - 1 460 -20/ German Stal Do tozysk slizgowych i tocznych pracuja-
CcC21 Olej mine- +180 Industry Asso-  cych pod wptywem temperatury i wil-
ralny ciation VDEh gotnosci, np. fozysk tocznych w odlew-
(standard SEB  nictwie ciggtym oraz w przemysle stalo-
181 255) wym i surowcowym itp.
1¥:= 0.4 kg (Kartusz), 10 kg (Wiadro), 185 kg (Beczka)
URETHYN KP2-3P-20 PU = 2-3 320 -20/ ANDRITZ, Do smarowania tozysk $lizgowych i tocz-
160 Olej mine- +160 ATEK nych w trudnych warunkach w przemy-
ralny Antriebstech-  $le chemicznym, stalowym, gérnictwie
nik Willi i inzynierii ogéinej. Do stosowania
Glapiak w wentylatorach, silnikach elektrycznych,
tozyskach kot samochodowych, tozyskach
sprzegiet, tozyskach dekanteréw, rolkach
bieznych suszarni itp.
19 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz SR), 18 kg (Wiadro)
RENOLIT = Synt. NaX = 2 180 -40/ = tozyska slizgowe i wateczkowe w wyso-
UNITEMP 2 PAO +180 kich temperaturach
1¥:= 0.4 kg (Kartusz), 3 x 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
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Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Glowne zastosowanie Nazwa Klasyfikacja Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Glowne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe-  zalecenia produktu DIN 51 502 czacz stale NLGI oleju tempe- dzenia,_
Olej bazo- ratur Olej bazo- ratur zalecenia
UL ISO 6743-9
bazowy wego [°cl bazowy wego [°c]
1SO 6743-9 . .
40 °C 40 °C
[mm?/s] [mm?/s]
Smary do centralnych ukiadéw smarowania Smary ze stalymi dodatkami smarnymi
RENOLIT KP2N-30 Li-X Olej - 2 170 -30/ MAN 284 Li-H2, Smar uniwersalny, fozyska kot pojaz- RENOLIT - CasX 3 2 400 -20/ - Smarowanie wysokoobcigzonych fozysk $li-
LX-PEP 2 ISO-L- mineralny +150 MB Approval 265.1, déw silnikowych, tozyska wateczko- CX-HT 2 Olej mine- +180 zgowych i tocznych o niskiej predkosci, np.
XC(F)DEB 2 ZF TE-ML 12, we silnikéw elektrycznych, fozyska ralny w wagonach piecowych, maszynach budow-
Schaeffler Gruppe, igietkowe watéw kardana, tozyska lanych, hutach stali, miynach wegla i rudy.
VW TL 52 147 X, Inter- slizgowe i wateczkowe, smar do .
precise (IDC- wentylatorow. 1¥: 0.5 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
Bearings), Deutsche Bahn
. RENOLIT = Lit . 1 1050 -15/ Renk Smar do sprzegiet zebatych do duzych obcia-
(- 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok) EP X1 Olej mine- +120 CMD zen.
ralny
RENOLIT GPOO- Li/Ca - 00-000 43 -40/ MB Approval 264.0, Potptynny smar do centralnych ukfa-
LZR 000 000G-40 Olej mine- +110 MAN 283 LI-P 00/000 déw smarowania pojazdéw uzytko- gc 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
ralny wych.
RENOLIT KPF2N-30 Lit . 2 100 -30/ MAN 285 Do mechanicznie obcigzonych punktéw sma-
1 B- 3 x 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka) FLM 2 ISO-L- Olej mine- +140 LI-PF 2 rowania, smar z MoS,, maszyn rolniczych,
XC(F)DEB 2 ralny pojazdow uzytkowych, przemystu budowla-
RENOLIT KP2N-30 Li/Ca - 2 230 -30/ Baier & Koppel Uniwersalny smar klasy premium, nego, kamieniotomoéw i gérnictwa, fabryk
LZR2 H ISO-L- Olej mine- +160 diugotrwate zapobieganie korozji, gumy i betonu.
XC(F)DIB 2 ralny smar uszczelniajacy, centralne syste- .
my smarowania, rafinerie cukru, (BB -8 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka), BULK
fabryki dachowek, przemyst papierni-
czy, zapobieganie korozji postojowej, RENOLIT KPFH PU 3 2 100 -40/ - Smarowanie silnikow elektrycznych, dmu-
kompatybilny z hytrelem PU-MA 2 C2R-40 PAO +180 chaw goracego powietrza, suszarek bebno-
. ISO-L- wych, mieszalnikow czarnej gumy, suszarek
LA B 24 x 0.1 kg (Tuba), 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka) XD(F)FEB 2 w przemysle papierniczym, tozysk kalandrow
itp.
RENOLIT GPOOOK-30 Lit = 000 110 -30/ = Obrabiarki, maszyny etykietujace
SF 7-041 Olej mine- +120 i pakujace z uktadami centralnego - - )
ralny smarowania, przeklacnie przemysio- ¥ 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
we.
) Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
- - 0.45 kg (Kartusz), 3 x 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka) Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter
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Smary / pasty smarujace

Nazwa Klasyfikacja  Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢  Zakres  Zatwier- Gléwne zastosowanie
produktu DIN 51 502 czacz state NLGI oleju tempe- dzenia,_
lej bazo- ratur zalecenia
1SO 6743-9 bazowy wego [°c]
w
40 °C
[mm?/s]
Smary ze stalymi dodatkami smarnymi
STABYL KPF2N-30 Lit Potsyn- 3 2 800 -30/ KHD Humboldt Do fozysk slizgowych i wateczkowych pracuja-
L-TS MO tetyczny +140 Wedag Interna-  cych w trudnych warunkach. Szczegélnie zale-
olej bazo- tional, cany przy wysokich ci$nieniach i niskich pred-
wy Komatsu Mining  kosciach. Pozwala na dtuzsze okresy miedzy
Germany, kolejnymi smarowaniami w poréwnaniu
Loesche, z konwencjonalnymi smarami.
SMS Meer, Thy-
ssenKrupp
Rothe Erde
(- B 0.5 kg (Kartusz SR), 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 185 kg (Beczka)
STABYL KPF2-3K-25 Lit . 2-3 110 -25/ China National Do fozysk slizgowych i wateczkowych wszyst-
MO 500 Olej mine- +120 Materials (Sino- kich typow poddawanych ciggtym wysokim
ralny ma), obcigzeniom mechanicznym. Przemyst maszy-
ThyssenKrupp nowy, przemyst chemiczny, huty zelaza i stali,
Resource Tech- maszyny budowlane i przemyst motoryzacyjny.
nologies,
Zeppelin
Baumaschinen
(Al | 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz SR), 6 x 1 kg (Puszka), 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok)
GLEITMO - Synt. olej . 3 670 -20/ - GLEITMO 720 jest pasta przeznaczong
720 bazowy +120 w szczegdlnosci do uszczelniania pojedyn-
czych elementow, potaczen lub przelotek.
Dzieki zwigkszonej konsystencji GLEITMO 720
nadaje sie do utrzymywania dtugotrwatej nie-
przepuszczalnosci wody pod cisnieniem.
[ | 25 kg (Hobok)
PBC - Nieorga- . - - -20/ - PBC 1574 jest stosowany do zapobiegania
1574 niczny +160 zatarciom gwintow srub, pofaczen, czopéw,
zagesz- +260 kotnierzy i powierzchni wspotpracujacych
czacz (krotko- narazonych na wysokie temperatury, korozje
Olej mine- trwate) cierng, stong wode i agresywne media $rodo-
ralny +1200 wiskowe. Produkt jest stosowany do smaro-
(suche wania zaciskow hamulcowych i zapobiegania
smaro- korozji hamulcéw tarczowych. PBC 1574 nie
wanie) przewodzi pradu elektrycznego i nie wplywa
na czujniki systeméw ABS.
1giyg 100 x 5.5 g (Saszetka), 10 x 0.1 kg (Tuba), 12 x 0.225 kg (Puszka), 0.4 kg (Kartusz), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro)
PBC = Nieorga- . - 250 -20/ = Jako smar ochronny PBC TP492 dziata jako
TP492 niczny +160 uszczelnienie smarne zapobiegajace wnikaniu
zagesz- +260 wody i roztworéw korozyjnych. Moze by¢
czacz (krotko- réwniez stosowany jako srodek do fgczenia
Olej mine- trwate) i $rodek przeciwiskrowy. Zastosowania mozna
ralny +1200 znalez¢ w wentylatorach o zmiennym skoku
(suche topatek i fozyskach oporowych sworznia
smaro- zwrotnicy ciezkich samochodéw ciezarowych
wanie) oraz przegubach uniwersalnych. PBC TP492
dziata jako $rodek zapobiegajacy frettingowi
miedzy powierzchniami styku z ruchami oscy-
lacyjnymi.
10¥ 0.4 kg (Kartusz), 10 x 0.5 kg (Puszka), 20 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter

Katalog przemystowych srodkéw smarnych 83

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe-  zalecenia
DIN 51 502 glej bazo- ratur
azow wego °
ISO 6743-9 Y es [°cl
40 °C
[mm?/s]
Smary ze stalymi dodatkami smarnymi
LAGERMEISTER KPF1-2K-20  Lit . 1-2 320 -20/ DB-Mat.-Nr. 685377 Do tozysk $lizgowych i tocznych
WHS 2002 Olej mine- +120 u. 685382, pracujacych w ekstremalnych
ralny Terex Germany, warunkach (kurz, woda, wibra-
Zeppelin Bauma- cje), np. przenosniki, maszyny
schinen budowlane, maszyny do prze-
twarzania surowcéw. Do sma-
rowania plastikowych prowad-
nic poprzecznych w dzwigach
teleskopowych. Dostepny réw-
niez jako ptyn.
1oy n 0.4 kg (Kartusz), 30 x 0.4 kg (Tuba), 0.5 kg (Kartusz SR), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg, 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok)
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Smary / pasty smarujace

.

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa
produktu cja czacz stale NLGI
DIN51502 Olej
bazowy
1SO 6743-9

>4

Lepkos¢ Zakres  Zatwier-

Gléwne zastosowanie

oleju tempe- dzenia,
bazo- ratur zalecenia
wego [°ec]

w

40 °C

[mm?/s]

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Smary w puszkach z rozpylaczem lub grzechotkach

DUOTAC - Wosk 3 -
ZAHNRADSPRAY Olej mine-
ralny

] 12 x 400 ml

- -20/ - Suchy, trwaly film smarny. Otwarte kota
+150* zebate, wience zebate, zebatki, tafncu-

chy, zewnetrzne smarowanie lin stalo-
wych w instalacjach dzwigowych,
koparkach, maszynach rolniczych,
kolejkach zebatkowych; do stosowania
w niskich temperaturach, do otwartych
przektadni zebatych, systeméw trans-
portu i przenoszenia w przemysle
metalurgicznym i mtynach walcowych,
smarowanie / konserwagja lin i fancu-
chéw, np. w niemetalicznej obrébce
mineratéw, staly film smarny do +300
°C; Specjalny smar bez bitumu z grafi-
tem.

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Glowne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe- dzenia,
DIN 51 502 glej bazo- ratur zalecenia
azow wego °
SO 6743-9 Y e rcl
40 °C
[mm?/s]
Pasty montazowe
RENOLIT - Li/Ca . 2-3 166 -30/ - Uchwyty do obrabiarek i jako pomoc
CHUCK PASTE Olej mine- +155 montazowa do przekfadni i silnikow
ralny elektrycznych itp., wyrzutniki wtry-

skarek tworzyw sztucznych (do +100
°C), zapobiegaja korozji i korozji cier-
nej.

| 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz)

RENOLIT = Li-X = 1-2 380 -40/ VW TL52150 tozyska slizgowe i toczne, prowadni-

LX-PG 2 Poliglikol +160 ce, kota zebate, pomoc montazowa
do oston sitownikéw hamulcowych
wykonanych z EPDM.

Oow = 10 x 1 kg (Puszka), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)

RENOLIT — Wapn - 2
CA-LZ SPRAY Olej mine-

(Smar: ralny
RENOLIT CA-L2)

i 12 x 400 ml

700 -30/ - Silnie przyczepny, chroni przed zuzy-
+120* ciem nawet w ekstremalnych warun-

kach, bardzo odporny na wymywanie
wodg z powierzchni metalowych, dtu-
gotrwate smarowanie samochodow
osobowych i pojazdéw uzytkowych,
przemystu budowlanego, maszyn prze-
mystowych i rolniczych.

* Po odparowaniu rozpuszczalnika

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;

Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter
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FUCHS Special Applications

Smary / pasty smarujace PLANTO

Nazwa Klasyfikacja Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Gléwne zastosowanie
produktu DIN 51 502 czacz stale NLGI oleju tempe-  zalecenia
lej bazo- ratur
1SO 6743-9 bazowy wego [°c]
w
40 °C
[mm?/s]
Smary do tozysk slizgowych i tocznych
RENOLIT = Lit = 1 25 -50/ DBL 6804.70, Smar EP z dodatkiem poprawiajacym
JP 1619 Synt. olej +120 VW TL 52 168, ochrone przed korozja, odporno$¢ na
bazowy Dana Spicer, starzenie i przyczepno$¢, smarowanie
BIUEV Bosch, MAN punktow tarcia wymagajacych bardzo
TECHNOLOGY dobrych whasciwosci slizgowych,
niskiej odpornosci na rozruch, réw-
niez w niskiej temperaturze, np. prze-
kiadnie zebatkowe, waly napedowe,
tozyska wysokoobrotowe.
0w 10 x 1 kg (Puszka), 18 kg (Wiadro), further packages on request
) e, — RENOLIT = Lit = 1 = -30/ = Bardzo przyczepny, zmniejsza tarcie
N GL1 Pétsynt. +140 i zuzycie, chroni przed korozja, stabil-
(Opakowanie olej bazo- ny temperaturowo, thumi hatas, nada-
aerozolowe: wy je sie do fozysk $lizgowych i tocznych
RENAX GLEIT- oraz do skrzyn biegéw, kabli Bowde-
SPRAY) na, szyn prowadzacych, dachow prze-
Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Glowne zastosowanie ciwstonecznych itp.
produktu g:‘N o1 50 cOzIae‘j:z state NLGI ‘;Lez];'_ ::;T:e (zjazlfer::rllia gEe 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
bazowy wego o . .
1SO 6743-9 w [ea RENOLIT = Lit . 12 340 -50/ = W petni syntetyczny, wytrzymaly smar
40 °C POLAR BLACK PAO +140 caloroczny ze stalymi Srodkami smar-
nymi do fozysk slizgowych i tocznych
[mm?/s] maszyn budowlanych i pojazdéw gor-
niczych narazonych na zmienne tem-
Smary do tozysk slizgowych i tocznych peratury otoczenia.
= 180 kg (Beczka)
PLANTOGEL ISO-L- Li/Ca - 2 105 -40/ EU Ecolabel  Szybko biodegradowalny smar wielozadanio-
ECO2S XD(L)CEB 2 Synt. ester +120 DE/027/273  wy EP do smarowania tozysk Slizgowych RENOLIT KSI1R-30 Lit _ 1 30 230/ — Do lekko obciazonych lozysk tocznych
e i tocznych, np. turbin wodnych lub w rolnic- S1400 L 1SO-L- Olej siliko- +180 i dlizgowych w silnikach elektrycznych,
N twie i lesnictwie. Dobra pompowalnos¢ XE(F)FEA 1 nowy przegubach, tancuchach przenoéni-
Feolabel w centralnych ukfadach smarowania. kow, wentylatorach, suszarkach, urza-
| masn dzeniach sterujacych i sprzecie AGD.
; RENOLIT SI 400 L gwarantuje dobre
igec 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka) smarowanie czesci metalowych/plasti-
kowych.
PLANTOGEL = Li/Ca . 2 195 -30/ = Szybko biodegradowalny smar uniwersalny EP "
ECO 2 FS Synt. ester +120 ze smarem stalym do smarowania tozysk sli- 108 6 x 0.1 kg (Tuba), 1 kg (Puszka), 185 kg (Beczka)
zgowych i tocznych, np. w pojazdach uzytko-
wych i maszynach budowlanych. RENOLIT KSI2R-30 Lit - 2 80 -30/ - Do lekko obcigzonych tozysk tocznych
S1400 M ISO-L- Olej siliko- +180 i $lizgowych w silnikach elektrycznych,
) XE(F)FEA 2 nowy przegubach, faricuchach przeno$ni-
= 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka) kéw, wentylatorach, suszarkach, urza-
i ) ) dzeniach sterujacych i sprzecie AGD.
PLANTOGEL ISO-L- Li/Ca = 2 240 -40/ EU Ecolabel  Szybko blodegradowalny smar unlyversalny EP RENOLIT SI 400 M gwarantuje dobre
ECO 402 S XD(F)BFB 2 Synt. ester +120 DE/027/273  do smarowania fozysk $lizgowych i tocznych, smarowanie czesci metalowych/plasti-
[ e ] np. w pojazdach uzytkowych i maszynach kowych.
\; budowlanych. Dobra pompowalnos¢ w cen-
Ecolabel tralnych ukladach smarowania. Imnes 6 x 0.1 kg (Tuba), 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
. RENOLIT = PU = 0 80 -40/ = Szczegdlnie nadaje sie do ponownego
= 18 kg (Wiadro) SI511F Olej siliko- +200 smarowania RENOLIT SI 511 Li SI 511
nowy M w bardzo wysokich temperaturach.
RENOLIT KHCE2K-40  Li = 2 18 -40/ = Do fozysk wysokoobrotowych, n x dm = 1,4
HI-SPEED 2 ISO-L- Synt. olej +120 Mio, obrabiarek i wrzecion tekstylnych, silni- ® 5 kg (Wiadro)
XD(F)CEA 2 bazowy kow elektrycznych, prowadnic liniowych.
I0®E 0.5 kg (Kartusz), 1 kg (Puszka), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
B|u EV Linia produktéw FUCHS BIUEV obejmuje produkty opracowane specjalnie do stosowania w pojazdach elektrycznych i hybrydowych. Produkty FUCHS BIUEV zapewniaja

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter

TECHNOLOGY ekstremalna redukcje tarcia i lepsze odprowadzanie ciepta, biorac pod uwage specjalne wymagania komponentéw elektrycznych.
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FUCHS Special Applications
Smary / pasty smarujace

Nazwa Klasyfikacja  Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Gléwne zastosowanie
produktu DIN 51 502 czacz stale NLGI oleju tempe-  dzenia,
lej bazo- ratur zalecenia
1SO 6743-9 bazowy wego [°cl
w
40 °C
[mm?/s]

Smary do tozysk slizgowych i tocznych

RENOLIT = PU = 1 80 -40/ = Smar wysokotemperaturowy, fozyska
SI511L Olej siliko- +200 slizgowe i toczne, np. silniki elektryczne,
nowy tancuchy przenosnikow, wozki piecowe,
urzadzenia suszace, pary tozysk: metal/

1y 6 x 0.1 kg (Tuba), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro) metal, metal/plastik, plastik/plastik.

RENOLIT = PU = 2 80 -30/ -
SI511M Olej siliko- +220
nowy

10g 6 x 0.1 kg (Tuba), 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro)

RENOLIT = PTFE = 2 510 -20/ =
ST 8-081/2 PFPE +260

Nie mieszac z innymi smarami!
Powierzchnie muszg by¢ wolne od
pozostatosci oleju i smaru!

W petni syntetyczny, stabilny termicznie,
odporny na rozpuszczalniki (wyjatek:
haloweglowe czynniki chtodnicze),
odporny na utlenianie, o wysokiej zdol-
nosci przenoszenia obcigzen; tozyska
slizgowe i toczne we wszystkich sekto-
rach przemystu, np. linie emaliowania,
piece suszarnicze, maszyny w przemysle
opakowaniowym, tozyska kalandréw,
tozyska klap goracego powietrza i spalin
w elektrowniach.

| 1 kg (Puszka)

PLANTO

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

URETHYN KPFHC2R-40  PU = 2 290 -40/ = Gtadki, w petni syntetyczny smar poli-
XHD 2 Synt. olej +180 mocznikowy do pracy w ekstremalnych
bazowy warunkach, takich jak zmienne predko-

$ci, temperatury i obcigzenia. URETHYN
XHD 2 jest szczegdlnie odpowiedni do
tozysk wielkogabarytowych generato-
réw turbin wiatrowych oraz fozysk silnie
obcigzonych termicznie i mechanicznie
w réznych zastosowaniach przemysto-
wych.

- B 0.4 kg (Kartusz), 3.540 kg (Kartusz), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 185 kg (Beczka)

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Glowne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe- dzenia,_
DIN 51 502 glej bazo- ratur zalecenia
azow wego °
SO 6743-9 Y wee red
40 °C
[mm?/s]
Smary do przekladni

PLANTOGEL - Li/Ca - 00-000 56 -40/ - Szybko biodegradowalny smar pét-

ECO 000 S Synt. ester +120 ptynny do smarowania tozysk slizgo-
wych i tocznych w pojazdach uzytko-
wych i maszynach budowlanych
z centralnymi uktadami smarowania.
Réwniez do przektadni narazonych na
niskie i srednie obcigzenia.

v 18 kg (Wiadro)

RENOLIT GPOOOK-30  Lit - 000 300 -30/ DMG MORI  Obrabiarki, prowadnice liniowe i syste-

LI IDM 000 Olej mine- +120 my centralnego smarowania

ralny
LR B- 10 x 1 L (Tuba), 3 x 5 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter
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FUCHS Special Applications
Smary / pasty smarujace PLANTO

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe- dzenia,
DIN51502 Olej bazo- ratur zalecenia
S0 67439 22O wedo  rq
40 °C
[mm?/s]

Smary ulegajace szybkiej biodegradacji

PLANTOGEL ISO-L- Li/Ca = 2 105 -40/ EU Ecolabel  Szybko biodegradowalny smar uniwer-
ECO2S XD(L)CEB 2 Synt. ester +120 DE/027/273  salny EP do smarowania fozysk slizgo-

o wych i tocznych, np. turbin wodnych

NE lub w rolnictwie i le$nictwie. Dobra
fucﬁla'hel pompowalnos¢ w centralnych ukfa-
| oomacotamaion | dach smarowania.
(- B 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
PLANTOGEL = Li/Ca . 2 195 -30/ = Szybko biodegradowalny smar wielo-
ECO 2 FS Synt. ester +120 zadaniowy EP ze smarem statym do
smarowania tozysk slizgowych i tocz-
nych, np. w pojazdach uzytkowych
i maszynach budowlanych.
=E 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
PLANTOGEL ISO-L- Li/Ca = 2 240 -40/ EU Ecolabel  Szybko biodegradowalny smar uniwer-
Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki  Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Gléwne zastosowanie ECO 4025 XD(F)BFB 2 Synt. ester +120 DE/027/273  salny EP do smarowania fozysk slizgo-
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe-  dzenia, [ ren | W}’Ch i tocznych, np. w pojazdach
DIN51502 Olei bazo- ratur zalecenia N uzytkowych i maszynach budowla-
bazowy wego o Foolabe nych. Dobra pompowalnos¢ w central-
1SO 6743-9 o« [ea et nych uktadach smarowania.
a0°c = 18 kg (Wiadro)
[mm?/s] g tHiadre

Smary ulegajace szybkiej biodegradacji

PLANTOGEL ISO-L- Wapn - 1 36 -20/ EU Ecolabel  Smar ulegajacy szybkiej biodegradacji,
ECO1N XB(F)BEA 1 Olej +80 DE/027/273  np. do bram s$luzowych lub w rolnic-
Z nasion twie i lesnictwie.
rzepaku
v 18 kg (Wiadro)
PLANTOGEL ISO-L- Wapn = 2 36 -20/ EU Ecolabel
ECO2N XB(F)BEA 2 Olej +80 DE/027/273
z nasion T
rzepaku N
ol
- B 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
PLANTOGEL - Li/Ca = 00-000 56 -40/ - Szybko biodegradowalny smar pét-
ECO 000 S Synt. ester +120 ptynny do smarowania tozysk $lizgo-
wych i tocznych w pojazdach uzytko-
wych i maszynach budowlanych
z centralnymi uktadami smarowania.
Rowniez do przektadni narazonych na
niskie i $rednie obcigzenia.
i 18 kg (Wiadro)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter
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Smary / pasty smarujace
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Nazwa Klasyfikacja Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia,
produktu DIN 51 502 czacz stale NLGI oleju tempe-  zalecenia
Olej bazo- ratur
1SO 6743-9 bazowy wego [°cl
w
40 °C
[mm?/s]

Gléwne zastosowanie

Smary dla ruchu kolejowego

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Glowne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe-  zalecenia
DIN 51 502 glej bazo- ratur
azow! wego o
SO 6743-9 Y e r°cl
40 °C
[mm?/s]
Smary / pasty smarujace
RENOLIT KHCE2K-40  Lit - 2 18 -40/ - Do tozysk wysokoobrotowych, n x dm =
HI-SPEED 2 ISO-L- Synt. olej +120 1,4 Mio, obrabiarek i wrzecion tekstylnych,
XD(F)CEA 2 bazowy silnikow elektrycznych, prowadnic linio-
wych.
I0ges 0.5 kg (Kartusz), 1 kg (Puszka), 18 kg (Wiadro), 170 kg (Beczka)
GLEITMO = CasX . 2 250 -20/ COLUMBUS Do elementéw maszyn wszystkich typow
WSP 5040 Olej mine- +140 McKINNON narazonych na ekstremalne naciski, obcig-
ralny Engineered zenia udarowe i ruchy oscylacyjne. Jest
Products szczegdlnie odpowiedni, jesli otaczajacy
(Pfaff-silberblau),  obszar jest narazony na wysoka wilgotnos¢
NEUERO lub dziatanie wody rozpryskowej. Do par
Industrietechnik  $lizgowych, ktére maja tendencje do przy-
fur Forderanla- klejania sie i $cierania (fretting). Przy niskich
gen, Sandvik, predkosciach poslizgu i wysokich ciénie-
ThyssenKrupp niach, a takze tam, gdzie wystepuje
Stal Europe korozja cierna. Zastosowanie jako pasta do
$rub wysokotemperaturowych do +1 200
°C.
1Igrg s 24 x 0.1 kg (Tuba), 6 x 1 kg (Puszka), 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz SR), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 200 kg (Beczka)
RENOLIT GPOOOK-30  Lit - 000 300 -30/ DMG MORI Obrabiarki, prowadnice liniowe i systemy
LI IDM 000 Olej mine- +120 centralnego smarowania
ralny
L - 10 x 1 L (Tuba), 3 x 5 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter

TRAMLUB = Nieorga- . 000 = -25/ Baier + Képpel, Do smarowania szyn i obrzezy
F 234 MOD 2 niczny. +150 DB-Mat.-Nr. 106192, kot pojazdoéw szynowych.
zagesz- REBS Zentralschmier-
czacz pot- technik, Siemens
synt. olej
bazowy
ZTEcam 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 190 kg (Beczka), 1000 kg (BULK)
TRAMLUB = Lit synte- . 1-2 = -40/ CEMAFER Gleis- Zaprojektowany do smarowa-
SSM ECO tyczny olej +120 baumaschinen und nia krawedzi jezdnych i bokow
bazowy -gerate, szyn uzywanych w ruchu kole-
DB-Mat.-Nr. 783667,  jowym i stuzy do zmniejszenia
Schreck-Mieves tarcia i zuzycia w obszarze
styku kota z szyna.
- - 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
TRAMLUB = Nieorga- . 00 = -30/ = Do smarowania szyn i kotnierzy
F234 G niczny +100 kot pojazddw szynowych,
zagesz- a takze do smarowania zwrot-
czacz nic.
synt. olej
bazowy
- - 18 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 175 kg (Beczka)
TRAMLUB - Nieorga- . < 000 - -35/ - Do powierzchni slizgowych na
384 G PLUS niczny +100 zwrotnicach w stacjach rozrza-
zagesz- dowych na kolejach normalno-
czacz torowych, podziemnych i regio-
synt. olej nalnych kolejach ekspresowych,
bazowy tramwajach i kolejach przemy-

- B 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 50 kg (Hobok), 170 kg (Beczka)

stowych.
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FUCHS Special Applications
Smary / pasty smarujace

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, zale- Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz state NLGI oleju tempe- cenia
DIN 51 502 glej bazo- ratur
azow wego o
ISO 6743-9 Y es r°cl
40 °C
[mm?/s]
Smary dla ruchu kolejowego
TRAM-SILENCE = Specjalny . 0 = -20/ Baier + Kdppel, Sa one stosowane w niewiel-
zagesz- +80 CEMAFER Gleisbauma-  kich ilosciach na gtowce
czacz schinen und -gerate, szyny w celu zwalczania pisz-
naturalny SKF Lubrication czacych dzwiekdw na torach
olej bazo- Systems, REBS Zentral- z ekstremalnymi zakretami.
wy schmiertechnik
[ | 12.5 kg (Hobok)
TRAM-SILENCE - Nieorga- 3 00 - -20/ Baier + Koppel,
00 niczny +80 CEMAFER Gleisbauma-
zagesz- schinen und -gerate,
czacz SKF Lubrication
Synt. olej Systems, REBS Zentral-
bazowy schmiertechnik
| 12.5 kg (Hobok), 45 kg (Hobok)
LOCOLUB = Nieorga- . 000 = -30/ Baier + Képpel, Do smarowania obrzezy kot
ECO niczny +80 DB-Mat.-Nr. 517718, we wszelkiego rodzaju pojaz-
zagesz- OBB-Personenverkehr, dach szynowych i dzwigach
czacz REBS Zentralschmier- portalowych.
Synt. olej technik
bazowy
TEcam 5 kg (Wiadro), 15 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 45 kg (Hobok), 190 kg (Beczka), 950 kg (BULK)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Klasyfikacja  Zagesz- Do- Klasa Lepkos¢  Zakres Zatwierdze- Gléwne zastosowanie
produktu DIN 51 502 czacz datki  NLGI oleju tem- nia, zalecenia
Olej state bazo- pera-
1SO 6743-9 bazowy wego tur
w °oC
40 °C rd
[mm?/s]
Smary do ekstremalnie niskich temperatur
RENOLIT - Lit - 1 25 -50/ DBL 6804.70, Smar EP z dodatkiem poprawiajacym
JP 1619 Synt. olej +120 VW TL 52 168, ochrone przed korozja, odpornos¢ na sta-
bazowy Dana Spicer, rzenie i przyczepnos¢, smarowanie punk-
BIuEV Bosch, MAN téw tarcia wymagajacych bardzo dobrych
TECHNOLOGY wiasciwosci slizgowych, niskiej odpornosci
na rozruch, réwniez w niskiej temperatu-
rze, np. przektadnie zebatkowe, waly
napedowe, tozyska wysokoobrotowe.
10%® 10 x 1 kg (Puszka), 18 kg (Wiadro), further packages on request
RENOLIT - Lit . 1-2 340 -507/ - W petni syntetyczny, wytrzymaty smar cato-
POLAR BLACK PAO +140 roczny ze stalymi dodatkami smarnymi do
tozysk $lizgowych i tocznych maszyn
budowlanych i pojazdéw gérniczych nara-
zonych na zmienne temperatury otoczenia.
ot 180 kg (Beczka)
RENOLIT MSI2P-70 Lit - 2 75 -70/ DBL 6812.10 Smar niskotemperaturowy do sprzetu elek-
SI1300 M Olej siliko- +160 VW TL 767 X trycznego i elektronicznego, maszyn precy-
nowy zyjnych, smar uszczelniajacy do pierécieni
uszczelniajacych fale promieniowe, pierscie-
ni rowkowych, pierécieni uszczelniajgcych;
smarowanie mieszkow uszczelniajacych.
10w 6 x 0.1 kg (Tuba), 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro)
RENOLIT MSI3P-70 Lit — 3 75 -70/ — Smar niskotemperaturowy do sprzetu elek-
SI1300S ISO-L- Olej siliko- +160 trycznego i elektronicznego, maszyn precy-
XE(F)EEA 3 nowy zyjnych, smar uszczelniajacy do pierscieni
uszczelniajacych fale promieniowe, pier-
Scieni rowkowych, pierscieni uszczelniaja-
cych.
v 18 kg (Wiadro)
B|u EV Linia produktéw FUCHS BIUEV obejmuje produkty opracowane specjalnie do stosowania w pojazdach elektrycznych i hybrydowych. Produkty FUCHS BIUEV zapewniaja

TECHNOLOGY

ekstremalna redukcje tarcia i lepsze odprowadzanie ciepta, biorac pod uwage specjalne wymagania komponentéw elektrycznych.
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Nazwa Klasyfikacja  Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢  Zakres Zatwierdze- Gléwne zastosowanie
produktu DIN 51 502 czacz state NLGI oleju tem- nia, zalecenia
lej bazo- pera-
1SO 6743-9 bazowy wego tur
w oC
40 °C rd
[mm?/s]
Smary do ekstremalnie niskich temperatur
URETHYN KE1N-50 PU = 1 23 -50/ Salzgitter Do fozysk slizgowych i tocznych, pro-
LT 60 Synt. olej +140 Maschinenbau  wadnic, otwartych kot zebatych
bazowy (SMAG), w urzadzeniach pracujacych w niskich
Sprimag Spritz ~ temperaturach, np. maszynach i insta-
Maschinenbau  lacjach pracujacych na zewnatrz
w zimie, walcach $nieznych, kolejkach
linowych, instalacjach transportowych
w chtodniach, schodach ruchomych na
zewnatrz. Nadaje sie réwniez do fozysk
tocznych szybkobieznych.
0w 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz state NLGI oleju tempe-  zalecenia
DIN 51 502 lC:’)Iej bazo- ratur
azow wego o
ISO 6743-9 Y wes recl
40 °C
[mm?/s]
Smary do ekstremalnie wysokich temperatur
RENOLIT KSITR-30 Lit - 1 80 -30/ - Do lekko obciazonych tozysk tocznych i $li-
S1400 L ISO-L- Olej siliko- +180 zgowych w silnikach elektrycznych, przegu-
XE(F)FEA 1 nowy bach, fancuchach przenosnikéw, wentyla-
torach, suszarkach, urzadzeniach steruja-
cych i sprzecie AGD. RENOLIT SI 400 L
gwarantuje dobre smarowanie czesci meta-
lowych / plastikowych.
s 6 x 0.1 kg (Tuba), 185 kg (Beczka)
RENOLIT KSI2R-30 Lit = 2 80 -30/ = Do lekko i normalnie obcigzonych fozysk
SI1400 M ISO-L- Olej siliko- +180 tocznych i $lizgowych w silnikach elektrycz-
XE(F)FEA 2 nowy nych, przegubach, farcuchach przenosni-
kéw, wentylatorach, suszarkach, urzadze-
niach sterujacych i sprzecie AGD. RENOLIT
SI 400 M gwarantuje dobre smarowanie
czesci metalowych/plastikowych.
1gges 6 x 0.1 kg (Tuba), 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
RENOLIT — PU — 0 80 -40/ — Szczegolnie nadaje sie do ponownego
SI511F Olej siliko- +200 smarowania RENOLIT SI511 LiSI511 M
nowy w bardzo wysokich temperaturach.
i1 5 kg (Wiadro)
RENOLIT - PU - 1 80 -40/ - Smar wysokotemperaturowy, fozyska $li-
SI511L Olej siliko- +200 zgowe i toczne, np. silniki elektryczne,
nowy tancuchy przeno$nikdw, wozki piecow,
urzadzenia suszace, pary fozysk: metal/
1® 6 x 0.1 kg (Tuba), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro) metal, metal/plastik, plastik/plastik.
RENOLIT - PU - 2 80 -30/ -
SIS511T M Olej siliko- +220
nowy
1gg 6 x 0.1 kg (Tuba), 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro)
GLEITMO - Synt. olej 3 1-2 - -30/ - Do srub turbin, $rub wysokotemperaturo-
155 bazowy +1200 wych, zwlaszcza $rub ze stali nierdzewnej
w przemysle chemicznym, rafineriach
i elektrowniach. Srodek antyadhezyjny do
kotnierzy $rubowych w zakresie wysokich
temperatur.
| 12 x 0.25 kg (Puszka), 6 x 1 kg (Puszka)
GLEITMO - Al-X . 2 - -30/ FLSmidth MAAG Do smarowania $rub turbin, $rub wysoko-
160 NEU Olej mine- +1100  Gear temperaturowych i jako $rodek antyadhe-
ralny zyjny do potaczen kotnierzowych w zakre-
sie wysokich temperatur.
Ow 6 x 1 kg (Puszka), 18 kg (Wiadro)
GLEITMO = Synt. olej . 2 = -40/ VW, Do smarowania $rub turbin, srub wysoko-
165 bazowy +1200  Volvo Car Ger- temperaturowych oraz do smarowania
many $rub, pierscieni $lizgowych, szyn slizgowych
w wysokich temperaturach. Nie tworzy
warstw tlenkdw.
og s 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok)
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Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz state NLGI oleju tempe-  dzenia,
DIN 51 502 Elej bazo- ratur zalecenia
azow! wego o
1SO 6743-9 Y we el
40 °C
[mm?/s]
Smary do ekstremalnie wysokich temperatur

GLEITMO = Synt. olej . 2 68 -20/ = Smarowanie niskoobrotowych tozysk,

705 bazowy +1000 $rub, zawiasow, podktadek slizgowych
i szyn slizgowych w systemach wypala-
nia, suszenia i wyzarzania. Okfadziny
kadzi odlewniczych, narzedzi, lejéw
i wylewek w odlewach aluminiowych.

og s 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok)

GLEITMO - Olej mine- o 1-2 - -20/ - GLEITMO 820 jest stosowany do kucia

820 ralny +1150 matrycowego, wytlaczania na goraco,
walcowania na goraco, giecia na gora-
co. Idealny réwniez do smarowania
prowadnic kolumn pras.

- 5 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 60 kg (Hobok)

RENOLIT = PTFE = 2 510 -20/ Nie miesza¢ z innymi smarami!

ST 8-081/2 PFPE +260 Powierzchnie musza by¢ wolne od resz-
tek oleju i smaru!
W petni syntetyczny, stabilny termicz-
nie, odporny na rozpuszczalniki (wyja-
tek: haloweglowe czynniki chtodnicze),
odporny na utlenianie, o wysokiej zdol-
nosci przenoszenia obcigzen; tozyska
slizgowe i toczne we wszystkich sekto-
rach przemystu, np. linie emaliowania,
piece suszarnicze, maszyny w przemy-
$le opakowaniowym, tozyska kalan-
dréw, tozyska klap goracego powietrza
i spalin w elektrowniach

O 1 kg (Puszka)

GLEITMO, PLANTO, RENOLIT

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe- dzenia,
DIN 51 502 lC))Iej bazo- ratur zalecenia
azow wego
1SO 6743-9 y we el
40 °C
[mm?/s]
Smary do centralnych ukladéw smarowania

PLANTOGEL = Li/Ca = 00-000 56 -40/ = Szybko biodegradowalny smar potptyn-

ECO 000 S Synt. ester +120 ny do smarowania tozysk slizgowych
i tocznych w pojazdach uzytkowych
i maszynach budowlanych z centralny-
mi uktadami smarowania. Réwniez do
przektadni narazonych na niskie i $red-
nie obcigzenia.

4 18 kg (Wiadro)

PLANTOGEL ISO-L- Li/Ca - 2 105 -40/ EU Ecolabel  Szybko biodegradowalny smar uniwer-

ECO2S XD(L)CEB 2 Synt. ester +120 DE/027/273  salny EP do smarowania tozysk slizgo-

wych i tocznych, np. turbin wodnych

lub w rolnictwie i lesnictwie. Dobra
pompowalno$¢ w centralnych ukfadach
smarowania.

- B 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)

RENOLIT = Lit . 1-2 340 -50/ = W petni syntetyczny, wytrzymaty smar

POLAR BLACK PAO +140 catoroczny ze statymi $rodkami smarny-
mi do tozysk $lizgowych i tocznych
maszyn budowlanych i pojazdéw gor-
niczych narazonych na zmienne tempe-
ratury otoczenia.

= 180 kg (Beczka)

RENOLIT GPOOOK-30  Lit - 000 300 -30/ DMG MORI Obrabiarki, prowadnice liniowe i syste-

LI IDM 000 Olej mine- +120 my centralnego smarowania.

ralny
L - 10 x 1 L (Tuba), 3 x 5 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
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| Katalog przemystowych srodkéw smarnych 101

PLANTO

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Glowne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe-  dzenia,
DIN 51 502 I(D)Iej bazo- ratur zalecenia
azow wego o
ISO 6743-9 y g ra
40 °C
[mm?/s]
Smary ze stalymi dodatkami smarnymi
PLANTOGEL - Li/Ca . 2 195 -30/ - Szybko biodegradowalny smar uniwer-
ECO 2 FS Synt. ester +120 salny EP ze smarem stalym do smaro-
wania tozysk slizgowych i tocznych, np.
w pojazdach uzytkowych i maszynach
budowlanych.
gs 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
RENOLIT - Lit . 2 110 -10/ Zatwierdzo-  Szybko biodegradowalny smar uniwer-
FOL 2 PAO +21 ny przez salny EP ze smarem statym do smaro-
MPA Stutt- wania tozysk $lizgowych i tocznych, np.
gart w pojazdach uzytkowych i maszynach
budowlanych.
= 18 kg (Wiadro)
RENOLIT = Li-X . 1-2 360 -40/ MAN Smarowanie sworzni zwrotnicy MAN.
LX-OTP 2 poliglikol +160
| 0.4 kg (Kartusz)
RENOLIT = Lit . 1-2 340 -50/ = W petni syntetyczny, wytrzymaty smar
POLAR BLACK PAO +140 catoroczny ze statymi srodkami smarny-
mi do tozysk slizgowych i tocznych
maszyn budowlanych i pojazdéw gor-
niczych narazonych na zmienne tempe-
ratury otoczenia.
] 180 kg (Beczka)
STABYL KPF1-2N-40  Lit . 1-2 200 40/ = STABYL TA to pofsyntetyczny smar spe-
TA Olej bazo- +140 cjalny na bazie mydta litowego. Jego
wy pot- specjalne wiasciwosci poslizgowe uzy-
syntetycz- skano dzieki potaczeniu synergetycznie
ny dziatajacych smarow statych.
(= 0.4 kg (Kartusz), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe-  zalecenia
DIN 51 502 (b)lej bazo- ratur
azow wego °
ISO 6743-9 y we el
40 °C
[mm?/s]
Smary ze stalymi dodatkami smarnymi
GLEITMO — Nieorga- . 1 85 -40/ GLEITMO 577 Specjalne smary na bazie oleju syntetyczne-
577 A niczny +180 A jest zgodny go i specjalnie dobranych biatych smaréw
zagesz- z norma VW TL stalych do zmniejszania tarcia i zuzycia
czacz 52 160 w parach materiatowych plastik/plastik, pla-
Synt. olej stik/metal i guma-elastomer/metal. GLEITMO
bazowy 577 A'i GLEITMO 577 C sg stosowane do
smarowania uszczelek O-ring, plastikowych
IR - 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 180 kg (Beczka) urzadzen regulacyjnych i uszczelek amorty-
zatorow.
GLEITMO = Nieorga- 3 00 85 -40/ -
577 C niczny +180
zagesz-
czacz
Synt. olej
bazowy
-2 B 5 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
GLEITMO = Lit . 0 = -15/ = Wysokowydajny smar faricuchowy do tancu-
582 Semi- +120 chéw o niskiej i wysokiej predkosci przeno-
Synt. olej szenia mocy, nawet tam, gdzie wymagana
bazowy jest odpornos¢ na wode, pare wodna,
kwasy i fugi.
[~ ] 5 L (Kanister), 20 L (Puszka)
GLEITMO = Lit . 2 100 -25/ KARL MAYER Do tozysk i wszelkiego rodzaju punktow
585 M Olej mine- +120 Textilmaschinen-  smarowania, szczegdlnie jesli s one narazo-
ralny fabrik, ne na ryzyko korozji ciernej (ruchy oscylacyj-
Loesche ne, wibracje, np. fozyska na duzych watach
kardana).
RR- B 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz SR), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 25 kg, 45 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
GLEITMO - Lit . 2 68 -25/ Daimler Smarowanie cienkowarstwowe tam, gdzie
800 Olej mine- +100 wystepuja ekstremalne naciski, poslizg,
ralny ruchy oscylacyjne i korozja cierna. Do mon-
tazu, urzadzen gospodarstwa domowego,
maszyn tekstylnych i maszyn pakujacych.
OoweE 12 x 0.25 kg (Puszka), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 250 kg (Beczka)
GLEITMO = Lit . 2 105 -20/ Bosch Rexroth, Do fozysk przegubowych, wrzecion, tozysk
805 Semi- +110 Daimler, Slizgowych, sworzni, uchwytéw i $rub, ktore
Synt. olej DB-Mat.-Nr. sg poddawane obcigzeniom udarowym
bazowy 823600, i ruchom oscylacyjnym. Inne typowe obszary
Volvo Car zastosowan to sworznie oscylacyjne
Germany w maszynach budowlanych, belki teleskopo-
we dzwigéw. GLEITMO 805 sprawdzit sie
W smarowaniu w procesie przyrostowego
uruchamiania mostow.
1Hogwe 24 x 0.1 kg (Tuba), 0.47 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz SR), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg, 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 200 kg (Beczka)
GLEITMO - Lit . 2* 130 -45/ Volvo Car Do tozysk przegubowych, wrzecion, tozysk
805 K Synt. olej +110 Germany $lizgowych, Srub, uchwytow i wkretéw, ktore
bazowy sq poddawane obcigzeniom udarowym
i ruchom oscylacyjnym. Znakomite zachowa-
nie w niskich temperaturach i doskonata
kompatybilnos¢ z tworzywami sztucznymi.
[N | 0.4 kg (Kartusz), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok)

* Dostepne réwniez w klasach konsystencji NLGI 00 i 1

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;

Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter
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Nazwa Klasyfika- Zagesz- Do- Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz datki  NLGI oleju tempe-  zalecenia
DIN51502 Olej stale bazo- ratur
bazow! wego o
ISO 6743-9 Y es r°cl
40 °C
[mm?/s]
Smary ze stalymi dodatkami smarnymi
GLEITMO - Lit . 2 68 -40/ Daimler, Do napedéw $rub kulowych, profili wielorowko-
810 Olej mine- +80 KARL MAYER wych, tulei kulowych, sprzegiet zebatych, wrze-
ralny Textilmaschinen- cion gwintowanych, polaczen gwintowych ze
fabrik stali nierdzewnej, fozysk $lizgowych, urzadzen
gospodarstwa domowego, maszyn tekstylnych,
biurowych i pakujacych.
[ B - 0.1 kg (Tuba), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 30 kg (Hobok), 200 kg (Beczka)
GLEITMO = Nieorga- . 2 115 -45/ MAN Do napedow srub kulowych, profili wielorowko-
815 niczny +150 wych, tulei kulowych, sprzegiet zebatych, wrze-
zagesz- cion gwintowanych, potaczer gwintowych ze
czacz stali nierdzewnej, tozysk $lizgowych, urzadzen
Synt. olej gospodarstwa domowego, maszyn tekstylnych,
bazowy biurowych i pakujacych. Rozszerzony zakres tem-
peratur (krotkotrwale do +180°C). Jako spray,
szczegblnie odpowiedni do montazu i konserwa-
qji.
TI0O® B 24x0.1kg (Tuba), 0.5 kg (Kartusz SR), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok), 200 kg (Beczka)
GLEITMO - Synt. olej . 1-2 - -45/ - Stosowany do wszelkich punktéw smarowania
860 bazowy +140 podlegajacych wysokim wymaganiom, np.
punktéw smarowania narazonych na korozje
cierng lub narazonych na ruchy oscylacyjne
i wibracje. Szczegolne korzyéci wynikaja z zasto-
sowania do wytrzymalych planetarnych prze-
kfadni rolkowych, np. w sitownikach w przemy-
$le motoryzacyjnym.
®E 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
GLEITMO - Synt. olej . 2 - -45/ - Stosowany do smarowania punktéw narazonych
1580 V bazowy +130 na ryzyko korozji ciernej - ruchy oscylacyjne
i wibracje, takie jak wrzeciona, wolnoobrotowe
przekladnie slimakowe i waly slizgowe.
| 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok)
GLEITMO = Casx . 2 350 -20/ = Do smarowania czesci maszyn, takich jak tozyska
WSP 5000 Olej mine- +140 toczne i dlizgowe, osie lub waly narazone na
ralny wysokie ci$nienia, obcigzenia udarowe oraz ruchy
wibracyjne lub oscylacyjne, szczegdlnie w warun-
kach wysokiej wilgotnosci otoczenia lub w miej-
scach, w ktdrych wystepuje rozpryskiwanie wody.
Zmniejsza tarcie i zuzycie przy wysokich i niskich
obcigzeniach, a takze chroni przed korozjg cierng
i poslizgiem.
[ | 0.4 kg (Kartusz), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 45 kg (Hobok)
GLEITMO = CasX . 2 250 -20/ COLUMBUS McKIN- Do elementéw maszyn wszystkich typoéw narazo-
WSP 5040 Olej mine- +140 NON Engineered nych na ekstremalne naciski, obciazenia udarowe
ralny Products (Pfaff-sil- i ruchy oscylacyjne. Jest szczegolnie odpowiedni,
berblau), NEUERO jesli otaczajacy obszar jest narazony na wysoka
Industrietechnik fur wilgotnos¢ lub dziatanie wody rozpryskowej. Do
Forderanlagen, par slizgowych, ktére maja tendencje do przykle-
Sandvik, jania sie i $cierania (fretting). Przy niskich predko-
ThyssenKrupp Stal Sciach slizgowych i wysokich ciénieniach, a takze
Europe tam, gdzie wystepuje korozja cierna. Zastosowa-
nie jako pasta do srub wysokotemperaturowych
do +1 200 °C.
1gig=s 24 x 0.1 kg (Tuba), 6 x 1 kg (Puszka), 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz SR), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 200 kg (Beczka)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Do- Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz datki  NLGI oleju tempe-  zalecenia
DIN51502 ©Olej stale bazo- ratur
bazow! wego o
ISO 6743-9 Y es [°cl
40 °C
[mm?/s]
Smary ze stalymi dodatkami smarnymi
GLEITMO - Synt. olej 3 2 - -35/ VW, Pasty montazowe o niezwykle szerokim zakre-
100 bazowy +400 Josef Frohling, KHD sie zastosowan. Do smarowania rozruchowego
Humboldt Wedag wysoko obcigzonych fozysk slizgowych, szyn
International slizgowych i prowadzacych, kot zebatych
i wrzecion Srubowych, a takze potaczen $rubo-
[ | 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok) wych i gwintowanych. Utatwia montaz /
demontaz i zapobiega przywieraniu. Od ok.
GLEITMO = Synt. olej 3 1-2 - -35/ VW, +140 °C smarowanie na sucho za pomoca
100 S bazowy +400 Josef Frohling, KHD smarow statych. Oparty na wyzszym udziale
Humboldt Wedag MoS2 GLEITMO 100 S nadaje sie do ekstremal-
International nych zastosowan.
1ggn 24 x 0.1 kg (Tuba), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 30 kg (Hobok)
GLEITMO — Synt. olej . 1 180 -40/ - Do stosowania we wszystkich obszarach tech-
700 bazowy +400 nologii smarowania wysokotemperaturowego,
gdzie oleje i smary nie moga by¢ stosowane,
np. tozyska kabin piecéw (fozyska slizgowe
i wateczkowe). Réwniez w procesach montazu
i docierania. Od ok. +200 °C smarowanie na
sucho statymi srodkami smarnymi (olej nosny
odparowuje, nie pozostawiajac resztek).
0¥ 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro)
GLEITMO - Synt. olej 3 1-2 - -30/ - Do srub turbin, srub wysokotemperaturowych,
155 bazowy +1200 zwhaszcza srub ze stali nierdzewnej w przemy-
$le chemicznym, rafineriach i elektrowniach.
Srodek antyadhezyjny do kotnierzy srubowych
w zakresie wysokich temperatur.
| 12 x 0.25 kg (Puszka), 6 x 1 kg (Puszka)
GLEITMO - Al-X . 2 - -30/ FLSmidth MAAG Do smarowania $rub turbin, srub wysokotem-
160 NEU Olej mine- +1100  Gear peraturowych i jako srodek antyadhezyjny do
ralny potaczen kotnierzowych w zakresie wysokich
temperatur.
Oow 6 x 1 kg (Puszka), 18 kg (Wiadro)
GLEITMO - Synt. olej 3 2 - -40/ VW, Do smarowania $rub turbin, srub wysokotem-
165 bazowy +1200  Volvo Car peraturowych oraz do smarowania $rub, pier-
Germany scieni slizgowych, szyn slizgowych w wysokich
temperaturach. Nie tworzy warstw tlenkdw.
ogn 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok)
GLEITMO - Synt. olej . 2 68 -20/ - Smarowanie niskoobrotowych fozysk, $rub,
705 bazowy +1000 zawiaséw, podkiadek $lizgowych i szyn $lizgo-
wych w systemach wypalania, suszenia i wyza-
rzania. Okladziny kadzi odlewniczych, narzedzi,
lejow i wylewek w odlewach aluminiowych.
[N ] 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter
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Nazwa Klasyfika- Zagesz- Do- Klasa
produktu cja czacz datki  NLGI
DIN51502 Olej stale
bazowy
1SO 6743-9

Lepkos¢ Zakres  Zatwierdze- Gléwne zastosowanie

oleju tempe- nia, zalecenia
bazo- ratur

wego [oc]

w

40 °C

[mm?/s]

Smary ze stalymi dodatkami smarnymi

- -20/ BEKA, Smarowanie niskoobrotowych tozysk,
+1100 DELIMON, $rub, zawiasow, podktadek slizgowych
SKF-Lincoln i szyn slizgowych w systemach wypala-

nia, suszenia i wyzarzania. Okfadziny
kadzi odlewniczych, narzedzi, lejéow
i wylewek w odlewach aluminiowych.

0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz SR), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 190 kg (Beczka)

MEISSELPASTE - Al-X . 2
Olej mine-
ralny
iID2EE
RENOLIT - Lit . 2
TFL 2 PAO
i 18 kg (Wiadro)

110 -40/ - Z PTFE, do par prowadnic z elementami
+140 plastikowymi i bez nich.

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;

Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Do- Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz datki NLGI oleju tempe- dzenia,
DIN 51 502 glej stale bazo- ratur zalecenia
azow wego °
SO 6743-9 Y wee rd
40 °C
[mm?/s]
Pasty perfluorowane

CARBAFLO - Synt. olej . 2 310 -60/ - CARBAFLO 2160 to biala, prawie przezroczysta

2160 bazowy +260 pasta wysokotemperaturowa do smarowania
tozysk, szyn $lizgowych lub stykéw wtykowych. Jest
odporna na wiekszos¢ tugdw i kwaséw, posiada
doskonate wiasciwosci EP i dziata jako izolator elek-
tryczny. Niski wspdtczynnik parowania oleju bazo-
wego gwarantuje wydfuzone okresy miedzy kolej-
nymi smarowaniami. Prawidtowo zastosowany
CARBAFLO 2160 gwarantuje dozywotnie smarowa-
nie wrazliwych szyn slizgowych i mechanizméw
regulacyjnych, takich jak w szyberdachach.

Ow 100 g (Spritze), 6 x 1 kg (Puszka), 10 kg (Wiadro)

CARBAFLO - Synt. olej o 2 210 -45/ - CARBAFLO 2455 to fluorescencyjna pasta specjalna

2455 bazowy +220 na bazie wysoce stabilnego oleju syntetycznego
i biatych smarow statych. Jest odporna na wiele agre-
sywnych chemikaliow i oferuje doskonatg kompaty-
bilnos¢ z réznymi rodzajami elastomerdw i tworzyw
sztucznych. Dodatek znacznika UV umozliwia prosta
identyfikacje CARBAFLO 2455 przy uzyciu lampy UV.

10 1 kg (Kartusz), 6 x 1 kg (Puszka)

CARBAFLO - Synt. olej 3 2 310 -60/ - Pasta charakteryzuje sie doskonatymi wiasciwo-

3631 bazowy +260 $ciami w zakresie ekstremalnych cisnien w calym
zakresie temperatur i zapewnia diugotrwate zapo-
bieganie zuzyciu, co skutkuje znacznym wydtuze-
niem zywotnosci czesci maszyn.

1 10 kg (Wiadro)
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Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢  Zakres  Zatwier- Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz state NLGI oleju tempe-  dzenia,
DIN 51 502 glej bazo- ratur zalecenia
azow wego o
ISO 6743-9 Y es r°cl
40 °C
[mm?/s]
Pasty perfluorowane
GLEITMO - PTFE 3 2% 510 -25/ - Do fozysk slizgowych i tocznych pracujacych
591 Synt. olej +260 w najwyzszych temperaturach, np. w wentylato-
bazowy rach, silnikach elektrycznych, fancuchach transpor-
towych i fozyskach wirowek.
Oire 24 x 0.06 kg (Puszka), 0.6 kg (Semco), 0.75 kg (Kartusz), 0.85 kg (Kartusz SR), 6 x 1 kg (Puszka), 10 kg (Wiadro)
GLEITMO = PTFE . 2% 510 -25/ = Do fozysk tocznych farcuchéw przenosnikow
593 Synt. olej +250 o niskiej predkosci w zakladach wykanczania tek-
bazowy styliéw, w piecach do suszenia i emaliowania.
0w 60 g (Puszka), 6 x 1 kg (Puszka), 10 kg (Wiadro)
GLEITMO - PTFE . 1 80 -40/ - GLEITMO PFG 4022 nadaje sie do smarowania
PFG 4022 Synt. olej +150 tozysk $lizgowych i tocznych, do smarowania
bazowy trwatego w obecnosci agresywnych medidw,
w wysokich i niskich temperaturach, na przyklad
tozysk wysokoobrotowych, faficuchow przenosni-
kow, fozysk wirdwek, sitownikéw elektrycznych
i zaworéw magnetycznych.
(1 0.85 kg (Kartusz SR), 6 x 1 kg (Wiadro)
GLEITMO - PTFE 3 2 - -25/ BAM Do zastosowar tlenowych. Odporno$¢ na wiele
591 (OX) Synt. olej +260 Oxygen test agresywnych chemikaliow i doskonata kompatybil-
bazowy nos¢ z réznymi rodzajami gumy i tworzyw sztucz-
nych.
O 1 kg (Puszka) Skontaktuj sie z nami, aby uzyska¢ wigcej
informacji.
GLEITMO - PTFE . 2 - -25/ BAM
593 (0OX) Synt. olej +250 Oxygen test
bazowy
ad 6 x 1 kg (Puszka)
GLEITMO = PTFE . 3 = -60/ BAM Pierwsze smarowanie i konserwacja zaworéw do
595 Synt. olej +250 Oxygen test butli tlenowych oraz sprzetu dla przemystu produ-
bazowy kujacego i przetwarzajacego tlen. Uzywany w nur-
kowaniu. Dostepny jest fizjologiczny certyfikat
oddechowy. Testowany réwniez z gazowym tle-
nem w wyzszych temperaturach i ciektym tlenem.
Prosimy o kontakt w celu uzyskania dalszych
informacji.
10w 96 x 60 g (Tuba), 6 x 1 kg (Puszka), 10 kg (Wiadro)
GLEITMO - Specjalny 3 3 - -40/ BAM Pierwsze smarowanie i konserwacja zaworéw do
599 zagesz- +250 Oxygen test butli tlenowych oraz armatury i sprzetu dla prze-
czacz mystu produkdji i przetwarzania tlenu. Testowane
Synt. olej cisnienia tlenu znacznie przekraczaja 400 baréw
bazowy (przy 60 °C). Dzieki temu smarowi mozliwe jest
nawet bezpieczne i niezawodne smarowanie
zawordw butli tlenowych o ciénieniu 300 barow.
Idealny do zastosowan zwigzanych z nurkowa-
niem. Dostepny jest certyfikat fizjologicznego
oddychania. Nadaje sie réwniez do wyzszych tem-
peratur tlenu. Prosimy o kontakt w celu uzy-
skania dalszych informagji.
0w 100 x 60 g (Puszka), 6 x 1 kg (Puszka), 10 kg (Wiadro)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢  Zakres Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe-
DIN51502 Olej bazo- ratur
bazow wego o
ISO 6743-9 Y es [°cl
40 °C
[mm?/s]
Pasty perfluorowane

RENOLIT = PTFE = 2 510 -20/ Nie miesza¢ z innymi smarami! Powierzchnie

ST 8-081/2 PFPE +260 musza by¢ wolne od resztek oleju i smaru!
W petni syntetyczny, stabilny termicznie, odpor-
ny na rozpuszczalniki (wyjatek: haloweglowe
czynniki chtodnicze), odporny na utlenianie,
0 wysokiej zdolnosci przenoszenia obcigzen;
tozyska slizgowe i toczne we wszystkich sekto-
rach przemystu, np. linie emaliowania, piece
suszarnicze, maszyny w przemysle opakowa-
niowym, tozyska kalandréw, fozyska klap gora-
cego powietrza i spalin w elektrowniach.

O 1 kg (Puszka)

* Dostepne réwniez w klasach konsystencji NLGI 00, 1i 3

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter
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FUCHS Special Applications
Smary / pasty smarujace

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki
produktu cja czacz state
DIN51502 Olej
bazowy
1SO 6743-9

Klasa
NLGI

Gléwne zastosowanie

Lepkos¢ Zakres  Zatwier-

oleju tempe- dzenia,
bazo- ratur zalecenia
wego [°ec]

w

40 °C

[mm?/s]

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Smary w puszkach z rozpylaczem lub grzechotkach

RENAX - Lit -
GLEITSPRAY Olej bazo-
(Smar: RENOLIT GL 1) wy pot-
syntetycz-
ny
] 12 x 400 ml

1

- -30/ - Bardzo przyczepny, ttumi hatas, zmniej-
+140* sza tarcie i zuzycie, chroni przed koroz-
ja. Nadaje sie do tozysk slizgowych
i tocznych oraz do przektadni, kabli
Bowdena, szyn prowadzacych, dachow
przeciwstonecznych itp.

* Po odparowaniu rozpuszczalnika

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;

Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdze- Glowne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe- nia, zalecenia
DIN 51 502 glej bazo- ratur
azow wego o
ISO 6743-9 Y wee rd
40 °C
[mm?/s]
Pasty montazowe
RENOLIT - Lit - 1 3000 -20/ - Smar smarujacy i uszczelniajacy, zmniejsza
AS Synt. olej +140 tarcie i wibracje, zapobiega przywieraniu,
bazowy odporny na wiele cieczy i gazow, chroni przed
korozja; fozyska pomp, wentylatory, przeno-
$niki, maszyny drukarskie, sprzet czyszczacy
i linie malarskie.
i1 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro)
GLEITMO = CasX . 2 250 -20/ COLUMBUS Do elementéw maszyn wszystkich typow
WSP 5040 Olej mine- +140 McKINNON Engi-  narazonych na ekstremalne naciski, obciazenia
ralny neered udarowe i ruchy oscylacyjne. Jest szczegélnie
Products (Pfaff- odpowiedni, jesli otaczajacy obszar jest nara-
=silberblau), NEU-  Zony na wysoka wilgotnos¢ lub dziatanie
ERO wody rozpryskowej. Do par slizgowych, ktore
Industrietechnik maja tendencje do przyklejania sie i Scierania
fur Forderanla- (fretting). Przy niskich predkosciach poslizgu
gen, i wysokich cisnieniach, a takze tam, gdzie
Sandvik, wystepuje korozja cierna. Zastosowanie jako
ThyssenKrupp pasta do srub wysokotemperaturowych do
Stal Europe +1200 °C.
1Igiges 24 x 0.1 kg (Tuba), 6 x 1 kg (Puszka), 0.4 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz SR), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 200 kg (Beczka)
RENOLIT MSI2P-70 Lit - 2 75 -70/ DBL 6812.10 Smar niskotemperaturowy do sprzetu elektrycz-
SI300 M Olej siliko- +160 VW TL 767 X nego i elektronicznego, maszyn precyzyjnych,
nowy smar uszczelniajacy do pierécieni uszczelniaja-
cych fale promieniowe, pierscieni rowkowych,
pierscieni uszczelniajacych; smarowanie miesz-
kéw uszczelniajacych.
10w 6 x 0.1 kg (Tuba), 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro)
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FUCHS Special Applications
Smary / pasty smarujace

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe-  zalecenia
DIN51502 Olej bazo- ratur
IS0 6743-9  22OWY ae9° [°cl
40 °C
[mm?/s]

Pasty montazowe

RENOLIT MSI3P-70 Lit = 3 75 -70/ = Smar niskotemperaturowy do sprzetu
S1300 S ISO-L- Olej siliko- +160 elektrycznego i elektronicznego,
XE(F)EEA 3 nowy maszyn precyzyjnych, smar uszczel-

niajacy do pierscieni uszczelniajacych
fale promieniowe, pierscieni rowko-
wych, pierscieni uszczelniajacych.

= 18 kg (Wiadro)
RENOLIT - HDK - 2-3 750 -40/ - Pomoc montazowa do uszczelnien,
SI1 708 Olej siliko- +200 smar izolacyjny.
nowy
1gg=s 6 x 0.1 kg (Tuba), 1 kg (Puszka), 3 x 5 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Glowne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe- dzenia,
DIN51502 Olei bazo- ratur zalecenia
bazow wego o
SO 6743-9 Y e rcl
40 °C
[mm?/s]

Smary do zastosowan specjalnych

RENOLIT - Lit . 2 110 -10/ MPA Stuttgart Bardzo odporny na starzenie, smar do folii
FOL 2 PAO +21 zatwierdzony $lizgowych w inzynierii, niska predkos¢ $li-
zgu.
1 18 kg (Wiadro)
RENOLIT MSI2P-70 Lit - 2 75 -70/ DBL 6812.10, Smar niskotemperaturowy do sprzetu elek-
SI300 M Olej siliko- +160 VW TL 767 X trycznego i elektronicznego, maszyn precy-
nowy zyjnych, smar uszczelniajacy do pierécieni

uszczelniajgcych fale promieniowe, pierscie-
ni rowkowych, pierécieni uszczelniajacych;
smarowanie mieszkéw uszczelniajacych.

10y 6 x 0.1 kg (Tuba), 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro)
RENOLIT MSI3P-70 Lit - 3 75 -70/ - Smar niskotemperaturowy do sprzetu elek-
SI1300S ISO-L- Olej siliko- +160 trycznego i elektronicznego, maszyn precy-
XE(F)EEA 3 nowy zyjnych, smar uszczelniajacy do pierécieni
uszczelniajacych fale promieniowe, pierécie-
ni rowkowych, pierscieni uszczelniajacych.
2 18 kg (Wiadro)
RENOLIT MSI2K-50 Wapn - 2 750 -55/ eurofins (F) Smar do kranéw piwnych do smarowania
SI410 M Olej siliko- +120 krandw, fozysk i uszczelnien w zaktadach
nowy fermentacji i napetniania napojow, zakta-
dach spozywczych i opakowaniach.
1gges 6 x 0.1 kg (Tuba), 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter
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FUCHS Special Applications

Smary / pasty smarujace

Nazwa Klasyfikacja Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢  Zakres Zatwierdze- Gléwne zastosowanie
produktu DIN 51 502 czacz state NLGI oleju tem- nia, zalecenia
Olej bazo- pera-
1SO 6743-9 bazowy wego tur
w
°C
40 °C rd
[mm?/s]
Smary do zastosowan specjalnych
RENOLIT = Lit . 2 110 -40/ = Z PTFE, do par prowadnic z elementami
TFL 2 PAO +140 plastikowymi i bez nich.
= 18 kg (Wiadro)
STABYL KPE1-2K-40 Lit - 1-2 320 -40/ General Do smarowania wysoko obcigzonych tozysk
EOSE 2 Synt. olej +130 Electric, IMO, slizgowych i wateczkowych we wszystkich
bazowy Jungblut wind typach turbin wiatrowych. Charakteryzuje
elements, KENER-  sie szerokim zakresem temperatur pracy,
SYS, Thyssen- wysoka stabilnoscig mechaniczng, duza
Krupp Rothe no$noscia i doskonalymi wiasciwosciami
Erde, antykorozyjnymi. Moze by¢ stosowany
ZS Schmieranla- zaréwno do smarowania tozysk wirnika, jak
gen i fozysk fopat i azymutow.
1®E 0.4 kg (Kartusz), 3.7 kg (Kartusz), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
STABYL KPHC1-2N-40 Li-X = 1-2 460 -40/ = STABYL LX 460 SYN to w pefni syntetyczny
LX 460 SYN Synt. olej +140 smar o wysokiej wydajnosci, ktory jest
bazowy doskonatym wyborem do smarowania
tozysk gtéwnych w turbinach wiatrowych
ze wzgledu na szeroki zakres temperatur,
wysoka stabilnos¢ mechaniczng i wyjatko-
wa zdolnos¢ przenoszenia obciazen.
(- -] 0.4 kg (Kartusz), 3.57 kg (Kartusz), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
STABYL KPHC 00 N-40  Li-X - 00 460 -40/ - STABYL LX 460 SYN 00 to w pelni synte-
LX 460 SYN 00 Synt. olej +140 tyczny smar o wysokiej wydajnosci, ktory
bazowy zostat opracowany specjalnie do uzytku
w elektrowniach wiatrowych. taczac zalety
syntetycznego oleju bazowego, specjalne-
go kompleksowego zageszczacza litowego
i najnowoczes$niejszego pakietu dodatkow,
STABYL LX 460 SYN 00 wykazuje wyjatko-
wa wydajnos¢ w szerokim zakresie tempe-
ratur.
N B 5 kg (Faltenbalg), 18 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
GLEITMO - Lit . 2 50 -45/ ThyssenKrupp Do tozysk slizgowych i wateczkowych,
585 K Synt. olej +130 Rothe Erde, SKF- a takze do wszystkich typéw punktow
bazowy -Lincoln, smarowania, szczegdlnie jesli s one nara-
BEKA zone na ryzyko korozji ciernej (ruchy oscy-
lacyjne, wibracje, np. fozyska skoku i azy-
mutu turbin wiatrowych).
iow e 0.37 kg (Kartusz), 0.5 kg (Kartusz SR), 0.95 kg (Puszka), 3.57 kg (Kartusz), 5 kg, 18 kg (Wiadro), 25 kg, 40 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)
GLEITMO = Lit . 2 50 -45/ ThyssenKrupp Do fozysk slizgowych i tocznych, a takze
585 K PLUS Synt. olej +130 Rothe Erde, SKF- do wszystkich typdw punktdw smarowa-
bazowy -Lincoln, nia, szczegdlnie jesli s3 one narazone na
BEKA ryzyko korozji ciernej (ruchy oscylacyjne,
wibracje, np. tozyska skoku i azymutu tur-
bin wiatrowych). GLEITMO 585 K PLUS
zostat specjalnie zaprojektowany do pro-
gresywnych systemow smarowania.
- -] 3.57 kg (Kartusz), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢  Zakres  Zatwier- Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz stale NLGI oleju tempe- dzenia,_
DIN 51 502 b0|Ej bazo- ratur zalecenia
150 67439 oW aeg(’ [°a
40 °C
[mm?/s]
Smary do zastosowan specjalnych
GLEITMO - Hybrydo- 3 1 110 -40/ - Smar ten zostat dostosowany do niezwykle
850 ST wy pot- +130 trudnych wymagan stawianych tozyskom
syntetycz- topatkowym i podziatowym turbin wiatro-
ny olej wych. To whasnie tutaj GLEITMO 850 ST
bazowy wykazuje niespotykana niezawodno$¢
i wszechstronno$¢, spefniajac wymagania
dotyczace ochrony przed zuzyciem, ochrony
przed korozjg i przydatnosci w niskich tem-
peraturach. Produkt charakteryzuje sie row-
niez niezbedna przydatnoscia do systemow
rozdzielaczy progresywnych popularnych
producentdw i stanowi punkt odniesienia,
jesli chodzi o ochrone przed $ladami zatrzy-
mania.
gE 5 kg (Wiadro), 170 kg (Beczka)
GLEITMO = Olej mine- . 2 = -25/ = GLEITMO 830 jest stosowany w procesach
830 ralny +100 formowania na zimno, gdzie powszechnie
stosowane smary nie sa zadowalajace. GLE-
ITMO 830 sprawdza sie w najbardziej
wymagajacych procesach ttoczenia, ciagnie-
nia, rozciagania, giecia, walcowania i formo-
wania profili. GLEITMO 830 nadaje sie do
réznych materiatow, takich jak stale austeni-
tyczne i ferrytyczne, miedz, aluminium, cynk
i ich stopy.
N ] 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 60 kg (Hobok)
SILICONFETT 300  MSI2P-70 Lit - 2 75 -35/ MPA Do tozysk (DIN EN 1337-2)
MITTEL BLQ Olej siliko- +21 Stuttgart
nowy approved
i1 18 kg (Wiadro)
CEPLATTYN - Synt. olej . - 10000 0/ FLSmidth, KHD CEPLATTYN GT 10 to lepki smar adhezyjny
GT 10 bazowy +140 Humboldt 0 wysokiej lepkosci do wysokoobcigzonych
Wedag przekfadni otwartych, np. w piecach, miy-
International, nach i suszarniach w przemysle surowco-
Metso, wym. CEPLATTYN GT 10 zostat specjalnie
Outotec, opracowany do stosowania na przeklad-
ThyssenKrupp niach otwartych w krytycznych warunkach
Industrial Solu- pracy, takich jak napedy piecéw o niskiej
tions, predkosci z podwyzszonymi temperaturami
Sinoma, Citic, bokéw zebdw, napedy miynéw o ekstremal-
Ferry Capitain nej mocy napedowej oraz napedy, ktére
czesto pracuja w warunkach start-stop.
Jgasam 1 kg (Puszka), 45 kg (Hobok), 190 kg (Beczka), BULK

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter
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FUCHS Special Applications
Smary / pasty smarujace

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Gléwne zastosowanie
cja czacz state oleju tempe- zenia,
produktu j I NLGI lej dzeni
DIN 51 502 glej bazo- ratur zalecenia
azow wego °
ISO 6743-9 Y e rec
40 °C
[mm?/s]
Smary do zastosowan specjalnych
CEPLATTYN - Synt. olej . - 28000 +5/ Falk Rexnord, CEPLATTYN GT 30 to lepki smar adhezyjny
GT 30 bazowy +140 Ferry Capitain 0 wysokiej lepkosci do wysokoobciazonych
przekfadni otwartych, np. w piecach, miy-
nach i suszarniach w przemysle surowco-
wym. CEPLATTYN GT 30 zostat specjalnie
opracowany do stosowania na przekfad-
niach otwartych w krytycznych warunkach
pracy, takich jak napedy piecow o niskiej
predkosci z podwyzszonymi temperaturami
bokéw zebdw, napedy miyndw o ekstremal-
nej mocy napedowej oraz napedy, ktére
czesto pracujg w warunkach start-stop.
= am 190 kg (Beczka), BULK
CEPLATTYN = AL-X . 1-2 300 -30/ FLSmidth, KHD Stosowany jako smar zalewowy do prze-
GTP Olej bazo- +140 Humboldt kfadni otwartych, jest szczegdlnie dostoso-
wy pot- Wedag wany do smaréw operacyjnych CEPLATTYN
syntetycz- International, GT i CEPLATTYN SF.
ny Sinoma,
ThyssenKrupp
Industrial Solu-
tions
i 18 kg (Wiadro)
CEPLATTYN — Synt. olej . - 3000 -10/ ThyssenKrupp Stuzy do wygtadzania chropowatosci
GT RN bazowy +140 Industrial powierzchni produkcyjnej powierzchni
Solutions, zeboéw i optymalizacji wzoru styku na nowo
FLSmidth, zainstalowanych wiericach zebatych i zebni-
KHD Humboldt kach.
Wedag
International,
Sinoma,
Ferry Capitain
cam 175 kg (Beczka), BULK
CEPLATTYN - Al-X . - 1750 0/ FLSmidth, Sino- Do smarowania kapielowego otwartych
100 HV Olej mine- +140 ma, przekladni w miynach, suszarniach i piecach
ralny Ferry Captain, obrotowych.
CMD,
ThyssenKrupp
Industrial
Solutions
- B 1 kg (Puszka), 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 170 kg (Beczka)
CEPLATTYN = Synt. olej . - 3200 -5/ ThyssenKrupp CEPLATTYN GT 3 to lepki smar adhezyjny
GT3 bazowy +60 Industrial 0 wysokiej lepkosci do wysokoobcigzonych
Solutions, otwartych przekfadni, np. w piecach, mfy-
Sinoma nach i suszarniach w przemysle surowco-
wym, stosowanych w systemach kapieli lub
cyrkulacji. CEPLATTYN GT 3 zostat opraco-
wany specjalnie do stosowania na otwartych
przekfadniach w krytycznych warunkach
pracy, takich jak napedy piecow i miynéw
w przemysle cementowym i wydobywczym.
Sam 190 kg (Beczka), BULK

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter

Nazwa Klasyfika- Zagesz- Do- Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Gléwne zastosowanie
produktu cja czacz datki NLGI oleju tempe-  zalecenia
DIN 51 502 lC))Iej stale bazo- ratur
150 67439 oW xego [°a
40 °C
[mm?/s]
Smary do zastosowan specjalnych
CEPLATTYN - Al-X . 1-2 1300 -30/ DB-Mat.-Nr. 106169, Smar do gruntowania do duzych nape-
300 Olej mine- +250 Ferry Capitain, dow z przekladnia otwarta, zebatek
ralny FLSmidth, Sinoma, Citic, i powierzchni slizgowych. Jest réwniez
CMD, Christian Pfeiffer, stosowany jako pasta montazowa do
Sandvik, $rub i sworzni. Nadaje sie réwniez do
Gebr. Pfeiffer, KHD smarowania i konserwadji lin stalowych,
Humboldt Wedag a takze w konstrukcjach hydrauliki stalo-
International, wej do faficuchéw, powierzchni slizgo-
Maschinenfabrik Gustav ~ wych i systemow zebow kot zebatych.
Eirich, Smarowanie na sucho do +500 °C.
ThyssenKrupp Industrial
Solutions,
RUD Ketten
Rl B 0.4 kg (Kartusz), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 15 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 45 kg (Hobok), 210 kg (Beczka)
CEPLATTYN = AL-X . 00 460 -10/ Ferry Capitain, CEPLATTYN RN moze by¢ stosowany do
RN Olej bazo- +140 FLSmidth, Outotec, napedow z pojedynczym i podwojnym
wy pot- Sinoma, Citic, CMD, zebnikiem we wszelkiego rodzaju miy-
syntetycz- Maguin, Christian nach rurowych i piecach, np. w cemen-
ny Pfeiffer, Sandvik, towniach, zakladach nawozowych, spa-
KHD Humboldt Wedag larniach i kompostowniach. CEPLATTYN
International, RN jest stosowany w napedach zebatych
ThyssenKrupp Industrial 0 wysokiej wydajnosci. Ponadto jest sto-
Solutions sowany w krytycznych warunkach pracy,
przy duzych szerokosciach zebow lub
przy duzych predkosciach obrotowych
g Esam 1 kg (Puszka), 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 190 kg (Beczka), BULK
CEPLATTYN OGPF- Al-X . 0-00 500 -10/ Ferry Capitain, Do otwartych przekfadni napedowych
KG 10 HMF 0-00N-10 Olej mine- +140 FLSmidth, Maschinenfa- ~ miynow rurowych, piecow obrotowych,
ralny brik Gustav Eirich, Outo-  suszarni, kruszarek.
tec, CMD, Maguin,
Christian Pfeiffer,
Sandvik, Gebr. Pfeiffer,
KHD Humboldt Wedag
International,
ThyssenKrupp Industrial
Solutions
IR R 1 kg (Puszka), 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 190 kg (Beczka), BULK
CEPLATTYN OGPF- Al-X 3 0-00 1000 -10/ Ferry Capitain, Do otwartych napedow zebatych stoso-
KG 10 HMF- 0-00N-10 Olej mine- +140 FLSmidth, Outotec, wanych pod duzym obciazeniem, w kto-
1000 ralny CMD, KHD Humboldt rych temperatura otoczenia i powierzchni
Wedag International, przylozenia zeba jest stale podwyzszona,
ThyssenKrupp Industrial a takze do napedéw zebatych z lekko
Solutions uszkodzonymi powierzchniami przytoze-
nia zeba i niekorzystnym ukladem obcia-
zen.
¥ E=am 1 kg (Puszka), 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 190 kg (Beczka), BULK
CEPLATTYN OGPF- Al-X . 0-00 2500 -5/ Ferry Capitain, Do napedow ze wstepnie uszkodzonymi
KG 10 HMF- 0-00N+50 Olej mine- +140 FLSmidth, Citic, CMD, bokami zebéw przenoszacych obcigzenia
2500 ralny KHD Humboldt Wedag (wzery, wyszczerbienia itp.) oraz w przy-
International, Outotec, padku temperatur bokéw zebow powyzej
ThyssenKrupp Industrial +70 °C. Ze wzgledu na wysoka lepkos¢
Solutions oleju bazowego tlumione jest przenosze-
nie drgan.
¥ ESam 1 kg (Puszka), 15 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 190 kg (Beczka), BULK
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FUCHS Special Applications

Smary / pasty smarujace

Nazwa Klasyfikacja Zagesz- Do- Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdzenia, Gléwne zastosowanie
produktu DIN 51 502 czacz datki  NLGI oleju tempe-  zalecenia
Olej stale bazo- ratur
1SO 6743-9 bazowy wego [°c]
w
40 °C
[mm?/s]
Smary do zastosowan specjalnych
CEPLATTYN OGPF2P-20 Al-X o 2 500 -40/ FLSmidth, Do smarowania maszyn i czesci
BL Olej mine- +150 BEKAwind maszyn w trudnych warunkach
ralny pracy, np. két zebatych, prowadnic
slizgowych, tancuchow, przektadni
slimakowych i lin, a takze do sma-
rowania czesci maszyn narazonych
na wahania temperatury zewnetrz-
nej i wplywy srodowiska. Nadaje
sie rowniez do stosowania
w sitownikach turbin wiatrowych.
g - 0.5 kg (Kartusz), 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 45 kg (Hobok), 185 kg (Beczka)
CEPLATTYN = Synt. olej = - 10000 0/ Ferry Capitain, Wysoka lepkos¢ oleju bazowego
SF 10 bazowy +120 Metso, Outotec, gwarantuje stabilny film smarny
ThyssenKrupp Indu-  miedzy stykajacymi sie bokami
strial Solutions, zebow. Prowadzi to do wyjatkowej
FLSmidth, KHD, wydajnosci w potaczeniu z nowym
CMD, Citic rodzajem pakietu dodatkéw.
Zastosowanie w otwartych prze-
ktadniach w miynach i duzych fan-
cuchach napedowych w przemysle
surowcowym. Spetnia wymagania
AGMA 2005-D94/13 EP/13 S.
OmE 1 kg (Puszka), 45 kg (Hobok), 185 kg (Beczka)
CEPLATTYN - Synt. olej - - 30000 +15/ Metso, FLSmidth, Do stosowania w otwartych prze-
SF 30 bazowy +120 ThyssenKrupp Indu-  kfadniach w przemysle surowco-
strial Solutions, wym. Niezwykle wysoka lepko$¢
Citic, Falk, Rexnord oleju bazowego gwarantuje dobre
oddzielenie partneréw tarcia, co
przektada sie na wyjatkowa wydaj-
nos¢. Niezawodne dziatanie nape-
dow jest gwarantowane nawet przy
niewielkich ilosciach smaru.
ECam 50 kg (Hobok), 185 kg (Beczka), BULK
CEPLATTYN OGPF1-2P-30 AL-X . 1-2 300 -50/ - CEPLATTYN BL WHITE jest szczegol-
BL WHITE Olej bazo- +160 nie stosowany do smarowania prze-
wy pot- ktadni azymutalnych i podziatowych
syntetycz- w elektrowniach wiatrowych.
ny Ponadto jest stosowany np. w prze-
ktadniach, prowadnicach slizgo-
wych, fancuchach, przekiadniach
slimakowych i linach stalowych lub
do smarowania cze$ci maszyn nara-
zonych na znaczne wahania tempe-
ratury i wptywy $rodowiska.
1 ¥ = 0.4 kg (Kartusz), 3.6 kg (Kartusz), 5 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 185 kg (Beczka)
CEPLATTYN = Synt. olej . - 160 -20/ FLSmidth, KHD Do wewnetrznego smarowania
HT bazowy +600 Humboldt Wedag pierscieni jezdnych zamontowa-
International, nych w piecach obrotowych lub
ThyssenKrupp Indu-  suszarniach.
strial Solutions,
Sinoma, Sprimag
- B 1 kg (Puszka), 18 kg (Wiadro), 45 kg (Hobok), 185 kg (Beczka)

Al-X: Kompleks aluminium; Ca-X: Kompleks wapnia; CaSX: Kompleks sulfonianu wapnia; HDK: Zageszczacz zelu; Li/Ca: Lit/wapn; Li-X: Kompleks litu; PU: Polimocznik;
Synth. NaX: Syntetyczny kompleks sodowy; PFPE: Perfluoropolieter

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Klasyfikacja Zagesz- Do- Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwierdze- Gléwne zastosowanie
produktu DIN 51 502 czacz datki NLGI oleju tempe- nia, zalecenia
Olej stale bazo- ratur
1SO 6743-9 bazowy wego [°c]
w
40 °C
[mm?/s]
Smary do zastosowan specjalnych
CEPLATTYN - Na bazie 3 - - >0/ ThyssenKrupp Do wewnetrznego smarowania pier-
24 LR wody +600 Industrial Solu- Scieni jezdnych w piecach obroto-
tions, Sprimag wych i suszarniach w celu utrzymania
wzglednego ruchu biezni kulek, gdy
nie nalezy stosowac fatwopalnego
smaru.
[ | 1 kg (Puszka), 10 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok)
CEPLATTYN = Wapn . 1 = -20/ = Do fancuchow kot fancuchowych,
ECO 300 Naturalny +80 przektadni otwartych, lin stalowych,
olej bazo- urzadzen zebatkowych, powierzchni
wy slizgowych w $luzach i jazach,
w przemysle chemicznym, w inzynie-
rii mechanicznej, w maszynach
budowlanych i wszelkiego rodzaju
przenosnikach. Do smarowania plyt
zderzakowych, potaczen Srubowych,
Srub hamulca recznego i policzkow
klaksonu w taborze kolejowym.
O¥YE= 6 x 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 15 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 45 kg (Hobok), 185 kg (Beczka)
CEPLATTYN = Nieorga- . 0 = -30/ IMO, Do smarowania tarcz zderzakowych,
ECO 300 PLUS niczny +100 BEKAwind sprzegiet Srubowych, wrzecion
zagesz- hamulca recznego i ptyt slizgowych
czacz oston osi w taborze kolejowym. Do
Synt. olej smarowania tancuchow ptytkowych.
bazowy
L | 5 kg (Wiadro), 15 kg (Wiadro), 18 kg (Wiadro), 50 kg (Hobok)
CEPLATTYN - Wapn 3 1 - -30/ EU Ecolabel Do smarowania lin stalowych, pro-
R-VGP Naturalny +70 DE/027/288 wadnic slizgowych, elementéw nape-
olej bazo- dowych i otwartych przekfadni, na
wy \(i przyktad platform podnosnikowych,
H[J;[]I_ 0 stosowanych w obszarach wrazliwych
et srodowiskowo, takich jak porty, stat-
ki, $luzy wodne itp. CEPLATTYN
Jednostki R-VGP zostat specjalnie opracowany,
opakowania: aby spetni¢ wymagania Amerykan-
1 kg, 5 kg, skiej Agencji Ochrony Srodowiska
25 kg, 190 kg)  dotyczace smarow akceptowalnych
dla $rodowiska (EAL), a tym samym
by¢ zgodny z ogdéinym zezwoleniem
dla statkow (VGP).
oms 1 kg (Puszka), 5 kg (Hobok), 25 kg (Hobok), 190 kg (Beczka)
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Srodki smarne do obrébki metali

Ciecze do obrébki skrawaniem — Wodorozcienczalne

SRODKI SMARNE
DO OBROBKI METALI

Wspotczesne srodki smarne do obrébki metali musza spetnia¢ wiele wymagan. One maja by¢
skuteczne, ekonomicznie optacalne i nie zawiera¢ sktadnikéw, szkodliwych dla zdrowia cztowieka
i srodowiska.

FUCHS posiada niezbedng wiedze praktyczna, aby optymalnie spetnia¢ bardzo specyficzne
i roznorodne wymagania proceséw stosowanych w obrébce metali. Kompleksowy i wysokowydajny
asortyment srodkéw smarnych firmy FUCHS charakteryzuje sie znakomitymi wynikami stosowania 1
we wszystkich obszarach obrébki metali — od cieczy do obrébki skrawaniem, ptynéw do hartowania ’
i sSrodkéw smarnych do obrébki plastycznej, po przemystowe srodki myjace i produkty do Y
zabezpieczenia antykorozyjnego.

£ "‘f
"

+ 1 8
l-} L [

Program globalny i europejski — chtodziwa poétsyntetyczne (emulsje i mikroemulsje) | Program
globalny i europejski — chtodziwa syntetyczne (roztwory) | Program lokalny — chtodziwa
potsyntetyczne (emulsje i mikroemulsje) | Program lokalny — chtodziwa specjalistyczne
(emulsje, mikroemulsje, roztwory syntetyczne) | Wodorozcienczalne ciecze do obrébki
skrawaniem z aprobatq DMG MORI (Standard 3.9)

Dodatki serwisowe do wodorozcienczalnych cieczy do obrébki metali

Oleje do obrobki skrawaniem

Seria ECOCUT HFN
| Seria 500 | Seria 600 | Seria 700 | Seria 800 | Oleje uniwersalne do stali i stopéw miedzi |
Seria FT | Seria LCF | Seria PLANTOCUT | Smarowanie mgta olejowg

Zastosowania specjalne:
Szlifowanie narzedzi, obrébka kot zebatych, obrébka elektroerozyjna, gwintowanie,
honowanie/wykanczanie, inzynieria medyczna, wiercenie gtebokich otworéw

Dodatki serwisowe do olejéw do obrébki skrawaniem: koncentraty do poprawy parametréw

120-125

{PAS

128-133

134-136

136

Ciecze do hartowania

Oleje hartownicze na bazie oleju mineralnego | Wysokowydajne oleje hartownicze na bazie
oleju mineralnego | Wysokowydajne oleje hartownicze na bazie oleju po hydrokrakingu |
Syntetyczne, wysokowydajne oleje hartownicze

Wodorozcienczalne srodki hartownicze

137-139

Przemystowe srodki myjace

Produkty jednosktadnikowe | Kwasowe srodki myjace | Komponenty bazowe | Komponenty
powierzchniowo czynne | Srodki do mycia uktadu | Rozpuszczalniki | Produkty specjalne |
Srodki do montazu | Srodki antykorozyjne

Ochrona skéry przed praca | Do mycia skory rak | Pielegnacja skéry

140-152

153

Srodki zapobiegajace korozji

Oleje antykorozyjne | Olejowe koncentraty antykorozyjne | Tiksotropowe oleje antykorozyjne

| Srodki antykorozyjne niezawierajace olejéw mineralnych | Produkty antykorozyjne na bazie
rozpuszczalnikow | Produkty antykorozyjne wypierajace wode | Mieszalne z wodga olejowe
produkty antykorozyjne | Mieszalne z wodg syntetyczne produkty antykorozyjne | Powtoki
antykorozyjne | Lotne inhibitory korozji | Ptyny serwisowe do produktéw wypierajacych wode |
Produkty w sprayu (aerozole)

154-165

Srodki smarne do obrébki plastycznej na zimno

Srodki smarne do gtebokiego tloczenia, wykrawania, wykrawania precyzyjnego, wyciskania,
smarowania obiegowego, ciggnienia pretéw, ksztattownikéw i rur, hydroformowania

Srodki smarne zgodne z VDA | Oleje do walcowania

Smary do formowania na gorgco

Srodki smarne do formowania na goraco do kucia matrycowego, kucia mtotkowego, kucia
z duzg predkoscia, operacji formowania rotacyjnego, obrébki wstepnej keséw

Srodki oddzielajace i materiaty pomocnicze do odlewania cisnieniowego | Inne produkty do
formowania na goraco

166-175

176-177

178-183

184-185

Srodki smarne do obrébki metali
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Ciecze do obrobki skrawaniem — Wodorozcienczalne

Nazwa Wyglad Gestosc pH Zalecana Zawartos¢  Obrabiane mate- Gléwne obszary zastosowan
produktu cieczy koncen- roz- twardos¢ boru rialy
goto- tratu two-  wody star-
wej w 15°C ru towej
5%

Program globalny i europejski — chlodziwa potsyntetyczne (emulsje i mikroemulsje)

ECOCOOL® Emulsja 0.99 9.6 S,M, H Stal, stal wysokostopo- Chtodziwo zaprojektowane do obrébki widro-
GLOBAL 20 potprze- wa, stopy aluminium* wej i szlifowania, szczegolnie dla branzy
zroczy- motoryzacyjnej. umozliwia zmaksymalizowa-
sta nie produktywnosci obrobki i redukcje kosz-
(ME EP) tow oraz poprawe $Srodowiska pracy
mca 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCOOL Emulsja 0.94 9.6 S, M, H Stal, stal wysokostopo- Najwyzszej jakosci chtodziwo do wymagajace]
MACH 50 potprze- wa, stopy aluminium* obrébki trudnoskrawalnych stopow metali.
zroczy- Kompatybilny ze stopami  Produkt nie zawiera, boru, biocydéw oraz
sta aluminium o niskiej substancji niebezpiecznych wymienionych
(ME EP) zawartosci krzemu jak jako SVHC
grupa 6000 i 7000
mEs 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCOOL Emulsja 1.01 9.2 S, M, H Stal, stal wysokostopo- Najwyzszej jakosci chtodziwo do wymagajacej
MACH 300 mleczna wa, stopy aluminium* obrobki trudnoskrawalnych stopow metali.
(EP) Kompatybilny ze stopami  Produkt nie zawiera, boru, biocydéw oraz
Nazwa Wyglad Gestosé pH Zalecana Obrabiane mate- Glowne obszary zastosowan aluminium o niskiej substandji niebezpiecznych wymienionych
produktu cieczy koncen- roz- twardos¢ riaty zawartosci krzemu jako SVHC
goto- tratu two-  wody star- Z grup 2000, 5000,
wej w 15°C ru towej 6000 7000
5%
i | 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
Program globalny i europejski - chiodziwa péisyntetyczne (emulsje i mikroemulsje) ECOCOOL Emulsja 0.97 9.6 S, M, H Stopy zelaza oraz stopy Wysokiej jakosci chtodziwo do obrébki skra-
FERROSTAR MBF potprze- aluminium* waniem gtdwnie stopdw zelaza. Doskonate
ECOCOOL® Emulsja 0.99 9.6 S, M, H Stopy aluminium, w tym  Najwyzszej jakosci chodziwo do wymagajacej zroczy- Zeliwo, stal, stal stopo- wlasnosci myjace, zwilzajace, splukujace oraz
GLOBAL 1000 mleczna lotnicze, tytan, nikiel, stal  obrdbki trudnoskrawalnych, réznorodnych sta (ME wa, stal nierdzewna niskie wynoszenie. Dopuszczenie GROB oraz
(EP) wysokostopowa i nie- stopdw metali. Aprobaty: AIRBUS AIPSO00- EP) DMG MORI Standard D 3.9
rdzewna, stal, metale 00-010, SAFRAN LANDING SYSTEMS PR6300,
kolorowe ROLLS ROYCE CSS 129/131, BOMBARDIER, mC 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
LOCKHEED MARTIN PS 22.02-11. Spetnia
wymagania: BOEING BAC 5008 Sections 5- 6 ) . ) B
oraz PRATT &WHITNEY CPMC 77107, Zaleca- ECOCOOL Emulsja 0.95 9.5 S, M, H Stal, ;tal stopowa, stopy Wyspk|¢] Jak’osq chlodzwyo do ,zgrulbr}ej i pre-
ny przez DMG MORI Standard 3.9 oraz AFC 1515 mleczna aluminium* cyzyinej obrqbkl skrgvyamem, rowniez do szli-
GROB. Aprobata ASML Grade 2 (przemyst fowania stali i aluminium
L] -
g‘;’g“;gﬁ;?j:;j;’m@ﬁ“’baw A mcE 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
Spefnia wymagania przepiséw w zakresie
skladu chemicznego obowiazujacych zaréwno ECOCOOL Emulsja 0.99 9.4 S, M, H Stopy zelaza: zeliwo, Wysokiej jakosci chlodziwo do uniwersalnej
w Unii Europejskiej oraz w USA i w innych VHCM-1 CP potprze- réwniez sferoidalne, obrobki oraz szlifowania stopéw zelaza. Przy-
krajach na calym Swiecie. zroczy- a takze stali. Kompatybil-  datny réwniez w procesie profilowania stali.
- sta (ME ny z aluminium i cyn- Niezawierajacy boru ekwiwalent produktu
mcE 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener) EP) kiemn. ECOCOOL R-VHCM. Bardzo dobra zdolnos¢
do ochrony antykorozyjnej oraz niskie wyno-
ECOCOOL® Emulsja 0.98 95 S, M Stopy lotnicze, tytan, Najwyzszej jakosci chlodziwo do wymagajacej szenie, wysoka ekonomika stosowania
GLOBAL 10 mleczna stal, stal wysokostopowa  obrobki trudnoskrawalnych, réznorodnych
(EP) i nierdzewna, Szczegdl-  stopéw metali. mCH 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
nie skuteczny w obrébce  Aprobaty: SAFRAN LANDING SYSTEMS PCS-
réznorodnych stopow 4001 ind A, BOMBARDIER - BAMS 569-001,
aluminium oraz stopdw LOCKHEED MARTIN —PS 22.02-11, PRATT
tytanu &WHITNEY CPMC 77107, ASML semicon-
ductor Grade 2 approval, DMG MORI Stan-
dard 3.9
mC®E 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

ME = mikroemulsja; EP = EP dodatki EP; S = Twardo$¢ wody: Soft (miekka); M = Twardos¢ wody: Medium (Srednio twarda);
H = Twardos$¢ wody: Hard (twarda); * = sprawdzi¢ kompatybilnos¢ ze stopami krytycznymi; = Tak — = Nie; (¢) — warunkowo
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Ciecze do obrobki skrawaniem — Wodorozcienczalne

Nazwa Wyglad Gestosc¢ pH Zalecana Zawartos¢  Obrabiane mate- Glowne obszary zastosowan
produktu cieczy koncen- roz- twardos¢ boru rialy

goto- tratu two- wody star-

wej w 15°C ru towej

5%
Program globalny i europejski — chtodziwa syntetyczne
ECOCOOL Petno 1.03 9.5 S, M, H Stal, zeliwo, Wodny roztwor szczegdlnie przydatny do
MG 22B synte- chtodzenia i smarowania podczas obrdbki
tyczny skrawaniem oraz szlifowania metali zelaznych.
roztwor Przydatny réwniez w procesie profilowania

20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

stali. Niska skfonnos¢ do pienienia, dobra
zwilzalno$¢ i wiasnosci myjace. Nie pozosta-
wia lepkich osadow

ECOCOOL Petno 1.06 9.4 S, M, H Stal, stal stopowa, zeli- Wysokiej jakosci chlodziwo do zgrubnej i pre-
MACH 50 synte- wo, stopy aluminium* cyzyjnej obrobki skrawaniem, réwniez do szli-
tyczny fowania stali i aluminium. Ekstremalnie niska
roztwor sklonno$¢ do pienienia, dobra zwilzalnos¢
i wlasnosci myjace. Nie pozostawia lepkich
osadéw
mcH 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCOOL Petno 1.10 9.0 S, M, H Metale twarde, metale Pelno syntetyczna ciecz do obrébki skrawa-
MACH 300 synte- kolorowe (zotte), wegliki  niem oraz szlifowania weglikéw wolframu
tyczny wolframu, wegliki kobal-  oraz metali niezelaznych (z6ttych).
roztwor tu. Specjalnie opracowany do szlifowania wegli-
kow spiekanych, gdzie niezbedne jest zabez-
pieczenie przed rozpuszczaniem sie kobaltu
w chlodziwie oraz tworzeniem mydet meta-
licznych. Niska skfonno$¢ do pienienia oraz
wynoszenia.
mc® 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
Program lokalny - chlodziwa pélsyntetyczne (emulsje i mikroemulsje)
ECOCOOL Emulsja 0.96 9.5 S, M, H Zeliwo, stal, stal stopo- Wysokiej jakosci chfodziwo do zgrubnej i pre-
AFC 1515 LC mleczna wa, stopy aluminium, cyzyjnej obrobki skrawaniem i szlifowania.
(ME EP) cynk Przydatny réwniez w procesie profilowania
stali. Bardzo dobre wiasnosci myjace, niska
emisyjnos¢. Wysoka stabilnosc.
mce 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCOOL Emulsja 1.0 9.7 S, M, H Zeliwo, stal, stal stopo- Wysokiej jakosci chlodziwo do zgrubnej i pre-
MACH 15 potprze- wa, stopy aluminium* cyzyjnej obrobki skrawaniem i szlifowania.
zroczy- Szczegolnie przydatny przy obrébce stopow
sta Zelaza.
mc®E 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCOOL Emulsja 1.01 9.6 M, H Stal niskostopowa, zeli- Uniwersalne chtodziwo do obrébki szlifierskiej
R-VHCM potprze- wo (w tym sferolityczne),  oraz niewymagajacej obrébki wiérowej. Apro-
zroczy- niektdre stopy alumi- bata: DMG MORI (standard 3.9)
sta nium*
mCE 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

ME = mikroemulsja; EP = EP dodatki EP; S = Twardo$¢ wody: Soft (migkka); M = Twardos¢ wody: Medium ($rednio twarda);

H = Twardo$¢ wody: Hard (twarda); * = sprawdzi¢ kompatybilno$¢ ze stopami krytycznymi; = Tak —

Nie; (¢) — warunkowo

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Wyglad Gestosc¢ pH Zalecana Zawartos¢  Obrabiane mate- Gléwne obszary zastosowan
produktu cieczy koncen- roz- twardosc boru rialy
goto- tratu two- wody star-
wej w 15°C ru towej
5%
Program lokalny - chlodziwa pélsyntetyczne (emulsje i mikroemulsje)
ECOCOOL Emulsja 1.0 9.5 M, H Stal, zeliwo, stopy alumi-  Uniwersalne chlodziwo do obrébki skrawa-
68 CF 3 PL potprze- nium* niem zeliwa, rowniez sferoidalnego, stali oraz
zroczy- stopéw aluminium. Nadaje sie do obrobki
sta tokarskiej, wiercenia, frezowania oraz szlifo-
wania. Przydatny réwniez w procesie profilo-
wania stali. Aprobata: DMG MORI (standard
3.9)
=l ] 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCOOL Emulsja 1.03 9.3 M, H Stal niskostopowa, zeli- Uniwersalne chtodziwo do obrobki szlifierskiej
R-2510 NH potprze- wo (w tym sferolityczne),  oraz niewymagajacej obrobki wiorowe;.
zroczy- niektére stopy alumi- Szczegdlnie przydatny przy twardej wodzie.
sta nium* Dlugotrwata stabilnos¢
mcH 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCOOL Emulsja 0.89 9.6 M, H Stal, stal stopowa, stopy Emulsja przeznaczona do obrébki widrowej
MK 3 mleczna metali kolorowych, alu- oraz plastycznej. Przydatny réwniez w proce-
(dodatki minium, cynk* sie profilowania stali Produkt wykazuje dosko-
EP) nala smarnos¢ i zabezpiecza narzedzia przy
zastosowaniu emulsji na pitach.
mca 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
Program lokalny - chlodziwa specjalistyczne (emulsje, mikroemulsje, roztwory syntetyczne)
ECOCOOL Emulsja 0.98 9.6 M, H Stopy tytanu, inconel, Uniwersalne zastosowanie do wymagajacej
TN 2525 HP-BFH mleczna stal wysokostopowa, obrébki materiatéw aluminiowych, tytanu
(EP) stopy aluminium, jak i stali nierdzewnej; stabilny, niska skfonnos¢

i rowniez lotnicze*

do pienienia nawet pod wysokim ci$nieniem

| 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCOOL Emulsja 0.96 9.0 S, M, H Miedz i stopy miedzi, Pétsyntetyczne chlodziwo nowej generacji do
COPPER PLUS mleczna stopy aluminium, stal, obrébki skrawaniem metali kolorowych oraz
(EP) stopy magnezu. innych stopow metali.
mC® 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCOOL Emulsja 0.98 9.1 H Stopy magnezu, alumi- Wysokiej jakosci uniwersalne chlodziwo do
2516 MG DC mleczna nium*. obrobki metali; specjalnie opracowane do
obrobki magnezu; stabilny w twardej wodzie
ponad > 30 °dH; stabilny w roztworze o twar-
dosci do 200 °dH, nie tworzy osadéw
mc® 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCOOL Emulsja 1.01 9.5 S, M Stal niskostopowa, Zeli- Chtodziwo stosowane przy produkgji profil
PROFIL ST potprze- wo (w tym sferolityczne),  stalowych. Odpowiednie takze do obrobki
zroczy- niektére stopy alumi- skrawaniem i szlifowania.
sta nium*
mCoE 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
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Ciecze do obrébki skrawaniem — Wodorozcienczalne

Nazwa Wyglad Gestosc pH Zalecana Zawartos¢  Obrabiane mate- Gléwne obszary zastosowan Nazwa Wyglad Gestos¢ pH Zalecana Zawartos¢  Obrabiane mate- Gléwne obszary zastosowan
produktu cieczy koncen- roz- twardos¢ boru rialy produktu cieczy koncen- roz- twardos¢ boru rialy
goto- tratu two-  wody star- goto- tratu tworu  wody star-
wej w 15°C ru towej wej w 15°C 5% towej
5%

Program lokalny - chlodziwa specjalistyczne (emulsje, mikroemulsje, roztwory syntetyczne)

Wodorozcienczalne ciecze do obréobki skrawaniem z aprobatg DMG MORI (Standard 3.9)

ECOCOOL
S-G2

Petno 1.06 8.8 S, M
synte-
tyczny
roztwoér

(EP)

20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

Stopy aluminium, stal
wysokostopowa i nie-
rdzewna, metale koloro-
we, cynk

Pelno syntetyczna ciecz przeznaczona do naj-
bardziej wymagajacej obrébki skrawaniem
oraz do szlifowania stali, stopow aluminium
oraz cynku. Przydatny réwniez w procesie
profilowania stali. Brak sktonnosci do pienie-
nia nawet przy wysokich ciesnieniach i miek-
kiej wodzie, niskie straty wynoszenia.

ECOCOOL

GLOBAL S 240

Petno 1.05 9.0 S, M
synte-
tyczny
roztwoér

Materialy kompozytowe

Syntetyczne chlodziwo do obrébki materiatow
CFRP (kompozyt zbrojony wiéknem weglo-
wym i polimerowa ostong) lub GFRP (kompo-
zyt zbrojony widknami szklanymi i polimero-
wa osnowa), dobre wiasciwosci zwilzajace

i sptukujace, ekstremalnie wysoka odporno$¢
na pienienie, nie pozostawia lepkich pozosta-
tosci. Dopuszczenie firmy AIRBUS

ECOCOOL® Emulsja 0.98 9.5 S, M, H Stopy lotnicze, tytan, Najwyzszej jakosci chlodziwo do wymagaja-
GLOBAL 10 mleczna stal, stal wysokostopowa  cej obrébki trudnoskrawalnych, réznorod-
(EP) i nierdzewna, Szczegdl- nych stopdw metali.
nie skuteczny w obrobce  Aprobaty: SAFRAN LANDING SYSTEMS PCS-
réznorodnych stopdw 4001 ind A, BOMBARDIER - BAMS 569-001,
aluminium oraz stopdw LOCKHEED MARTIN -PS 22.02-11, PRATT
tytanu &WHITNEY CPMC 77107, ASML semicon-
ductor Grade 2 approval, DMG MORI Stan-
dard 3.9
mCH 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCOOL® Emulsja 0.99 9.6 S, M, H Stal, stal wysokostopo- Chfodziwo zaprojektowane do obrobki wié-
GLOBAL 20 potprze- wa, stopy aluminium* rowej i szlifowania, szczegolnie dla branzy
zroczy- motoryzacyjnej. Umozliwia zmaksymalizo-
sta (ME wanie produktywnosci obrobki i redukcje
EP) kosztéw oraz poprawe srodowiska pracy.

Dopuszczenie DMG MORI Standard 3.9

20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

ECOCOOL
FERROSTAR MBF

mCHE

Emulsja 0.97 9.6 S, M, H
potprze-
zroczy-
sta (ME
EP)

20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

Stopy zelaza oraz stopy
aluminium*

Zeliwo, stal, stal stopo-
wa, stal nierdzewna

Wysokiej jakosci chtodziwo do obrébki skra-
waniem gtéwnie stopéw zelaza. Doskonate
wiasnosci myjace, zwilzajace, sptukujace
oraz niskie wynoszenie. Dopuszczenie GROB
oraz DMG MORI Standard 3.9

mcH 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCOOL Petno 1.06 8.3 SSM Stopy aluminium, row- Syntetyczna ciecz obrébcza do obrébki skra-
S ALU synte- niez lotnicze, stal stopo-  waniem, jak i do szlifowania stopow alumi-
tyczny wa, stal, inconel, tytan, nium (szczegolnie grup 2000, 6000 oraz
roztwor metale kolorowe. 7000), miedzi, cynku, stali oraz stopow spe-
cjalnych (inconele, stopy tytanu). Doskonate
wiasnosci smarne. Aprobaty: DMG MORI
(standard 3.9).
mc® 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
Wodorozcienczalne ciecze do obrébki skrawaniem z aprobatg DMG MORI (Standard 3.9)
ECOCOOL® Emulsja 0.99 9.4 S, M, H Stopy aluminium, w tym ~ Najwyzszej jakosci chodziwo do wymagajacej
GLOBAL 1000 mleczna lotnicze, tytan, nikiel, stal  obrébki trudnoskrawalnych, réznorodnych
(EP) wysokostopowa i nie- stopow metali. Aprobaty: AIRBUS AIPS000-

mCHE

20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

rdzewna, stal, metale
kolorowe

00-010, SAFRAN LANDING SYSTEMS PR6300,
ROLLS ROYCE CSS 129/131, BOMBARDIER,
LOCKHEED MARTIN PS 22.02-11. Spetnia
wymagania: BOEING BAC 5008 Sections 5- 6
oraz PRATT &WHITNEY CPMC 77107. Zaleca-
ny przez DMG MORI Standard 3.9 oraz
GROB. Aprobata ASML Grade 2 (przemyst
potprzewodnikowy) e Aprobata AMAT (prze-
myst pétprzewodnikowy).

Spefnia wymagania przepisow w zakresie skfa-
du chemicznego obowiazujacych zaréwno

w Unii Europejskiej oraz w USA i na innych
kontynentach

ECOCOOL
AFC 1515 IDM

Emulsja 0.95 9.3 S, M, H
mleczna
(EP)

20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

Stal,, zeliwo, stopy alum-

inium*

Wielofunkcyjne, uniwersalne chtodziwo
stosowane w procesach oraz szlifowania
réznorodnych stopéw. Produkt DMQP.

Dopuszczenie DMG MORI Standard 3.9

ECOCOOL
S-FC IDM

[}
(O]
]

Petno 1.05 9.5 S, M
synte-
tyczny
roztwoér

20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

Stal,, zeliwo, stopy alum-

inium*

Peino syntetyczne chtodziwo przeznaczone
do szlifowania oraz toczenia Zeliwa, stali
oraz konwencjonalnych stopéw aluminium.
Dopuszczenie DMG MORI Standard 3.9

ME = mikroemulsja; EP = EP dodatki EP; S = Twardo$¢ wody: Soft (migkka); M = Twardos¢ wody: Medium (Srednio twarda);

H = Twardo$¢ wody: Hard (twarda); * = sprawdzi¢ kompatybilno$¢ ze stopami krytycznymi; = Tak —

Nie; (¢) — warunkowo
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Dodatki serwisowe do cieczy do obrébki skrawaniem

Nazwa Opis / cechy Zalecane Ochrona  Wzrost Glowne obszary zastosowan
produktu stezenie antyko- wartosci
rozyjne pH
ANTIFOAM 46 Srodek przeciwpienny, zwig- 0,001 - - - Standardowy srodek antypienny stosowany do
zek krzemoorganiczny 0,005% emulsji i cieczy syntetycznych. Przed uzyciem
nalezy rozcienczy¢ go w cieczy roboczej w sto-
sunku 1 : 1, a nastepnie powoli wla¢ do uktadu
cieczy obrobczej.
ANTIFOAM LC 30 Srodek przeciwpienny, zwig- 0,005 - 0,01 - - Mieszanina réznych srodkéw antypiennych,
w zek krzemoorganiczny 0 bardzo szerokim spektrum dziatania. Wstepne
rozcienczenie nie jest konieczne.
ANTIFOAM WS 1 Srodek przeciwpienny podno- od 0,01% - - Srodek podnoszacy twardo$¢ wody. Zwykle,
szacy twardos¢ wapniowa dawka 0,01% podnosi twardos¢ o 1 °dH. Maksy-
malna twardos$¢ wody w cieczy obrébczej nie
powinna przekracza¢ 30 °dH.
ECOCOOL Alkalizator, pierwszorzedowa 0,1-0,5% (*) . Podnosi wartos¢ pH cieczy wodnej
ALKALISATOR G alkanoloamina
ECOCOOL Inhibitor korozji na stopach 0,3-0,5% . - Zwieksza ochrone antykorozyjna emulsji oraz cie-
AKTIV CPO zelaza czy syntetycznych do obroébki metali — stopow
zelaza
ECOCOOL Inhibitor plamienia na alumi- 0,1-0,15% . - Przeciwdziata plamieniu na aluminium. Nie stoso-
AKTIV ALU nium. Przeciwdziata przebar- wac do petno syntetycznych cieczy obrébczych
wieniom na powierzchni sto-
poéw aluminium
ECOCOOL Pasywator miedzi 0,1-0,3% . - Przeciwdziata powstawaniu przebarwien, miedzy
AKTIV CU innymi zazielenieniu, stopéw miedzi
ACTICIDE® 14 Srodek biob6jczy, bakteriocyd 0,005 - - - Nieformaldehydowy $rodek do pielegnacji i odka-
i fungicyd 0,02% zania wodorozcienczalnych cieczy obrébczych.
ANTISEPT E 12 Srodek biobdjczy, bakteriocyd 0,1-0,3% (®) (*) Uniwersalny srodek do pielegnadji i odkazania
i fungicyd wodorozcienczalnych cieczy obrébczych, podnosi
wartos¢ pH.
GROTANOL® FF 1 N Srodek biobojczy, bakteriocyd 1,0-3,0% - - Srodek do mycia i odkazania ukfadéw przed
i fungicyd wymiang wodorozcienczalnych cieczy obréb-
czych.
RENOCLEAN Detergent, system cleaner 1,0-2,0% - 3 Srodek do mycia ukladéw przed wymiang wodo-
FXM 4005 rozcienczalnych cieczy obrébczych. Nie zawiera
biocydéw.
RENOCLEAN Krem ochronny do rak. - - - Uniwersalny krem ochronny do rak stosowany

HAND PROTECT
MuULTI

Nie zawiera silikonu

e = Tak; — = Nie; (¢) — warunkowo

przy pracy z cieczami obrébczymi, zaréwno
wodorozcienczalnymi, jak i olejowymi. Nalezy
doktadnie nanies¢ go na skore rak przed praca.
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Oleje do obrébki skrawaniem

Nazwa Lep. kin. Gestos¢ Temp. Stal Stal Alumi-  Miedz, Gléwne obszary zastosowan
produktu w 40 °C w 15 °C zapto- wyso- nium stopy
[mm?/s] [g/ml] nu kosto- miedzi
[°c] powa

Grupa ECOCUT HFN

ECOCUT 4 0.83 136 . - . . Uniwersalne oleje do obrébki skrawaniem;
HFN 5 LE-HC obnizone odparowanie i tworzenie mgty ole-
jowej; do operacji szlifowania i obrobki wiéro-
CH 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener) wej. Wersje o niskiej lepkosci (5 ¢St i 10 cSt)
nadaja sie réwniez do honowania; wyzsze
ECOCUT 10 0.84 170 . - . . lepkosci mozna réwniez stosowac jako oleje
HFN 10 LE-HC hydrauliczne HLP
Egaimm 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
ECOCUT 15 0.86 200 . - . [
HFN 16 LE
CH 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCUT 22 0.85 212 o - o o
HFN 22 LE
s 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCUT 30 0.85 200 . - . .
Nazwa Lep. kin.  Gestos¢ Temp. Stal stal Alumi-  Miedz, Glowne obszary zastosowan HFN 32 LE
produktu w 40 °C w 15 °C zapto- Wyso- nium stopy
[mm2/s] [g/ml] nu kosto- miedzi = | 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
[ec] powa
ECOCUT 232 32 0.82 208 . - . . Olej przeznaczony do obrébki widrowej stali
weglowych, zeliwa oraz metali niezelaznych.
Szczegolnie polecany do automatéw tokar-
skich i szlifierskich.
c#amn 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna

Grupa ECOCUT 3000

ECOCUT 3010 11 0.84 160 . - . . Uniwersalne oleje do obrébki skrawaniem;
niska emisja mgly olejowej; do ogolnej

c 8 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener) obrébki skrawaniem; uniwersalne zastoso-
wanie do operadji skrawaniem i szlifowania;

ECOCUT 3022 22 0.86 180 . - . . Lepkosci 32 i 46 nadaja sie rowniez do ukla-
déw hydraulicznych.

cCH 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

ECOCUT 3032 32 0.87 210 . - . .

CE 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

ECOCUT 3046 45 0.88 220 . - . .

] 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

e = odpowiedni; — = nieodpowiedni; (¢) — Nalezy przetestowa¢ kompatybilnos¢ z krytycznymi stopami
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Oleje do obrébki skrawaniem

Nazwa Lep. kin. Gestosc Temp. Stal Stal Alumi-  Miedz, Gléwne obszary zastosowan
produktu w 40 °C w 15 °C zapto- Wyso- nium st9py )
[mm?2/s] [g/ml] nu kosto- miedzi
[°C] powa
Grupa ECOCUT 500
ECOCUT 15 0.90 158 . . - - Oleje do obrobki skrawaniem o wysokiej zawartosci
515 dodatkéw EP przeznaczone do réznych operacji,
a w szczegolnosci do gwintowania stali wysokosto-
e 205 L (Beczka) powych (stali nierdzewnych). ECOCUT 515 bardzo
dobrze nadaje sie do wiercenia glebokich otwordw.
ECOCUT 24 0.90 204 . . - = Produkty nie zawieraja cynku i maja niska zawartos¢
522 maly olejowe].
= 205 L (Beczka)
Grupa ECOCUT 600
ECOCUT 10 0.85 160 . . - - Oleje do obrabki skrawaniem o uniwersalnym zasto-
610 A sowaniu do wiekszosci obcigzonych operacji z wyko-
rzystaniem narzedzi z geometrycznie zdefiniowang
= B 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener) krawedzig skrawajaca w stalach stopowych. Specjal-
ne dodatki zmniejszaja tarcie i zwigkszaja zywotnos¢
ECOCUT 16 0.88 210 3 . - = narzedzia.
615 LE Obnizona emisja mgly olejowej, nie zawiera chloru
i cynku.
c® 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCUT 17 0.87 200 ] . - -
615 A
EE 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCUT 26 0.86 210 . . - -
628 LE
=i ] 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
Grupa ECOCUT 700
ECOCUT 10 0.87 158 . . - = Wysokowydajne oleje z wysoka zawartoscig dodat-
710 LE kéw EP i uniwersalnym zastosowaniem do obrobki
stali wysokostopowych (Cr-Ni) w obrdbce kot zeba-
cE 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener) tych, stuzy do takich operacji jak frezowanie obwied-
niowe kot zebatych, przecigganie i wiercenie gtebo-
ECOCUT 17 0.89 200 . . - - kich otwordw. Niska emisja mgty olejowej, nie
715 LE zawiera chloru i cynku.
mCH 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCUT 18 0.89 196 3 o - (*)
717 EK
g 205 L (Beczka), Cysterna
ECOCUT 21 0.89 210 . ] - -
720 LE
= B 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCUT 32 0.88 190 3 o - -
732 LE
mc 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
e = odpowiedni; — = nieodpowiedni; (¢) — Nalezy przetestowac¢ kompatybilnos¢ z krytycznymi stopami
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Nazwa Lep. kin. Gestos¢ Temp. Stal Stal Miedz, Gléwne obszary zastosowan
produktu w 40 °C w 15 °C zapto- wyso- stt_)py-
[mm?/s] [g/ml] nu kosto- miedzi
[°c] powa
Grupa ECOCUT 800
ECOCUT 29 0.92 180 . . - Specjalne oleje do przeciagania i innych bardzo trud-
832 nych operacji obrobki stali wysokostopowych (row-
niez nierdzewnych); w szczegdlnosci do pionowego
CH 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener) i poziomego przeciagania zebéw kot zebatych i row-
kéw wpustowych. Niski poziom tworzenia mgly
ECOCUT 32 0.94 210 . . = olejowej; nie zawiera cynku; wysoka zawartos¢
8532 dodatkow EP.

205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

ECOCUT 37 0.95 200 . . -
8536 S
=1 205 L (Beczka)
Uniwersalne oleje do obrébki stali i stopoéw miedzi
ECOCUT 15 0.85 180 . . 3 Wysokowytrzymaly olej do obrébki skrawaniem
HFN 15 GB 1 oparty na wysokiej jakosci olejach bazowych HC
z wysoka zawartoscig dodatkéw uszlachetniajacych.
Olej odpowiedni do obrobki stali, materiatow wyso-
kostopowych oraz metali niezelaznych. Innym
obszarem zastosowan jest technologia medyczna.
s 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCUT 11 0.82 194 . . . Wysokowydajny olej do obrdbki skrawaniem na
FT 11 HP bazie oleju GTL (wyprodukowana z gazu ziemnego)
do uniwersalnej obrobki stali wysokostopowych
i stopéw miedzi. Bezzapachowy, wysoka temperatu-
ra zaptonu, niskie parowanie, doskonate wiasciwosci
przeciwpienne.
= B 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
Grupa ECOCUT FT, na bazie GTL
ECOCUT 7 0.8 184 . Szcze- - Olej szlifierski na bazie oleju GTL (technologia pro-
FT 7 WSE gdlnie dukdji z gazu ziemnego) do szlifowania narzedzi
W przy- z weglikow spiekanych; zapobiega wyptukiwaniu
padku kobaltu. Nadaje sie do ostrzenia narzedzi HSS.
metali Odpowiedni do ultra dokfadnych systemow filtracyj-
twar- nych, nie zawiera weglowodoréw aromatycznych.
dych
] 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCUT 10 0.83 200 . = = Wysokowydajny olej szlifierski na bazie GTL do szli-
FT 10 GP fowania kot zebatych, a takze do szlifowania pla-
skiego / ktowego. Bezwonny, wysoka temperatura
zaptonu, niskie parowanie, doskonate wiasciwosci
przeciwpienne. Nadaje sie rowniez do $rednio obcia-
zonych operacji obrébki skrawaniem ze zdefiniowa-
na krawedzig tnaca.
= 205 L (Beczka)
ECOCUT 11 0.82 194 3 . 3 Wysokowydajny olej do obrébki skrawaniem na
FT 11 HP bazie oleju GTL do uniwersalnej obrobki stali wyso-
kostopowych i stopédw miedzi. Bezzapachowy, wyso-
ka temperatura zaptonu, niskie parowanie, doskona-
te wiasciwosci przeciwpienne.
cCH 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
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Oleje do obrébki skrawaniem

Nazwa Lep. kin. Gestosc Temp. Stal Stal Gléwne obszary zastosowan
produktu w 40 °C w 15 °C zapto- Wyso-
[mm?¥/s] [g/ml] nu kosto-
[°C] powa
Grupa ECOCUT LCF, oparta na rerafinowanym oleju bazowym
ECOCUT 18 0.86 195 o () Wysokowydajny olej do obrébki skrawaniem na
LCF 218 bazie zréwnowazonego, oszczedzajacego zasoby
oleju mineralnego do obrobki stali i metali niezela-
znych; nadaje sie réwniez do szlifowania. Uniwersal-
ne zastosowanie w centrach obrébczych i maszy-
nach wielowrzecionowych. Bezwonny, wysoka tem-
peratura zaptonu. Wspiera gospodarke stosujaca
zamkniety cykl obiegu surowcéw; chroni zasoby
i jest przyjazny dla $rodowiska.
= 205 L (Beczka)
ECOCUT 14 0.85 195 . . Wysokowydajny olej do obrobki skrawaniem na
LCF 15 bazie zréwnowazonego, oszczedzajacego zasoby
oleju mineralnego do obrébki stali , réwniez stopo-
wej. Nadaje sie rowniez do szlifowania przektadni
zebatych. Bezwonny, wysoka temperatura zaptonu.
Wspiera gospodarke stosujaca zamkniety cykl obie-
gu surowcow; oszczedza zasoby i jest przyjazny dla
$rodowiska.
= 205 L (Beczka)
ECOCUT 14 0.87 180 . 3 Wysokowydajny olej na bazie zréwnowazonego,
LCF 714 0szczedzajacego surowce oleju mineralnego o wyso-
kiej zawartosci dodatkow EP, uniwersalny do obrébki
stali wysokostopowych. Uniwersalny w obrébce kot
zebatych do frezowania obwiedniowego, przeciaga-
nia i gebokiego wiercenia oraz szlifowania. Nie
zawiera cynku, odporny na tworzenie piany, nisko-
zapachowy. Wspiera gospodarke stosujaca zamknie-
ty cykl obiegu surowcow, oszczedza zasoby i jest
przyjazny dla srodowiska.
E 205 L (Beczka)
Grupa PLANTOCUT - oparta na surowcach odnawialnych
PLANTOCUT 10 0.86 206 . 3 Szybko biodegradowalny olej do obrobki skrawa-
10 SR niem na bazie estrow. Szczegolnie nadaje sie do
. operacji z geometrycznie zdefiniowanymi krawedzia-
mtHE 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener) mi tnacymi, takich jak toczenie, frezowanie, wierce-
nie itp. Niski poziom parowania i mgly olejoweyj;
PLANTOCUT 22 0.90 215 J . brak zwrotu H304.
22 AC
= 205 L (Beczka)
PLANTOCUT 40 0.92 216 . .
40 SR
c®| 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

¢ = odpowiedni; — = nieodpowiedni; (¢) — Nalezy przetestowac¢ kompatybilnos¢ z krytycznymi stopami

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Lep. kin. Gestos¢ Temp. Stal Stal Alumi-  Miedz, Gléwne obszary zastosowan
produktu w 40 °C w 15 °C zapto- wyso- nium stt_)py-
[mm?/s] [g/ml] nu kosto- miedzi
[°c] powa
Smarowanie mgta olejowa (MQL)

PLANTO 15 0.88 200 . - . . Oparty na estrach srodek smarny do mikrosmarowa-

MIKRO UNI nia, wysoka smarno$¢ EP, uniwersalny do wszystkich
materiatéw. Odpowiedni do wszystkich systemow
natryskowych. Aprobata producentéw obrabiarek:
DROPSA (Ex Bielomatik), GROB, Knoll, TKM

mc 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)

PLANTO 31 0.93 211 . . . - Oparty na estrach srodek smarny, wysoki poziom

MIKRO 30 HD smarnosci EP. Odpowiedni do stali, stopéw stali
i stopow aluminium. Nalezy wzia¢ pod uwage stoso-
wanie réznych systemoéw natryskowych. Aprobata
producentéw obrabiarek: DROPSA (Ex Bielomatik),
Grob, TKM

] 20 L (Kanister)

ECOCUT 27 0.85 188 . - . 3 Srodek smarny do smarowania mgla olejowa na

MIKRO PLUS 20

bazie alkoholu ttuszczowego. Odpowiedni do obrdb-
ki aluminium, takze zeliwa, metali niezelaznych, stali
i stopdw stali. Bardzo skutecznie odparowuje. Odpo-
wiedni do wszystkich systemow natryskowych.
Aprobaty producentéw urzadzen i obrabiarek:
DROPSA (Ex Bielomatik), Grob, Knoll, SKF, TKM.
Aprobaty producentéw czesci do samolotéw:
Boeing, Bombardier, Embraer.

mCHE 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

ECOCUT 28 0.85 188 . - . . Srodek smarny do smarowania mgla olejowa na

MIKRO 20 D bazie alkoholu tluszczowego. Odpowiedni do obrob-
ki aluminium, takze zeliwa, metali niezelaznych, stali
i stopdw stali. Bardzo skutecznie odparowuje. Ulep-
szone wiasnosci zmywajace. Odpowiedni do wszyst-
kich systemoéw natryskowych.
Aprobata producenta maszyny: DROPSA (Ex Bielo-
matik), Grob, TKM

[~ -1 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)

ECOCUT 28 0.85 198 . - . 3 Srodek smarny do smarowania mgla olejowa na

MIKRO LCF 20 D

NEW

20 L (Kanister), 205 L (Beczka)

bazie surowcow odnawialnych. Odpowiedni do
obrébki aluminium, metali niezelaznych i stali . Bar-
dzo skutecznie odparowuje. Ulepszone wiasnosci
zmywajace. Odpowiedni do wszystkich systeméw
natryskowych.

Aprobata producenta maszyny: DROPSA (Ex Bielo-
matik), Grob, KNOLL, TKM

ECOCUT
MIKRO PLUS 82

20 0.84 172 . = . .

20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

Srodek smarny do smarowania mgla olejowa na
bazie alkoholu tluszczowego. Odpowiedni do obrob-
ki aluminium, takze zeliwa, metali niezelaznych, stali
i stopow stali. Odparowuje prawie bez pozostatosci.
Odpowiedni do wszystkich systemdw natryskowych.
Zatwierdzenie producenta maszyny: DROPSA (Ex
Bielomatik), Grob, Knoll, SKF, TKM. Aprobata produ-
centow czesci do samolotow: Boeing.
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Oleje do obrébki skrawaniem

Nazwa Lep. kin. Gestosc Temp. Metale Stal szyb-  Glowne obszary zastosowan
produktu w 40 °C w 15 °C zapto- twarde kotnaca
[mm?/s] [g/ml] nu HSS
[°cl
Zastosowanie specjalne - szlifowanie i ostrzenie narzedzi

ECOCUT 8.0 0.81 184 . . Olej szlifierski na bazie oleju GTL do szlifowania i ostrzenia narzedzi HSS

FT 7 WSE i z weglika wolframu; nie wypltukuje kobaltu; nadaje sie do uktadéw mikrofil-
tracji, nie zawiera weglowodoréw aromatycznych.

# 1000 L (IBC-Kontener)

ECOCUT 5.5 0.80 160 . . Olej do obrébki skrawaniem na bazie PAO, uniwersalny do szlifowania oraz

HS ostrzenia narzedzi HSS i z weglika wolframu; niska zawartos¢ weglowodoréw
aromatycznych; nie wyptukuje kobaltu; nadaje sie do ukladow mikrofiltracji.

EH 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

STRATUS 108
HC

mw
8

7.6

0.83 176 .

205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

. Ciecz chlodzaco - smarujaca zalecana do proceséw honowania, szlifowania
i polerowania. Moze by¢ stosowana do ostrzenia narzedzi HSS i z weglikow
spiekanych.

Nazwa Lep. kin. Gestos¢ Temp. Stal Stal Alumi-  Miedz, Gléwne obszary zastosowan
produktu w 40 °C w 15 °C zapto- Wyso- nium stopy
[mm?/s] [g/ml] nu kosto- miedzi
[°c] powa
Zastosowanie specjalne - obrébka kot zebatych

ECOCUT 26 0.86 210 3 3 - - Wysokowydajny olej do obcigzonych operacji obrébki

628 LE skrawaniem, réwniez do uniwersalnego stosowania we
wszystkich operacjach obrobki kot zebatych (skrawanie,

cHE 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener) frezowanie obwiedniowe, ksztattowanie itp.).

ECOCUT 21 0.89 210 o . - -

720 LE

E= 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

ECOCUT 13 0.85 194 . . . 3 Do uniwersalnego zastosowania w obrébce i szlifowaniu

HFN 13 LE UNI kot zebatych. Posiada aprobate wiodacych producentéw
szlifierek; niski poziom tworzenia mgly olejowej i odparo-
wania; dostepny w innych lepkosciach. Wersja bez zwro-
tu H 304 - ECOCUT HFN 13 LE UNI-CLP.

EE 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

ECOCUT 1" 0.84 172 . . . . Wysokowydajny olej do szlifowania kot zebatych. Zapew-

HSG 211 LE nia wysoka wydajnos¢ usuwania metalu i redukuje przy-
palenia szlifierskie dzieki specjalnym dodatkom. Niski
poziom mgly olejowej i parowania.

=g | 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

Zastosowanie specjalne - obrébka elektroiskrowa

ECOCUT 4 0.81 134 . . . 3 Ciecz dielektryczna, szczegdlnie do obrébki zgrubnej; nie

FE zawiera weglowodoréw aromatycznych.

cH 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

ECOCUT 2,3 0.82 101 . . . 3 Dielektryk, moze by¢ stosowany do obrébki zgrubne;

1520 i wykanczajacej. Posiada wysoka temperature zaptonu

>100 °C pomimo niskiej lepkosci.

20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

¢ = odpowiedni; — = nieodpowiedni; (¢) — Nalezy przetestowac¢ kompatybilnos¢ z krytycznymi stopami

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Lep. kin. Gestosc Temp. Stal Stal Alumi-  Miedz, Gléwne obszary zastosowan
produktu w 40 °C w 15 °C zaplo- WYyso- nium stf)py.
[mm?/s] [g/ml] nu kosto- miedzi
[°c] powa
Zastosowanie specjalne - gwintowanie
ECOCUT 24 0.89 204 . . - () Olej rafinowany z bezchlorowymi dodatkami EP,
522 o niskiej mgle olejowej, bez cynku. Szczegolnie do
gwintowania stali nierdzewnych i innych operacji
skrawaniem materiatéw wysokostopowych.
=1 205 L (Beczka)
Zastosowanie specjalne - honowanie, wykanczanie
ECOCUT 4 0.84 136 . (*) . . Olej do honowania stali i zeliwa; nadaje sie rowniez
HFN 5 LE-HC do wygtadzania wykanczajacego i wysokowydajnych
operacji honowania.
= B 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCUT 5 0.83 150 . (*) . . Do szlifowania i docierania kulek i pierscieni w prze-
GB5 mysle fozysk tocznych.
L] 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCUT HON 4.4 0.82 118 . - - . Wysokowydajny olej do honowania czesci z zeliwa,
15 PL a takze do wszystkich innych operacji wymagajacych
oleju o niskiej lepkosci.
cE® 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
Zastosowanie specjalne - branza medyczna
PLANTOCUT 10 0.86 206 . . . . Szybko biodegradowalny olej na bazie estréw do
10 SR stosowania w branzy medycznej. Zalecany do tocze-
nia, frezowania, wiercenia itp. Niski poziom parowa-
nia i tworzenia mgly olejowej; nie zawiera zwrotu
H304. Cytotoksycznos¢: EN ISO 10993-1, EN ISO
10993-5, EN ISO 10993-12.
[~ =l ] 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCUT 15 0.85 180 . . - . Olej do obrobki skrawaniem wysokostopowych
HFN 15 GB 1 i trudnych w obrébce materiatow (tytan, stopy CoCr
i niklu, stale medyczne) stosowanych w branzy
medycznej. Cytotoksycznos¢: EN ISO 10993-1, EN
ISO 10993-5, EN ISO 10993-12, DMQP Produkt
medyczny
mCH 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCUT 11 0.82 194 . . . . Wysokowydajny olej do obrobki skrawaniem na
FT 11 MED bazie oleju GTL do uniwersalnej obrébki stali wyso-
kostopowych i stopdw miedzi. Bezzapachowy, wyso-
ka temperatura zaptonu, niskie parowanie, doskona-
te wiasciwosci pieniace. Do obrébki stali medycz-
nych. Cytotoksycznos¢: EN 1SO 10993-1, EN ISO
10993-5, EN ISO 10993-12.
= B 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCUT 17 0.86 214 . . - - Wysokowydajny olej do obrobki skrawaniem zwiek-
7520 LE-M szajacy zywotno$¢ narzedzia i przeznaczony do
obrébki wysokostopowych, trudnych w obrébce
materiatéw (tytan, stopy CoCr i niklu, stale medycz-
ne) stosowanych w branzy medycznej. Cytotoksycz-
nos¢: EN ISO 10993-1, EN 1SO 10993-5, EN ISO
10993-12.
cEM® 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
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Oleje do obrébki skrawaniem

Nazwa Lep. kin. Gestosc Temp. Stal Stal Alumi-  Miedz, Gléwne obszary zastosowan
produktu w 40 °C w 15 °C zapto- Wyso- nium stopy
[mm?/s] [g/ml] nu kosto- miedzi
[°C] powa
Zastosowanie specjalne - wiercenie glebokich otworow

ECOCUT 1" 0.82 194 . . . . Wysokowydajny olej do obrébki skrawaniem

FT 11 HP na bazie oleju GTL do uniwersalnej obrébki
stali wysokostopowych i stopdw miedzi.
Bezzapachowy, wysoka temperatura zapto-
nu, niskie parowanie, doskonate wiasciwosci
przeciwpienne.

c® 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

ECOCUT 18 0.87 200 . . (o) - Olej do obrébki skrawaniem o niskiej emisji

618 mgly olejowej na bazie oleju mineralnego

(8]
E

205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

z dodatkami EP i AW do wiercenia gtebokich
otwordw, zwtaszcza w trudnych do obrébki

materiatach stalowych; nadaje sie rowniez
do wiercenia zawordw.

Dodatki serwisowe do olejow do obrébki skrawaniem

Nazwa Lep. kin. Korozyjnos¢ Zalecane ste- Giéwne obszary zastosowan
produktu w 40 °C miedzi Zenie
[mm?/s] [%]
Koncentrat ulepszajacy smarnos¢ olejow do obrébki skrawaniem
ECOCUT 36 . 1-100 Dodatek do poprawy wydajnosci skrawania, zywotnosci narzedzia
PLUS KWU i wykonczenia powierzchni.
] 20 L (Kanister)
ECOCUT 27 . 1-100 Dodatek do poprawy wydajnosci skrawania, zywotnosci narzedzia
PLUS 800 i wykonczenia powierzchni; szczegélnie do olejéw grupy ECOCUT
800.
mcHE 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ECOCUT 32 - 1-100 Specjalny koncentrat do poprawy wydajnosci olejow serii PLANTO-
PLUS HK CUT, gdy konieczna jest kompatybilno$¢ z miedzia.

1000 L (IBC-Kontener)

¢ = odpowiedni; — = nieodpowiedni; (¢) — Nalezy przetestowac¢ kompatybilno$¢ z krytycznymi stopami

Ciecze do hartowania

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

I
Nazwa Lepkos¢ Gestosc Temp. Zakres temperatu- Gioéwne zastosowanie
produktu kinemat. w 15 °C zapto- rowy, _temperatura
w 40 °C [g/ml] nu kapieli
[mm?/s] [°cl [°C]
Oleje do hartowania na bazie oleju mineralnego
THERMISOL 31 0.87 231 50 - 90 Oleje hartownicze na bazie oleju mineralnego zawierajace stosun-
QB 32 kowo niski poziom dodatkow.
Oleje stosowane do hartowania elementéw wykonanych z mate-
- 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna riatéw wysokostopowych o prostej geometrii.
Stosowane sa gtéwnie do obrébki cieplnej elementéw odpornych
THERMISOL 44 0.87 230 50 - 100 na odksztatcenia.
QB 46
c = 205 L (Beczka), Cysterna
Wysokowydajne oleje do hartowania na bazie oleju mineralnego
THERMISOL 12 0.85 178 50 - 80 Wysokowydajne oleje hartownicze zawierajace wysoki poziom
QH 10 dodatkoéw i specjalnych srodkéw, ktére przyspieszaja zwilzanie
komponentéw.
8 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener) Wysokowydajne oleje hartownicze oparte na konwencjonalnych
olejach bazowych.
THERMISOL 45 0.86 223 50-110 Szeroko stosowane, poniewaz zoptymalizowane wiasciwosci zwil-
QH 40 (max. 150) Zajace sprawiaja, ze nadaja sie do elementéw podatnych na
odksztatcenia.
] 205 L (Beczka) W zaleznosci od temperatury zaptonu oleje hartownicze tej grupy

moga byc¢ réwniez stosowane jako oleje do hartowania na goraco.
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Ciecze do hartowania

Nazwa Lepkos¢ Gestosc Temp. Zakres temperatu- Gléwne zastosowanie
produktu kinemat. w 15 °C zapto- rowy, -temperatura
w 40 °C [g/ml] nu kapieli
[mm?/s] [°cl [°cl
Wysokowydajne oleje do hartowania na bazie oleju po hydrokrakingu
THERMISOL 12 0.84 172 50 - 80 Wysokowydajne oleje do hartowania na bazie wysokiej jakosci ole-
QH 10 MC jow po hydrokrakingu o niskim parowaniu i niskiej zawartosci
zwigzkoéw aromatycznych.
] 1000 L (IBC-Kontener) MC - kluczem jest specjalny proces produkcyjny, w ktérym natural-
ny olej mineralny jest przeksztatcany przez hydrokraking, tj. pod
THERMISOL 26 0.84 220 50 — 100 wysokim cisnieniem i w wysokich temperaturach w obecnosci H2
QH 30 MC (max. 150) (wodoru).
W ten sposéb powstaje bardziej ekonomiczny olej bazowy, ktéry
cH 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener) jest poréwnywalny z olejami syntetycznymi.
Taki olej bazowy wraz z wysokiej jakosci dodatkami taczy w sobie
stabilno$¢ oksydacyjna i optymalne wiasciwosci zwilzajace wysoko-
wydajnych olejow hartowniczych ze stabilnoscia termiczna i nie-
zwykle niskim odparowywaniem hydrokrakowanych olejéw.
THERMISOL 37 0.85 236 40 - 100 (max. 150) Uniwersalny, wysokowydajny olej hartowniczy charakteryzujacy sie
QH 35 MC najlepszymi parametrami i wysoka niezawodnoscia procesu.
# 1000 L (IBC-Kontener)
Syntetyczne wysokowydajne oleje hartownicze
THERMISOL 11 0.87 204 50 -130 Stosowanie tych olejéw hartowniczych na bazie estréw syntetycz-
QHY 10 nych jest szczegdlnie zalecane w przypadku elementéw o wysokiej
podatnosci na odksztatcenia.
g 205 L (Beczka) Oprocz zalet zwigzanych ze zréwnowazonym rozwojem, te wyso-
kowydajne oleje hartownicze oferuja szereg innych korzysci.
THERMISOL 145 0.93 312 60 — 260 Syntetyczne, wysokowydajne oleje hartownicze maja znacznie lep-
QHY 150 sze wiasciwosci zwilzajace niz ich konwencjonalne odpowiedniki.
Doskonate wiasciwosci zwilzajace zapewniaja, ze faza parowa na
= 200 L (Beczka) catej powierzchni obrabianego elementu szybko sie zapada.

Niemal jednoczesne zwilzenie catej powierzchni elementu znacznie
zmniejsza gradienty temperatury powstajace podczas hartowania,
a tym samym ostatecznie nieréwnomierne zmiany ksztattu znane
jako wypaczanie.

W zaleznosci od temperatury zaptonu, te oleje hartownicze moga
by¢ réwniez stosowane do hartowania na goraco.

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Gléwne zastosowanie  Intensywnos¢ Materialy Wiasciwosci
produktu hartowania
Koncentraty do hartowania - mieszalne z woda
THERMISOL Ciecz przeznaczona do Bardzo wysoka  Stal niestopowa Szczegolnie w przypadku wysokich wymagan dotyczacych
PGI 2010 hartowania indukcyjne- ochrony przed korozja.
go oraz hartowania pto-
mieniowego
= 205 L (Beczka)
THERMISOL Ciecz przeznaczona do Bardzo wysoka  Stal niestopowa Mozliwa jest ograniczona kontrola procesu hartowania
QZS 400 hartowania indukcyjne- Stal niskostopowa poprzez stezenie. Zapewnia diuzsza zywotnos¢ kapieli. Zredu-
go oraz hartowania pto- kowane pienienie.
mieniowego
mCH 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
THERMISOL Ciecz przeznaczona do Wysoka Stal niestopowa Mozliwy jest kontrolowany proces hartowania poprzez zmia-
QZS 700 K-FF hartowania indukcyjne- Stal niskostopowa ne stezenia. Zapewnia zwiekszong trwatos¢ kapieli. Charakte-
go oraz hartowania pto- Stal wysokostopo- ryzuje sie szczegélnie dobra zdolnoscig rozpuszczania.
mieniowego. Nadaje sie wa Zmniejsza pienienie. Szczegdlnie dla najwyzszych wymagan
rowniez do hartowania w zakresie ochrony antykorozyjnej.
zanurzeniowego.
L] 1000 L (IBC-Kontener)
THERMISOL Ciecz przeznaczona do Wysoka Stal niestopowa Mozliwy jest kontrolowany proces hartowania poprzez zmia-
QZS 400-WB hartowania indukcyjne- Stal niskostopowa ne stezenia. Zapewnia zwiekszong trwatos¢ kapieli. Charakte-
go oraz hartowania pto- Stal wysokostopo- ryzuje sie szczegélnie dobra zdolnoscig rozpuszczania.
mieniowego. Nadaje sie wa Zmniejsza pienienie. Szczegdlnie dla najwyzszych wymagan
réowniez do hartowania w zakresie ochrony przed korozja. Chroni induktory miedzia-
zanurzeniowego. ne w systemach hartowania indukcyjnego. Zatwierdzenie
producenta maszyny: EFD Induction.
= @ 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
THERMISOL Hartowanie zanurzenio- Srednia Stal niestopowa Mozna uzyskac¢ tagodne lub szczegélnie tagodne procesy har-
PVM 4000 we pojedynczych partii Stal niskostopowa towania. Moze by¢ stosowany jako zamiennik olejéow har-
Stal wysokostopo- towniczych o niskiej lepkosci.
wa
cE® 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
THERMISOL Hartowanie zanurzenio- Niska Stal niestopowa Mozna uzyskac tagodne lub szczegdlnie tagodne procesy har-
QZS 550 CPO we pojedynczych partii Stal niskostopowa towania. Moze by¢ stosowany jako zamiennik olejéw har-
Stal wysokostopo- towniczych o niskiej lepkosci. Szczegélnie w przypadku wyso-
wa kich wymagan w zakresie ochrony przed korozja.
= 205 L (Beczka)

Wiasciwosci mieszalnych z woda polimerowych cieczy hartowniczych serii THERMISOL.

Ogodlna charakterystyka

= Kontrolowany proces obrébki cieplnej
poprzez zmiang stezenia
= Brak zagrozenia pozarowego w zbior-

niku

= Brak uwalniania par oleju
= Nie zawiera boru, formaldehydu, feno-
lu i izotiazolinonu

Seria QZS 400 i 700

= Wyrazna charakterystyka hartowania

= Plynne przejscie od fazy parowej do
filmu polimerowego

= Dobry do optukiwania lub zanurzania
po hartowaniu indukcyjnym lub harto- = Mozliwo$¢ hartowania materiatow
waniu ptomieniowym

Seria QZS 550 i PVM

= Charakterystyka chtodzenia podobna
do hartowania za pomocg oleju

= Mozliwos$¢ uzyskania réznych szybkosci
chtodzenia poprzez zmiang stezenia

wysokostopowych jak réwniez stali
narzedziowych

= Szczegoblnie zalecane dla duzych
i wrazliwych na pekniecia hartowanych
elementéw
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Srodki do mycia

- e w NG W R N e T s
; - \j g g P - - i - (__'r' S . hd . ] Nazwa Opis Cechy Mate- Ochrona pH (2%), Zale- Zakres Ciesnie- Gestosc
fos ot u L ) & o O - d b - " produktu rialy antykorozy-  jesli ma cane temp. nie w 15 °C
. . "-..} ¥ v bt - e ] hr | oy i jna, wynik zastoso- ste- [°cl natry- [kg/m?]
[.___.. b ™ w . S [ o - - ; U testu Forda wanie zenie sku, bar
v i I T S ot — 4 - v S S - Q 3 0/0, steze- w %
- u s _) ) 5 L wd b nie, % x /
R L ._'q..l ':ul" " \H ik o | ’ L.
e L 1 by e . , T y - twardos¢
S S O WP Q g
L - '-.—:; i _.u P -r" : . d - '-\._.:' | i i
G v bt b o e ( ;] Ui | i 1 : Neutralne $rodki myjace
L= -J ’ o A - 9 U i L o
bl W u e Y o el o 5.._..‘1'- Q_ il ot - ] o b RENOCLEAN  Neutralny Moze by¢ stosowanych Fe, Al, Tymczasowa, 95+04 2.5 60 15 1035+ 15
L ; - . b wd — (87 Lo - L} il O - | MTO 3001 srodek do w myjakach ultradzwigko-  mosiadz, '2% / woda (1-7) (30 - 80)
i.J - Lo ot L '[._.- u o L"!. Ak mycia roz- wych, uniwersalny, np. (Zn, Cu, demi
U - U L) — (¥ 7 Z " nych metali przed obrobka cieplng, Ms, Two-
o -L"‘I W : LB I : 1 s w myjkach mozliwo$¢ rozpylania rzywa
e i d ) bt . natrysko- w temperaturze od ~ 45 sztucz-
{J =i s bt i o + ol i [ L L o ) wych i zanu-  °C, bardzo niski poziom ne)’
u gl o i % rzeniowych tworzenia sie osadow, nie
- ¥ i | A L = - il Al R zawiera soli.
¥ i b1 =
b u wF o U lLJ L LT - O_ ; u - - . ; mc 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
- e T " * il P s \ o .
i \J - e pall, S | } - RENOCLEAN  Neutralny Opracowany specjalniedo  Fe, Al, Tymczasowa, 95+04 3 60 300 1050 = 15
o [ I | L y . MTO 3003 srodek do usuwania srodkéw smar-  Zn, Cu, '2% / woda (2-7)  (30-80) (500
mycia réz- nych stosowanych w apli- Ms, Two-  demi krotko-
nych metali kacjach mikrosmarowania rzywa termino-
w myjkach (MQL), takich jak ECOCUT  sztuczne' WO)
natrysko- MIKRO PLUS 20. Prawie
Nazwa Opis Cechy Mate- Ochrona pH (2%), Zale- Zakres Ciesdnie- Gestosc wych i zanu- nie tworzy piany w tempe-
produktu rialy f':mtykoro_zy- jesli ma cane temp. nie w 15 °C rzeniowych raturze powyzej 30 °C,
jna, wynik zastoso- ste- [°cl natry- [kg/m?] nie zawiera soli.
testu Forda wanie Zenie sku, bar
0/0, steze- w % [~ | 20 L (Kanister)
nie, % x /
y - twardosc RENOCLEAN  Neutralny Prawie nie pozostawia Fe, Al, Tymczasowa, 9.8+04 2.5 60 500 1038 £ 15
wody w °dH MSO 3004 srodek myja-  osadéw po myciu, nadaje  Zn, Cu, '2% / woda (1-5) (10-80)  (=50°C)
cy do mycia sie do mikrofiltracji, do Ms, Mg’ demi
Neutralne érodki myjace natryskowe- stosowania réwniez przed
go i wysoko-  obrdbka cieplna, praktycz-
cisnieniowe- nie nie tworzy piany
RENOCLEAN  Neutralny $rodek Wysoki poziom deemul-  Fe, Al, Tymczasowa, 92+04 3 50 600 1036 £ 15 go do 500 w temperaturze powyzej
MSO 3011 myjacy do mycia gacji, praktycznie nie Cu, Ms, 2% / w 3.5% (1-5) (20 - 80) Bar 10 °C, nie zawiera soli
natryskowego tworzy piany w tempe- Tworzy- woda demi
i wysokociénienio-  raturze powyzej 25°C, wa mc 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
wego, gratowania  nie zawiera soli. Aproba-  sztuczne'
ta PSA MABEC - kod RENOCLEAN  Neutralny Nie tworzy piany w tem- Fe, Al, Tymczasowa, 9.8+0.4 3 60 500 1040 + 15
2000 546790 MSA 3011 $rodek myja-  peraturze powyzej 20 °C Cu, Ms, 25%/ (1-5) (20-80)  (=50°C)
cy do mycia w zaleznosci od cisnienia. Mg 10 °dH
20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener) natryskowe-
go, przyply- Aprobata PSA MABEC kod
RENOCLEAN  Neutralny srodek Minimalne pozostatosci Fe, Cu, Tymczasowa, 94 +05 3 60 500 1078 + 20 wowego, 2000 533700
MTO 3002 myjacy i antykoro-  po myciu, bardzo dobra Ms, (Al, 2% /10 °dH (2-5) (20-80) (=50°Q) wysokoci-
zyjny do mycia tymczasowa ochrona Mg)' $nieniowego
natryskowego, antykorozyjna, praktycz- i gratowania.
przyplywowego nie nie tworzy piany
i wysokocisnienio-  w temperaturze powyzej [ | 20 L (Kanister)
wego, gratowania 20 °C
w zaleznosci od cidnie- RENOCLEAN  Srodek myja- Do mycia w wysokim Fe, Al, Tymczasowa, 9.8+0.3 3 65 200 1053 + 15
nia, nie zawiera soli VR 1021 CXV ¢y do mycia ci$nieniu (200 bar, krotko-  Mosiadz, ~ '2% / 10 °dH (1-5) (30 - 80) (300
natryskowe- okresowo do 300 bar), Cu, Mg krotko-
mE 20 L (Kanister), 205 L (Beczka) go, niska sklonnos¢ do two- termino-
przyptywo- rzenia piany w temperatu- wWo0)
RENOCLEAN  Srednio alkaliczny ~ Nie zawiera mono- i trie-  Fe, Al, Tymczasowa, 9.4 +0.5 2 50 500 1027 £ 15 wego, Wyso-  rze powyzej 30 °C.
MSO 3012 $rodek myjacy do tanolaminy Zn, Cu, ‘2% / woda (1-5) (420 kociénienio- Aprobata VW A29 0976.
mycia i gratowa- Ms, Mg',  demi - 80) wego do ok. VW-Approval A29 0976
nia pod wysokim Tworzy- 300 bar
cisnieniem do ok. wa
500 baréw. sztuczne' mCcHE 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
E 205 L (Beczka)

Fe —stal, zeliwo i stal nierdzewna
1 —zalecany test



142

Srodki do mycia

Nazwa Opis Cechy Mate- Ochrona pH (2%), Zale- Zakres Ciesnie- Gestosc
produktu rialy antykorozy-  jeslima cane temp. nie w 15 °C
jna, wynik zastoso- ste- [°Cl natry- [kg/m?]
testu Forda wanie Zenie sku, bar
0/0, steze- w %
nie, % x /
y - twardos¢
wody w °dH
Neutralne srodki myjace
RENOCLEAN Neutralny $rodek Pozostawia minimalne Fe, Mg, Tymczasowa, 10.2+0.3 2 65 20 1040 £ 15
VR 1021 myjacy do mycia pozostatosci po myciu, (Al, Cu, 2% /10 °dH (1-5) (30 - 80)
natryskowego moze by¢ stosowany Ms)!
przed obrobka cieplng,
nie zawiera soli
mc 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
RENOCLEAN  Neutralny srodek Minimalne pozostatosci Fe, Mg' Tymczasowa, 102+04 2 65 15 1044 + 15
C 20 K 1427 myjacy o bardzo po myciu. Moze by¢ "1.5%/ (1-5) (40 - 80)
wysokich wiasno- stosowany przed obrob- 10 °dH
dciach antykorozy-  ka cieplng, nie zawiera
jnych metali zela- soli.
znych, do mycia
natryskowego Aprobata VW A29
2863.
me 205 L (Beczka)
RENOCLEAN  Bezsolny wodo- Bardzo dobre wiasnosci Fe Tymczasowa, 95+0.3 2-5 50 400 1040 + 10
S 237 BF rozcienczalny $ro- antykorozyjne, moze byc¢ "1.5% / (10 - 80)
dek do mycia stosowany w ukfadach 10 °dH
metali zelaznych wysokiego cisnienia do
w myjkach natry- 400 bar.
skowych.
E 205 L (Beczka)

Fe —stal, zeliwo i stal nierdzewna

1 —zalecany test

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Cechy Mate- Ochrona pH (2%), Zale- Zakres Ciesnie- Gestosc
produktu rialy -antykoro.zy- jesli ma cane temp. nie w 15 °C
jna, wynik zastoso- ste- [°C] natry- [kg/m?]
testu Forda wanie zenie sku, bar
0/0, steze- w %
nie, % x /
y - twardos¢
wody w °dH
Srodki do mycia 1-skladnikowe
RENOCLEAN  Srodek myjacy do Srodek do mycia natry- Fe Tymczasowa, 9.9+05 2 60 20 1060 + 15
VR 2950 myjek natrysko- skowego elementow 2% / in10° 1-4) (30 - 80)
wych, do metali baterii 10 °dH Woda DIN
zelaznych
] 1000 L (IBC-Kontener)
RENOCLEAN Uniwersalny $ro- Uniwersalne zastosowa- Fe, Al, Tymczasowa, 9.7+04 3 65 15 1120 £ 15
MTA 3003 dek do mycia nie, np. do czesci po (Zn, Cu, 3% / (3%) 2-7) (40 - 80)
natryskowego i obrobce plastycznej lub Ms, Two- 10 °dH
zanurzeniowego, do regeneradji silnikow rzywa
nadaje sie do sztuczne)'
mycia ultradzwie-
kowego
=8 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOCLEAN Uniwersalny sro- Uniwersalne zastosowa- Fe, Al, Tymczasowa, 9.7+04 3 60 15 1074 £ 15
MSA 3001 dek do mycia nie, ograniczona przydat-  Cu, Ms, '2.5% / (3%) 2-7) (40 - 80)
no$¢ do aplikacji zanurze-  (Zn, Two- 10 °dH
niowej, niska skfonnos¢ rzywa
do pienienia w tempera- sztuczne)'
turach powyzej 40 °C
mcl 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOCLEAN Uniwersalny emul-  Alkaliczny srodek do Fe, Al, - 10.7 £ 0.5 4 65 - 1058 + 20
MDA 4201 gujacy srodek do mycia o bardzo dobrej Cu, Ms, 2-7) (20 - 80)
mycia zanurzenio-  wydajnosci, zawiera krze-  (Zn,
wego, ultradzwie-  mian, po wysuszeniu nie Tworzywa
kowego i reczne- tworzy pozostatosci na sztuczne)'
go powierzchni. Nadaje sie
réwniez do mycia reczne-
go i czyszczenia podtog.
| 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOCLEAN Srodek do mycia Do silnie zabrudzonych Fe, Al, Tymczasowa, 12.0+0.5 3 60 15 1092 + 15
WSA 4002 natryskowego, czesci i agregatow (np. Cu, Ms, '2.5% / (2.5%) 2-7) (30 - 80)
zanurzeniowego, czesci pojazdow szyno- (Zn, Mg, 20 °dH
ultradzwiekowego  wych, silnikéw i podwozi)  Tworzywa
i recznego sztuczne)'!
[ - 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOCLEAN  Srodek do mycia Sprzyja suszenie bez Tytan, Fe, - 12.1 £ 0.5 5 65 - 1090 + 15
FDC 4001 zanurzeniowego, powstawania plam. Nie Al (Cu, (2 -33) (20 - 80)
ultradzwiekowego  zawiera krzemiandw. Nie Ms, Mg,
i recznego w podraznia skory. Tworzywa
branzy medyczne; sztuczne)'
(] 20 L (Kanister)
RENOCLEAN Srodek do mycia Do mycia czesci, np. z Fe, Zn, Tymczasowa, 12203 4 65 8 1145 + 15
MDA 4002 zanurzeniowego, trudnymi do usuniecia Mg, (Al, 25 %/ 1-7) (40 - 80)
ultradzwiekowe- smarami po obrébce pla- Cu, Ms)! 20 °dH
go, moze by¢ stycznej. Mozliwosc sto-
rowniez stosowa-  sowania w myckach
ny do mycia natry-  natryskowych pod cisnie-
skowego niem do ok. 8 baréw
(] 20 L (Kanister)
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Srodki do mycia

Nazwa Opis Cechy Mate- Ochrona pH (2%),  Zale- Zakres Ciesnie- Gestosc Nazwa Opis Cechy Mate- Ochrona pH (2%),  Zale- Zakres Cies- Gestosc
produktu rialy _antykoro_zy- jesli ma cane temp. nie w 15 °C produktu rialy anty_ko- jesli ma cane temp. nienie w15 °C

jna, wynik zastoso- ste- [°cl natry- [kg/m?] rozyjna, zastoso- stezenie  [o(] natry-  rg/m?]

testu Forda wanie Zenie sku, bar wynik testu  wanie w % sku,

0/0, steze- w % Forda 0/0, bar

nie, % x / stezenie, %

y - twardos¢ x /'y -twar-

wody w °dH dos¢ wody

w °dH

Srodki do mycia 1-skladnikowe
Komponenty bazowe srodkéw 2-skiadnikowych

RENOCLEAN  Alkaliczny $ro- Do mycia czesci, np. Fe Tymczasowa, 123+ 0.5 3 65 25 1168 + 15
FSA 4017 dek myjacy z trudnymi do usu- 2%/ (1-7) (35 - 85) RENOCLEAN  Neutralny, do mycia Nie zawiera boranow, Al, Cu, Ms, - 7.7 £0.8 4 65 1335+ 25
w sprayu do niecia zabrudzeniami 20 °dH MTA 2001 zanurzeniowego, zale-  krzemianow i srodkéw  Tworzywa (2-98) (20 - 80)
metali zela- pigmentowymi. wowa iniekcyjnego powierzchniowo czyn- sztuczne,
znych Mozliwos¢ aplikadji i natryskowego nych, nadaje sie do Zn'’
natryskiem pod mikrofiltracji *
ci$nieniem do ok. 25
baréw (w zaleznoci [~ ] 20 L (Kanister)
od instalacji) -
RENOCLEAN Srednio alkaliczny, do Nie zawiera borandw, Fe, Tworzy- - 10.0+ 0.6 4 65 1579 + 25
. 20 L (Kanister) MTA 4001 mycia zanurzeniowe- krzemianow i $rodkéw  wa sztucz- (2-8) (20 - 80)
go, zalewowa iniekcyj-  powierzchniowo czyn- ne, (Al, Zn,
RENOCLEAN Srodek do Do mycia czesci, np. Fe Tymczasowa, 12.3+0.6 3 60 10 1175+ 15 nego i natryskowego nych, nadaje sie do Cu, Ms,
VR 2999 mycia metali z trudno zmywal- 2%/ 2-7) (40 - 80) mikrofiltracji * Mag)'
zelaznych nych zabrudzen pig- 10 °dH
natryskiem mentowych (jak | 20 L (Kanister)
i zanurzeniem, srodkéw do gtebo- _.
odpowiedni do  kiego tloczenia RENOCLEAN  Silnie alkaliczny, do Nie zawiera boranéw, Fe, Mg, - 125+ 0.5 4 65 S 1435 + 20
mycia etc.). FTA 4002 mycia zanurzeniowe- krzemianow i srodkéw  Tworzywa (2-8) (20 - 80) g
w ultradzwie- go, zalewows iniekcyj-  powierzchniowo czyn- sztuczne! %
kach nego i natryskowego nych, nadaje sie do ;
- mikrofiltracji * 5
1000 L (IBC-Kontener) =
- 20 L (Kanister), 205 L (Beczka) <
Kwasne $rodki myjace o __ ) 2
RENOCLEAN Silnie alkaliczny, Nie zawiera boranéw Fe, Mg, Al, - 125+ 0.5 5 65 3 1370 + 15
o o o ENTFETTER zawiera krzemiany, do Cu, (1-20) (20 - 80) %
RENOCLEAN  Odrdzewianie, Nadaje sie do czysz- Fe, (Al, Czesci zelazne, 1.5+05 10 30 5 1360 + 15 39 mycia zanurzeniowe- Mosiadz ~
. . . z . . ! C
FTM 1001 usuwanie czenia z_vvapmalych Mg, kto_re pomydu  w Wod_2|e (5-50) (20 -60) g0, zalewowa iniekcyj- Tworzywa k
kgmlenla wap- i zarosnlgtych ukta- Tworzy- maja_jasny Demi nego i natryskowego sztuczne, X
niowego kwa-  doéw myjacych. wa metaliczny B 7n' o
sem fosforo- Zawiera indykator sztucz- wyglad, g @
wym; do apli- zuzycia ne)’ powinny_ § # 700 L (IBC-Kontener) E‘
kacji zanurze- natychmiast 8 .
NIOWE), by¢ zat?ezple- % RENOCLEAN  Silnie alkaliczny, do Nie zawiera boranow, Fe, Mg, - 129+ 0.6 5 65 _% 1433 + 25
ultrlaldzvvlekc?— czone srod- £ FTA 4001 zanurzania, zalewania nadaje sie do mikrofil- (Cu, Ms, (1 %) (2 - 20) (20 - 85) <
W) D Gl k|err_1 antyko- g cisnieniowego, mycia tragji * Tworzywa N
rozyjnym 2 ultradzwiekowego sztuczne)! ;
RENOCLEAN 8 i natryskowego, =
lub ANTICORIT % odtluszczania elektroli- 2
mc 20 L (Kanister), 205 L (Beczka) I% ;yoc\fvl;?:, odfosfora _@
< o
RENOCLEAN Neutralny $ro- Nie zawiera chlor- Fe, Al, Czesci zelazne, 5905 10 50 20 1265 + 20 £ m 20 L (Kanister) _g
FSO 2010 dek do usuwa-  kéw, do zastosowa-  (Cu, Ms,  ktére po myciu w 5% (2-30) (20-70) (HD 200) 5 kS,
nia nia po gratowaniu 0z majg jasny 2  RENOCLEAN 7 ochrong antykorozy-  Nie zawiera azotynow, Wszystkie Tymczasowa, 8.0+£04 2 60 .‘g 1079 = 15
] Z - termicznym Iub elek- Mg metalicny %L VR 3222 jna, nadajace sie do boranow, krzemianow ~ materialy' '3.5% / (3.5%) (0.5-5) (20 - 80) )
rzystaniem trochemicznym oy Wygllad, N recyklingu, do mycia i $rodkéw powierzch- 10 °dH g
natiysku, zanus sthﬂcz— powinny g zanurzeniowego, zale-  niowo czynnych, nada- 5
rzanla,lub , ne) nat,ychmlaslt g wowa iniekcyjnego je sie do mikrofiltracji, 2
ultradzwiekow. by¢ zabezpie- @ i natryskowego nadaje sie do wysokie- <
czone $rod- 2 go cisnienia, nie zawie-
klem antyko- < ra soli*.
rozyjnym E
EJEbNgﬁ#IEC%NRIT g m: 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
@
e = . o £ RENOCLEAN  Zochrong antykorozy-  Nie zawiera azotynow, Fe, Mg, Tymczasowa, 10.8 £ 0.5 2 60 1035+ 15
me 20 L (Kanister), 205 L (Beczka) S 2 VR2729K  jna nadajacesiedo  boranow, kizemianow  Tworzywa 3%/ 3 %) (05-5 (20 -80)
S oz recyklingu, do mycia i Srodkéw powierzch- sztuczne! 10 °dH
2 3 zanurzeniowego, zale-  niowo czynnych, nada-
FER wowa iniekcyjnego je sie do mikrofiltracji, *.
o8 ; i natryskowego Ma dziatanie antykoro-
% 2 e zyjne w‘fa2|e gazowej.
N % = Nie zawiera soli.
EER
SV mEm 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
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Srodki do mycia

Nazwa Opis Cechy Mate- Ochrona pH (2%), Zale- Zakres Ciesnie- Gestosc
produktu rialy .antykoro_zy- jesli ma cane temp., nie w 15 °C
jna, wynik zastoso- ste- °C natry- [kg/m?]
testu Forda wanie Zenie sku, bar
0/0, steze- w %
nie, % x/
y - twardos¢
wody w °dH
Komponenty powierzchniowo-czynne do srodkéw 2-skladnikowych
RENOCLEAN  Wzmacniacz myja- Nie zawiera dodat-  Wszyst- - 85+05 1 65 25 1047 £ 15
VR 1500 cy do aplikadji koéw antykorozyj- kie (0.3-5) (30-80)
natryskowych, nych mate-
neutralny $rodek riaty’
myjacy
mc®E 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOCLEAN  Wzmacniacz myja- Nadaje sie do Wszyst- - 79+1.2 1 65 15 1020 + 20
MTT 2003 cy, do aplikacji mikrofiltracji, sku- kie (1%) (0.4-5) (20-80) (25
mycia zanurzenio- tecznosc¢ silnie mate- powyzej
wego, zalewowo- zalezna od mem- riaty’ 65 °C)
-cisnieniowego, brany i parame-
ultradzwiekowego  tréw roboczych!
i natryskowego Aplikacja natry-
skiem w tempera-
turze powyzej 40
°C
[~ ] 20 L (Kanister)
RENOCLEAN  Wzmacniacz myja- Nadaje sie do Wszyst- - 9.1+0.6 04 65 2 1025 + 20
TENSID 161 cy, do aplikadji mikrofiltracji, sku- kie (0.1-1) (20-80) (powyzej
mycia zanurzenio- tecznosc¢ silnie mate- 60 °C)
wego, ultradzwie- zalezna od mem- riaty’
kowego i zalewo- brany i parame-
wo-ci$nieniowego tréw roboczych! *
mc 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)

Fe —stal, zeliwo i stal nierdzewna

1 —zalecany test

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Cechy Materials Ochrona antyko- pH (2%), Zale- Gestosc
produktu rozyjna, wynik jesli ma cane w 15 °C
testu Forda 0/0, zastoso- stezenie [kg/m?]
stezenie, % x wanie w %
/'y - twardos¢
wody w °dH
Srodki do mycia uktadow
GROTANOL Srodek myjacy do uktadéw Czas pracy w ukta-  Wedtug zale- - ok.9£1 2 1010 £ 15
FF1N z chlodziwem, zarejestrowany  dzie 6 - 24h cen do apli- w 1% 1-3)
w wigkszosci krajéw europej- kacji chtodzi-
skich! wa
m: 10 L (Kanister), 205 L (Beczka)
RENOCLEAN Srodek do mycia uktadéw Czas pracy 8 - 24h.  Wedtug zale- - 10.0£ 0.6 1.5 1005 + 15
FXM 4005 z chlodziwem, nie zawiera Srodek bakterio- cen do apli- 1-2)
biocydéw i fungicydow bojczy ma by¢ kadji chtodzi-
dodawany osobno.  wa
Mozliwe state sto-
sowanie z cieczami
chtodzaco- smaru-
jacymi bez srodka
bakteriobojczego.
=8 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
AKTICIDE 14 Dodatek biobojczy i grzybo- Wiecej informadji W zaleznosci - - - -
bojczy do odkazania chtodziw  na ten temat znaj-  od zanie-
wodorozciericzalnych oraz duje sie w czesci czyszczenia /
zastosowania razem "Dodatki serwiso- stopnia
z RENOCLEAN FXM 4005 do we do cieczy chto- zakazenia
mycia i odkazania uktadéw dzaco-smaruja-
z chtodziwem wodorozcien- cych" w rozdziale
czalnym przed wymiang "Wodorozcienczal-
ne ciecze chtodza-
co-smarujace”.
(] 20 L (Kanister)
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Srodki do mycia

Nazwa Opis Cechy Mate- Szybkos¢ Temp. Zakres Gestos¢
produktu rialy paro- zaptonu, temp. w 15 °C
wania [°cl wrzenia, [kg/m?]
w odnie- o
L [°cl
sieniu do
Eteru =1
Rozpuszczalniki
RENOCLEAN Srodek myjacy na bazie mody-  Mozliwos¢ destylacji. Specjalnie zaprojek- Wszystkie 125 >61 165 - 175 880 + 10
MTS 7001 fikowanych alkoholi towany do zamknietych uktadéw myja- materiaty,
cych! tworzywa
sztuczne!
E 205 L (Beczka)
RENOCLEAN Weglowodorowy srodek myja-  Waski zakres temperatur wrzenia, szybkie ~ Wszystkie 93 > 56 179 - 197 760 + 10
MVS 8015 ¢y na bazie izoparafiny, nie schniecie, mozliwos¢ destylacji. Specjalnie materiaty,
zawiera pochodnych weglo- zaprojektowany do zamknietych ukladéw  tworzywa
wodoréw aromatycznych myjacych! sztuczne!
e 205 L (Beczka)
RENOCLEAN Weglowodorowy srodek myja-  Waski zakres temperatur wrzenia, szybkie ~ Wszystkie 115 > 62 184 - 206 763 £ 10
MVS 8016 cy na bazie izoparafiny, nie schniecie, mozliwos¢ destylacji. Specjalnie  materialy,
zawiera pochodnych weglo- zaprojektowany do zamknietych ukladéw  tworzywa
wodoréw aromatycznych myjacych! sztuczne!
= 205 L (Beczka)
RENOCLEAN Zgodny z LZO, niezawierajacy Uniwersalne zastosowanie, wolno odparo-  Wszystkie 900 > 86 217 - 255 815 + 20
MVS 9004 weglowodoréw aromatycz- wujacy. Prosta aplikacja, np. do usuwania materiaty,
nych srodek myjacy wosku do zabezpieczenia profili i wnek tworzywa
pojazdow. Aprobata VW A29 2819 sztuczne!
mEcs 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOCLEAN Wolny od LZO i weglowodo- Zgodny z LZ0. Uniwersalne zastosowanie, ~ Wszystkie 900 > 86 217 - 255 814 + 20
MVS 9014 réw aromatycznych $rodek do dobra ochrona przez korozja ze wzgledu materiaty,
mycia z ochrong antykorozyjng  na bardzo cienki film olejowy. Do myjek tworzywa
rozpuszczalnikowych bez destylacji sztuczne!
s 1000 L (IBC-Kontener)
RENOCLEAN Niskoaromatyczny weglowo- Uniwersalne zastosowanie, do stosowania ~ Wszystkie 120 > 61 180 - 330 770 £ 20
MVS 8201 dorowy srodek myjacy, przyja- ze strumieniem pary, dobre whasciwosci materiaty,
zny dla $rodowiska, demulgu- antykorozyjne. Nie zawiera substancji tworzywa
jacy korozyjnych i zracych sztuczne'
E 60 L (Beczka)
RENOCLEAN Weglowodorowy srodek myja-  Delikatne mycie, do mechaniki precyzyjnej ~ Wszystkie 130 >61 185-210 765+ 10
MVS 8010 cy na bazie izoparafiny, nie i mycia czesci elektronicznych, nie podraz-  materialy,
zawiera pochodnych weglo- nia skory. tatwa aplikacja, do myjek roz- tworzywa
wodoréw aromatycznych puszczalnikowych bez statej destylacji sztuczne'
20 L (Kanister), 60 L (Beczka), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOCLEAN Weglowodorowy srodek myjg-  Doktadne mycie, szybkie suszenie. tatwa Wszystkie 200 >61 160 — 245 790 + 25
MVS 7008 ¢y, nie zawiera pochodnych aplikacja, do myjek rozpuszczalnikowych materiaty,
weglowodoréw aromatycz- bez stalej destylacji tworzywa
nych sztuczne!
c® 60 L (Beczka), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOCLEAN Olej myjacy do urzadzen do Olej myjacy do systeméw oczyszczania Wiszystkie - > 220 - 837 + 20
ECO AIR 0CzyszCzania powietrza powietrza w walcowniach aluminium, materiaty,
(ex RENOCLEAN MVS 9005 / destylowany, nadaje sie do recyklingu tworzywa
PENTOWASH 30!) sztuczne!
C H IR 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna

Wszystkie materialy, tworzywa sztuczne
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Nazwa Opis Cechy Mate- Ochrona pH (2%), Zalecane Zakres Ciesnie- Gestosc
produktu rialy antykorozy-  jesli ma stezenie temp., nie w 15 °C
jna, wynik zastoso- w % [°c] natry- [kg/m?]
testu Forda wanie sku, bar
0/0, steze-
nie, % x/
y - twardos¢
wody w °dH
Specjalistyczne srodki myjace
RENOCLEAN Syntetyczny srodek  Roztwor gotowy do - Tymczasowa, 8.7+05 100 Tempe- - 1010 = 15
FXM 3014 antyadhezyjny uzycia! Tworzy spojna, '100% (100%) ratura
z ochrong antyko- wilgotng powloke, pokojo-
rozyjng ktdra zapobiega przy- wa
wieraniu odpryskow (15 - 30)
spawalniczych.
(] 20 L (Kanister)
RENOCLEAN Dodatek przeciw- Natychmiastowy, dfu- = - 88+1.2 0.05 - - 998 + 15
GXM 3001 pienny, szczegdlnie  gotrwaly efekt odpie- (100%) (0.01 -
do roztworéw niajacy i odgazowuja- 0.25)
myjacych o
[~ ] 5 L (Kanister)
RENOCLEAN Srodek do czysz- Do wszystkich zasto- Wszelkie - 9.1+0.6 3 20 - 1047 = 15
GXA 3004 czenia podtog, sowan recznych materiaty’ (100%) (1-20) (20 - 90)
instalacji i hal i mechanicznych, bez-
zapachowy, szczegdl-
nie odpowiedni do
urzadzen do mycia
podtdg
m® 20 L (Kanister), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOCLEAN Demulgator do Deemulgator o dziata- - - 9.3+0.7 0.2 - - 987 £ 10
AKTIV DA oddzielania zemul- niu przeciwpiennym, (100%) (0.05 - 1.0)
gowanego oleju niezbedny jest sprzet
do usuwania demul-
gowanego oleju (sepa-
rator oleju itp.).
[~ ] 20 L (Kanister)
RENOCLEAN Emulgujacy uniwer- Do mycia recznego, Fe, Mg, (A, - 109+04 5 35 - 1045 + 20
SPECIAL 2000  salny Srodek myjacy ~ zanurzeniowego, Cu, Ms, Po- w 3% (1-20) (20 - 80)
do zanurzeniowe- nadaje sie do mycia wierzchnie
go, ultradzwigko- parg i urzadzen do lakierowane,
Wego i recznego czyszczenia podtog. Tworzywa
mycia pojazdow Specyfikacje - FORD sztuczne)'
uzytkowych, plan- Tox - numer 150602
dek, hal i warszta- (2014) - Federal-Mo-
tow. gul Nirnberg GmbH,
numer dopuszczenia
R041 (2014)
mc®E 5 L (Kanister), 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOCLEAN Uniwersalny srodek Do mechanicznego Fe, Mg, (Al, - 11.7 05 3 20 - 1036 + 15
GXA 4014 do mycia podtdg, i recznego mycia Cu, Ms, Po- (1%) (1 -20) (20 - 80)
hal i pojazdow warsztatu, pojazdow wierzchnie
itp. Zawiera zapach lakierowa-
limonki ne, Tworzy-
wa sztucz-
ne)’
[ ] 20 L (Kanister)
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Nazwa Opis Cechy Temp. zaplo- pH (2%), Zale- Zakres Cie$nie- Gestosc
produktu jesli ma cane temp., nie w 15 °C
zastoso- ste- [°c] natry- [kg/m?]
wanie Zenie sku, bar
w %
Srodki pomocnicze do montazu

RENOCLEAN  Srodek pomoc-  Srodek pomocniczy do > 150 - 100 Tempe- - 897 = 10
GXS 9055 niczy do mon- montazu réznych ratura

tazu, gotowy komponentéw. Kom- pokojo-

do uzycia, syn- patybilny ze wszystki- wa

tetyczny mi typowymi $rodkami (15 - 30)

(nastepca pro- smarnymi i antykoro-

duktu PENTO- zyjnymi na bazie oleju

SIN MONTAGE-  mineralnego, synte-

FLUID 55) tycznego, a takze

z paliwami.

[ ] 20 L (Kanister)
RENOCLEAN  Srodek pomoc-  Srodek pomocniczy do > 200 - 100 Tempe- - 992 + 10
GXS 9067 niczy do mon- montazu i krotkotrwa- ratura

tazu, gotowy tego transportu zespo- pokojo-

do uzycia, téw hamulcowych i ich wa

dodatek UV komponentow. Kom- (15 - 30)

(poprzednia patybilny ze wszystki-

nazwa PENTO- mi typowymi ptynami

SIN MONTAGE- hamulcowymi, zawiera

FLUID 67UVA) indykator UV.
e 60 L (Beczka)
RENOCLEAN  Srodek pomoc-  Srodek pomocniczy do >210 - 100 Tempe- - 995 + 10
GXS 9094 niczy do mon- montazu i krétkotrwa- ratura

tazu, zawieraja-  tego transportu kom- pokojo-

cy dodatki ponentéw hamulco- wa

antykorozyjne, wych i uktadow (15 - 30)

syntetyczny hamulcowych. Kom-

(poprzednio patybilny ze wszystki-

PENTOSIN mi typowymi ptynami

MONTAGEFLU-  hamulcowymi

ID 94)
= 205 L (Beczka)

Fe —stal, zeliwo i stal nierdzewna

1 —zalecany test

Nazwa Opis Cechy Mate- Ochrona pH (2%), Zale- Zakres Ciesnie- Gestosc
produktu rialy _antykoro-zy- jesli ma cane temp., nie w 15 °C
jna, wynik zastoso- ste- [°c] natry- [kg/m?]
testu Forda wanie zenie sku, bar
0/0, steze- w %
nie, % x /
y - twardos¢
wody w °dH
Srodki do zabezpieczania przed korozja
RENOCLEAN  Syntetyczny nieza-  Nie zawiera azotyndw i bora- ~ Wszyst- Tymczasowa, 8.0+£04 2 60 100 1079 = 15
VR 3222 wierajacy oleju néw, nadaje sie do szlifowa- kie '3.5% / (3.5%) (0.5-5) (20 -80)
mineralnego $ro- nia wibracyjnego. Do zanu- materia- 10 °dH
dek do zabezpie- rzania, zalewania, zalewania ty!
czania przed cisnieniowego i aplikacji
korozja natryskowej.
m: 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
RENOCLEAN  Srodek antykoro- Bardzo niski poziom tworze- Wszyst- Tymczasowa, 94+04 3 60 500 1090 + 15
MTO 3002 zyjny i neutralny nia sie pozostatosci, bardzo kie 2%/ (2-5) (20 - 80) w 50 °C
$rodek myjacy dobra tymczasowa ochrona materia- 10 °dH
"wszystko w jed- przed korozja, niska skion- ty!
nym" do aplikacji no$¢ do pienienia w tempe-
natryskowej, raturze od 20 °C, w zalezno-
cisnieniowej $ci od cisnienia natrysku
i wysokocisnienio-
wej
[~ =1 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
ANTICORIT Koncentrat synte-  Aplikacja zanurzeniowa, do Fe Tymczasowa, 94+03 7 20 10 1038 + 15
SKR 40 tycznego wodne- zastosowan z woda pod ‘4% / (10%) (3-10) (10 - 40)
go $rodka hydrau-  cisnieniem. Nie jest dopusz- 20 °dH
licznego o whasno-  czony do stosowania z woda
$ciach antykorozy-  pitna!
jnych
E 205 L (Beczka)
ANTICORIT Koncentrat synte- ~ Odporny na dziatanie soli Fe Tymczasowa, 981 3 20 10 1068 + 15
SKR 42 tycznego wodne- i alkaliow, do zastosowan "1.5% / (1-5) (10 - 50)
go srodka hydrau-  zanurzeniowych i napetniania. 20 °dH
licznego o wiasno-
$ciach antykorozy-
jnych
[~ - 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
ANTICORIT Syntetyczny nieza-  Nie zawiera azotyndw i bora- Wszyst- Tymczasowa, 98+04 3 60 2 1033 £ 15
SKR 3001 wierajacy oleju néw, zawiera dodatki antyko- kie 2%/ (0.5-5) (10 -80)
mineralnego $ro- rozyjne w fazie gazowej, materia- 20 °dH
dek do zabezpie- nadaje sie do szlifowania ty!
czania przed wibracyjnego, do zastosowan
korozja zanurzeniowych, cisnienio-
wych, zalewowych i natrysko-
wych.
[~ =1 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
RENOCLEAN  Syntetyczny nieza-  Nie zawiera azotynéw i bora- Fe Tymczasowa, 10.8 +0.5 2 60 300 1035 + 15
VR 2729 K wierajacy oleju now, zawiera dodatki antyko- "1.5% / (3%) (0.5-5) (20 -80)
mineralnego $ro- rozyjne w fazie gazowej, Woda Demi
dek do zabezpie- nadaje sie do szlifowania
czania przed wibracyjnego, do zastosowan
korozja zanurzeniowych, cisnienio-
wych, zalewowych i natrysko-
wych.
mC® 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
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Srodki do mycia

Nazwa Opis Cechy Mate- Ochrona pH (2%), Zale- Zakres Ciesnie- Gestosc
produktu rialy antykorozy-  jesli ma cane temp., nie w 15 °C
jna, wynik zastoso- ste- [°c] natry- [kg/m?]
testu Forda wanie Zenie sku, bar
0/0, steze- w %
nie, % x/
y - twardos¢
wody w °dH
Srodki do zabezpieczania przed korozjg
RENOCLEAN  Emulsyjny srodek  Emulsyjny $rodek Wszyst- Tymczasowa, 8.8+ 0.5 4 20 5 995 + 20
MTE 3001 myjacy, koncen- myjacy i antykorozy-  kie 3%/ (3-20) (20-60)
trat antykorozyj- jny do aplikacji materia- 10 °dH
ny mieszalny zanurzeniowej, ty!
z woda sptukiwania i natry-
sku. Nie zawiera
zwigzkow baru
i boru, nie zawiera
monoetanoloaminy
= 205 L (Beczka)
RENOCLEAN  Emulsyjny srodek  Emulsyjny $rodek Fe, Al, Tymczasowa, 9.6 £0.5 4 50 6 917 £ 20
MTE 3201 myjacy, koncen- myjacy i antykorozy-  Cu, Ms, 5% / (3%) (3-200 (20-70)
trat antykorozyj- jny do aplikacji Zn)! 10 °dH
ny mieszalny zanurzeniowej,
z woda natryskiwaniem
i natrysku. Nie
zawiera zwigzkow
baru i boru, nie
zawiera monoeta-
noloaminy
n 20 L (Kanister)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

alkd 7

Fe —stal, zeliwo i stal nierdzewna
1 —zalecany test

Nazwa Opis Zastosowanie Informacja dodatkowa
produktu
Ochrona skéry, do zastosowania przed rozpoczeciem pracy
RENOCLEAN Niezawierajacy silikonu, niepozostawia- Przed rozpoczeciem pracy Tworzy na skérze cienki, niewidoczny

HAND PROTECT
MULTI

jacy odciskow palcow, oddychajacy
i uniwersalny krem ochronny do skéry

ochronny film.

LN 20 x 100 ml (tuba), 6 x 1000 ml (butelka z woreczkiem) - dozownik RENOCLEAN DONA 2000K (do butelek z woreczkiem, 1000 ml i 2000 ml)
Mycie skory
RENOCLEAN tagodny, niezawierajacy mydia, bezza- Do mycia bardzo zniszczonej i wrazliwej Jest szczegolnie przydatny tam, gdzie
HAND WASH pachowy zel do mycia skéry skory niezbedne jest czeste mycie rak
MILD
| 25 x 250 ml (butelka), 6 x 2000 ml (butelka z woreczkiem) - dozownik RENOCLEAN DONA 2000K (do butelek z woreczkiem, 1000 ml i 2000 ml)
RENOCLEAN Srodek do czyszczenia rak z czasteczka-  Doskonaty do mycia bardzo zabrudzonych Z naturalnymi substancjami szorujacymi
HAND WASH mi Sciernymi do trudnozmywalnych rak w warsztatach itp. z kolb kukurydzy, o przyjemnym poma-
INTENSIVE zabrudzen ranczowym zapachu. Neutralne pH
i substancje pielegnujace. Nie zawiera
plastikowych sktadnikéw szorujacych
1 25 x 250 ml (butelka), 6 x 2000 ml (butelka z woreczkiem) - dozownik RENOCLEAN DONA 2000K (do butelek z woreczkiem, 1000 ml i 2000 ml)
Pielegnacja skory
RENOCLEAN Krem do pielegnacji skéry bez silikonéw  Idealnie nadaje sie do zastosowania po pracy ~ Zawiera pielegnujace oleje roslinne,
HAND CARE jako krem pielegnacyjny do rak, jesli natural-  wosk pszczeli i substancje nawilzajace.
na bariera ochronna zostata uszkodzona
| N ] 25 x 250 ml (butelka), 6 x 2000 ml (butelka z woreczkiem) - dozownik RENOCLEAN DONA 2000K (do butelek z woreczkiem, 1000 ml i 2000 ml)
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Srodki do ochrony antykorozyjnej

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestosc Zuzy- Masa Szac. Szacu. Temp.
produktu kinemat. w cie powto- czas czas zapto- °
w 40 °C 15°C [I/m?] ki ochro-  ochro- nu Y IS
[mm?/s]  [kg/m?] lg/m Y ny o S £
DIN 51 pod w hali ] z
562 zada- (mies) 8 3
sze- 2 =
niem 2 — ©
(mies) = g =
Oleje antykorozyjne
ANTICORIT Olej antykorozyjny 14 865 0.006 5 3-6 9-15 155 = . .
BGI 15 z VCI; $rednia lepkos¢
= B e 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
ANTICORIT Olej antykorozyjny z VCI 22 902 0.006 6 3-6 9-15 150 - 3 3
BGI 21
EH e 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
ANTICORIT  Olej antykorozyjny 160 920 0.038 35 3-6 6-9 150 = - .
LBO 160 TT o bardzo wysokiej lep-
kosci, odpowiedni do
stosowania w niskich
temperaturach
- . . . c 205 L (Beczka)
Nazwa Opis Lepkos¢ Gestosc Zuzy- Masa Szac. Szacu. Temp.
produktu kinemat.  Roi cle Rologl <2as czas zaplo- w ANTICORIT  Olej chroniacy przed 23 840 0.011 9 3-6 6-9 230 - - -
w40 °C 15°C [I/m?] ki ochro- ochro-  nu bt g RPS 30 N korozja. Wiasnosci przy-
[mm?/s] [kg/m?] [g/m?] ny ny q g £ jazne $rodowisku i bez-
DIN 51 pod w hali g ; pieczenstwu pracy. Prze-
562 zada- (mies) o H znaczony do zastosowa-
sze- s S nia w walcowniach
niem 2 S o
(mies) = > s i 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
Oleje antykorozyjne ANTICORIT Olej chroniacy przed 30 889 0.010 9 3-6 6-9 172 - - -
RP 30 NT korozja przeznaczony do
) ) zastosowania w wal-
ANTICORIT Konwencjonalny olej 8 839 0.002 2 2-4 4-8 146 = - = cowniach
RPO 1001 antykorozyjny o niskiej
lepkosci = & 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
g 205 L (Beczka) ANTICORIT Modyfikacja ANTICORIT 15 870 0.010 9 3-6 6-9 130 - - -
) ) RP 4107 A RP 4107 S o sredniej
ANTICORIT Konwencjonalny olej 15 839 0.005 4 2-4 4-8 194 - - - lepkosci i bez wlasnosci
RPO 2001 antykorozyjny o $redniej tiksotropowych
lepkosci
mE® 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
g 205 L (Beczka) o
ANTICORIT  Konwencjonalny olej 1> S 0% 4 3 B " e - B ANTICORIT  Modyfikacja ANTICORIT 12 864 0007 6 36 69 150 - - -
RPO 2002 el ieeziy @ Sreee RP4107LV  RP 4107 S o niskiej lep-
Iepkosq : wydluzongj . NT kosci i bez wtasnosci
ochronie antykorozyjnej tiksotropowych
mc 20 L (Kanister), 205 L (Beczka) = 205 L (Beczka)
ANTICORIT  BCl Ll I I 30 2l 0.011 g 36 Sl 2° - B ANTICORIT  Olej myjacy z zaawanso- 8 890 0.002 2 36 6-9 110 - - .
RPO 3002 antykt?rp;yjny N _éredmej PL 3802 39 wanymi wiasnosciami
Iepkosq ! wydluzongj ) Lv8 smarnymi o niskiej lep-
e kosci, bez witasnosci tik-
mc 20 L (Kanister), 205 L (Beczka) Soliefpaye
. : cH 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-K
ANTICORIT  Konwendjonalny olej 30 871 0.010 9 35 58 26 - - - (Beczka), (IBC-Kontenen)
RPO 3003 antykorozyjny o wyso-
kiej lepkosci

g 205 L (Beczka)
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Srodki do ochrony antykorozyjnej

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestosc Zuzy- Masa Szac. Szacu. Temp.
produktu kin:onla::t. w 15 °C cie Epwlo- cza:\s czis zapto- p
w [kg/msl [I/m?] { ocnro- ocnro- nu ] E
[mm2/s] lgmyq WY RO Y g £
DIN 51 pod w hali 3 2
562 zada- (mies) = 3
sze- b= 2
niem E — o
(mies) = S =
Oleje antykorozyjne
ANTICORIT Modyfikacja ANTICORIT 26 880 0.009 8 3-6 6-9 n/a - -
PL 3802 39 PL 3802 39 S bez wia-
NT snosci tiksotropowych
= 205 L (Beczka)
ANTICORIT Olej myjacy o niskiej 8 880 0.002 2 3-6 6-9 116 = -
PL39LV8 lepkosci
EE 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
ANTICORIT Olej myjacy o $redniej 17 900 0.008 7 36 6-9 158 = -
PL39 LV 18 lepkosci
c 205 L (Beczka)
Koncentraty olejowe
ANTICORIT Koncentrat antykorozy- 85 887 Zalez- Zaleznie Zalez- Zalez- 248 - -
RPC 5000 jny, nastepca ANTICO- nie od od ste- nie od nie od
RIT OHK steze- Zenia steze- steze-
nia nia nia
mcE 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Koncentrat o zaawan- 90 890 Zalez- Zaleznie Zalez- Zalez- 240 - -
MPC 5000 sowanej ochronie przed nie od od ste- nie od nie od
korozja i wydajnosci. steze- zenia steze- steze-
Kompatybilny z chloro- nia nia nia
wanymi rozpuszczalni-
kami
S WA 0L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
ANTICORIT Tiksotropowy koncen- 160 912 Zalez- Zaleznie Zalez- Zalez- 150 3 -
o3wcC trat antykorozyjny nie od od ste- nie od nie od
o wysokiej lepkosci; steze- Zenia steze- steze-
odpowiedni do tozysk nia nia nia
mc 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢  Zuzy- Masa Szac. Szacu. Temp.
produktu kinemat. w cie p_owlo- czas czas zaplo- °
w 40 °C 15 °C [I/m?] ki ochro-  ochro- nu o €
[mm?/s]  [kg/m?] [g/m] Y ny e S £
DIN 51 pod w hali 3 2
562 zada- (mies) S ~§
sze- = c
niem § — 3
(mies) E S =
Tiksotropowe oleje antykorozyjne
ANTICORIT Tiksotropowy olej antykoro- 14 860 0.006 5 12-24 12-36 130 3 - 3
BGO 15 X zyjny o bardzo dobrych
wiasciwosciach antykorozy-
jnych i smarnych, odpo-
wiedni do fozysk
s 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Tiksotropowy olej antykoro- 40 883 0.034 30w 6-12 12-24 160 3 - 3
X 11 zyjny o bardzo dobrych 60 °C
wiasciwosciach smarnych,
odpowiedni do tozysk
g = 205 L (Beczka), Cysterna
ANTICORIT Olej antykorozyjny o wyso- 32 883 0.012 11w 6-12 12-24 170 . - -
TW 16 kiej lepkosci do aplikacji na w 50 °C 85 °C
goraco
S == 205 L (Beczka), Cysterna
ANTICORIT Tiksotropowy olej antykoro- 35 887 0.012 11 6-12 12-20 210 3 - -
RP 4107 S zyjny dla walcowni stali na
blachy karoseryjne, spetnia
VDA 230-213
ImCE e 400 ml (Spray), 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
ANTICORIT Modyfikacja ANTICORIT RP 12 865 0.002 2 4-8 8-16 150 ] - -
RP 4107 LV 4107 S o niskiej lepkosci,
spefnia wymagania VDA
230-213
[~ =l ] 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Tiksotropowy prelube 60 910 0.012 11 6-12 12-20 180 . - .
PL380239S pierwszej generacji, spefnia
wymogi VDA 230-213
c B T 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
ANTICORIT Tiksotropowy prelube dru- 100 910 0.012 11 6-12 12-20 180 . - -
PLS 100 T giej generadji, spelnia
wymogi VDA 230-213
=] 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Modyfikacja ANTICORIT PL 15 891 0.007 6 4-8 8-16 150 . - -
PL 3802 39 LV 3802 39 S o niskiej lepko-
4ci, odpowiednia jako olej
do mycia, spetnia VDA
230-213.
C 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Aplikowany na goraco, dla 20 895 0.001 1 6-12 12-20 175 3 - 3
PL 39 SX walcowni, spetnia wymaga- w 60 °C
nia VDA 230-213
=t 205 L (Beczka)
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Srodki do ochrony antykorozyjnej

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢  Zuzy- Masa Szac. Szacu. Temp.
produktu kinemat. w cie p.owlo- czas czas zaplo- °
w 40 °C 15 °C [1/m?] ki ochro-  ochro- nu o <
[mm?/s]  [kg/m?] [g/m] ™Y ny e S £
DIN 51 pod w hali 3 2
562 zada- (mies) = 9
sze- ] 2
niem E S 8
(mies) = S =
Produkty antykorozyjne niezawierajace olejow mineralnych
ANTICORIT Olej antykorozyjny na bazie 17 951 - 0.3 - 1-3 175 - -
EB 1 estréw do stosowania
w hutach, odpowiedni do
blach na opakowania
= 205 L (Beczka)
ANTICORIT Na bazie poliglikoli, odpo- 35 985 - - 1-3 3-6 200 - -
BML 3 wiedni do elementéw hamul-
cow
mc® 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT W pelni syntetyczny, o wyso- 102 834 - = 3-6 6-12 150 = -
SYNTH kiej lepkosci olej uniwersalny,
o dobrych wiasnosciach smar-
nych
[ ] 20 L (Kanister)
Produkty antykorozyjne na bazie rozpuszczalnikéw weglowodorowych
ANTICORIT Olej antykorozyjny na bazie 2.2 800 0.013 2 6-9 12-18 >40 - -
RPS 6201 rozpuszczalnika, 20% pozo- w 20 °C
stalos¢ po odparowaniu, roz-
puszczalnik D40
E 205 L (Beczka)
ANTICORIT Olej antykorozyjny na bazie 3.3 810 0.012 2 6-9 12-18 >60 - -
RPS 7201 rozpuszczalnika, 20% pozo- w 20 °C
statos¢ po odparowaniu, roz-
puszczalnik D60
c 205 L (Beczka)
ANTICORIT Olej antykorozyjny na bazie 16.5 840 0.010 5 9-12 18-24 >60 - -
RPS 7601 rozpuszczalnika, 60% pozo- w 20 °C
stalos¢ po odparowaniu, roz-
puszczalnik D60
mc 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
ANTICORIT Wistepnie rozcienczony olej 32 906 Zalez- Zaleznie 6-12 12-20 >60 - -
04 W 2 antykorozyjny, 75% pozosta- w 20 °C nie od od ste-
tos¢ po odparowaniu, izopa- steze- Zenia
rafinowy, odpowiedni do nia
tozysk
= 205 L (Beczka)
ANTICORIT Wstepnie rozcieficzony olej 47 920 Zalez- Zaleznie 6-12 12-20 >90 - -
04 W 2 VOC antykorozyjny, 75% pozosta- w 20 °C nie od od ste-
kon. tosci po odparowaniu, nie steze- Zenia
zawiera LZO wg definicji nia
z Dyrektywy UE, odpowiedni
do fozysk
= 205 L (Beczka)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestosc Zuzy- Masa Szac. Szacu. Temp. )
produktu kinemat. w cie p_owlo- czas czas zaplo- \g
w 40 °C 15 °C [I/m?] ki ochrony  ochro-  nu 3 _
[mmé/s]  [kg/m] [g/m]  Pod ny o ra & 8y
DIN 51 zada- w hali B’ E E
562 szeniem (mies) 2 G © g
(mies) = > i
Produkty antykorozyjne wypierajace wode
ANTICORIT Olej wypierajacy wode, 18 795 0.010 0.8 3-6 6-12 >40 = - =
DFO 6101 pozostawia cienka, olejo- w 20 °C
wa warstwe ochronng
=t 205 L (Beczka)
ANTICORIT Olej wypierajacy wode, 2.6 821 0.010 2 6-12 12-24 >40 - - -
DFO 6301 pozostawia grubg, olejowa w 20 °C
warstwe ochronng
mZ 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
ANTICORIT Olej wypierajacy wode, 2.4 780 0.013 1 3-6 6-12 >60 - - -
DFO 8101 pozostawia cienka, olejo- w 20 °C
wa warstwe ochronna,
izoparafinowy
[~ =1 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
ANTICORIT Olej wypierajacy wode, 4 800 0.013 2.5 6-12 12-24 >60 - - -
DFO 8301 pozostawia gruba, olejowa w 20 °C
warstwe ochronng, izopa-
rafinowy
[ - 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Olej wypierajacy wode, 4.4 820 0.012 1 3-6 6-12 >90 - - -
DFO 9101 pozostawia cienka, olejo- w 20 °C
wa warstwe ochronna,
bez LZ0 zgodnie z defini-
Cja z Dyrektywy UE
mcl 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Olej wypierajacy wode, 7.2 835 0.012 2.5 6-12 12-24 >90 - - -
DFO 9301 pozostawia gruba, olejowa w 20 °C
warstwe ochronna, bez
LZ0 zgodnie z definicjg
z Dyrektywy UE
mc-s 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Olej wypierajacy wode, 10.9 865 0.012 2.5 6-12 12-24 >90 - - -
DFO 9401 pozostawia grubg, olejowa
warstwe ochronna, bez
LZ0 zgodnie z definicja
z Dyrektywy UE, brak
H304
[~ 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
ANTICORIT Olej wypierajacy wode, 1.6 795 0.013 1 3-6 6-12 >40 3 - -
DFW 6101 pozostawia grubg, olejowa w 20 °C
warstwe ochronna, bez
LZ0 zgodnie z definicjg
z Dyrektywy UE, brak
H304
| 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Olej wypierajacy wode, 3.7 813 0.010 2 6-12 12-24 >40 3 - -
DFW 6301 pozostawia gruba war- w 20 °C
stwe ochronng z migkkim
woskiem
m: 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
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Srodki do ochrony antykorozyjnej

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestosc Zuzy- Masa Szac. Szacu. Temp.
produktu kinemat. w cie p_owlo- czas czas zapto- °
w 40 °C 15 °C [I/m?] ki ochro-  ochro- nu Y <
[mme/s]  [kg/m?] [g/m] Y ny ] S £
DIN 51 pod w hali 3 2
562 zada- (mies) a 3
sze- = 2
niem E - 3
] i
(mies) =S > S
Produkty antykorozyjne wypierajgce wode
ANTICORIT Plyn wypierajacy wode 35 780 0.013 1 3-6 6-12 >60 . -
DFW 8101 pozostawiajacy cienka, w 20 °C
woskowg warstwe
ochronng, izoparafina
mc®E 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Ptyn wypierajacy wode 3.7 800 0.013 2.5 6-12 12-24 >60 3 -
DFW 8301 pozostawiajacy gruba, w 20 °C
woskowg warstwe
ochronng, izoparafina
mtE 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Ptyn wypierajacy wode 4.2 820 0.012 1 3-6 6-12 >90 . -
DFW 9101 pozostawiajacy cienka, w 20 °C
woskowa warstwe
ochronna, nie zawiera
LZO wg Dyrektywy UE
mCc®E 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Ptyn wypierajacy wode 6.7 835 0.012 2.5 6-12 12-24 >90 3 -
DFW 9301 pozostawiajacy gruba, w 20 °C
woskowg warstwe
ochronna, nie zawiera
LZO wg Dyrektywy UE
[~ B 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Ptyn wypierajacy wode 5.5 830 0.012 1.8 6-9 12-18 >90 3 -
DFW 9201 pozostawiajacy gruba, w 20 °C

!

woskowg warstwe
ochronna, nie zawiera
LZO wg Dyrektywy UE

1000 L (IBC-Kontener)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢  Zuzy- Masa Szac. Szacu. Temp. o
produktu kinemat. w cie p_owlo- czas czas zapto- “§
w 40 °C 15°C [1/m?] ki ochrony  ochro-  nu 3 —
[mm?/s]  [kg/m’] [g/my  Pod ny a8 2 o
DIN 51 zada- w hali ié' ﬁ E
562 szeniem  (mies) 2 o] 8 g
(mies) = > i
Mieszalne z wodga olejowe produkty antykorozyjne
ANTICORIT Emulgujacy olej anty- 60 922 Zalez- Zaleznie Zaleznie Zalez- >175 - - -
WMC 7000 korozyjny z dobra nie od od ste- od steze- nie od
ochrong antykorozyj- steze- Zenia nia steze-
na nia nia
mC® 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Emulgujacy olej anty- 100 942 Zalez- Zaleznie Zaleznie Zalez- >175 - - -
WMC 9000 korozyjny z wysoka nie od od ste- od steze- nie od
ochrong antykorozyj- steze- zenia nia steze-
na nia nia
=8 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Emulgujacy olej anty- 100 910 Zalez- Zaleznie Zaleznie Zalez- >150 - - -
WMC 9002 korozyjny z wysoka nie od od ste- od steze- nie od
ochrong antykorozyj- steze- Zenia nia steze-
ng stali, cynku, uta- nia nia
twia procesy formo-
wania
(] 20 L (Kanister)
ANTICORIT Emulsja o wyjatko- 50 980 0.04 2 3-6 6-12 >150 - - -
WMD 9200 wych wiasnosciach
ochronnych przed
korozjq wraz z wypie-
raniem wody. Pozba-
wiony LZO (wg
Dyrektywy UE), szyb-
kie schniecie.
=1 205 L (Beczka)
ANTICORIT Emulgujacy olej anty- 128 931 Zalez- Zaleznie Zaleznie Zalez- >150 . - -
MKR 10 korozyjny z wysoka nie od od ste- od steze- nie od
ochrong antykorozyj- steze- zenia nia steze-
na i wlasnosciami tik- nia nia
sotropowymi
C 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
Mieszalne z wodg, syntetyczne produkty antykorozyjne
ANTICORIT Koncentrat niezawie- - 1030 Zalez- Zaleznie - <1 - - . -
SKR 3001 rajacy oleju mineral- nie od od ste-
nego (syntetyczny) do steze- Zenia
ochrony antykorozyj- nia
nej
m: 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
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Srodki do ochrony antykorozyjnej

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢  Zuzy- Masa Szac. Szacu. Temp. o Nazwa Opis Zelazo, Miedz Alumi- Masa Szac. Szacu. Temp.
produktu kinemat. w cie powloki czas czas zaplo- "g produktu stal nium p_owlo- czas czas zaplo- °
w 40 °C 15 °C [I/m?] [g/m?] ochrony  ochro- nu 3 _ ki ochro- ochro-  nu o €
[mme/s]  [kg/m’] pod vooora § 2o [g/m] Y ny ora 8 £
DIN 51 zada- w hali 2 cc pod w hali 3 @
562 szeniem (mies) 2 G © g zada- (mies) g— #é
(mies) = > - sze- Z g
niem 9] - ©
(mies) E g s
Powloki antykorozyjne
ANTICORIT  Antykorozyjny wosk otwor 885 0.311 50 1236 1236 >60 . - - Lotne inhibitory korozji VCl
BW 366 zawierajacy rozpuszczal- - 4mm =
nik, pozostawiajacy brg-  60s ANTICORIT Ochrona przed korozja . . . - <6 <24 >120 - .
zowa i w dotyku sucha VCI UNI O 40 systemoéw zamknietych,
warstwe o bardzo wyso- takich jak zbiorniki
kich wilasnosciach anty- i skrzynie biegow. Mie-
korozyjnych szalny z olejem napedo-
wym, olejami przekfad-
Tme 8 kg (Wiadro), 20 L (Kanister), 205 L (Beczka) niowymi i innymi olejami
mineralnymi
ANTICORIT Wysokowydajny wosk otwor 920 0.272 50 12-36 12-36 >40 3 - - .
HKW 6501 antykorozyjny na bazie 4mm = [~ - 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
rozpuszczalnika; dosko- 30s
nata przyczepnos¢ do ANTICORIT Ochrona przed korozjg . . . = <6 <24 >60 - .
wielu metali VCIUNIIP30  zamknigtych systeméw
opakowan, takich jak
=t 205 L (Beczka) blistry i kartony. Nadaje
sie np. do elementow
ANTICORIT Bezrozpuszczalnikowa, lep. 1050 0.048 75 >36 >36 >135 . - - ukfadu napedowego
CPX 3373 wysokowydajna powto- dynam. i karoserii
ka antykorozyjna z wia- 300 1/s = .
snosciami tiksotropowy- 350mPas [~ I 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
mi; utwardzana oksyda-
cyjnie ANTICORIT Ochrona antykorozyjna . . . = <6 <24 - = .
VCI UNI S dla tatwego zastosowa-
ImcE 1 L (Puszka metalowa), 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener) nia w juz istniejacych
rozwigzaniach opakowa-
ANTICORIT Bezrozpuszczalnikowa, lep. 1050 0.048 30 >24 >24 >220 . - - niowych
CPX 3373 wysokowydajna powto- dynam.
VW LV ka antykorozyjna z nie- 300 1/s = 600 x 25 g (Proszek w saszetkach)
wielkimi wiasnosciami 170mPas
tiksotropowymi; utwar- ANTICORIT Folia VCI do ochrony . . . - <6 <24 - - .
dzana oksydacyjnie VCIFP przed korozja podczas
transportu i przechowy-
[ ] 29 kg (Hobok) wania (dostepna
w postaci workéw z fat-
ANTICORIT Bezrozpuszczalnikowa, lep. 1050 0.048 75 >36 >36 >160 3 - - dami, folii ptaskich
CPX 3373 wysokowydajna powto- dynam. i innych)
VW HV ka antykorozyjna 300 1/s =
z dobrymi wiasno$ciami 190mPas Na zamowienie
tiksotropowymi; utwar-
dzana oksydacyjnie ANTICORIT Papier VCI do ochrony . 3 . - <6 <24 - - .
VcCI P podczas transportu
] 205 L (Beczka) i przechowywania
ANTICORIT Bezrozpuszczalnikowa, lep. 1080 0.139 150 >36 >36 >130 3 - - Na zamowienie
CPX 3230 wysokowydajna powto- dynam.
ka antykorozyjna z bar- 300 1/s =
dzo wysokimi wiasno- 2000mPas
$ciami tiksotropowymi;
utwardzana oksydacyj-
nie, odpowiedni do
ochrony podwozia
= 205 L (Beczka)
ANTICORIT Bezrozpuszczalnikowa, lep. 1090 0.046 50 >36 >36 >130 3 - -
CPX 3320 wysokowydajna powloka  dynam.
antykorozyjna z wiasno- 300 1/s =
$ciami tiksotropowymi; 250mPas
utwardzana oksydacyj-
nie, 0 niskim zapachu o o
Kompatybilno$¢ z wrazliwymi stopami: ® = Tak; — = Nie
= 205 L (Beczka)
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Srodki do ochrony antykorozyjnej

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestosc Szac. Szacu. Temp. 0
produktu kinemat. w czas czas zaplo- "g
w 40 °C 15 °C ochrony  ochro-  nu 3 _
Imm¥/s]  [kg/m?] pod ny [ e 2 o
DIN 51 zada- w hali 2 e
562 szeniem (mies) 2 G © g
(mies) = > =
Plyny serwisowe do produktéw wypierajacych wode
ANTICORIT Wypiera wode, nie 2.8 810 - - >90 - - -
DF 9000 pozostawia pozosta- w 20 °C
tosci, rozpuszczalnik
D90, nie zawiera LZO
zgodnie z Dyr. UE
E= 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
ANTICORIT Dodatek poprawiaja- 6.2 953 - - >105 - - -
DFC 1001 cy wiasnosci wypiera- w 20 °C w 20 °C
nia wody
me 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Lepkos¢ kinemat. Gestos¢  Zuzycie Masa Szac. Szacu.
produktu w 40 °C w i [I/m2] ppwlo- czas czas
[mm?/s] 15 °C ki ocl:jrony ocl;‘rol_ny
[kg/m3] [g/m?] po w ] all
DIN 51 562 & . zada- (mies)
szeniem
(mies)
Oleje w puszkach 400ml do rozpylania - spraye
ANTICORIT Spray antykorozyjny tworzacy powtoke 3.7 813 - 2.5 6-12 12-24
5F z aktywnym wypieraniem wody w 20 °C
i 12 x 400 ml
ANTICORIT Trwaly, wysokowydajny wosk antykorozyj- FT 4mm = 60s 885 - 50 12-36 12-36
BW 366 ny na bazie rozpuszczalnika
i 12 x 400 ml
ANTICORIT Wysokowydajny wosk antykorozyjny na FT 4mm = 30s 920 - 50 12-36 12-36
HKW 6501 bazie rozpuszczalnika; doskonata przy-
czepno$¢ do wielu metali
i 12 x 400 ml
ANTICORIT Spray antykorozyjny, po odparowaniu 8.5 851 - 5 3-6 6-12
DFG tworzy sie bardzo lepka warstwa
i 12 x 400 ml
ANTICORIT Klasyczny olej antykorozyjny, uniwersalny 84 887 - 5 6-12 6-24
RPC
i 12 x 400 ml
ANTICORIT Bezrozpuszczalnikowa i trwata powtoka Lep. dynam. 300 1050 - 50 >36 >36
CPX 3373 antykorozyjna o wysokiej wydajnosci; 1/s = 350mPas
utwardzana oksydacyjnie
i 12 x 400 ml
ANTICORIT Syntetyczny olej uniwersalny 102 834 - 15 3-6 6-12
SYNTH
i 12 x 400 ml
ANTICORIT Tiksotropowy olej antykorozyjny, spetnia 35 887 - 1 6-12 12-20
RP 4107 S wymagania VDA 230-213
i 12 x 400 ml
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Srodki smarne do obrébki plastycznej na zimno

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢  Temp. Stal weglo- Stal, Aluminium  Stopy
produktu kinemat. w 15°C  zaplo- wa (stopo- stal nie- miedzi
w 40 °C lg/ml] nu wa, cynko- rdzewna
[mm?/s] [°cl wana)
DIN 51
562
Srodki smarne do gtebokiego tloczenia, niemieszajace sie z woda
RENOFORM Wysokowydajny, o niskiej lepko- 21 0.87 200 eo eo oo .
20 3107/22 $ci, do metali niezelaznych
mEc:s 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Na bazie oleju mineralnego, 29 0.93 190 oo o . °
DMO 3027 o niskiej lepkosci, do ciggnienia
i ttoczenia
EE 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Klasyczny, wydajny, wielofunkcyj- 39 0.92 182 oo . . o
96 ny
C @i 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
RENOFORM Oparty na syntetycznych sktadni- 45 0.96 180 oo . (X3 oo
Z0 3408 kach, o wysokiej wydajnosci,
odpowiedni do wszystkich metali,
w tym niezelaznych
mc 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
RENOFORM Oparty na syntetycznych sktadni- 97 0.96 >180 oo oo . o
DSO 5005 kach, o najwyzszej wydajnosci.

Szczegdlnie nadaje sie do trudne-
go, gtebokiego ttoczenia stali,
w tym stali nierdzewnej

%

205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢  Temp. Stal weglo- Stal, Aluminium  Stopy
produktu kinemat. w 15°C  zaplo- wa (stopo- stal nie- miedzi
w 40 °C [g/ml] nu wa, cynko- rdzewna
[mm2/s] [oc] wana)
DIN 51
562
Srodki smarne do glebokiego tloczenia, niemieszajace sie z woda
RENOFORM Na bazie oleju mineralnego olej o 110 0.94 >200 oo . . o
PLUS 93 B wysokiej smarnosci
=1 205 L (Beczka)
RENOFORM Klasyczny, wydajny, wielofunkcyj- 117 0.98 180 oo . oo o
Z0 3180 ny o wysokiej lepkosci
s E 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
RENOFORM Najwydajniejszy, najnowszej gene- 167 1.03 >180 . oo oo o
DSO 5012 racji, szczegélnie do stali nie-
rdzewnej. Oparty na syntetycz-
nych sktadnikach i dodatkach EP,
moze zastapi¢ produkty zawiera-
jace zwiazki chloru
EH 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Wysokowydajny, na bazie oleju 171 0.91 >200 . eo oo .
DYO 5007 mineralnego, do metali niezela-
znych, zaprojektowany do gtebo-
kiego tloczenia aluminium
EE 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Oparty na syntetycznych sktadni- 175 1.00 >180 . oo oo o
DSO 5015 kach, o najwyzszej wydajnosci.
Szczegdlnie nadaje sie do trudne-
go gtebokiego ttoczenia stali,
w tym stali nierdzewnej
=1 205 L (Beczka)
RENOFORM O wysokiej lepkosci i wydajnosci 180 0.90 200 o0 oo oo .
20 3107/180 do metali niezelaznych
= 205 L (Beczka)
RENOFORM Wysokowydajny do gtebokiego 205 0.97 200 (1] . . o
19B tloczenia stali i aluminium
=t 205 L (Beczka)
RENOFORM Oparty na syntetycznych skfadni- 570 0.98 >150 . oo . o
DSO 7006 kach o wysokiej wydajnosci.
Szczegélnie nadaje sie do stali
nierdzewnej
(] 20 L (Kanister)
RENOFORM O wysokiej lepkosci i wysokiej 840 0.97 200 oo oo . o
HBO 3212 wydajnosci, do gtebokiego ttocze-
nia réznych rodzajow stali
=t 205 L (Beczka)

e e = 5zczegdlnie odpowiedni; e = odpowiedni; eo = warunkowo odpowiedni; o = nie nadaje sie
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Srodki smarne do obrébki plastycznej na zimno

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢  Temp. Stal weglo- Stal, Aluminium  Stopy
produktu kinemat. w 15°C  zaplo- wa (stopo- stal nie- miedzi
w 40 °C [g/ml] nu wa, cynko- rdzewna
[mm2/s] [oc] wana)
DIN 51
562
Srodki smarne mieszajace sie z woda do glebokiego tloczenia
RENOFORM Syntetyczny, na bazie wody do 3 1.03 - oo o o eo
DSW 2012 wielu proceséw (ciagnienie,
wykrawanie, ttoczenie i giecie)
o duzej kompatybilnosci materia-
towej
EE 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Syntetyczny, na bazie wody do 5 1.08 - oo . o o
DSW 4003 A wielu operacji ciggnienia
1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Mieszalny z wodg, na bazie oleju 300 0.97 200 oo . (X3 o
MBW 2055 mineralnego, koncentrat do two-
rzenia emulsji
c® 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Wysokowydajny, na bazie oleju 390 0.99 - oo . ®0 o
MBW 2815 mineralnego, mieszalny z woda,
koncentrat do tworzenia emulsji
E 205 L (Beczka)
RENOFORM Wysokowydajny, na bazie oleju 165 0.98 200 oo . oo °
MBW 677/6 mineralnego, mieszalny z woda.
Nie zawiera boru. Koncentrat do
tworzenia emulsji
c® 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Mieszalny z woda, syntetyczny 276 1.04 - oo . o o
DSW 6002 o wysokiej wydajnosci do najbar-
dziej wymagajacych operacji for-
mowania, szczegolnie stali weglo-
wych. Nie zawiera boru. Koncen-
trat do sporzadzania roztworu
i 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Nadaje sie réwniez do precyzyjne- 300 1.02 180 oo oo . o
ZW 3356 go wykrawania. Mieszalny
z woda, syntetyczny o wysokiej
wydajnosci do najbardziej wyma-
gajacych operacji formowania,
rowniez do stali nierdzewnych.
Nie zawiera boru. Koncentrat do
sporzadzania roztworu
mE 20 L (Kanister), 1000 L (IBC-Kontener)

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢
produktu kinemat. w 15 °C
w 40 °C [g/ml]
[mm?/s]
DIN 51
562

Temp.
zapto-
nu

[°C]

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Stal weglo- Stal, Aluminium  Stopy

wa (stopo- stal nie- miedzi
wa, cynko- rdzewna
wana)

Pasty niemieszajace sie z woda do glebokiego tloczenia

RENOFORM Pasta zawierajgca olej mineralny, - 0.97 - oo . . °
HBT 581/3 niemieszajaca sie z wodg, pig-

mentowana
=t 180 kg (Beczka)

Pasty mieszajace sie z woda do glebokiego tloczenia

RENOFORM Pasta syntetyczna, mieszalna - 1.00 - oo oo 3 o
PRESSALIN z woda, pigmentowana do réz-

nych wymagajacych operacji gte-

bokiego ttoczenia
[ B 25 kg (Hobok), 160 kg (Beczka)
RENOFORM Pasta zawierajgca olej mineralny, - 1.05 - . oo . o
HAP 801/6 mieszajaca sie z wodg, pigmento-

wana, szczegdlnie do stali nie-

rdzewnej, jako alternatywa dla

produktéw zawierajacych chlor
=t 180 kg (Beczka)

e e = 5zczegdlnie odpowiedni; e = odpowiedni; eo = warunkowo odpowiedni; o = nie nadaje sie
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Srodki smarne do obrébki plastycznej na zimno

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢  Temp. Stal weglo- Stal, Aluminium  Stopy mie-
produktu kinen:at. w 15 °C  zaplo- wa (stopo- stal nie-
w 40 °C [g/ml] nu wa, cynko- rdzewna
[mmzls] [oc] wana)
DIN 51
562
Srodki smarne do wykrawania bez rozpuszczalnikéw
RENOFORM Olej o niskiej lepkosci do tto- 8.3 0.85 170 oo oo . o
DMO 2003 czenia stali weglowych
=g | 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Syntetyczny do wykrawania, 20 0.84 172 (] . oo oo
AK 3080 tloczenia, giecia i ciggnienia.
Szczegélnie do metali niezela-
znych
me 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
RENOFORM O niskiej lepkosci do metali nie- 21 0.87 200 ] oo oo .
20 3107/22 zelaznych
mc®E 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM O niskiej lepkosci, na bazie 29 0.93 190 oo . . o
DMO 3027 oleju mineralnego do ciagnie-
nia i toczenia
c®| 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM O niskiej lepkosci, na bazie 39 0.92 182 oo . . o
96 oleju mineralnego do ciagnie-
nia i toczenia
EHaTm 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
RENOFORM O wysokiej wydajnosci, sredniej 51 0.98 180 oo oo oo o
Z0 3368 lepkosci, do wielu materiatéw,
do wykrawania
me 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
RENOFORM O niskiej lepkosci, wszechstron- 52 0.93 180 oo oo . o
DMO 4034 ny, szczegodlnie do stali nie-
rdzewnej
me 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
RENOFORM Wysokowydajny do ttoczenia 58 1.03 186 oo . oo o
HBO 2222 wszystkich rodzajow stali,
odpowiedni do precyzyjnego
wykrawania
=] 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Uniwersalny do tloczenia i cia- 80 0.94 230 oo . oo o
HBO 962/2 gnienia
(BN K 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
RENOFORM Oparty na syntetycznych sktad- 93 0.95 180 ] oo . oo
FSO 4001 nikach, o wysokiej wydajnosci.
Odpowiedni do powszechnych
metali, w tym niezelaznych
E 205 L (Beczka)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢  Temp. Stal weglo- Stal, Aluminium  Stopy mie-
produktu kinemat. w 15°C  zaplo- wa (stopo- stal nie- dzi
w 40 °C [g/ml] nu wa, cynko- rdzewna
[mm2/s] [oc] wana)
DIN 51
562
Srodki smarne do wykrawania z rozpuszczalnikiem
MULTIFORM Catkowicie odparowujacy olej 1.3 0.77 >62 oo . oo oo
EV 100 mineralny do ttoczenia
o 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
FUCHS Catkowicie odparowujacy olej 1.2 0.79 63 oo . oo oo
MULTIFORM mineralny do tloczenia
cul 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM W wiekszosci odparowujacy 1.9 0.81 >60 oo . oo oo
UBO 377/13 olej do tloczenia
PL
[ - 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Prawie catkowicie i szybko 1.3 0.75 47 (1] . oo oo
SVO/SP odparowujacy z fatwa aplikacja
=t 205 L (Beczka)
RENOFORM Prawie catkowicie odparowuja- 1.2 0.79 62 oo . oo oo
UBO 377/1 cy z tatwa aplikacja
cu 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
PLANTOFORM  Prawie catkowicie odparowuja- 5.4 0.86 130 oo oo (X3 oo
BSO 1002 cy z surowcéw odnawialnych
=t 170 kg (Beczka)
RENOFORM Prawie catkowicie odparowuja- 1.2 0.79 62 oo . oo oo
DMV 1011 cy do tatwych aplikagji
=1 205 L (Beczka)
RENOFORM Odparowujacy z matg pozosta- 2 0.80 62 oo . oo oo
UBO 377/5 toscia
mcl 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Odparowujacy z matg iloscia 2 0.80 65 . . oo oo
AK 3085 pozostatosci. Szczegdlnie do
aluminium i stopow niezela-
znych
m: 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
RENOFORM Odparowujacy z matg pozosta- 1.6 0.80 63 oo . (X3 oo
DMV 1009 toscia
mE® 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Odparowujacy z matg pozosta- 3 0.81 65 . o oo oo
AK 3107 toscia, szczegodlnie do alumi-
nium
=t 205 L (Beczka)

o e = 5zczegdlnie odpowiedni; e = odpowiedni; eo = warunkowo odpowiedni; o = nie nadaje sie
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Srodki smarne do obrébki plastycznej na zimno

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestosc Temp. Stal weglo- Stal, Aluminium  Stopy mie-
produktu kinemat. w 15 °C zapto- wa (stopo- stal nie-

w 40 °C [g/ml] nu wa, cynko- rdzewna

[mmzls] [cc] wana)

DIN 51

562

Srodki smarne do wykrawania z rozpuszczalnikiem
RENOFORM Odparowujacy, szczegdlnie do 5 0.83 65 o . oo oo
20 3107/5 aluminium
cH 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Czesciowo odparowujacy do 4 0.82 62 oo oo oo oo
DMV 1012 wyrafinowanych aplikacji
mc® 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Odparowujacy prawie bez 4 0.82 101 oo . oo oo
LVO 377/1 pozostatosci do tatwych zasto-
sowan. Nie zawiera LZO wg
definicji Dyrektywy UE

cH 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Czesciowo odparowujacy do 3 0.84 >102 (X3 oo . o
LVO 1518 wyrafinowanych aplikacji. Nie

m
i

zawiera LZO wg definicji Dyrek-
tywy UE

205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢  Temp. Stal weglo- Stal, Aluminium  Stopy mie-
produktu kinemat. w 15°C  zaplo- wa (stopo- stal nie- dzi
w 40 °C [g/ml] nu wa, cynko- rdzewna
[mm2/s] [oc] wana)
DIN 51
562
Srodki smarne do precyzyjnego wykrawania
RENOFORM Klasyczny, wydajny, wielofunk- 39 0.92 182 . o . °
926 cyjny
- 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
RENOFORM Wysokowydajny srodek smarny 110 0.96 200 oo . ®0 °
FMO 5020 do réznych procesow, zwiasz-
cza precyzyjnego wykrawania,
ze specjalnym zatwierdzeniem
FEINTOOL
C i aem 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
RENOFORM Klasyczny, wydajny, wielofunk- 117 0.98 180 oo . e0 o
Z0 3180 cyjny o wyzszej lepkosci
= & 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
RENOFORM Klasyczny do wykrawania pre- 120 1.03 190 oo . e0 °
HBO 2222 HV cyzyjnego o wysokiej wydajno-
$ci do stali
= 205 L (Beczka)
RENOFORM Olej do precyzyjnego wykrawa- 134 0.97 >160 oo . e0 o
ZSB 120 JBM nia stali
C i 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
RENOFORM Najwyzszej jakosci, do precyzyj- 167 1.03 >180 . oo e0 o
DSO 5012 nego wykrawania stali nie-
rdzewnej. Oparty na sktadni-
kach syntetycznych i srodkach
EP, moze zastapi¢ srodki chloro-
wane. Specjalna aprobata FEIN-
TOOL.
=] 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Wysokowydajny $rodek smarny 170 0.94 200 oo . o0 °
FMO 5010 do roznych technologii formo-
wania, zwlaszcza do precyzyj-
nego wykrawania. Ze specjalng
aprobatg FEINTOOL
=t 205 L (Beczka)
RENOFORM Wysokowydajny olej najnow- 183 0.97 >180 oo . e0 °
FMO 5022 szej generacji do precyzyjnego
wykrawania

205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

e e = 5zczegdlnie odpowiedni; e = odpowiedni; eo = warunkowo odpowiedni; o = nie nadaje sie
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Srodki smarne do obrébki plastycznej na zimno

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢  Temp. Stal weglo- Stal, Aluminium  Stopy mie-
produktu kinemat. w 15 °C  zaplo- wa (stopo- stal nie- dzi
w 40 °C [g/ml] nu wa, cynko- rdzewna
[mmzls] [oc] wana)
DIN 51
562
Srodki smarne do kucia na zimno - trudne operacje
RENOFORM Oparty na syntetycznych sktad- 93 0.95 180 . oo . oo
FSO 4001 nikach wysokowydajny. Odpo-
wiedni do wszystkich popular-
nych metali, w tym metali nie-
zelaznych
E 205 L (Beczka)
RENOFORM Wysokowydajny olej do wyci- 110 0.98 180 oo o oo o
ESO 5002 skania na zimno do trudnych
operacji. W niektérych przy-
padkach mozna pomina¢ fosfo-
ranowanie powierzchni
n 20 L (Kanister)
RENOFORM Klasyczny, zaawansowany olej 126 0.95 220 oo . . o
MBO 369/2 do wyciskania na zimno
c® 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Uniwersalny, wysokowydajny 127 0.93 200 oo . oo o
20 3373 do kucia na zimno nawet
w podwyzszonych temperatu-
rach
=g | 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
Srodki smarne do kucia na zimno do smarowania cyrkulacyjnego
RENOFORM Uniwersalny, wysokowydajny 77 0.91 200 oo . . e0
DMO 4039 do smarowania obiegowego
c® 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOFORM Wysokowydajny do smarowa- 93 0.95 >180 oo . . e0
EMO 4020 nia obiegowego
E 205 L (Beczka)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢  Temp. Stal weglo- Stal, Aluminium  Stopy mie-
produktu kinemat. w 15°C  zaplo-  wa (stopo- stal nie- dzi
w 40 °C [g/ml] nu wa, cynko- rdzewna
[mm2/s] [oc] wana)
DIN 51
562
Srodki smarne niemieszajace sie z woda do ciagnienia drutéw, pretéw i rur
RENOFORM Uniwersalny i wysokowydajny 110 0.98 180 oo o o0 °
ESO 5002 do wyciskania, réwniez trudnej
kalibragji
[~ ] 20 L (Kanister)
RENOFORM Oparty na syntetycznych sktad- 570 0.98 >150 . oo . o
DSO 7006 nikach, o wysokiej wydajnosci.
Szczegodlnie nadaje sie do stali
nierdzewnej
[ ] 20 L (Kanister)
RENOFORM Wysokowydajny do ciggnienia 1014 1.00 >180 . oo . °
DSO 7010 bezszwowych rur ze stali nie-
rdzewnej
=t 205 L (Beczka)
RENOFORM Wysokowydajny do ciggnienia 320 1.01 190 oo . . °
HBO 3014 pretéw stalowych
= @ 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
Srodki smarne do hydroformowania - niemieszajace sie z woda
RENOFORM Syntetyczny, demulgujacy do 122 0.96 200 oo . o0 oo
MBO 2907 hydroformowania, do
zewnetrznego stosowania
=1 205 L (Beczka)
RENOFORM Mineralny, do hydroformowa- 630 0.92 >200 oo . ®0 °
HMO 7001 nia, do zewnetrznego stosowa-
nia
= 205 L (Beczka)
Srodki smarne do hydroformowania - mieszajace sie z woda
RENOFORM Niezawierajacy boru, $rodek do 1.1 1.06 - oo . . .
DSW 2004 cisnieniowych aplikagji
=t 205 L (Beczka)

e e = 5zczegdlnie odpowiedni; e = odpowiedni; eo = warunkowo odpowiedni; o = nie nadaje sie
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Srodki smarne do obrébki plastycznej na zimno Oleje do walcowania

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢  Temp. Stal weglo- Stal, Aluminium  Stopy mie- Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢  Temp. Stal weglo- Stal, Aluminium  Stopy mie-
produktu kinemat. w15°C  zaplo-  wa (stopo- stal nie- dzi produktu kinemat. w 15°C zaplo-  wa (stopo- stal nie- dzi
w 40 °C [g/ml] nu wa, cynko- rdzewna w 40 °C lg/ml] nu wa, cynko- rdzewna
[mm?/s] [°cl wana) [mm?/s] °cl wana)
DIN 51 DIN 51
562 562
Srodki do formowania zgodne z wymaganiami VDA Oleje do walcowania niemieszajace si¢ z woda
(VDA - Stowarzyszenie Przemystu Motoryzacyjnego z siedzibg w Berlinie) , , )
RENOFORM Olej do walcowania na zimno 6 0.85 >100 oo . o0 oo
. WO 52 B i wygtadzania o doskonatych
RENOFORM Punktowy $rodek smarny do 100 0.92 142 oo . oo o0 wlasnosciach antykorozyjnych
MCO 3028 SN tatwych i srednio trudnych ope-
;aigjlvtg)Aczzeg;a_,Z?%eln|a Reoy N L] 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
- RENOFORM Olej do walcowania na zimno 9 0.85 >170 oo . e0 oo
= 60 L (Beczka), 205 L (Beczka) WO 79 A z podwyzszonym dodatkiem EP
RENOFORM Punktowy $rodek smarny do 130 0.92 155 oo . oo ®0 = 205 L (Beczk
MCO 3028 $rednio trudnych i trudnych (Beczka)
operadji tloczenia, spefnia TRENOIL Walcowanie na zimno metali 5 0.83 148 oo . o0 oo
wymagania VDA 201-213 CCOo 40 niezelaznych
EEarm 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna P Cysterna
RENOFORM Przewaznie szybko odparowu- 2.5 0.78 260 oo . oo o0
MCO 3028 LV jacy do tloczenia, giecia i lek- w 20 °C

kiego ciagnienia. Pozostato$¢
po odparowaniu odpowiada
RENOFORM MCO 3028

= 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

RENOFORM Punktowy $rodek smarny do 7 0.85 100 oo . oo o0
MCO 3802 MV lekkich i $rednio trudnych ope-
racji formowania i ttoczenia

g 205 L (Beczka)

Inne oleje i emulsje do walcowania na zamowienie.
oo = 57czegblnie odpowiedni; e = odpowiedni; eo = warunkowo odpowiedni; o = nie nadaje sie
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FUCHS Special Applications
Smary do formowania na goraco

Nazwa Opis Sucha War- Lepkos¢ Gestos¢  Mieszal-  Sub- Zalecenia
produktu pozo- tos¢ RF [mPas] [g/cm?] ne s_tan- materialowe
stalosc [%] z woda cje
Formowanie na goraco stawia wysokie wymagania stosowanym srodkom smarnym. Z jednej - ! [%] stale
strony istnieje potrzeba smarowania i chtodzenia narzedzi, a z drugiej strony procesy formo-
wania na goraco podlegaja duzej liczbie czynnikéw wplywajacych. Smary do formowania na i i
goraco FUCHS nie tylko obejmuja bardzo szeroki zakres zastosowan, ale takze zapewniaja : [ Smary do formowania na goraco do kucia matrycowego
doskonatg jako$¢ czesci, optymalne wykorzystanie maszyn, obnizone koszty operacyjne
i mniejszy wpltyw na $rodowisko. Sa one oznaczone jako FUCHS Special Applications, dzie- | ; _ y F HYKOGEEN Zawierajacy grafit smar formujacy do _ _ 2000 0.94 ° Grafit Mosiadz
ki czemu naleza do smaréw przeznaczonych do wysoce wyspecjalizowanych zastosowan. 4 i ” MB 1000 kucia zlozonych elementéw mosieznych
[ - 25 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
HYKOGEEN Wszechstronna dyspersja grafitowa do for- - = - 1.10 ° Grafit Stal
UMD 2/1 mowania na goraco stali i metali niezela-
znych
[} 25 kg (Wiadro), 200 kg (Beczka)
LUBRODAL Dyspersja wodno-grafitowa do kucia stali 25 - 1200 - . Grafit Stal
F 105 o szerokim zakresie temperatur zwilzania

i doskonatych wiasciwosciach smarnych

EE® 25 kg (Wiadro), 200 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Emulsja zawierajaca grafit do kucia wyso- 46 - 3500 1.05 . Grafit Aluminium
F 18/24 W - AF ce ztozonych elementéw aluminiowych
EE® 25 kg (Wiadro), 200 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
Nazwa Opis Sucha War- Lepkos¢ Gestos¢  Mieszal-  Sub- Zalecenia LUBRODAL E ] q ) g fit W 3000 1 50 —— stal
ozo- i ne e materiato- onomiczna dyspersja wodno-grafitowa - . . rafi a
produktu :taloéc’ RE [mPas]  [g/cm?] zwoda  de we F 20 CH do kucia stali o wysokim stezeniu czynni-
[%] [%] stale ka aktywnego
EE® 25 kg (Wiadro), 220 kg (Beczka), 1200 kg (IBC-Kontener)
Smary do formowania na gorgco , . ,
LUBRODAL Smar do formowania na goraco do kucia 32 = 950 1.22 . Grafit Stal
] ] o ) . F21ASET stali zapewniajacy najwyzsza stabilnos¢
GRASINOL Dyspersja grafitu w oleju mineralnym do - = 600 1.01 ° Grafit Aluminium procesu i dostepnosc¢ instaladji
10 % kucia ztozonych elementéw aluminiowych
-8 25 kg (Wiadro), 200 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
] 180 kg (Beczka) - J J I
) ) . ) ) LUBRODAL Zawierajacy grafit smar formujacy do izo- - = 600 = ° Grafit Aluminium
HYKOGEEN Dyspersja olejowo-grafitowa do kucia zto- - = 6500 1.00 ° Grafit Stal F 2336 termicznego kucia wysoce zlozonych ele-
217 zonych elementéw stalowych mentow aluminiowych
- 25 kg (Wiadro), 190 kg (Beczka) [}l 25 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka)
HYKOGEEN Zawierajacy grafit srodek smarny formuja- - - 2000 0.91 ° Grafit Mosiadz LUBRODAL Emulsja zawierajaca grafit, szczegélnie 50 - 3500 1.05 . Grafit Stal
87/3 cy do kucia ztozonych elementéw mosiez- F24W odpowiednia do kucia na péigoraco zto-
nych zonych elementow stalowych
g 25 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka) BEE 25 kg (Wiadro), 200 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
HYKOGEEN Smar formujacy do diugich sciezek wytta- - - 5500 - © Grafit Stal LUBRODAL Koncentrat emulsji do kucia elementéw 22 - <50 0.98 . - Aluminium
87/43 czania, np. w kuciu zaworéw samochodo- F25AL aluminiowych o najwyzszych wymaga-
wych. niach dotyczacych jakosci powierzchni
= 25 kg (Wiadro) [~ I 10 kg (Kanister), 25kg (Kanister), 200 kg (Beczka)
HYKOGEEN Dyspersja wyspko zmiglonggo, chemicznie - - >15000 1.10 ° Grafit Stal LUBRODAL Dyspersja wodno-grafitowa do precyzyj- 25 _ 300 1.15 . Grafit Stal
G30 czystego grafitu w oleju mineralnym do F25D nego kucia elementéw stalowych
formowania na goraco stali i metali nieze-
laznych T8 25 kg (Wiadro), 1000 kg (IBC-Kontener)
< 185 kg (Beczka) LUBRODAL Wszechstronna dyspersja wodno-grafito- 28 - 2000 1.15 . Grafit Stal
. . . F 25 PLE wa do kucia stali
HYKOGEEN Wysoko skoncentrowana dyspersja grafitu - = - 1.30 o Grafit Stall
G 60 w oleju mineralnym do formowania na =R 25 kg (Wiadro), 210 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)

gorgco stali i metali niezelaznych

= 25 kg (Wiadro)

¢ = odpowiedni; o = nieodpowiedni
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FUCHS Special Applications
Smary do formowania na goraco

Nazwa Opis Sucha War- Lepkos¢  Gestosc Sub- Zalecenia
produktu po'z’osta- tosc [mPas] [g/cm®] sfcan- materiatlowe
tos¢ cje
[%] [%] stale
Smary do formowania na goraco do kucia matrycowego

LUBRODAL Bezgrafitowy, woskowy i pozbawiony 20.5 - 1500 - - Aluminium
F27 AL dodatkéw statych formujacy do kucia zto-

zonych elementéw aluminiowych
mc 25 kg (Kanister), 200 kg (Beczka)
LUBRODAL Smar formujacy do kucia topatek turbin 36.5 - - 1.22 Grafit Tytan
F29/2-TB ze stopow tytanu lub niklu na bazie niklu
gEW 25 kg (Wiadro), 220 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Ekonomiczna dyspersja wodno-grafitowa 32 = 2200 1.20 Grafit Stal
F31EB do kucia stali
T B 25 kg (Wiadro), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Ekonomiczny, niezawierajacy grafitu smar - 26.5 400 1.1 - Stal
F 318 do kucia elementéw stalowych
mcH 25 kg (Kanister), 220 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Bezgrafitowy smar do kucia ztozonych 26 32 500 1.16 - Stal
F318 N- HV elementow stalowych
- | 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Bezgrafitowy smar do kucia stali w pod- - 35 800 - - Stal
F 327 wyzszonych temperaturach narzedzia
mca 25 kg (Kanister), 220 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Dyspersja wodno-grafitowa z zawartoscia 30 = 2000 1.12 Grafit Aluminium
F33 AL zemulgowanego estru do kucia ztozonych

elementéw aluminiowych
ECH® 25 kg (Wiadro), 210 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Zawierajaca grafit, niezawierajaca oleju 23.25 = 1400 - Grafit Aluminium
F 36 mineralnego emulsja do izotermicznego

kucia wysoce ztozonych elementéw alum-

iniowych
| BN | 25 kg (Wiadro), 200 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Dyspersja wodno-grafitowa zapewniajaca 19 - 350 - Grafit Stal
F 3629 najwyzsze temperatury zwilzania
= 25 kg (Wiadro)
LUBRODAL Wysokowydajny smar do izotermicznego - = 450 = Grafit Aluminium
F 3670 kucia ztozonych elementéw aluminiowych
EE&E 25 kg (Wiadro), 180 kg (Beczka), 900 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Zawierajaca grafit, niezawierajaca oleju 23.25 - 1400 - Grafit Aluminium
F37 mineralnego emulsja do izotermicznego

kucia wysoce zlozonych elementéw alum-

iniowych o ulepszonych witasciwosciach

smarnych
§E 25 kg (Wiadro), 200 kg (Beczka)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Sucha Lepkos¢ Gestos¢  Mieszal-  Sub- Zalecenia
produktu pozosta- [mPas] [g/cm?] ne stan- materialowe
fos¢ z woda cje
[%] state
Smary do formowania na goraco do kucia matrycowego

LUBRODAL Emulsja bezgrafitowa do kucia metali nie- 40 - 0.99 . - Mosigdz
F40S zelaznych
mEn 25 kg (Kanister), 200 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Formowanie stali na goraco i pétgoraco 32.5 1300 - . Grafit Stal
F41G na w petni zautomatyzowanych liniach

kuzniczych
] 25 kg (Wiadro), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Dyspersja wodno-grafitowa dla bardzo 40 1150 - . Grafit Stal
F 442 wysokich temperatur zwilzania i dtugich

wykrojéw
EE® 25 kg (Wiadro), 230 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Dyspersja wysoko zmielonego grafitu 25 750 1.15 . Grafit Stal
F475 E w wodzie do kucia stali, szczegélnie

odpowiednia do szybko pracujacych pras

kuzniczych z wysokimi temperaturami

narzedzi.
®Ea 25 kg (Wiadro), 200 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Bezgrafitowy smar do kucia bardzo zto- 33 1400 1.18 . - Stal
F 53/40 zonych elementéw stalowych
[ BN 25 kg (Kanister), 220 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Kucie ztozonych elementéw stalowych na 18 1250 1.10 . Grafit Stal
F 645 AFE w petni zautomatyzowanych liniach kuz-

niczych ze smarowaniem obiegowym
TE®W 25 kg (Wiadro), 200 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Wysoce skoncentrowana dyspersja wod- 50 3500 1.40 . Grafit Stal
F70M - 40 LV no-grafitowa do kucia duzych elementow

stalowych z diugim czasem kontaktu
=R 25 kg (Wiadro), 230 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Dyspersja wodno-grafitowa do precyzyj- 27 1500 - . Grafit Stal
W27 F nego kucia stali
TE® 25 kg (Wiadro), 210 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Dyspersja wysoko zmielonych grafitow do 27.5 - 1.20 ] Grafit Stal
W 27 F/260 precyzyjnego kucia stali
- 25 kg (Wiadro), 210 kg (Beczka)
ZONAL Dyspersja wysoko zmielonego grafitu - 1000 - o Grafit Stal
1000 w oleju mineralnym

= 20 kg (Kanister), 200 kg (Beczka)
ZONAL Dyspersja wysoko zmielonego grafitu - 330 - o Grafit Stal
1002 w oleju mineralnym
-

20 kg (Kanister), 180 kg (Beczka)

¢ = odpowiedni; o = nieodpowiedni
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FUCHS Special Applications
Smary do formowania na goraco

Nazwa Opis Sucha War- Lepkos¢ Gestos¢  Mieszal-  Sub- Zalecenia Nazwa Opis Sucha War- Lepkos¢ Gestos¢  Mieszal-  Sub- Zalecenia
produktu po'z’osta- tosc [mPas] [g/cm?®] ne sfcan- materiatlowe produktu pcz’z’osta- tosc [mPas] [g/cm?] ne sfcan- materialowe
tos¢ RF z woda cje fos¢ RF z woda cje
[%] [%] stale [%] [%] stale
Smary do formowania na goraco do kucia mtotkowego Srodki smarne do formowania na goraco dla operacji formowania rotacyjnego
LUBRODAL Kucie na miotach elementéw stalowych. Wysoki 35 - - 1.17 o - Stal LUBRODAL Bezgrafitowy smar do trzpieni do produkgji 44 - 20 1.45 ° - Stal
C38N efekt miotajacy i dobre wiasciwosci smarne. ST 500 V rur bezszwowych
mcH 25 kg (Kanister), 220 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener) | 1400 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL L leiag it smier 80 L6 @ 24 2 e 25 - 1750 - ° S stal Srodki smarne do formowania na goraco do wstepnej obrobki wsadow
F 185 sile uwalniania i dziataniu miotajacym
| B-5 | 25 kg (Wiadro), 200 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener) LUBRODAL Srodek do wstepnego grafittingu do péigo- 30 = 4000 1.20 . Grafit Stal
FC 331 racego formowania stali
LUBRODAL Smar formierski do kucia na miotach ztozonych 35 - 100 1.16 o - Stal )
F 64 GM elementéw stalowych o bardzo wysokim efekcie = 25 kg (Wiadro), 220 kg (Beczka)
miotajacym .
LUBRODAL Srodek do wstepnego grafittingu do formo- 41 - 4500 1.29 . Grafit Stal
mEH 25 kg (Kanister), 220 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener) FC 441 wania stali na goraco
. . . , . wgEe 25 kg (Wiadro), 230 kg (Beczka)
Smary do formowania na goraco do kucia z duza predkoscia 9 9
LUBRODAL Powtloka kesa zapobiegajaca przywieraniu 22 - 250000 - . biate Stal
LUBRODAL Dodatek rozruchowy do kapieli cyrkulacyjnych 40 - - 0.99 ) - Stal RV 20 podczas nagrzewania
C 102 w kuciu o wysokiej predkosci
_ = 25 kg (Wiadro)
] 25 kg (Kanister)
LUBRODAL Srodek minimalizujacy powstawanie zendry 27 22 - - . - Stal
LUBRODAL Szybkie kucie bardzo ztozonych elementéw stalo- 35 = 900 1.15 . = Stal SR 300 przy kuciu stali na goraco
C48 PM wych (na goraco i pdtgoraco)
_ =l ] 5 kg (Kanister), 25 kg (Kanister), 220 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
mcs 25 kg (Kanister), 220 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Minimalizacja skali i redukcja zendry skéry 42 - 600 - . biate Stal
LUBRODAL Dodatek EP do kapieli cyrkulacyjnych w kuciu 24.5 25 - - o - Stal SR 900 w przypadku duzych keséw stalowych
F 270 EP 0 wysokiej predkosci
e 25 kg (Wiadro), 250 kg (Beczka)
[~ ] 25 kg (Kanister)
LUBRODAL Grafitowanie wstepne matych keséw przez 65 - - - . Grafit Mosiadz
LUBRODAL Bezgrafitowy smar do szybkiego kucia elemen- - 39 500 1.17 . - Stal TROMMEL- obracanie
F318 H tow stalowych GRAPHIT
cE 220 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener) v 10 kg (Wiadro)
Srodki smarne do formowania na goraco dla operacji formowania rotacyjnego LUBRODAL Srodek redukujacy zendre do formowania 44 = - - * - stal
ZG 600 stali na pétgoraco
LUBRODAL Niezawierajacy grafitu smar do do kucia stali lub - 38 375 1.17 ] = Aluminium mE 5 kg (Kanister), 25 kg (Kanister), 1200 kg (IBC-Kontener)
F 400 szczegolnie do procesow formowania przeptywo-
wego, takich jak produkcja felg aluminiowych
[~ - 25 kg (Kanister), 220 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Bezgrafitowy smar do kucia, szczegélnie odpo- - 37 500 1.16 . - Stal
F 53/318 wiedni do walcowania pierscieniowego stali
cH 200 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Zawierajacy grafit smar do trzpieni do produkdji 50 - 7000 1.40 . Grafit Stal
F70B rur bezszwowych
tE 230 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Emulsja zawierajaca grafit, szczegdlnie odpowied- 50 = 4500 1.25 . Grafit Aluminium
F 95 nia do kucia obrotowego duzych elementow alu-
miniowych
E 200 kg (Beczka)

¢ = odpowiedni; o = nieodpowiedni
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FUCHS Special Applications

Smary do formowania na goraco

Nazwa Opis Sucha Lepkos¢  Gestosc Sub- Zalecenia
produktu pozo- [mPas] [g/cm?] stan-  materia-
stalos¢ cje fowe
[%] stale
Srodki oddzielajace i materialy pomocnicze do odlewania ci$énieniowego
HYKOGEEN Smarowanie obszaréw krytycznych w cisnieniowym odlewaniu - - 0.90 Grafit  Aluminium
CP 43 metali niezelaznych
0w 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Wiadro)
HYKOGEEN Smar do wyrzutnikow - - 0.90 Grafit  Aluminium
EP 10
0w 1 kg (Puszka), 15 kg (Wiadro)
HYKOGEEN Pokrycie do ochrony kadzi odlewniczych i powigzanych narze- - - 1.30 biate Aluminium
LS 50 dzi w odlewnictwie metali niezelaznych
Oow 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Wiadro)
HYKOGEEN Pokrycie przy odlewaniu za pomoca kadzi, narzedzi, lejow - - 1.20 Grafit  Aluminium
LS 507 i wylewek w cisnieniowych odlewach aluminiowych
0w 1 kg (Puszka), 25 kg (Wiadro)
HYKOGEEN Niezawierajacy grafitu, ptynny smar do tlokéw w maszynach - 2000 0.91 - Aluminium
P 550 do odlewania cisnieniowego
me 5 kg (Kanister), 25 kg (Wiadro)
HYKOGEEN Zawierajacy grafit, plynny smar do maszyn do odlewania - 1700 0.93 Grafit  Aluminium
P 770 cisnieniowego
[ | 25 kg (Wiadro)
HYKOGEEN Srodek smarny do skapego smarowania przy ci$nieniowym - 200 - - Aluminium
RLP 100 odlewaniu aluminium.
E 180 kg (Beczka)
HYKOGEEN Bezwodny $rodek antyadhezyjny do odlewania cisnieniowego - - 0.77 - Cynk
ZN 10 cynku
mcH 20 kg (Kanister), 150 kg (Beczka), 750 kg (IBC-Kontener)
HYKOGEEN Bezwodny $rodek antyadhezyjny do odlewania ci$nieniowego - - 0.82 - Cynk
ZN 15 cynku
me 20 kg (Kanister), 160 kg (Beczka)
LUBRODAL Koncentrat emulsji do ci$nieniowego odlewania bardzo ztozo- - <50 0.99 - Aluminium
AL 100/21 nych elementéw wykonanych z aluminium lub magnezu
mcE 25 kg (Kanister), 200 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
LUBRODAL Bezwoskowy koncentrat emulsji do cisnieniowego odlewania - <50 0.99 - Aluminium
AL 80 aluminium
mc 25 kg (Kanister), 200 kg (Beczka)
LUBRODAL Emulsja na bazie oleju mineralnego do cisnieniowego odlewa- 40 - 0.99 - Aluminium
C 35/40 nia metali niezelaznych
[~ BN 25 kg (Kanister), 200 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
PISTON Granulat woskowy do smarowania nurnikéw maszyn do odle- - - = = Aluminium
POWDER G2  wania cisnieniowego
gs 12 kg (Wiadro), 120 kg (Beczka)
PISTON Zawierajacy grafit granulat woskowy do smarowania nurnikow - - - Grafit  Aluminium
POWDER W 1  w cisnieniowych maszynach odlewniczych
= 12 kg (Wiadro)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Sucha War- Lepko$¢ Gestos¢  Mieszal-  Sub- Zalecenia
produktu pozo- tos¢ [mPas] [g/cm?] ne stan- materialowe
stalos¢  RF z wodq cje
[%] [%] stale
Inne produkty do formowania na goraco
HYKOGEEN Wysoko skoncentrowana dyspersja biatych smaréw statych 1.60 o biate Stal
820 w oleju mineralnym do formowania na goraco
o= n 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Wiadro), 70 kg (Wiadro)
HYKOGEEN Dyspersja biatych smaréw statych w oleju mineralnym do for- 0.95 o biate Stal
821 mowania na goraco o ulepszonej plynnosci
Omn 1 kg (Puszka), 5 kg (Kanister), 25 kg (Wiadro)
HYKOGEEN Biodegradowalne pokrycie formy do ciagtego odlewania 600 ° - Aluminium
KS 706 aluminium
= 55 kg (Beczka)
HYKOGEEN Zawierajaca grafit pasta o bardzo dobrej przyczepnosci do o Grafit  Stal
PASTE 712 smarowania bardzo krytycznych obszaréw podczas formo-
wania na goraco
ge 5 kg (Wiadro), 25 kg (Wiadro), 190 kg (Beczka)
LUBRODAL Dyspersja heksagonalnego azotku boru w wodzie do smaro- 25 300 1.14 . biate Stal
BN wania w bardzo wysokich temperaturach
[ ] 1 kg (Butelka), 5 kg (Kanister)
LUBRODAL Wszechstronna dyspersja grafitowa, ktéra tworzy bardzo 36 15000 . Grafit  Stal
C120 gladka, nadajaca sie do polerowania warstwe
ma 10 kg (Kanister), 30 kg (Wiadro)
LUBRODAL Biate pokrycie formy do odlewania metali niezelaznych 52 2000 1.45 . biate Aluminium
c52C
v 10 kg (Wiadro)
LUBRODAL Powloka bazowa wysoko obcigzonych termicznie narzedzi 50 1500 1.80 . biate Aluminium
C60OP do odlewania metali, takich jak kadzie, rynny i wgtebniki
mny 5 kg (Kanister), 30 kg (Wiadro)
LUBRODAL Pokrycie formy do odlewania ci$nieniowego aluminium 23 3200 1.20 . biate Aluminium
c7 z bardzo dobrym efektem uwalniania
[ ] 30 kg (Wiadro)
LUBRODAL Wszechstronna dyspersja grafitowa o bardzo dobrej przy- 40 6000 . Grafit  Stal
F 30 DS czepnosci nawet na zimnych powierzchniach
EgE 25 kg (Wiadro), 220 kg (Beczka)
LUBRODAL Pokrycie formy do odlewania ci$nieniowego aluminium 23 3200 1.20 . biate Aluminium
SQC/1 0 wysokiej skutecznosci uwalniania i smarowania
| 30 kg (Wiadro)
LUBRODAL Powlekanie kro¢cow anodowych w produkgji aluminium 22 2000 . Grafit  Aluminium
W 27 F - ES
gc 25 kg (Wiadro), 210 kg (Beczka)
WAGRAS Pokrycie formy zawierajaca grafit 21.5 1.17 . Grafit  Aluminium
ZZ 20
1¥= 1 kg (Butelka), 10 kg (Wiadro), 25 kg (Wiadro), 200 kg (Beczka)

¢ = odpowiedni; o = nieodpowiedni
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Srodki do zastosowan specjalnych

Srodki antyadhezyjne do betonu

Srodki antyadhezyjne do betonu na bazie
rozpuszczalnikéw dla zaktadéw prefabrykacii

Srodki antyadhezyjne do betonu na
bazie olejéw mineralnych dla zaktadéw
prefabrykacji

Emulsje srodkéw antyadhezyjnych do betonu
dla zaktadow prefabrykadji

Srodki antyadhezyjne do betonu na bazie
olejéw estrowych dla zaktadéw prefabrykadji

Pastowate woski szalunkowe

Srodki antyadhezyjne do betonu na bazie
olejow estrowych dla zaktadow prefabrykacji

Srodki antyadhezyjne do betonu do produkdji 192
kamienia

Srodki antyadhezyjne do betonu dla inzynierii 193
budowlane

Srodki zabezpieczajace mieszalniki 193

Srodki antyadhezyjne do asfaltu i srodki 194-195
do czyszczenia asfaltu

SRODKI DO ZASTOSOWAN
S P E CJALNYC H ::v‘:/vf::i(iFolie HMP 196-197

Smary state 198-201

Gama produktéw FUCHS obejmuje smary i srodki antyadhezyjne do wysoce specjalistycznych Dodatki do smarow stalych 202-203
zastosowan. Smary te sa zawsze uzywane tam, gdzie wydajno$¢ konwencjonalnych smaréw do
specjalnych zastosowan osiaga swoje granice. Sg one oznaczone symbolem FUCHS Special

Applications.

. . . Specjalistyczne srodki dla przemystu 206-211
FUCHS Special Applications wydobywczego

FUCHS opracowuje wysoce wyspecjalizowane srodki smarne i zwigzane z nimi produkty specjalne
w Scistej wspotpracy z klientami, aby oferowac rozwigzania dostosowane do ich potrzeb.
Zaowocowato to bardzo szerokim portfolio w ciggu ostatnich dziesiecioleci, ktére charakteryzuje
sie wydajnoscia - nawet w ekstremalnych warunkach. Ponadto, specjalne srodki smarne do
zastosowan FUCHS oznaczaja zréwnowazony rozwoj, a takze bezpieczenstwo, niezawodnos¢

i 0szczednosé.

Przemyst materiatéw ogniotrwatych 204-205

Srodki do zastosowan specjalnych
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FUCHS Special Applications
Srodki antyadhezyjne do betonu

Nazwa Opis Lepkos¢ Temp. Biodegra- Kat. zanie- GISCODE  Okres
produktu w 20 °C zapto- dowalnos¢ czyszczenia trwalosci
[mm?/s] nu [% po 28 d] wody (roz- [miesia-
[ecl porzadzenie ce]
niemieckie)

Srodki antyadhezyjne do betonu na bazie olejéw mineralnych dla zaktadéw prefabrykacji

SOK Gotowy do uzycia $rodek antyadhezyjny 70.0x 1.0 > 140 n/a 1 BTM 10 24
STG do betonu do produkdji garazy, a takze

stalowe elementy szalunkowe do pro-

dukgji filigranowych sufitow.

mC® 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Gotowy do uzycia srodek antyadhezyjny <55 64 n/a 1 BTM 30 24
C/K 100 do wszystkich popularnych typéw szalun-
—— koéw o zwiekszonej ochronie antykorozyj-
SOK nej. Szczegdlnie nadaje sie np. do betonu 45+1.0 74 n/a 1 BTM 30 24
C/K LP licowego, stropdw filigranowych, plyt,
belek, elementéw specjalnych.
mo®E 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Gotowy do uzycia srodek antyadhezyjny <7.0 64 > 60 1 BTM 30 24
Nazwa Opis Lepkos¢  Temp. Biodegra- Kat. zanie- GISCODE  Okres BTMC8 do wszystkich popularnych rodzajow sza-
produktu w20°C  zaplo- dowalnosé czyszczenia trwalosci lunkow. Szczegdlnie dobrze nadaje sie
[mm/s] nu [% po 28 d] wody (roz- [miesia- np. d(? betong licowego, plyt, belek, ele-
1°C] porzadzenie cel mentow specjalnych.
niemieckie) - )
mc® 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
Rozpuszczalnikowe $rodki antyadhezyjne do betonu dla zaktadoéw prefabrykacji SOK Gotowy do uzycia srodek antyadhezyjny <75 63 n/a 1 BTM 30 24
C/K 115 do betonu z bardzo silng ochrong anty-
SOK Gotowy do uzycia srodek antyadhezyjny <45 28 91 1 BTM 50 24 korozyina dio krotkqtmilegogltos%wama
128 do wszystkich popularnych rodzajéw sza- wkprzypa Y [HOUUERATEEN (ARl
—— lunkéw. Szczegdlnie dobrze nadaje sie 2 | <eler)
SOK np. do betonu licowego, plyt, belek, ele- <45 28 91 1 BTM 50 24 .
ULTRA mpent()w specjalnych. 9By [ B4 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK <45 28 86 1 BTM 50 24
912
SOK 3.0+£05 28 n/a 1 BTM 50 24
Sl
mEcs 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Gotowy do uzycia $rodek antyadhezyjny <45 28 n/a 1 BTM 50 24
BTM UP/4 o zredukowanym zapachu do wszystkich
popularnych rodzajéw szalunkéw na
bazie izoparafiny. Szczegolnie dobrze
nadaje sie do betonu pigmentowanego.
mca® 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Gotowy do uzycia $rodek antyadhezyjny <45 28 n/a 1 BTM 50 24
U/K 105 do betonu o zwiekszonej ochronie anty-
——— korozyjnej. Szczegdinie dobrze nadaje sie
SOK np. do sufitéw TT. <45 ca. 30 n/a 1 BTM 50 24
2/K 105
mc®E 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Gotowy do uzycia srodek antyadhezyjny <45 ca. 32 n/a 1 BTM 50 24
U/K 115 do betonu z bardzo silng ochrong anty-

korozyjng do krétkotrwatego stosowania
w przypadku powaznych probleméw
z korozja.

mctH 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
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FUCHS Special Applications
Srodki antyadhezyjne do betonu

Nazwa Opis Lepkos¢ Temp. Biodegra- Kat. zanie- GISCODE  Okres
produktu w 20 °C zapto- dowalnos¢ czyszczenia trwalosci
[mm?/s] nu [% po 28 d] wody (roz- [miesia-
[°cl porzadzenie ce]
niemieckie)
Emulsje srodkéw antyadhezyjnych do betonu dla zakladéw prefabrykacji

SOK Gotowy do uzycia $rodek antyadhezyjny <45 n/a > 80 1 BTM 05 6
AQUA Z PLUS do wszystkich popularnych rodzajow

szalunkdw. Szczegdlnie dobrze nadaje

sie np. do betonu licowego, plyt, belek,

sufitdw TT, elementdw specjalnych.
mE:s 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Gotowy do uzycia srodek antyadhezyjny <45 n/a n/a 1 BTM 05 6
AQUA 55 ES do wszystkich popularnych rodzajéw sza-

lunkdéw. Szczegdlnie dobrze nadaje sie

np. do garazy, kamieni w ksztalcie litery

L, ptyt, sufitdw i scian.
mcE 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Gotowy do uzycia $rodek antyadhezyjny 50+0.5 n/a n/a 1 BTM 05 6
AQUATB 1 do wszystkich popularnych rodzajéow

szalunkéw. Szczegdlnie dobrze nadaje

sie do produkdji rur.
mc® 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Gotowy do uzycia srodek antyadhezyjny <45 n/a 82 1 BTM 05 6
AQUA do wszystkich popularnych rodzajéw sza-

lunkoéw. Szczegodlnie dobrze nadaje sie

np. do sufitow i scian.
mc®E 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Gotowy do uzycia $rodek antyadhezyjny 55-6.0 n/a > 80 1 BTM 05 6
AQUA G PLUS do wszystkich popularnych rodzajow

szalunkéw. Szczegdinie dobrze nadaje

sie do duzych rur, sufitow i $cian.
mcE 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Gotowy do uzycia $rodek antyadhezyjny <45 n/a 89.6 1 BTM 05 6
AQUA KS do betonu ze zwigkszong ochrong anty-

korozyjna. Szczegdinie dobrze nadaje

sie do produkgji stropéw filigranowych

i zageszczania wstrzasow.
mCE 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Gotowy do uzycia $rodek antyadhezyjny <45 n/a n/a 1 BTM 05 6
AQUA HF do wszystkich popularnych rodzajow

szalunkéw. Szczegdinie dobrze nadaje

sie np. do plyt, belek, sufitéw i $cian.
[~ RN | 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
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Nazwa Opis Lepkos¢ Temp. Biodegra- Kat. zanie- GISCODE  Okres
produktu w 20 °C zapto- dowalnos¢ czyszczenia trwalosci
[mm?/s] nu [% po 28 d] wody (roz- [miesia-
[°c] porzadzenie ce]
niemieckie)
Srodki antyadhezyjne do betonu na bazie oleju estrowego dla zakladéw prefabrykacji
SOK Srodek antyadhezyjny do betonu z cer- 45.0+4.0 210 > 80 awg BTM 10 24
ECO 107* tyfikatem EU Ecolabel, np. do sufitow
i $cian - gotowy do uzycia.
s 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Bezpieczny srodek antyadhezyjny do 8.0+ 1.0 175 > 80 1 BTM 10 24
ECO 911 betonu wirowanego i produkcji podkta-
déw betonowych wytwarzanych w pro-
cesie utwardzania - gotowy do uzycia.
mE 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Srodek antyadhezyjny do betonu 49.0 - 59.0 208 > 80 1 BTM 10 24
MULTITRENN w kolorze niebieskim, szczegélnie do
styropianowych elementéw szalunko-
wych, np. przy produkdji stropow fili-
gran - gotowy do uzycia.
mcE 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
PLANTO Bezpieczny srodek antyadhezyjny do 7.3 190 > 60 1 BTM 10 24
Schalungsol-S betonu do produkcji kamienia w ksztatcie
litery L - gotowy do uzycia.
] 1000 L (IBC-Kontener)
Woski do szalunkéw
SOK Wosk antyadhezyjny do betonu na bazie n/a ca. 250 n/a awg BTM 10 24
WAX ECO oleju estrowego o sztywnej konsystencji
do ztozonych elementéw szalunkowych,
listew fazujacych itp. Szczegdinie dobrze
sprawdza sie w wysokich temperaturach
zewnetrznych.
2 9 kg (Wiadro)
SOK Pastowaty wosk antyadhezyjny na bazie n/a ca. 150 n/a 1 BTM 10 24
WAX 1 oleju mineralnego o miekkiej konsysten-
¢ji do ztozonych elementéw szalunko-
wych, listew fazujacych itp.
v 5 kg (Wiadro), 15 kg (Wiadro), 25 kg (Wiadro)
SOK Pastowaty, estrowy wosk na bazie ole- n/a ca. 250 n/a awg BTM 10 24
WAX ECO S jow antyadhezyjnych do betonu o bar-
dzo miekkiej konsystencji do wnek
drzwiowych i okiennych, a takze do cie-
cia kielnig w filigranowych sufitach.
v 9 kg (Wiadro)
*
1€
Nj=

191
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FUCHS Special Applications
Srodki antyadhezyjne do betonu i $rodki ochrony

mieszalnikow

Nazwa Opis Lepkos¢ Temp. Biodegra- Kat. zanie- GISCODE  Okres
produktu w 20 °C zapto- doowalnoéc' czyszczenia trvyal?éci
[mm?/s] nu [% po 28 d] wody (roz- [miesia-
[°cl porzadzenie ce]
niemieckie)
Srodki antyadhezyjne do natychmiastowego rozformowania betonu

SOK Srodek antyadhezyjny do betonu na bazie oleju 6.3+0.3 ca. 101 n/a 1 BTM 30 24
BTM HU 3 mineralnego do uniwersalnego stosowania

w procesach natychmiastowego rozformowy-

wania, takich jak podiogi rusztowe, kanaty

kablowe lub podkiady betonowe itp. Odpo-

wiedni dla wszystkich proporcji wody i cemen-

tu.
mce 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Srodek antyadhezyjny do betonu na bazie oleju 4.0 + 0.4 ca. 101 n/a 1 BTM 30 24
BTM HU 2 mineralnego do uniwersalnego stosowania

w procesach natychmiastowego rozformowy-

wania, takich jak podiogi rusztowe, kanaty

kablowe lub podktady betonowe itp. Szczegol-

nie nadaje sie do proporcji woda-cement <

0,41.
mEcs 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Bezpieczny srodek antyadhezyjny do betonu na 7.8+04 ca. 153 n/a 1 BTM 10 24
HU ECO bazie olejow estrowych do uniwersalnego sto-

sowania w procesach natychmiastowego

rozformowywania, takich jak podtogi rusztowe,

kanaty kablowe lub podkiady betonowe itp.

Odpowiedni dla wszystkich proporcji wody

i cementu.
mcE 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

Srodki antyadhezyjne do produkcji kamienia/bruku

SOK Szczegolnie ekonomiczny koncentrat $rodka 14.0 - n/a n/a 1 BTM 05 9
AQUA 100 antyadhezyjnego do betonu na bazie oleju 17.5

estrowego do uniwersalnego stosowania

w produkcji kamienia. Proporcje mieszania

mozna indywidualnie regulowac w zakresie od

1:1 do 1:5. Odpowiedni do ptyt wykonanych

ze stali, plastiku i drewna.
mCE 5 L (Kanister), 10 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (BC-Kontener)
SOK Gotowa do uzycia emulsja antyadhezyjna do 55-6.0 n/a > 80 1 BTM 05 6
AQUA CB betonu na bazie olejéw mineralnych o wysokim

efekcie antyadhezyjnym do produkcji kamienia.

Nadaje sie do plyt stalowych i plastikowych.
== 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
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Nazwa Opis Lepkos¢ Temp. Biodegra- Kat. zanie- GISCODE  Okres
produktu w 20 °C zapto- dowalnos¢ czyszczenia trvyal9§ci
[mm?/s] nu [% po 28 d] wody (roz- [miesia-
[°c] porzadzenie ce]
niemieckie)
Srodki antyadhezyjne do betonu dla inzynierii strukturalnej

SOK srodek antyadhezyjny na bazie oleju mineralne- ~ 21.0 + 2.5 145 > 70 1 BTM 20 24
BTM E go do uniwersalnego zastosowania na placu

budowy - gotowy do uzycia.

s 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

SOK Srodek antyadhezyjny do betonu na bazie oleju  23.0 = 1.0 82 n/a 1 BTM 20 24
72 mineralnego, przeznaczony specjalnie do stoso-

wania na drewnianych szalunkach - gotowy do

uzycia.

=i 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)

SOK Estrowy srodek antyadhezyjny na bazie oleju 8.0-1.0 175 > 80 1 BTM 10 24
ECO 911 strukturalnego do uniwersalnego zastosowania

na placu budowy - gotowy do uzycia.
mca 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Szczegdlnie ekonomiczny koncentrat $rodka 14.0-17.5 n/a n/a 1 BTM 05 9
AQUA 100 antyadhezyjnego do betonu na bazie oleju

estrowego do uniwersalnego stosowania na

placu budowy. Kanistry o pojemnosci 10 11 20 |

sq dostarczane w pofowie wypetnione i napel-

niane woda na miejscu w proporcji mieszania

1:1.
mEs 5 L (Kanister), 10 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOK Gotowa do uzycia emulsja antyadhezyjna do 5.5-6.0 n/a n/a 1 BTM 05 6
AQUAE betonu na bazie oleju mineralnego do uniwer-

salnego stosowania na placu budowy.
[~ =l ] 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
PLANTO Szczegolnie ekonomiczny srodek antyadhezyjny 7.3 190 > 60 1 BTM 10 24
Schalungsol-S do betonu na bazie olejow estrowych do uni-

wersalnego zastosowania na placu budowy -

gotowy do uzycia.
a 1000 L (IBC-Kontener)

Srodki ochrony mieszalnika

BETONEX* Certyfikowana przez EU Ecolabel ochrona mie- 45.0 300 > 80 awg BTM 10 24
ECO szalnika na bazie oleju estrowego. Szczegdlnie

dobrze nadaje sie do betoniarek, $lizgéw trans-

portowych, pomp do betonu. Ogranicza two-

rzenie sie piany podczas pierwszego mieszania

betonu.
mCH 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
BETONEX Uniwersalne zabezpieczenie mieszalnika na 21.0+2.5 145 >70 1 BTM 20 24
E bazie oleju mineralnego. Szczegdlnie dobrze

nadaje sie do betoniarek, slizgéw transporto-
BETONEX wych, pomp do betonu itp. 19.0 + 125 n/a 1 BTM 20 24
SP-1 23.5
BETONEX 220+1.0 160 n/a 1 BTM 20 24
PLUS
mcE 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
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FUCHS Special Applications
Srodki antyadhezyjne do asfaltu i Srodki do czyszczenia

asfaltu

Nazwa Opis Lepkos¢ Temp. Biodegra- Kat. zanie- GISCODE  Okres
produktu w 20 °C zapto- dowalnos¢ czyszczenia trwatosci
[mm?/s] nu [% po 28 d] wody (roz- [miesia-
[°cl porzadzenie ce]
niemieckie)

Srodki oddzielajace asfalt i srodki do czyszczenia asfaltu

BITEEREX Rozpuszczalnikowy $rodek czyszczacy w postaci 1.7-24 ok. 61 n/a 1 n/a 24
CLEANER plynnej do powierzchni zanieczyszczonych bitu-
mem |ub asfaltem.
(] 20 L (Kanister)
BITEEREX BITEEREX n/a > 61 n/a 1 n/a 24

CLEANER SPRAY  CLEANER

i 400 ml (Opakowanie aerozolowe)

Nazwa Opis Lepkos¢ Temp. Biodegra- Kat. zanie- GISCODE  Okres
produktu w 20 °C zaplo- dowalnos¢ czyszczenia trwalosci
[mm?/s] nu [% po 28 d] wody (roz- [miesia-
[°cl porzadzenie ce]

niemieckie)

Srodki oddzielajace asfalt i srodki do czyszczenia asfaltu

BITEEREX Uniwersalny srodek antyadhezyjny na bazie 21.0+25 145 >70 1 n/a 24
1 oleju mineralnego. Szczegélnie dobrze nadaje

sie np. do mieszalnikow asfaltu, ciezarowek

transportowych i rozéciefaczy drogowych -

gotowy do uzycia. Raport z testow Uniwersy-

tetu Technicznego w Kaiserslautern potwier-

dza kompatybilnos¢ z asfaltem.

mC® 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
BITEEREX* Srodek antyadhezyjny na bazie oleju estrowe- ca. 45 300 >70 awg n/a 24
ECO go z certyfikatem EU Ecolabel. Szczegélnie

dobrze nadaje sie do mieszarek asfaltu, cieza-
réwek do asfaltu i rozécietaczy drogowych.

[~ N-§ ] 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
BITEEREX Gotowa do uzycia emulsja srodka antyadhe- <45 n/a > 82 1 n/a 6
AQUA zyjnego do asfaltu dla obszaréw zatadunku
ciezarowek do asfaltu, przeno$nikéw tasmo-
wych podajnikow asfaltu i walcow drogowych
z gumowymi kotami.
mC® 20 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
BITEEREX Szczegolnie ekonomiczny koncentrat srodka 14.0-17.5 n/a n/a 1 n/a 9
c1 antyadhezyjnego do asfaltu dla obszarow
zafadunku cigzaréwek do asfaltu, przenosni-
kéw tasmowych podajnikéw asfaltu i walcow
drogowych z gumowymi kotami. Maty kanister
o0 pojemnosci 20 | jest dostarczany w potowie
wypefniony i uzupefniany woda na miejscu
w proporcji mieszania 1:1.
mca 10 L (Kanister), 200 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
*
L€
Eu\‘ff
ol
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FUCHS Special Applications
Powtloki

Nazwa Opis Rozcien- Wartos¢  Kolor Zakres temp.  Wspot- Zastosowania
produktu czalnik pH [°cl czyr}nik
tarcia’
Srodki HMP

GLEITMO Uniwersalny srodek - = bezbarwny, -40/+50 0.08 Do kalibradji, przetacznikéw i wszelkie-

300 smarny na bazie roz- przezroczy- go rodzaju mechanizméw. Do tworzyw

(dodatkowo dostepne  Puszczalnika do uzyt- sty sztucznych, elastomeréw, zamkow

w postaci spray) ku przemystowego biyskawicznych, $rub itp.

i domowego

Im2i 1 L (Butelka), 5 L (Kanister), 25 L (Puszka), 400 ml (Opakowanie aerozolowe)

GLEITMO Suchy smar do pow- Woda 8.5-9.5  bezbarwny, -40/+80 0.13-0.15  Nakretki i Sruby w przemysle motory-

602 lekania czesci luzem przezroczy- zacyjnym. Uzyskanie wspotczynnikow

sty tarcia o matym odchyleniu przy pod-

wyzszonym poziomie wspdtczynnikow
tarcia.

IE® 1 kg (Butelka), 25 kg (Puszka), 150 kg (Beczka)

GLEITMO Suchy smar do pow- Woda 8.5-9.5  bezbarwny, -40/+110 0.11-0.12  Elementy zlaczne, takie jak $ruby

605 lekania czesci luzem blyszczacy i nakretki w przemysle motoryzacyjnym
z zakresem wartosci tarcia zgodnie
z VDA, a takze wkrety do plyt widro-
wych, blachowkrety, Sruby zaciskowe,
nakretki taczace.

1T CH 1 kg (Butelka), 25 kg (Puszka), 150 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)

GLEITMO Suchy smar do pow- Woda 5.0-6.0 bezbarwny, -40/+110 0.09 Aby uzyskac niskie wspotczynniki tarcia

615 lekania czesci luzem blyszczacy w potaczeniach srubowych, unikna¢
zatarcia w pofaczeniach srubowych ze
stali nierdzewnej, uzyskac niskie
momenty formujace w srubach do
gwintowania.

1gC 1 kg (Butelka), 25 kg (Puszka), 150 kg (Beczka)

1 - Screw test after DIN EN ISO 16047 with M12 8.8 Zn
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Nazwa Opis Rozcien-  Wartos¢ Kolor Zakres temp.  Wspol- Zastosowania
produktu czalnik pH [°cl czyr]nik
tarcia’
Srodki HMP
GLEITMO Suchy smar do pow- Woda 5.0-6.0  bezbarwny, -40/+110 0.09 Aby uzyskac niskie wspétczynniki tarcia
625 lekania czesci luzem matowy w pofaczeniach Srubowych, unikna¢
zatarcia w polaczeniach srubowych ze
stali nierdzewnej, uzyskac niskie
momenty formujace w srubach do
gwintowania.
1¥:s 1 kg (Butelka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Puszka), 150 kg (Beczka)
GLEITMO Suchy smar do pow- Woda 5.0-6.0 bezbarwny, -40/+110 0.09 Aby osiggna¢ niskie wspdtczynniki tar-
627 lekania czesci luzem matowy cia w potaczeniach srubowych, uniknaé
zatarcia w pofaczeniach Srubowych ze
stali nierdzewnej, osiagna¢ niskie
momenty formujace w Srubach do
gwintowania.
I1¥S@E 1 kg (Butelka), 25 kg (Puszka), 150 kg (Beczka), 1000 kg (IBC-Kontener)
GLEITMO Suchy smar do pow- Woda 5.0-6.0 bezbarwny, -40/+110 0.09 Aby uzyskac niskie wspétczynniki tarcia
HMP 8040 lekania czesci luzem matowy w pofaczeniach srubowych, nalezy
uzyskac niskie momenty formujace
w $rubach do gwintowania.
(N 1 kg (Butelka), 1000 kg (IBC-Kontener)
GLEITMO Suchy smar Woda 8.5-9.5  bezbarwny, -40/+70 - Smarowanie montazowe elastomerow
2345V matowy (O-ringdw, uszczelek profilowych),
metalowych tulei i $rub, smary do bez-
wiorowego formowania metali.
- 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Puszka), 110 kg (Beczka)
GLEITMO Suchy smar z uszczel-  Woda 8.5-9.5  bezbarwny, -40/+110 0.10-0.11 Do srub i nakretek w przemysle moto-
HMP 8420 NF niaczem antykorozyj- btyszczacy ryzacyjnym. Osigga bardzo réwnomier-
nym do powlekania ne wartosci tarcia zgodnie z wymaga-
czesci luzem niami VDA. Doskonata ochrona anty-
korozyjna powtok ze stopdw cynku.
1g:s 1 kg (Butelka), 25 kg (Puszka), 150 kg (Beczka)
GLEITMO Sucha smar zawiera- Woda n/a ciemny -70/+350 0.12-0.14  Powloka do $rub i nakretek. Moze byc¢
HMP 9020 jaca MoS, do powle- szaro-czar- (K-value stosowany na ocynkowanych ogniowo
kania czesci luzem ny M20) nakretkach w celu osiagniecia wartosci
tarcia wymaganych w normie DIN
14399.
1¥= 1 kg (Flasche), 25 kg (Kanne), 150 kg (Fass)
GLEITMO Sucha smar zawiera- Woda 8.0-8.6 ciemny -70/+250 0.14-0.15  Powloka do srub i nakretek. Moze byc¢
HMP 9020 K jaca MoS, do powle- szaro-czar- (K-value stosowana na ocynkowanych ogniowo
kania czesci luzem ny M20) nakretkach w celu osiagniecia wartosci
tarcia wymaganych w normie DIN
14399. Bardzo dobre wiasciwosci anty-
korozyjne.
1¥:s 1 kg (Butelka), 25 kg (Puszka), 150 kg (Beczka)
GLEITMO Sucha smar zawiera- Woda n/a ciemny -70/+200 0.12-0.13  Powloka do srub i nakretek. Moze by¢
HMP 9030 jaca MoS, do powle- szaro-czar- (K-value stosowana na ocynkowanych ogniowo
kania czesci luzem ny M20) nakretkach w celu osiagniecia wartosci
tarcia wymaganych przez norme DIN
14399. Bardzo dobre wiasciwosci anty-
korozyjne. Nowy produkt o bardzo
dobrej odpornosci na wilgoc.
g 150 kg (Beczka)
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Nazwa Opis Rozcien-  Sub- Spoiwo Kolor Zakres temp. Zastosowania

produktu czalnik stancje [°cl
state
Srodki smarne ze stalym filmem (SFL)

GLEITMO Smar staty z dwu-  META- Mos,, nieorganicz- ciemny -180/+400 Zwykle uzywane przy niskich predko-

900 siarczkiem molib- BLANC Grafit ny szaro- $ciach $lizgowych i duzych obcigzeniach.

(dodatkowo dostepne  denu suszony V901 -czarny Odporno$¢ na wysokie temperatury.

w postaci spray) powietrzem Zastosowanie w fozyskach barytkowych,
$rubach i nakretkach, docieraniu czesci
maszyn.

o 1 L (Puszka), 5 L (Wiadro), 400 ml (Opakowanie aerozolowe)

GLEITMO Wodny smar staty ~ Woda Mos,, nieorganicz- ciemny -180/+400 Zwykle uzywane przy niskich predko-

905 na bazie dwu- Grafit ny szaro- $ciach dlizgowych i duzych obcigzeniach.

siarczku molibde- -czarny Odporno$¢ na wysokie temperatury.
nu do suszenia Alternatywa dla GLEITMO 900 na bazie
powietrzem wody

1Y 1 kg (Butelka), 5 kg (Wiadro)

GLEITMO Smar staty zdwu-  GLEITMO ~ MosS,, organiczny ciemny -180/+250 Zwykle stosowany przy niskich predko-

920 siarczkiem molib- 920V Grafit szaro- $ciach poslizgu i wysokich obciazeniach.

denu suszony -czarny Moga by¢ stosowane w potaczeniu z ole-
powietrzem jami i smarami. Suche smarowanie $rub,
wrzecion, szyn $lizgowych, srub regula-
cyjnych i mechanizmoéw regulacyjnych.
0ow 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro)

GLEITMO Staly smar grafito-  META-B- Grafit nieorganicz- ciemny -180/+350 Do smarowania na sucho, gdzie oleje

960 Wy suszony LANC ny szaro- i smary nie moga by¢ stosowane ze

(also available as powietrzem V901 -czarny wzgledu na zbyt wysokie temperatury.

GLEITMO 961 SPRAY) Do formowania materialow ferrytycznych
i austenitycznych (np. wyciskanie na
zimno, redukgja). Mozliwos¢ krétkotrwa-
tego stosowania w temperaturze do 600
°C.

- | 1 L (Puszka), 5 L (Wiadro), 40 ml (Opakowanie aerozolowe)

GLEITMO Smar staty PTFE META-B- PTFE nieorganicz- bezbarw- -180/+250 Suche smarowanie szerokiej gamy kom-

980 wysychajacy na LANC ny ny, mato- binacji materiatow (metale, tworzywa

(also available as powietrzu V901 wy sztuczne, guma, drewno itp.). Czysta

GLEITMO 980 SPRAY) warstwa $lizgowa dla towaréw narazo-
nych na zanieczyszczenie, wstepne sma-
rowanie plastikowych czesci formowa-
nych wtryskowo. Ufatwienie montazu
uszczelek.

O®i 1 L (Puszka), 5 L (Wiadro), 400 ml (Opakowanie aerozolowe)

GLEITMO Odporny na wyso- ~ Woda Special nieorganicz- ciemno -180/+1200 Specjalnie do powlekania $rub i nakretek

2332V kie temperatury HT-Com- ny- szary w zakresie wysokich temperatur (np.

smar staly na bination organiczny uktad wydechowy). Zapewnia powtarzal-
bazie wody ne wartosci tarcia, zapobiega zatarciom
i umozliwia poluzowanie pofaczen srubo-
wych po naprezeniach termicznych.

in 1 kg (Butelka), 25 kg (Hobok)

GLEITMO Smar staly na Woda Mos,, organiczny ciemny -180/+250 Suche smarowanie srub i nakretek (stal

SFL 9025 bazie wody Grafit szaro- nierdzewna, aluminium), zapobieganie

z dwusiarczkiem -czarny zatarciom (stal nierdzewna), suche sma-
molibdenu rowanie szyn slizgowych, przegubow
i $rub, a takze smarowanie docierajace
wysoko obcigzonych komponentow.
B B 1 kg (Butelka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok), 180 kg (Beczka)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Rozcien-  Sub- Spoiwo Kolor Zakres temp. Zastosowania
produktu czalnik stancje [°cl
state
Srodki smarne ze stalym filmem (SFL)
GLEITMO Termoutwardzalny ~ Woda PTFE organiczny ciemny -180/+250 Tworzy odporng na oleje i rozpuszczalniki
SFL 9065 Smar staly z PTFE szaro- warstwe $lizgowa o niskim wspétczynni-
-czarny ku tarcia. Do diugotrwatego smarowania
elementéw o wysokich wymaganiach
w zakresie odpornosci na zuzycie w pofa-
czeniu z dobra ochrong przed korozja.
Nadaje sie do powlekania czesci maso-
wych (np. $rub, wkretéw, sprezyn tale-
rzowych itp.).
i 1 kg (Butelka), 25 kg (Hobok)
GLEITMO Wysychajacy na Woda Fluoropo-  organiczny bezbarw- -70/+180 Do smarowania na sucho szerokiej gamy
SFL 9070 powietrzu Smar limery ny mlecz- potaczen materiatow, w szczegolnosci
staty PTFE ny tworzyw sztucznych, gumy i skdry ze
soba lub miedzy soba. W szczegdInosci
do zapobiegania odgtosom skrzypienia
w polaczeniach tworzyw sztucznych we
wnetrzach samochodéw.
1y 30 g (Dabomatic), 1 kg (Butelka), 5 kg (Wiadro)
GLEITMO Wysychajacy na Woda PTFE organiczny bezbarw- -180/+250 Do smarowania na sucho szerokiej gamy
SFL 9085 powietrzu smar ny mat potaczen materiatow, takich jak metale,
staty PTFE na tworzywa sztuczne, guma i skora, mie-
bazie wody dzy soba. Umozliwia ptynna prace,
ochrone przed zuzyciem i zapobieganie
piszczeniu w plastikowych potaczeniach
we wnetrzach samochodéw. Do smaro-
wania elementow faczacych oraz uta-
twiania montazu uszczelek elastomero-
wych.
imn 1 kg (Butelka), 5 kg (Kanister), 25 kg (Hobok)
GLEITMO Szybko schnacy Alcohols,  Mos, organiczny ciemno -70/+300 Do poprawy docierania elementéw
SFL 9524 na powietrzu eg. szary metalowych. GLEITMO SFL 9524 tworzy
smar staly z dwu-  ethanol bardzo szybko schnaca, mocno przylega-
siarczkiem molib- jaca powtoke suchego smaru o dobrej
denu odpornosci na scieranie i szerokim zakre-
sie temperatur stosowania. Do powleka-
nia wirnikow pomp klowych i rotacyjnych
pomp krzywkowych.
v 5 kg (Wiadro)
GLEITMO Termoutwardzalny ~ GLEITMO  MosS,, organiczny ciemny -180/+300 Do smarowania na sucho kot zebatych,
SFL 9540 smar staty z dwu- 9540 V Grafit szaro- tulei tozyskowych, $rub tozyskowych,
siarczku molibde- -czarny rolek, wrzecion, osi fozysk slizgowych,
nu czesci $lizgowych w wysokich temperatu-
rach.
0w 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro)
GLEITMO Termoutwardzalny ~ GLEITMO ~ MosS,, organiczny ciemny -180/+300 Poprawa docierania oraz smarowanie
SFL 9550 Smar staly zdwu- 950 V Grafit szaro- przez caly okres eksploatacji komponen-
siarczku molibde- -czarny téw o wysokich wymaganiach w zakresie
nu odpornosci na zuzycie i ochrony przed
korozja. Zastosowanie do $rub, dzwigni,
czesci zamkow drzwi itp.
O¥ 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro)
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Nazwa Opis Rozcien- Sub- Spoiwo Kolor Zakres temp. Zastosowania
produktu czalnik stancje r°c]
stale

Srodki smarne ze stalym filmem (SFL)

GLEITMO Termoutwardzal- GLEITMO  PTFE organiczny biaty -70/+140 Dozywotnie smarowanie materia-
SFL 9560 ny, biaty smar 950 V téw metalowych przy $rednich
staly PTFE i wysokich cisnieniach, niskiej pred-
kosci poslizgu i do smarowania
awaryjnego. Dobra ochrona przed
korozja. Zastosowanie do mechani-
zmdw regulacyjnych (wrzeciona
i szyny slizgowe) lub elementéw
maszyn.
O 1 kg (Puszka)
GLEITMO Termoutwardzalny ~ GLEITMO  PTFE, organiczny ciemny -70/+180 Dozywotnie smarowanie materia-
SFL 9563 smar staty PTFE 950 vV MosS, szaro- téw metalowych przy $rednich
z dwusiarczkiem -czarny i wysokich cisnieniach i niskich
molibdenu predkosciach poslizgu, a takze do
smarowania docierajacego bardzo
obcigzonych elementéw. Dobra
ochrona przed korozjg. Na przy-
ktad do smarowania mechani-
zmdw regulacyjnych (dzwigni,
wrzecion i szyn slizgowych) lub
elementéw maszyn.
[N ] 1 kg (Puszka), 5 kg (Wiadro), 30 kg (Hobok)
GLEITMO Tréjsktadnikowy META- Polisilok- nieorganicz- bezbarw- -70/+180 Suche smarowanie elastomeréw.
SFL 9680 K1 smar staty na bazie  BLANC san ny- ny, prze- Znacznie utatwia montaz kompo-
rozpuszczalnika V01 organiczny zroczysty nentéw dzieki bardzo niskim sitom
- gtéwny sktadnik montazowym.
128 1 kg (Butelka), 5 L (Wiadro), 30 L (Hobok)
GLEITMO Sktadnik sieciujgcy ~ META- - - bezbarw- -70/+180
SFL 9680 K2 do tréjsktadniko- BLANC ny, prze-
wego smaru state- V901 zroczysty
go
i 100 ml (Butelka), 1 L (Butelka)
GLEITMO Katalizator utwar- META- = - = -70/+180
SFL 9680 K3 dzania trojsktadni- BLANC
kowego smaru V901
statego
(] 100 ml (Kanister), 1 L (Puszka)
GLEITMO Katalizator utwar- ~ META- - - - -70/+180
SFL 9680 K3 TF dzania dla troj- BLANC
sktadnikowego V901
smaru statego,
bez cyny
mi 100 ml (Kanister), 500 ml (Butelka)
GLEITMO Termoutwardzalny ~ Woda PTFE organiczny bezbarw- -70/+250 Smarowanie na sucho szerokiej
RLC 3000 srodek smarny ny mat gamy kombinacji elastomeréw,
z PTFE tworzyw sztucznych i metali

12 1 kg (Butelka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Rozcien-  Sub- Spoiwo Kolor Zakres temp. Zastosowania
produktu czalnik stancje [°cl
state
Srodki smarne ze stalym filmem (SFL)
GLEITMO Dwusktadnikowy Woda PTFE organiczny bezbarw- -70/+250 Do smarowania na sucho elasto-
RLC 3100 K1 smar staty PTFE, ny mat meréw i polimeréw. Mozliwos¢
gtéwny sktadnik barwienia produktami GLEITMO
COLOUR.
1T 1 kg (Butelka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok)
GLEITMO Sktadnik sieciujagcy ~ Woda - - - -
RLC 3100 K2 do dwusktadniko-
wego smaru state-
go PTFE
1 100 g (Butelka), 1 kg (Butelka)
GLEITMO Termoutwardzalny ~ Woda Polisilok- nieorganicz- bezbarw- -70/+250 Suche smarowanie elastomeréw
RLC 4000 polisiloksanowy san ny- ny, prze- znacznie utatwia montaz kompo-
smar staty na organiczny zroczysty nentéw dzieki bardzo niskim sitom
bazie wody montazowym.
1T 1 kg (Butelka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Hobok)
GLEITMO Smar staly PTFE Woda PTFE organiczny bezbarw- -70/+180 Koncentrat smaru w postaci stalej
RLC 4300 na bazie wody ny mat powtoki o doskonatych wiasciwo-
$ciach smarnych do tworzyw
sztucznych, elastomeréw i metali.
Utatwia montaz trudnych w mon-
tazu potaczen wtykowych.
Im 1 kg (Butelka), 5 kg (PE-Kanister)
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Nazwa Opis Nosnik Kolor Zastosowania
produktu
Dodatki do SFL

GLEITMO Rozcienczalnik do smaréw statych  Rozpuszczalnik bezbarwny Patrz Pl odpowiedniego produktu

920 V

[~ 5 L (Kanister)

GLEITMO Rozcienczalnik do smaréw statych Rozpuszczalnik bezbarwny Patrz Pl odpowiedniego produktu

950 V

(] 1 L (Puszka), 5 L (Kanister)

GLEITMO Rozcienczalnik do smaréw statych Rozpuszczalnik bezbarwny Patrz Pl odpowiedniego produktu

9540 V

im 1 L (Butelka), 5 L (Kanister)

METABLANC Rozcienczalnik do smaréw statych  Rozpuszczalnik bezbarwny Patrz Pl odpowiedniego produktu

V 901

me 5 L (Kanister), 200 L (Beczka)

GLEITMO Odpieniacz Woda - Do redukgji piany w wannach do powleka-

1992V nia GLEITMO

19 1 kg (Butelka), 5 kg (Wiadro)

GLEITMO Srodek czyszczacy do suchych Woda bezbarwny Usuwanie filmu smarnego GLEITMO 605,

HMP Srodki do smaréw HMP 615 i innych srodkéw smarnych GLEITMO

mycia

1Y 1 kg (Butelka), 5 kg (Wiadro), 25 kg (Puszka)

GLEITMO Koncentrat czarnego barwnika do  Woda czarny Barwienie produktéw GLEITMO na bazie

Colour BL 01 smaréw na bazie wody wody (np. GLEITMO RLC 3100, GLEITMO
HMP 8420 NF)

i 100 g (Butelka), 1 kg (Butelka)

GLEITMO Koncentrat niebieskiego barwnika ~ Woda niebieski Kolorystyka GLEITMO RLC 3100

Colour BU 01 do smaréw na bazie wody

i 1 kg (Butelka)

GLEITMO Koncentrat zielonego barwnika Woda zielony Kolorystyka GLEITMO RLC 3100

Colour GN 01 do smaréw na bazie wody

] 1 kg (Butelka)

GLEITMO Koncentrat czerwonego barwnika ~ Woda czerwony Kolorystyka GLEITMO RLC 3100

Colour RD 01 do smaréwna bazie wody

i 1 kg (Butelka)

GLEITMO Koncentrat biatego barwnika do Woda biaty Kolorystyka GLEITMO RLC 3100

Colour WH 01 smaréw na bazie wody

] 1 kg (Butelka)

GLEITMO Koncentrat zéttego barwnika do Woda z6ity Kolorystyka GLEITMO RLC 3100

Colour YE 01 smaréwna bazie wody

i 100 g (Butelka), 1 kg (Butelka)

UV-Verstarker- Dodatek zwiekszajacy aktywnos¢ Woda z6Mtawy Dodatek do srodkéw GLEITMO na bazie

Konzentrat uv wody (np. GLEITMO 605, 615 itp.) w celu
poprawy widocznosci w swietle UV.

im 1 kg (Butelka), 5 kg (Kanister)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Nosnik Kolor Zastosowania
produktu
Dodatki do SFL

Farbkonzentrat Niebieski barwnik do produktow Woda niebieski Dodanie do wodorozcienczalnych produk-

blau na bazie wody téw GLEITMO (np. GLEITMO 605, 615 itp.)
pozwala uzyskac¢ potprzezroczysta niebie-
ska powitoke jako weryfikacje powtoki.

| 1 kg (Butelka)

Farbkonzentrat Z6tty barwnik do produktéw na Woda z06tty Dodanie do wodorozcienczalnych produk-

gelb bazie wody téw GLEITMO (np. GLEITMO 605, 615 itp.)
pozwala uzyskac¢ potprzezroczysty zéttg
powtoke jako weryfikacje powtoki.

1 1 kg (Butelka)
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Nazwa Opis Dyn. lep. w 20 °C Kolor Zastosowania
produktu [mPas]
Przemyst materialow ogniotrwatych
MOLYPAUL Powtoka do materia- > 15000 szaro-czarny Do nakfadania pedzlem, gabka lub watkiem. Wypetnia powierz-
900 téw ceramicznych chowne porowatosci materiatéw ceramicznych i wyréwnuje nie-
i ogniotrwatych rownosci powierzchni. Poprawia wiasciwosci slizgowe ceramicz-
nych ptyt $lizgowych stosowanych w systemach zawordw prze-
suwnych. Nadaje sie do stosowania na wszystkich wersjach
i kombinacjach produktéw ceramicznych.
o s 1 kg (Puszka), 4 kg (Wiadro), 20 kg (Hobok)
MOLYPAUL Powtoka do materia- n/a szaro-czarny Do naktadania pedzlem, gabka lub watkiem. Reguluje mate
900/50 tow ceramicznych chropowatosci powierzchni i poprawia wiasciwosci slizgowe
i ogniotrwatych ceramicznych plyt slizgowych stosowanych w systemach zawo-
row przesuwnych. Nadaje sie do stosowania na wszystkich wer-
sjach i kombinacjach produktéw ceramicznych.
11 5 kg (Wiadro)
MOLYPAUL Coating of rotary valve > 5000 szaro-czarny Naktadac¢ pedzlem lub watkiem na zimnga lub goraca (do 200°C)
912 closing plates powierzchnie. Wypetnia pekniecia i inne defekty powierzchni,
zmniejsza zuzycie powierzchni i opory tarcia na ptytach zamyka-
jacych.
O 1 kg (Puszka)
MOLYPAUL Powtoka do materia- > 15000 szaro-czarny Do naktadania pedzlem, gabka lub watkiem. Zmniejsza porowa-
919 téw ceramicznych to$¢ powierzchni i koryguje jej niedoskonatosci. Poprawia wia-
i ogniotrwatych $ciwosci slizgowe ceramicznych plyt slizgowych stosowanych
w mechanicznych systemach zaworéw slizgowych. Nadaje sie
do stosowania na wszystkich wersjach i kombinacjach produk-
tdéw ceramicznych.
my | 1 kg (Puszka), 20 kg (Hobok)

Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Dyn. lep. w 20 °C Kolor Zastosowania
produktu [mPas]
Przemyst materiatow ogniotrwatych
MOLYPAUL Powtoka do materia- 500 - 1000 szaro-czarny Srodek powlekajacy do aplikacji natryskowej. Nadaje sie do sto-
930 téw ceramicznych sowania na materiatach ogniotrwatych w przemysle stalowym
i $rodek antyadhezyjny i jako $rodek antyadhezyjny w przemysle odlewniczym metali
do form niezelaznych. Wykazuje niskie tarcie i zmniejsza porowatos¢
powierzchni ceramiki. Dobra smarownos¢, wysoka odpornosé¢
na $cieranie i utlenianie.
0¥ = 1 kg (Puszka), 4 kg (Wiadro), 12,5 kg (Kanister)
MOLYPAUL Powtoka do materia- n/a szaro-czarny Pastowaty srodek powlekajacy do naktadania skrobakiem lub
942 FAV téw ceramicznych szpachelka. Zmniejsza porowato$¢ powierzchni ceramicznych
i ogniotrwalych i skutecznie wypetnia niedoskonatosci powierzchni. Ze wzgledu
na zmniejszony efekt kurczenia sig jest szczegoélnie odpowiedni
do plyt slizgowych z recyklingu i jako warstwa podktadowa
przed natozeniem kolejnej powtoki smaru statego.
v 4 kg (Wiadro)
MOLYPAUL Powtoka natryskowa 400 - 800 szaro-czarny Specjalnie zaprojektowany do natryskiwania na gorace
994 do powierzchni powierzchnie. Nadaje sie jako $rodek antyadhezyjny do uwalnia-
ogniotrwatych nia zaprawy, potaczen dysz slizgowych, powierzchni masy szpa-
chlowej oraz jako ostona natryskowa do mechanicznych czesci
agregatow.
- B 1 kg (Puszka), 4 kg (Wiadro), 12,5 kg (Hobok), 570 g (Tuba + Srodki do mycia)
MOLYPAUL Powtoka antyadhezyj- 1000 - 3500 szaro-czarny Stosowany gtéwnie jako srodek antyadhezyjny do odlewow
750 na i smarujgca do poprzez bezposrednig aplikacje na wewnetrzne powierzchnie
form odlewniczych formy odlewniczej. Tworzy ciggla sucha warstwe na powierzch-
ni. Moze by¢ stosowany jako pomoc poczatkowa dla atrapy
preta w odlewaniu ciggtym.
L | 4 kg (Wiadro), 20 kg (Hobok)
MOLYPAUL Smar do form dla n/a czarny Pastowaty smar staty do nakfadania pedzlem, watkiem lub
783 zaktadéw odlewania gabka. Stuzy do wstepnej obrobki form w zaktadach ciagtego
ciagtego odlewania w przemysle zelaznym i stalowym w celu wstepnej
ochrony przed lub w trakcie sekwencji odlewania.
v 12.5 kg (Wiadro)
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Specjalistyczne srodki dla przemystu wydobywczego

Nazwa Wyglad Ciezar pH Twardo$¢  Obrabiane materialy Giéwne obszary zastosowan
produktu cieczy wia- cie- wody
goto- Sciwy czy starto-
wej koncen- 5% wej*
tratu
w 15°C

Trudnopalne ciecze hydrauliczne dla gérnictwa podziemnego

SOLCENIC Koncen- 1.015 9.6 X, Y, V,Z  Koncentrat péisyntetycznej trudnopalnej cieczy Produkt spetnia wszystkie wymagania
cw trat -1.025 hydraulicznej typu HFA-E (emulsji mineralnej) prze- normy PN-EN SO 12922:2013 oraz VI
emulsji znaczonej jako medium hydrauliczne do zmechani- Raportu Luksemburskiego.
mineral- zowanych obudéw $cianowych. Produkowany na Ponadto SOLCENIC CW jest zalecany przez
nej bazie wysoko rafinowanego oleju mineralnego. Cha-  takie firmy jak: CATERPILAR GLOBAL
rakteryzuje sie wiasnosciami smarnymi oraz kompa- MINING EUROPE GmbH, JOY GLOBAL
tybilnoscig z materiatami uszczelnien stosowanych w  INC, Zaklad Maszyn GLINIK. Posiada Certy-
urzadzeniach hydrauliki sitowej. Odporny na skaze- fikat Glownego Instytutu Gornictwa nr B
nie mikrobiologiczne. Zostat on specjalnie opracowa-  oraz Ocene Bezpieczenstwa zdrowotnego
ny do warunkéw i wymagan gdrnictwa polskiego. Slaskiego Uniwersytetu Medycznego.
Wysoka stabilnos¢ i zdolnos¢ do zabezpieczenia
antykorozyjnego. Emulsja w peini biodegradowalna
wg OECD 302 B Produkt termo odwracalny
- 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna
SOLCENIC Koncen- 1.1 9.5 X, Y, V,Z Koncentrat potsyntetycznej trudnopalnej cieczy Produkt spefnia wszystkie wymagania
GM 20 trat hydraulicznej typu HFA-E (emulsji mineralnej) prze- normy PN-EN 1SO 12922:2013 oraz VII
emulsji znaczonej jako medium hydrauliczne do zmechani- Raportu Luksemburskiego.
mineral- zowanych obudéw $cianowych. Produkowany na Ponadto SOLCENIC GM 20 jest zalecany
nej bazie wysoko rafinowanego oleju mineralnego. Cha-  przez takie firmy jak: CATERPILAR GLOBAL
rakteryzuje sie wtasnosciami smarnymi oraz kompa- MINING, JOY MINING MACHINERY, Zakfad
Nazwa Wyglad Ciezar pH Twardoéé  Obrabiane materialy Glowne obszary zastosowan tybilnoscig z materiatami uszczelnien stosowanych w  Maszyn GLINIK. Dopuszczenia FAMUR,
e wia- . wod urzadzeniach hydrauliki sitowej. Odporny na skaze- TIEFENBACH CONTROL SYSTEM, MSHA,
produktu . y nie mikrobiologiczne. Zostal on specjaln - ZMJ China oraz BM) China. Posiada Cer-
goto- Sciwy czy starto- giczne. Zostat on specjalnie opracowa ) China oraz ina. Posiada Cer
wej koncen- 5% wej* ny do warunkéw i wymagan gérnictwa polskiego. tyfikat Glownego Instytutu Gornictwa nr B
tratu Wysoka stabilnos¢ i zdolnos¢ do zabezpieczenia oraz Ocene Bezpieczenstwa zdrowotnego
w 15°C antykorozyjnego. Emulsja w petni biodegradowalna Slaskiego Uniwersytetu Medycznego.
wg EPA 40 CFR ( zmodyfikowana metoda OECD
301E). Produkt termo odwracalny
Trudnopalne ciecze hydrauliczne dla gérnictwa podziemnego
i 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SOLCENIC Koncen- 0.985 9.8 X, Y, V,Z Koncentrat péisyntetycznej trudnopalnej cieczy Produkt spetnia wszystkie wymagania . . ) ' ) . .
PL PLUS trat pét- - 1.000 hydraulicznej typu HFA-E (mikroemulsji) przeznaczo- ~ normy PN-EN ISO 12922:2013 oraz VII 3001L§ENIC PZTI;?_ 1.07 s ggi)f/ia tS)?;JJZ‘Q ;Sog:jégr\gacggh g?gg:bgjgizeczyeizgﬂ:gna EifcczzLf)z(;/ij/vm;?:Z%Opzrgsbti?grzliv:nni:/-v&iopo o
= h obudon Sanammch Produkonan nabase Poncto SOLCEN P ALUS st zecy roztwor do zasto- - mentéwydraulcnych obudow amechanizowa- - z2s montazy nstala  uruchomieni, 2
mikTo wysoko re;finowanegko o\e}ju mmeralneglo. Produko‘— przez takie firmy jak: bCATERPILAR GLOBAL g/erl?:- onane zzs(l:(r;éhktt(;ﬁ;srgtatjra?gg(E—;(Ja"g;jdé?;);‘t\l\;arqlaesila;gii ;[iiii(;ciopr;adpci?slai?;wasi::&rwaorri\; ngrau-
emulsji wany na bazie wysoko rafinowanego oleju mineral- MINING EUROPE GmbH, KOMATSU o . :
nego. Kompatybilny z materiatami uszczelnier stoso- ~ MINING GRUP, FAMUR S.A., Systemy Scia- I;L?/czny,_ kach synt?g.czn){ch,kzavvlgrladstzrarllme dobranyh ;[\;Iallr\]llssgrtl\LjIlAzgllji\laEnRmel in. przez JOY
wanych w urzadzeniach hydrauliki sitowej. Odporny ~ nowe GLINIK. Posiada Certyfikat Gléwne- arow zestaw Inhibitorow korozji | dodatkow smarnych.
na skazenie mikrobiologiczne Zostat on specjalnie go Instytutu Gornictwa nr B oraz Ocene na, nie- Charaktery;uje SIe b?f‘j,ZP dobra kompatybllnoscwa z
opracowany do warunkdéw i wymagan gérnictwa Bezpieczenstwa zdrowotnego Slaskiego b'f*ka ma.terl.alamvl = |.ochronna AR
polskiego. Wysoka stabilnos¢ i zdolnos¢ do zabez- Uniwersytetu Medycznego. clecz fazie cieklej oraz gazowej
pieczenia antykorozyjnego. Emulsja w petni biode-
gradowalna wg OECD 302 B. Produkt termo odwra- G 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
calny SOLCENIC Przezro- 1.15 9.3 Ciecz Specjalnie opracowana, gotowa ciecz hydrauliczna Ciecz podwojnego zastosowania: jako
= jem 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna ECO PRO czysty gotowa typu HFA—S przeznaczona do zlabezpieczenlia ele- ciecz uz'ywa_na ldo préb“clis’memowychlpod-
roztwor do zasto-  mentéw hydraulicznych obudéw zmechanizowa- czas montazu, instalacji i uruchomienia, a
SOLCENIC Koncen- 0.96 9.6 X,Y,V,Z  Koncentrat potsyntetycznej trudnopalnej cieczy Produkt spefnia wszystkie wymagania s2ing sowania nlyckh,hktore s narazoge ;;ogddcz)\alywame iffgﬂ? ltlakze io ne:jpelmalntl]a sk\:odwmkovy Tygrau—
2020 trat hydraulicznej typu HFA-E (emulsji mineralnej) prze- normy PN-EN ISO 12922:2013 oraz VII t?lcnzt:}; E:Cgcsy:irentﬁce;s;g;(Oza\;/iera s)’l[ar:)r?r:i ngraiym- tlrcazr:]sy;orﬁjo Zjiielliy ;r;ezoévs?;{PLleAR
| el i S et gl Raportu LuksembursKiego. Klarow- zestaw inhibitorow korozji i dodatkw smarnych. GLOBAL MINING, JOY MINING MACHINE-
mineral- zowanych obudoéw $cianowych. Produkowany na Ponadto SOLCENIC 2020 jest zalecany na. nie- Charaktervauie sie bardzo dobra kompatvbinocia z  RY. MSHA
nej bazie wysoko rafinowanego oleju mineralnego. Cha-  przez takie firmy jak: CATERPILAR GLOBAL ba" ke ard 'e yzue sie | arczo f] ako paky 05013 '
rakteryzuje sie wiasnosciami smarnymi oraz kompa- MINING EUROPE GmbH, KOMATSU 1eska WIS B W Sl Gl 1 )
tybilnoscig z materiatami uszczelnien stosowanych w  MINING GRUP, FAMUR S.A., Systemy Scia- cecz e D O gEitE, Erodukt nié zawiera ghko—
urzadzeniach hydrauliki sitowej. Odporny na skaze- nowe GLINIK. Posiada Certyfikat Glowne- lu etylgroyve(gjo, a Erzez to J‘eSt produkéerg] przyja'-_
nie mikrobiologiczne. Zostat on specjalnie opracowa-  go Instytutu Gornictwa nr B oraz Ocene Eny(;n adsro ?W'S 3 IEWRITEG), e (;th'kw pein!
ny do warunkow i wymagan gérnictwa polskiego. Bezpieczeristwa zdrowotnego Slaskiego o il i L3t 40 bt (ol sttatia
Wysoka stabilnos¢ i zdolnos¢ do zabezpieczenia Uniwersytetu Medycznego. TEizEE QECD S0 el i edEE Y
antykorozyjnego. Emulsja w petni biodegradowalna "
wg OECD 302 B Produkt termo odwracalny <l 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
SE I 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener), Cysterna

*Twardos¢ i zasolenie wody startowej: wody wzorcowe typow X, Y, V, Z wg PN-EN ISO 12922: 2013
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Nazwa Wyglad  Ciezar pH Twardo$¢  Obrabiane materialy Gléwne obszary zastosowan Nazwa produktu  Opis zastosowania Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkos¢ VI Temp.
produktu cieczy w!a- cie- wody w :emp. zapto- w :emp. w t(;zmp. plyniecia
goto- Sciwy czy starto- 15°C nu 40°C 100°C [°ec]
wej koncen- 5% wej* [kg/m?3] [°C1] [mm?/s] [mm?/s]
tratu
w 15°C
Oleje przektadniowe
Trudnopalne ciecze hydrauliczne dla gérnictwa podziemnego
RENOLIN CST 100  Oleje przektadniowe typu EP dla przekiadni CST pracujacych 885 220 95 13.9 149 -36
SOLCENIC LW Zel o - - Produkt  Klasa konsystencji NGLI = 2, bardzo dobra smarnos¢, ~ SOLCENIC LW ASSEMBLY GEL jest nowej w przemysle gérniczym
ASSEMBLY GEL barwie gotowy  pelna rozpuszczalnos¢ w wodzie oraz gotowych generacji zelem montazowym, ktéry Jest wielozadaniowym olejem przekfadniowym oraz hydraulicznym
burszty- do uzycia  cieczach HFA z grupy SOLCENIC oraz filtrowalnos¢, zawiera dodatki zapewniajace dobre sma- opartym na wyselekcjonowanym mineralnym oleju bazowym.
nowej zabezpiecza antykorozyjnie rozne metale i stopy (AL rowanie oraz ochrone przed korozja. Sto- RENOLIN CST 100 zostat opracowany do zastosowania w ukladach
Cu, Ni, stal i cynk, braz) sowany do statycznych i dynamicznych hydraulicznych i przekiadniach wiaczajac mokre hamulce, np.: prze-
polaczen / uszczelnien podczas montazu kfadnie CST. Olej RENOLIN CST 100 jest zalecany do przekfadni
nowych lub przebudowywanych cylindrow Bucyrus Europe GmbH (wcze$niej DBT GmbH). RENOLIN CST 100
hydraulicznych byt z powodzeniem testowany w przekfadniach typu CST 45 w DBT
Niemcy.
E= 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOLIN CST 100 posiada dopuszczenie Bucyrus / DBT GmbH dla
przektadni typu CST 45.
__________________________________________________________________________________________ ] Olej RENOLIN CST 100 spetnia z nadwyzka specyfikacje:
. L = APl GL 4/5
Nazwa Opis pH roz- Zale_zcar_1e Gestosc « ZF TE-ML-06
produktu tworu steozenle w :emperaturze « MAN 271
R 15°C * HVLP - DIN 51 524
[kg/m?] = CLP-DIN 51517 (1989)
= UTTO/STO
Koncentraty srodkéw do zwalczania zapylenia serii RENOCLEAN AIR s 205 L (Beczka)
RENOCLEAN Dyspersyjny polimerowy $rodek wigzacy do stosowania przy transporcie szyno- 9.0+0.3 5-10 1011 £ 10 POWERGEAR Wielofunkcyjny olej przektadniowy 890 >200 380 31.7 120 -18
AIR LOCK- wym i “izolacji powierzchni* hatd i skfadowisk w celu zapobiegania emitowaniu (roztwor POWERGEAR produkowany jest na bazie wysokiej jakosci olejow
-DOWN pytdw, przeciwdziataniu erozji. Tworzy elastyczng warstwe, ktora wytrzymuje 10%) bazowych z zastosowaniem najnowszej technologii dodatkéw uszla-
drgania, przeplywy powietrza podczas ruchu dtugodystansowego. Wysoka chetniajacych. Zawiera on siarkowo-fosforowe dodatki typu EP
wytrzymatos¢ i trwatos¢ nawet w warunkach silnego wiatru, a takze ekstremal- nadajace warstwie smarnej wytrzymatos¢ powyzej 13 stopnia obcig-
na odpornos¢ na deszcz. zenia w tescie FZG. Whasnosci smarne oleju poprawione zostaty
przez zastosowanie dodatkéw przeciwdziatajacych zuzyciu scierne-
cE 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener) mu, ponadto olej ten zawiera dodatki przeciwdziatajace tworzeniu
piany oraz inhibitory utleniania i korozji. Reduktory $limakowe, prze-
RENOCLEAN Wodorozcienczalny srodek o wiasnosciach wigzacych i zwilzajacych do zwalcza- 93+03 1-15 1064+ 10 kfadnie z kotami walcowymi i stozkowymi o zebach prostych i $ru-
AIR HOLD- nia zapylenia wytwarzanego przez ruch pojazdéw na drogach transportowych (roztwor bowych, przy czym nalezy tu uwzgledni¢ obciazenia przektadni oraz
-DOWN naziemnych i podziemnych, gdzie wystepuje zjawisko wzmozonego zapylenia. 5%) zalecenia producenta dotyczace lepkosci oleju.
c® 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener) mC® 20 L (Kanister), 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener)
RENOCLEAN Srodek zwilzajacy, przeznaczony do stosowania jako dodatek do wody w profi- 7.5 0.03-0.10 1090+ 10 POWERGEAR Wielofunkcyjny olej przektadniowy 910 >200 460 37 125 -9
AIR SPRAY laktyce przeciwpytowej w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gérniczych. Stuzy (roztwor M 460 Olej ten jest produkowany na bazie wysokojakosciowych olejow
DOWN PL do zwalczania zapylenia wystepujacego w trakcie pracy kombajnéw sciano- 0.5%) mineralnych oraz dodatkéw uszlachetniajacych najnowszej genera-
wych, chodnikowych oraz urzadzer odstawy urobku. Nadaje sie réwniez do ¢ji. POWERGEAR M 460 zawiera odporne na scieranie dodatki
zastosowania podczas prac naziemnych. poprawiajace wskaznik lepkosci, co umozliwia zastosowanie tego
oleju w szerokim zakresie temperatur. Najnowsze siarkowo-fosforo-
Ea 205 L (Beczka), 1000 L (IBC-Kontener) we dodatki typu EP zapewniaja tym olejom doskonala zdolno$¢
przenoszenia obciazen, przewyzszajaca 13 stopien obcigzenia
w tescie FZG. Olej POWERGEAR M 460 nadzwyczaj dobrze spisuje
sie przy transmisji duzych mocy np.: w przektadniach fadowarek
chodnikowych, w skrzyniach przekladniowych przenosnikéw zgrze-
btowych $cianowych oraz maszyn urabiajacych.
mc 20 L (Kanister), 205 L (Beczka)
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Nazwa Opis Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ 'l Temp. Gléwne zastosowanie Nazwa Klasyfikacja Zageszczacz Dodatki Klasa Lepkos¢ Zakres  Zatwier- Glowne obszary zastosowan
produktu w zapto- kinemat.  kinemat. plynie- produktu Olej bazowy stale NLGI oleju temp. dzenia
15°C nu w 40 °C w 100°C cia bazo- [°cl
[kg/m3]  [°C] [mm?/s] [mm?/s] [°Cl aez?o?*c
[mm?/s]
Oleje przektadniowe
RENOLIN Seria RENOLIN HighGear 894 >210 150 14.6 96  -21  RENOLIN HighGear moze Produkty specjalistyczne dla gérnictwa
HighGear 150 Oleje RENOLIN HighGear bazuja by¢ stosowany zaréwno
= na wyselekcjonowanych olejach we wstepnie uszkodzo- CEPLATTYN OGOFOON-10 AlL-X . 0/00 500 -10 - CEPLATTYN MULTI G jest oparty na wysokojako-
mineralnych. Synergiczne dodatki nych przektadniach i ele- MULTI G mineralny do 150 $ciowe] bazie olejowej w potaczeniu z zageszcza-
zapewniajg wyjatkowa ochrone mentach maszyn w celu czem glinowo-kompleksowym. Produkt ten zawiera
RFNOLIN prged zuZchier)?w tych nowych, 899 =210 220 19.0 97 718 wydtuzenia Zyv)\l/otnoéci, grafit koloidalny o najwyzszej czystosci i stopniu
HighGear 220 zaawansowanych technologicz- jak i w nowych przektad- rozdrobnienia, starannie dobrany pakiet dodatkow
= nie olejéw przektadniowych. niach (czotowych, stoz- uszlachetniajacych nie zawierajacy chloru ani metali
Wysoce skuteczne warstwy kowych, planetarnych ciezkich, oraz dodatki poprawiajace przyczepnos¢
RENOLIN tréjochronne niezawodnie chro- 904 >210 320 243 97 -12 i slimakowych) w celu do powierzchni. CEPLATTYN MULTI G polecany jest
HighGear 320 nig zwilzone elementy maszyny zmniejszenia tarcia, do smarowania fancuchéw, fancuchéw okraglych
przed zuzyciem. Ta nowa tech- zuzycia i hatasu w eks- oraz silnie obcigzonych prowadnic w trudnych
= nologia dodatkéw jest réwniez tremalnych warunkach. warunkach pracy,np.: w gérnictwie.
okreslana jako wygtadzajacy
RENOLIN mechanizm reakgji PD (deforma- 909 >210 460 308 97 -9 Na bazie oleju mine- [ B 15 kg (Hobok), 20 kg (Beczka), 800 kg (IBC-Kontener)
HighGear 460 cja plastyczna). Dodatki te maja ralnego
- zauwazalny efekt wygtadzania RENOLIT - Litowy Dwusiar- 2 150 -15 0 Nie zawierajacy metali ciezkich, odporny na ekstre-
chropowatosci powierzchni. EXTREME olej mineralny czek do 120 malne obcigzenia smar litowy o diugiej zywotnosci,
RENOLIN DIN 51 517-3: CLP, ISO 6743-6 907 210 630 415 101 9 LOAD 2 molibd- ktdry zawiera specjalne dodatki uszlachetniajace.
HighGear 680 i 1SO 12925-1: CKC, CKD, CKE, neu Specjalne dodatki zawarte w tym produkcie zapew-
CKSMP niaja jego przydatno$¢ do stosowania w mocno
g obcigzonych fozyskach tocznych lub Slizgowych,
szczegdlnie tych narazonych na wibracje lub obcia-
: : : zenia udarowe. Formuta produktu sprawia réwniez,
Spedaine oleje przekiadniowe ze RENOLIT EXTREME LOAD 2 nadaje sie do stoso-
) wania w fozyskach narazonych na dzialanie wody
RENOLIN Seria RENQLIN HighGear Synth 873 220 220 23.6 133 -33 RENOLIN HighGear lub chtodziwa a takze przy mocno obciazonych
HighGear Synth RENOLIN HighGear Synth jest oparty Synth moze by¢ stoso- fozyskach tocznych lub $lizgowych, szczegdlnie dla
220 na syntetycznych polialfaolefinach wany zaréwno we tych narazonych na wibracje lub wstrzasy.
= (PAO). Specjalne synergiczne dodatki wstepnie uszkodzonych
zapewniaja wyjatkowa ochrone przed przekiadniach i elemen- ing: 0.4 kg (Kartusz), 18 kg (Hobok), 50 kg (Wiadro), 800 kg (Beczka)
RENOLIN zuzyciem tych nowych, zaawansowa 376 220 320 312 135 34 tach maszyn w celu

HighGear Synth
320

nych technologicznie olejéw przektad-
niowych. Wysoce skuteczne warstwy
tréjochronne niezawodnie chronig

wydtuzenia zywotnosci,
jak i w nowych przektad-
niach (czotowych, stoz-

e ;\L/J\/le/zc?:;leglr;:n&ﬁgaz’\{r;yigpgée:ar r;\;vmygtéﬁjghitj\:l\éclg Nazwa produktu Opis zastosowania Gestosc Temp. Lepkosc Lepkos¢ Vi Tem|:_). )
Synth maja wysoki, naturalny i odpor- zmniejszenia tarcia, w temp. zaplo-  w temp.  w temp. plyniecia
ny na $cinanie wskaznik lepkosci zuzycia i hatasu w eks- 15°C e 40°C Lire [°C]

i nadaja sie zaréwno do zastosowan tremalnych warunkach. [kg/m3] [°C] [mm?/s] [mm?/s]

w wysokich, jak i niskich temperatu- Syntetyczne komponenty

rach. Wysoka stabilnos¢ termiczna PAO pomagajg zmniej-

ioksyldacyjrja umoZIivyia vvydlngnie szyc" _tar;ie, umozliwiaja Odczynniki do flotacji wegla

okresow miedzy wymianami oleju. obnizenie temperatury

DIN 51 517-3: CLP; pracy i moga zwigkszy¢ ) )

1SO 67436 i wydajnos¢. Doskonala CENTIFROTH 156 Jest szczegblnie polecany w przypadku, gdy wymagana jest wysoka 790 >65 1,4+08 - - -

1SO 12925-1: CKC, CKD, CKE, CKSMP.

charakterystyka nisko-
temperaturowa, wysoki,
stabilny przy $cinaniu
wskaznik lepkosci.

Na bazie PAO

= =205 L (Beczka), # = 1000 L (IBC-Kontener)

%:l:

efektywnos¢ procesu. Posiada wiasciwos¢ szybkiego dyspergowania +910
w pulpie, co znacznie poprawia kinetyke flotacji. Jest $rodkiem

odpowiednim dla szerokiego zakresu gatunkéw wegla - od wysoko-
jakosciowych wegli koksujacych do wegli niskiej jakosci. Dziata

selektywnie i nie wykazuje negatywnego efektu w stosunku do

popiotu, daje korzysci przy flotacji wigkszych czastek (>0,5 mm).

1000 L (IBC-Kontener), Cysterna




| FUCHS $rodki smarne dla przemystu

Innowacyjne srodki smarne potrzebujg
wykwalifikowanych inzynieré6w wdrozeniowych

Kazda zmiana $rodka smarnego powinna by¢ poprzedzona
fachowa konsultacja dotyczacg danego zastosowania.
Tylko wéwczas mozna wybrac najlepszy system
smarowania. Doswiadczeni inzynierowie firmy FUCHS
chetnie doradza w sprawie produktéw do danego
zastosowania, a takze przedstawig naszg petna oferte
srodkéw smarnych.

Kontakt:

FUCHS OIL CORPORATION (PL) Sp. z 0.0.
ul. Kujawska 102, 44-101 Gliwice

tel. +48 32 40 12 200

e-mail: gliwice@fuchs.com
www.fuchs.com/pl
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