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Koncentrujemy sie konsekwentnie na wysokiej jakosci srodkéw smar-
nych i powigzanych specyfikach. Opracowujemy innowacyjne i kom-
pleksowe rozwigzania do szerokiego zastosowania. Cenimy sobie
wysoki poziom zaangazowania naszych pracownikéw i ich wzajemne
zaufanie.
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Liczby i fakty

ZAKtAD PRODUKCYJNY W POLSCE: GLIWICE
PRZYNALEZNOSC: FUCHS PETROLUB SE

GLOWNA SIEDZIBA: Mannheim, Niemcy
PRAWDZIWY SPECJALISTA W ZAKRESIE SRODKOW
SMARNYCH: 100% koncentracja na srodkach smarnych
PELNA GAMA PRODUKTOW: ponad 2 000 produktow

CERTYFIKOWANY PRZEZ: DIN EN 1SO 9001:2015,
DIN EN ISO 14001:2015, PN-N 18001:2004

FUCHS opracowuije, produkuije i sprzedaje srodki smarne od prawie

90 lat - dla prawie wszystkich obszaréw zastosowan i sektorow.

Z ponad 100 000 klientéw i 58 firmami na catym $wiecie, grupa FUCHS
jest wiodacym, niezaleznym dostawca $rodkoéw smarnych.

Zespdt specjalistow na calym swiecie pracuje, aby zagwarantowac
zadowolenie naszych klientéw. Niezaleznie od wymagania, jakie
Panstwo nam postawia, dobierzemy idealny srodek smarny do Panstwa
specyficznego zastosowania i procesu. W naszych centrach
technologicznych faczymy interdyscyplinarna wiedze fachowa

w szybki i wydajny sposéb oraz pracujemy nad innowacyjnymi
rozwigzaniami smarowymi, aby sprosta¢ dzisiejszym i przysztym
wymaganiom.



Swiat przemystowych srodkéw smarnych

Oleje przemystowe

W wytwarzaniu i przesytaniu energii, w redukgji lub przenoszeniu
sit napedowych, w zastosowaniu obrabiarek, w chtodnictwie

czy w wytwarzaniu sprezonego powietrza oraz w wielu innych
zastosowaniach produkcyjnych, dobér odpowiednich
przemystowych srodkéw smarnych ma ogromne znaczenie.
Przemystowe srodki smarne firmy FUCHS moga znacznie przyczyni¢
sie do wzrostu wydajnosci i oszczednosci zuzycia energii

w hydraulice, przektadniach i wielu zastosowaniach. W ofercie
FUCHS znajduja sie rowniez srodki biodegradowalne, ktére

sg doskonafa alternatywa dla smaréw na bazie weglowodoréw.

PLANTO

Ciecze do obrobki skrawaniem

Smary

Smary sa statymi srodkami smarnymi, wytwarzanymi z oleju
bazowego i specjalnie dobranego zageszczacza. W celu nadania
smarom wybranych wtasciwosci, skfad smaru uzupetnia sie
specjalnymi dodatkami. Smary sa czescia catosci konstrukgji,
zwfaszcza, gdy sa stosowane jako smary o dtugiej zywotnosci
na caty okres zycia konstrukcji. Oferta smaréw przemystowych
RENOLIT zapewnia szeroki pakiet produktow, pokrywajacy
zapotrzebowanie do prawie wszystkich zastosowan

w przemysle, zaréwno pod katem technicznym,

jaki i ekonomicznym.

PLANTO

Dzisiaj nowoczesne ptyny do obrébki skrawaniem powinny spetnia¢ wiele réznych wymagan. Chtodziwa do proceséw
obrébki metali maja by¢ skuteczne, ekonomiczne i nie zawiera¢ sktadnikoéw szkodliwych dla zdrowia i srodowiska.

Na réznych etapach tancucha produkcyjnego obrébki metali, ktére maja miejsce po obrébce skrawaniem, decydujace
znaczenie dla ptynnosci produkgji i jakosci produktu ma doktadny dobér odpowiednich i kompatybilnych

do cafosciowego procesu, skutecznych srodkéw myjacych oraz antykorozyjnych. Dlatego wtasnie koncepcja
optymalnego dopasowania srodkéw smarnych jest bardzo wazna, poniewaz maja by¢ brane pod uwage wszystkie
etapy catego procesu. Dzieki szerokiej gamie produktowej i wieloletniemu praktycznemu doswiadczeniu FUCHS,

jak zaden inny producent $rodkéw smarnych, dobrze zna sie na procesach stosowanych u klientéw.



Ciecze do hartowania

Ciecze sg bardzo istotne w szczegdlnosci w dziedzinie obrébki
cieplnej: uzyskanie wymaganej mikrostruktury i stopnia twardosci
mozna osiagnac tylko za pomoca odpowiedniego $rodka
chtodzacego. Zmieniona charakterystyka chtodzenia ma bezposredni
wplyw na otrzymana strukture, na wtasciwosci materiafu,

a tym samym réwniez na jego pdzniejsze zastosowanie.

Zaufaj partnerowi, ktéry rozumie cafy proces obrébki cieplnej,

ktory korzysta z tej wiedzy, aby Ci doradzac i zapewnia rozwigzania
systemowe na Twoja korzysc.

Srodki antykorozyjne

Korozja metali niszczy ich wyglad, a takze uniemozliwia ich
zastosowanie. Srodki ochrony antykorozyjnej, ktére zapewniaja
powierzchniom metali ochrone przed korozja musza by¢ optymalnie
dopasowane do wczesniejszych etapéw produkcji i do stosowanych
tam produktéw. FUCHS rekomenduje kompatybilne produkty
antykorozyjne ANTICORIT. Dostepna jest szeroka gama

réznego rodzaju zabezpieczen antykorozyjnych: od olejowych

do woskowych. Jesli nie jest dozwolony olej na powierzchni metalu,
rozwiazujemy problem z ochrong antykorozyjna dzieki naszej

petnej ofercie srodkéw VCI emitujacych lotne zwiazki hamujace
korozje w postaci papieréw, folii, tabletek. Wiele ANTICORITOW
dostepnych jest w tatwych do uzycia aerozolach.
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Srodki do mycia

Podczas produkcji wyrobéw z metali wszystkie substancje,

ktore maja niepozadany wptyw na kolejne etapy produkcji

lub pogarszaja charakterystyki eksploatacyjne, musza by¢ usuniete
z powierzchni. Oprécz obszernego doradztwa, FUCHS oferuje
dostawy z jednego miejsca. Doskonale dopasowane produkty
smarne wraz z szerokim spektrum przemystowych srodkéw
myjacych w ofercie zapewniaja wysoki poziom skutecznosci
procesu, dzieki uniknieciu niekompatybilnosci stosowanych cieczy,
jak réwniez gwarantuja doskonata wydajnos¢ praktycznie

we wszystkich procesach mycia.

Srodki smarne do obrobki plastycznej

Odpowiednie srodki smarne do obrobki plastycznej metali
zapewniaja optymalna wydajnos¢ i niezawodno$¢ procesow,
takich jak walcowanie, tfoczenie, wykrawanie, giecie, ksztattowa-
nie, wyciskanie, ciggnienie. Niezawodnos¢ proceséow RENOFORMY
zapewniaja poprzez ochrone powierzchni ksztattowanego metalu
oraz narzedzi przed zuzyciem. Na ich wydajnos$¢ i przydatnos¢

ma réwniez wplyw zgodnos¢ z substancjami z wczesniejszych

i pozniejszych proceséw technologicznych. W grupie
RENOFORMOW znajduja sie $rodki, ktére fatwo i szybko
odparowuja oraz takie, ktére pozostawiaja warstwe ochronna
olejéw zabezpieczajaca przed korozja i stuzaca jako $rodek smarny
w kolejnych operacjach technologicznych. FUCHS oferuje $rodki

o pefnej gamie lepkosci: od najnizszej do substancji statych,
stosowanych w postaci past. RENOFORMY sa dostepne jako oleje
mineralne, syntetyczne oraz rozpuszczalne w wodzie.



Srodki smarne FUCHS

oznaczaja wydajnosc i zrownowazony rozwoj, bezpieczenstwo
i niezawodnos¢, efektywnosé i oszczednos¢ kosztow.

Stanowia obietnice: technologia, ktora sie optaca.

Zgodnos¢ z procesem

Oszczedno$¢ paliwa

& oS

Ochrona antykorozyjna
Szybka
biodegradowalnos¢

Co,

Zredukowana ilos¢ CO, Wydtuzenie okresow
miedzy przegladami

Dopuszczenie
do kontaktu
Z Zywnoscia

Odpornos$¢ termiczna

S A Zmniejszone zuzycie

oleju
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Przyktady kluczowych

technologii

RENOLIN XTREME TEMP 46 - OLEJ PRZEMYStOWY

Olej hydrauliczny RENOLIN XTREME TEMP 46 jest specjalnym
produktem z punktu widzenia zréwnowazonego rozwoju jest
olej hydrauliczny RENOLIN XtremeTemp 46. Dzieki specjalnemu
sktadowi wykazuje potencjat oszczednosci paliwa od 3% do 6%
w aplikacjach hydrauliki mobilnej.

RENOLIN ZAF B HT - OLEJ PRZEMYStOWY

RENOLIN ZAF B HT wyrdznia sie wysoka odpornoscia termiczng
oraz odpornoscia na utlenianie, a takze doskonata odpornoscia
na zuzycie. W pofaczeniu z odpowiednio dobranymi olejami
mineralnymi, innowacyjna technologia dodatkéw pozbawionych
cynku i popiofu gwarantuje doskonate wtasciwosci oleju
hydraulicznego i przekfadniowego.

RENOLIN VCI CLP - OLEJ PRZEMYSLOWY

Nowy produkt RENOLIN VCI CLP to wysokowydajny, przemystowy
olej przektadniowy, ktory faczy wtasciwosci oleju przektadniowego

z niezawodna ochrona antykorozyjna. Dzieki lotnej ochronie
antykorozyjnej VCI produkt gwarantuje niezawodna dfugoterminowa
ochrone i jest stosowany w przektadniach, ktére maja dtugie przestoje
lub sa magazynowane przez dfuzszy czas.

ECOCOOL PHH AL - CHLODZACY SRODEK SMARNY

ECOCOOL PHH AL to opracowany w FUCHS uniwersalny, chtodzacy
$rodek smarny do zastosowan w przemysle lotniczym, odpowiedni
dla wszystkich grup materiatéw, nie zawierajacy boru i spetniajacy
wymagania REACH i TSCA. Oprocz standardowych materiatéw
(stopow tytanu, niklu i aluminium) srodek zdaf testy aplikacji

w przypadku starszych stali o wysokiej wytrzymatosci, aby uzyskac
dopuszczenie Lufthansy.

ANTICORIT CPX® - DLUGOTERMINOWE ZABEZPIECZENIE
ANTYKOROZYJINE

Wraz z serig produktéw ANTICORIT CPX®, firma FUCHS opracowafa
nowa kategorie preparatéw do dfugotrwatej ochrony przed korozja

(10 lat). Ten nowy wosk wykazuje kontrolowane, ograniczone sptywanie
po aplikacji, zaréwno w podwyzszonych, jak i w normalnych tempera-
turach otoczenia, bez uszczerbku dla zabezpieczenia szczelin i kotnierzy.
Jest réwniez tatwy do usuniecia. Poszczegolne parametry - takie jak
czas schniecia, podatnos¢ na sptywanie, okres ochrony antykorozyjnej

i elastyczno$¢ powtoki - mozna dostosowac do wymagan klienta.
Technologia CPX® jest niezwykle wszechstronna i nadaje sie do wielu
réznych zastosowan, czy to do ochrony wnek, diugoterminowego
magazynowania czy ochrony podczas transportu.



OLEJE PRZEMYStOWE

Wiele proceséw w branzy przemystowej dziafa idealnie tylko ze specjalnie dopasowanymi srodkami smarnymi.

W przypadku przesytania energii przez media cisnieniowe (ptyny hydrauliczne), w przypadku niedociazenia
lub przenoszenia duzych sit napedowych (oleje przektadniowe), w produkji energii w elektrowniach (oleje
turbinowe), w chfodnictwie (oleje chtodnicze) lub w wytwarzaniu sprezonego powietrza (oleje sprezarkowe),
gdzie wazne zadanie pefnig przemystowe $rodki smarne.

Ponadto przemystowe $rodki smarne firmy FUCHS moga sie znacznie przyczyni¢ do wzrostu wydajnosci
w wielu zastosowaniach. Wzrost wydajnosci moze przetozy¢ sie na spadek zuzycia energii i mniejsza
emisje CO,.

Aby zapewnic¢ np.: mniejsze generowanie sie ztogéw w przypadku olejéw turbinowych i pewniejsza,
bezawaryjna prace turbin w elektrowni. Oleje chtodnicze dostosowane do neutralnych dla srodowiska
czynnikéw chtodniczych poprawiaja réwnowage srodowiskowa w fafcuchu chtodniczym. Produkty
ulegajace szybkiemu rozktadowi biologicznemu, stanowia skuteczng alternatywe dla srodkéw smarnych
na bazie weglowodoréw.




Oleje przemystowe

Oleje hydrauliczne 10-18
Oleje przektadniowe i obiegowe 19-24
Oleje do 16z i prowadnic 25
Oleje do maszyn papierniczych 26-27
Oleje turbinowe 28
Oleje transformatorowe / izolacyjne 29
Oleje sprezarkowe i obiegowe 30-32
Oleje chtodnicze 33-36
Oleje przemystowe przyjazne dla Srodowiska 37-39

naturalnego

Oleje cylindrowe, oleje adhezyjne, oleje termalne, 40-41
specjalne oleje uszczelniajace do gazometréw,
oleje testowe IRM




Oleje przemystowe

Nazwa Oznaczenie Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Gfoéwne zastosowanie
produktu w15°C  zaptonu  kinemat.  kinemat. plyniecia
kg/m? °C w temp. w temp. °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje hydrauliczne / oleje maszynowe
RENOLIN Seria RENOLIN AR 883 260 100 11.0 94 -15 Oleje smarowe AN przeznaczone sa
AR 19 Wysokojakosciowe rafinaty, do smarowania, nie gwarantuja
czyste oleje mineralne. specjalnych wymagan np.: odpornos¢
RENOLIN Spefniaja i przewyzszaja minimalne 888 240 150 14.6 9 -12 na starzenie, zachowanie w niskiej
AR 22 wymagania dla olejow smarowych temperaturze.

AN zgodnie z DIN 51 501.

AR 19:
AR 22:

AN 100
AN 150

Temperatura oleju smarnego

w punkcie smarnym nie powinna
przekraczac¢ 70°C. Najnizsza tempe-
ratura na wlocie oleju powinna
wynosi¢ 5°C, powyzej temperatury
krzepniecia.
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Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ \ Temp. Glowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu  kinemat. kinemat. plynie-
kg/m? w temp. w temp. cia
40 °C 100 °C °C
mm?/s mm?/s
Oleje hydrauliczne / obiegowe / smarne: CL / HL
RENOLIN Seria RENOLIN DTA 805 100 2.2 - - -27 Do termicznie obcigzonych fozysk,
DTA 2 Oleje wrzecionowe, hydrauliczne skrzyn biegow i hydrauliki
i smarowe (oleje maszynowe) na bazie o szczytowych temperaturach
RENOLIN wybranych olejow bazowych 837 120 4.6 1.6 106 -40 pracy ok. 120°C. Ogdlne
DTA 5 z substancjami czynnymi w celu smarowanie bez wymagan
poprawy odpornosci na starzenie ochrony przed zuzyciem
RENOLIN i ochrony przed korozja. 839 155 74 2.2 103 -27 ciernym (bez AW / EP);
DTA7 zwlaszcza przy promieniowaniu
Produkty z serii RENOLIN DTA cieplnym np.: hydraulika
RENOLIN to oleje hydrauliczne i cyrkulacyjne 851 174 10 26 92 27 maszyn odlewniczych.
DTA 10 2godnie z DIN 51 524-1: HL lub
ie z DIN 51 517-2: CL i Moz
RENOLIN AriER ]Sl S8 A (o el 856 195 15 34 98 27 oze by¢ réwnie stosowany
DTA 15 oleju mineralnego, deemulgujace do napedéw hydrodynamicznych,
(oddzielajace wode), charakteryzujace jesli producent systemu zaleca
sie dobra zdolnoscia oddzielania . olej HL lub CL. Sprzegta turbo
gixozl'zm powietrza i dobrymi wtasciwosci 865 210 2 42 %4 27 Voith typu T i S. RENOLIN DTA 2
antypienigcymi. Nie zawieraja cynku. w Landis Lund WZM zalecane
RENOLIN 874 222 3 5.4 102 24  dosmarowaniawrzeciona (bez
1SO 6743/4: HL, zabezpieczenia przed zuzyciem
DTA 32 ; €
1SO 67436 i ciernym).
RENOLIN SO 12925-1: CKB. 874 228 46 6.8 101 -24
DTA 46
RENOLIN 882 250 68 8.7 99 -18
DTA 68
RENOLIN 881 248 100 1.2 97 -18
DTA 100
RENOLIN 889 266 150 15.5 94 -15
DTA 150
RENOLIN 893 280 220 18.8 95 -12
DTA 220
RENOLIN 898 280 320 24.0 95 -12
DTA 320
RENOLIN 904 315 460 304 95 12
DTA 460
Oleje hydrauliczne zawierajace cynk
RENOLIN Seria RENOLIN B 850 178 10 2.6 95 -42 Uniwersalne oleje hydrauliczne,
B3VG 10 Oleje smarowe i hydrauliczne polecane tam, gdzie jest wymaga-
z aktywnymi dodatkami w celu poprawy na wysoka odporno$¢ na starze-
RENOLIN odpornosci na starzenie i ochrony przed 863 200 22 44 107 27 nie, ochrona przed zuzyciem
B5VG 22 korozja. Korzystna charakterystyka i deemulgowanie.
lepko$ciowo-temperaturowa,
RENOLIN deemulgowalnos¢, dobre oddzielanie 876 205 32 55 109 -24 Uniwersalny olej hydrauliczny,
B 10 VG 32 powietrza. Zawieraja cynk. Dobra do wszystkich hydrostatycznych
ochrona przed zuzyciem ciernym. i hydrodynamicznych uktadow
RENOLIN Wysoka odpornos¢ na starzenie. 875 210 46 6.9 105 -24 hydraulicznych, nawet przy
B15VG 46 Spetniaja i przewyzszaja minimalne wysokich obciazeniach termicz-
wymagania dla olejow hydraulicznych nych. Gwarantuje doskonata
RENOLIN HLP zgodnie z DIN 51 524-2, 1SO 6743/4: 881 L 68 e 100 e ochrone przed zuzyciem.
B 20 VG 68 HM
RENOLIN B 3:HLP 10 883 232 100 1.1 9% 18 Dopuszczenie: Denison
B 30 VG 100 B 5: HLP 22
B 10: HLP 32 Bosch Rexroth RENOLIN B15
B 15: HLP 46 zostaje wydany po podstawie
B 20: HLP 68 H-574.

B 30: HLP 100




Oleje przemystowe

Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ Vi Temp. Gfowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu  kinemat. kinemat. plynie-
kg/m? °C w temp. w temp. cia
40 °C 100 °C oC
mm?/s mm?/s
Oleje hydrauliczne zawierajgce cynk
RENOLIN Seria RENOLIN B PLUS 840 170 10 2.68 104 -54 Nadaje sie do wszystkich rodzajéw
B 10 PLUS Oleje smarowe i hydrauliczne na bazie ukfadéw hydraulicznych, szczegélnie
wybranych uwodornionych olejow tam, gdzie wymagane jest dopuszc-
RENOLIN bazowych. Zawiera dodatki poprawiajace 840 195 15 3.47 108 -48 zenie Bosch Rexroth RD 90235
B 15 PLUS odpornos¢ na starzenie i utlenianie, lub RDE 90245. Oleje hydrauliczne
a takze zawierajace cynkowe dodatki na bazie oleju mineralnego grupy |1
RENOLIN ochronne AW / EP, ktore niezawodnie 845 220 22 4.39 108 -45 (uwodornione oleje bazowe),
B 22 PLUS chronia przed zuzyciem ciernym, dla ,HP - najwyzsze cisnienia
szczegolnie przy wysokich cisnieniach hydrauliczne”.
RENOLIN i ekstremalnych obciazeniach, 860 220 32 55 108 -39
B 32 PLUS gwarantuja wydtuzenie zywotnosci. Dopuszczenie:
Spetniaja wymagania zgodnie Denison HFO.
gi'\‘eoplm s 2 DIN 51 524-2: HLP i IS0 6743-4: HM 860 2t 46 (Bt 107 =2
RENOLIN 870 230 68 9.05 108 -33
B 68 PLUS
RENOLIN 870 270 100 11.6 104 -27
B 100 PLUS
RENOLIN Seria RENOLIN B HP 880 205 32 5.48 107 -24 Nadaje sie do wszystkich rodzajéw
B 32 HP Oleje smarowe i hydrauliczne na bazie uktadéw hydraulicznych, szczegdlnie
wyselekcjonowanych olejow bazowych. tam, gdzie wymagane jest
RENOLIN Wysokiej jakosci dodatki AW / EP chro- 880 210 46 6.93 106 -24 dopuszczenie Bosch Rexroth RD
B 46 HP nia przed zuzyciem ciernym, nawet przy 90235 lub RDE 90245. Oleje
wysokich cisnieniach i ekstremalnych mineralne grupy Il (uwodornione
RENOLIN obciazeniach. Posiadaja wtasnosci 880 225 68 8.8 102 -24 oleje bazowe), dla , HP - najwyzsze
B 68 HP deemulgujace, spetniaja wymagania cisnienia hydrauliczne”.
normy DIN 51 524-2: HLP i I1SO 6743-4:
HM.
RENOLIN Seria RENOLIN B HVI 859 180 15 3.8 151 -45 RENOLIN B HVI nadaje sie do wszys-
B 15 HVI Oleje smarowe i hydrauliczne (oleje tkich typow uktadow hydraulicznych,
maszynowe) o wysokim indeksie lepkosci szczegolnie tam, gdzie wymagany
RENOLIN i dodatkach aktywnych poprawiajacych 866 178 22 4.9 151 -45 jest wysoki wskaznik lepkosci lub
B 22 HVI ochrone przed starzeniem, korozja gdy wystepuja problemy ze zbyt
i zuzyciem ciernym. Produkty serii wysoka lepkoscia przy rozruchu lub
RENOLIN RENOLIN B HVI to oleje hydrauliczne 871 178 32 6.3 152 -43 zbyt niska lepkoscia w temperaturze
B 32 HvI i obiegowe HVLP zgodnie z DIN 51 roboczej. Charakterystyka wielozak-
524-3, na bazie oleju mineralnego, resowa dzieki wysokiemu VI.
RENOLIN deemulgujace, zawierajace cynk. 879 186 46 8.1 150 -45
B 46 HVI Denison HFO, HF1, HF2
RENOLIN ::8 ?17??5)84;\'/\/ 868 240 68 11.0 153 -36
B 68 HVI
RENOLIN Seria RENOLIN D 844 155 72 2.2 99 -27 Seria RENOLIN D jest stosowana
D2VG7 Detergentowe oleje smarowe i hydrau- jako oleje smarowe, ale
liczne ze $rodkami poprawiajacymi w szczegolnosci jako oleje
RENOLIN odpornos¢ na starzenie, korozje 852 178 10 2.8 96 -30 hydrauliczne, jezeli wymagana
D3VG10 i ochrona przed zuzyciem ciernym. jest wysoka odpornos¢ na starzenie,
Charakteryzuja sie z korzystnym dobra ochrona przed zuzyciem,
RENOLIN zachowaniem parametréw 871 200 22 43 9% -27 detergent i wiasciwosci dyspergu-
D5VG 12 lepkosciow-temperaturowych, jace. Uniwersalne oleje hydrauliczne
zawierajaca cynk. Seria RENOLIN D do wszystkich uktadéw hydraulicz-
RENOLIN spetnia i przewyzsza minimalne 875 210 32 53 99 -24 nych, nawet przy wysokich obciaze-
D 10VG 32 wymagania dla olejéw hydraulicznych niach termicznych i duzym
RENOLIN HLPD zgodnie z DIN 51 524-2. 879 224 16 6.8 100 27 obciazeniu zanieczyszczeniami.
D15VG 16 1SO 6743-4: HM z wiasciwosciami DD.
RENOLIN 883 232 68 8.7 99 -24

D 20 VG 68
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Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ \ Temp. Glowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu kinemat. kinemat. plyniecia
kg/m? °C w temp. w temp. °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje hydrauliczne zawierajace cynk
RENOLIN Podobnie jak RENOLIN D 876 186 46 8.2 151 -45 Dla hydrauliki, ktéra oprécz
D 46 HVIVG 100  ale z dodatkowo ulepszona wymienionych wymagan jest
charakterysyka lepkosciowo- narazona na duze wahania
temperaturowa. temperatur.
HVLPD 46
RENOLIN Seria RENOLIN XtremeTemp 845 216 32 6.9 180 -33 Uniwersalne, wysokowydajne
XtremeTemp 32 Uniwersalne, wysokowydajne oleje i wielozakresowe oleje hydraulicz-
—— hydrauliczne o wysokim wskazniku ne do stosowania w stacjonarnych
RENOLIN lepkosci i podwyzszonej stabilnosci 853 230 48 9.3 180 -34 i mobilnych ukfadach hydraulicz-
XtremeTemp 46 Scinania (VI > 180). Na bazie nych, poprawiajace wydajnosc,
specjalnych uwodornionych olejow zwigkszajace zywotno$¢ pomiedzy
bazowych. Bardzo duza odpornos¢ okresami wymian. Charakterystyka
na starzenie, dfuga zywotnos¢, wielozakresowa, wysoki wskaz-
doskonata ochrona przed korozja nikow lepkosci odpornych na
i bardzo dobra ochrona przed $cinanie. Doskonate zachowanie
zuzyciem ciernym. Przewyzsza w niskiej temperaturze, szeroki
wymagania normy DIN 51 524-3: zakres temperatur. Oszczednos¢
HVLP, deemulgujacy, zawierajacy energii, dzieki wysokiej efektywnosci.
cynk; dla najwyzszych cisnien Spefniaja najnowsze wymagania
hydraulicznych. wielu mobilnych producentow
1SO 6743-4: HV, 1SO 11158: HV hydrauliki.
Denison HFO, HF1, HF2
Bosch Rexroth RD90235 Dopuszczenie:
lub RDE90245. BOSCH REXROTH RD90235
i RDE90245 i Denison HFO.
RENOLIN Seria RENOLIN XtremeTemp Plus 861 216 32 6.9 183 -33 Uniwersalne, wysokowydajne
XtremeTemp 32 Podobnie jak RENOLIN XtremeTemp i wielozakresowe oleje hydraulicz-
Plus z pakietem dodatkow, w celu ne do stosowania w stacjonarnych
unikniecia"Stic-slip"; dla najwyzszych i mobilnych ukfadach hydraulicz-
RENOLIN ciénien hydraulicznych. 855 234 48 9.3 181 -34 nych, poprawiajace wydajnos$¢,
XtremeTemp 46 DIN 51 524: HVLPD, ISO 6743-4, ISO zwigkszajace zywotnos¢ pomiedzy
Plus 11158: HV (zgodnie z Denison okresami wymian. Charakterystyka
i BOSCH REXROTH) Redukuije tarcie wielozakresowa, wysoki wskaz-
w obszarze mieszanego tarcia nikow lepkosci odpornych
HVLPD zgodnie z DIN 51 524-3, na $cinanie. Doskonafe zachowanie
HV zgodnie z 1SO 6743-4. w niskiej temperaturze, szeroki
zakres temperatur. Oszczedno$¢
energii, dzigki wysokiej efek-
tywnosci. Spefniaja najnowsze
wymagania wielu mobilnych
producentéw hydrauliki.
Dopuszczenie:
BOSCH REXROTH RD90235
i RDE90245 i Denison HFO.
RENOLIN Seria RENOLIN LIFT 869 210 22 43 100 -30 Specjalny olej hydrauliczny
LIFT 22 Specjalny detergentowy olej do wind, platform podnoszacych,
hydrauliczny z aktywnymi dodatkami przenosnikéw podtogowych itp.,
RENOLIN dla poprawy stabilnosci starzenia 877 210 32 53 96 -30 gdzie ze wzgledu na duze
LIFT 32 i ochrony przed korozja. Specjalne obciazenia i mate predkosci
sktadniki aktywne zapobiegaja posuwu istnieje ryzyko powstania
EIE#T%IN efektowi "Stick-slip"; zawieraja 881 210 46 6.8 101 -27 efektu "Stick-slip”.

cynk. Spetniaja i przekraczaja
minimalne wymagania dla olejow
hydraulicznych

DIN 51 524-2: HLPD;

ISO 6743-4: HM / HG.




Oleje przemystowe

skfadnika mimaksymalizuje odpor-
nosci na starzenie, zmniejsza
zuzycie cierne, zmniejsza tarcie

i zapobieganie kawitacji.

Wysoka wydajnos¢ czyszczenia

i wynoszenia szlamu; doskonata
ochrona przed korozja

MRX 46: HLPD 46

Nazwa Oznaczenie Gestos¢ w Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ \ Temp. Gtowne zastosowanie
produktu 15°Ckg/m*  zaptonu kinemat. kinemat. plyniecia
°C w temp. w temp. °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje hydrauliczne zawierajace cynk
RENOLIN Seria RENOLIN MR 807 75 2,2 = - -42 RENOLIN MR 0,1 i 3:
MR O VG 2 Produkty z serii RENOLIN MR Do wrzecion obrabiarek
to specjalne oleje smarujace i do wrzecion tozyskowych
RENOLIN i hydrauliczne HLPD zgodnie 837 85 5 1.7 83 36 w przemysle tekstylnym.
MR 1VG5 z DIN 51 502 o wyraznej ochronie
antykorozyjnej, wysokiej zdolnosci
RENOLIN do czyszczenia i wynoszenia szlamu. 852 166 10 2.6 9 -30
MR 3 VG 10 Zawierajace cynk i detergent /
dyspergenty. W wielu uktadach .
RENOLIN hydraulicznych oleje z serii RENOLIN 868 165 22 43 100 -30 RENOLIN .MR 5,10, 15 |.20:
MR 5 VG 22 MR s3 stosowane jako rozwigzania xv;;socei‘mezawodne'oletje
i ydrauliczne o wyraznej
RENOLIN E{::('jzm"x:‘g’l?“‘?a gd’; - 875 208 32 56 114 30 ochronie antykorozyjnej,
je nie spetniaja ;
MR 10 VG 32 juz réznych wymagaf. Oleje ?gocuég{éch temperat:rly()racy
. °C. Do mniejszych skrzyn
RENOLIN RENOLIN MR spefniaja 877 220 46 6.9 105 27 biegow, w Szczejg;fnosrd g
MR 15 VG 46 i przewyzszaja wymagania ' . '
dla olejéw hydraulicznych HLPD ze sprzgg{am! z plytkami
RENOLIN zgodnie 2 DIN 51 524-2. 881 225 68 89 105 4 Ceevenm
MR 20 VG 68 1SO 6743-4: HM z wysokim
dodatkiem dodatkéw DD.
RENOLIN 883 248 100 11.4 100 -18 RENOLIN MR 30, 40:
MR 30 VG 100 Do wigkszych skrzyn biegéw.
I — Jako olej wlotowy i antykorozyj-
RENOLIN 889 250 150 14.8 98 -18 ny. Wymiana oleju moze zosta¢
MR 40 VG 150 wydfuzona.
RENOLIN Oleje smarowe i hydrauliczne 855 118 15 5.4 360 -48 MR 310, 520 i 1030: do
MR 310 o wyjatkowo wysokim wskazniku wszystkich uktadow hydraulicz-
lepkosci oraz doskonatej nych, narazonych na duze
RENOLIN zdolnoéci mycia i wynoszenia 886 154 32 8.0 270 -60 wahania temperatury lub
MR 520 szlamu. DIN 51502: HVLPD pracujacych na zewnatrz, np.:
w potaczeniu z DIN 51524: HVLPD; w zamkach, jazach, maszynach.
RENOLIN 1SO 6743-4: HV 873 214 68 11.0 154 -36
MR 1030
RENOLIN Seria RENOLIN MR MC 856 200 22 4.9 153 -54 Takie samo zastosowanie, jak
MR 22 MC Uniwersalne oleje smarowe RENOLIN MR i tam, gdzie
i hydrauliczne na bazie olejow MC wymagane sa oleje o bardzo
RENOLIN o wysokim wskazniku lepkosci 858 220 32 6.4 152 -48 wysokiej odpornosci na $cina-
MR 32 MC (odporne na $cinanie), doskonatej nie. Mozliwe wydfuzenie
odpornosci na utlenianie oraz okresdw wymiany, charakterys-
RENOLIN doskonafej zdolnosci do mycia 864 234 46 83 154 -48 tyka wielozakresowa, szeroki
MR 46 MC i wynoszenia szlamu. zakres temperatur. Oszczednos¢
HVLPD zgodnie z DIN 51524-3. energii dzieki wysokiej wyda-
RENOLIN MR22 MC: HVLPD 22 870 253 68 11.2 157 -42 jnogci.
MR 68 MC MR 32 MC: HVLPD 32
MR 46 MC: HVLPD 46
MR 68 MC: HVLPD 68
RENOLIN Wyselekcjonowany, wysokiej jakosci 884 232 46 6.9 103 -24 Wielofunkcyjne, detergentowe
MRX 46 specjalny rafinat z aktywnymi dtugotrwate smarowanie

i olej hydrauliczny, ktory
przewyzsza wszystkie wymaga-
nia zgodnie z DIN 51 524:
HLPD. Dla wymagan szczegdlnie
wysokiej ochrony antykoro-
zyjnej. Wydfuza to zywotnosé
agregatow.
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Nazwa Oznaczenie Gestos¢ w Temp. Lepkos¢ II;epkos'c' VI Temp. Glowne
roduktu 15°C kg/m? zaptonu kinemat. inemat. fynie- :
P 9 P W temp. e cpi;, °Ce zastosowanie
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Bezcynkowe i bezpopiotowe olej hydrauliczne
RENOLIN Seria RENOLIN MWB 882 218 46 6.9 105 -24 Wysokowydajne oleje
MWB 46 Rafinaty rozpuszczalnikowe z dodatkami hydrauliczne z wyrazna
aktywnymi w celu zwiekszenia odpornosci ochrona przed zuzyciem
RENOLIN na utlenianie i starzenie, gwarantuja wyrazna 879 224 68 8.7 99 -18 ciernym, szczegolnie
MWB 68 ochrone antykorozyjna, wysoka zdolnoé¢ gdy wymagana jest
do czyszczenia i wynoszenia szlamu, wysoki duza no$nos¢ zmierzo-
udziat dodatkéw zmniejszajacych zuzycie, na na maszynie do
zwiekszona zdolnos¢ przenoszenia obciazen testowania oleju
i niski wspotczynnik tarcia. Nie zawieraja Brugger i wymagany
cynku. Spefniaja i przewyzszaja minimalne jest olej bezcynkowy.
wymagania dla olejéw hydraulicznych HLP Warto$¢ w tescie
zgodnie z DIN 51 524-2 Brugger'a: >50 N /
MWB 46: HLPD 46, mm2
MWB 68: HLPD 68
RENOLIN Seria RENOLIN ZAF B HT 824 130 4,6 1.6 105 <-54 Uniwersalne zastoso-
ZAF B 5 HT Bezcynkowe i bezpopiotowe, demulgujace wanie jako olej
—— oleje hydrauliczne i przemysfowe oleje hydrauliczny (HLP)
RENOLIN przektadniowe o wysokiej stabilnosci 848 170 10 2.7 100 <-54 i przemystowy olej
ZAF B 10 HT oksydacyjnej i termicznej. Znakomita przekfadniowy (CLP)
— ochrona przed zuzyciem przekfadni (FZG> 12) do stosowania
RENOLIN i fozysk tocznych. Wysoka ochrona przed 863 210 22 4.4 106 -33 w réznych ukfadach
ZAFB 22 HT korozja w obecnosci wilgoci lub H,0. hydraulicznych,
" Doskonata kompatybilnos¢ z miedzia w prasach i obrabiar-
RENOLIN i metalami kolorowymi. Spefniaja 875 220 32 5.4 %6 -33 kach. Nadaje sie
ZAF B 32 HT i przewyzszaja minimalne wymagania do stacjonarnych
dla olejéw hydraulicznych HLP zgodnie z DIN i mobilnych ukfadéw
gf\:\:lngllg HT 51 524-2: HM, zgodnie z ISO 6743-4: DBL do 876 = 46 = 101 e hydraulicznych.
6713: HLP. Spetniaja i przewyzszaja minimalne Warto$¢ w tescie
RENOLIN wymagania dla olejéw przekfadniowych 882 242 68 8.8 100 21 Brugger'a: >30 N /
ZAF B 68 HT CLP wg DIN 51 517-3, mm?2
CKC wglSO 6743-6,
RENOLIN ll i Y Sl 2 882 240 100 13 99 -18
ZAFB 100 HT MM wg IO 67436
RENOLIN Bezcynkowe i bezpopiotowe, demulgujace 893 225 150 14.6 94 -21
ZAF 150 BB oleje smarowe i hydrauliczne o wysokiej
—— odpornosci na starzenie. Z aktywnymi sktadni-
RENOLIN kami poprawiajacymi ochrong przed korozja 894 240 220 13.6 94 £
ZAF 220 BB i zuzyciem ciernym. Spetniaja i przewyzszaja
minimalne wymagania dla olejow
hydraulicznych
HLP wg DIN 51 524-2;
HM wg ISO 6743-4;
HM wg ISO 11158 i wymagania wg
DIN 51524-2: HLP;
HM zgodnie z 1SO 6743-4
RENOLIN Seria RENOLIN ZAF D HT 860 206 22 43 103 -33 Detergentowe
ZAF D 22 HT Bezcynkowe i bezpopiotowe oleje smarowe bezcynkowe i bezpopio-
—— i hydrauliczne z dodatkami DD. Odporne na fowe oleje hydrauliczne
RENOLIN starzenie. Doskonata ochrona przed korozja 870 220 32 53 97 =3B i cyrkulacyjne do
ZAFD 32 HT i zuzyciem ciernym, dobra zdolnos¢ separadji wszystkich napedow
~  powietrza. Spefniaja i przewyzszaja minimalne hydraulicznych, nada-
RENOLIN wymagania dla olejéw hydraulicznych zgodnie 880 230 46 6.8 100 -27 jace sie réwniez jako
ZAF D 46 HT z DIN 51 524-2: HLPD; 1SO 6743-4: HM i oleje olej przektadniowy.
" przekfadniowe zgodnie z DIN 51 517-3: CLP; Wartos¢ w tescie
RENOLIN CLP-D; 150 6743-6; CKC 880 >230 68 8.8 100 -27 Brugger'a: >30 N /
ZAF D 68 HT

mm2.
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Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Gtowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu  kinemat. kinemat. plynie-
kg/m? °C w temp. w temp. cia °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Bezcynkowe i bezpopiotowe olej hydrauliczne
RENOLIN Uniwersalny bezcynkowy i bezpopio- 866 230 46 6.9 106 -39 RENOLIN ZAF D 46 HT PLUS jest
ZAF D 46 HT fowy, zawierajacy detergenty olej zalecany do stosowania w uktadach
PLUS hydrauliczny i przemystowy olej hydraulicznych, w prasach i obrabiar-
przektadniowy. Charakteryzuje sie kach, jako uniwersalny olej przektad-
doskonata stabilnoscia, bardzo niowy o wysokich zdolnosciach
wysoka ochrong przed zuzyciem myjacych. RENOLIN ZAF D 46 HT
ciernym, najnowsza generacja olejow PLUS mozna poleci¢ zaréwno do
bazowych o niskiej zawartosci siarki stacjonarnych, jak i mobilnych
i uwodornionych. Spetniaja uktadow hydraulicznych. Warto$¢
i przewyzszaja minimalne wymagania Bruggera: >30 N / mm2 gwarantuje
dla olejow hydraulicznych zgodnie przedfuzenie zywotnosci, nowe uwo-
z DIN 51 524-2: HLPD; ISO 6743-4: dornione oleje bazowe.
HM i oleje przektadniowe zgodnie z
DIN 51 517-3: CLP i ISO 6743-6: CKC
RENOLIN Detergentowy, bezcynkowy 865 >230 46 6.9 106 -39 Doskonaty do wszystkich zastosowan
ZAF 46 D-White i bezpopiofowy olej smarowy EP w mobilnych i stacjonarnych uktadach
i olej hydrauliczny. Dzigki wybranym, hydraulicznych, w ktérych zalecane
klarownym olejom bazowym jest stosowanie oleju hydraulicznego
i dopasowanym dodatkom unika sie o whasciwosciach opisanych powyzej,
ryzyka odbarwienia podczas tworze- zgodnie z DIN 51 524-2 (HLP).
nia filmu olejowego. Spetnia i prze-
wyzsza normy DIN 51 524-2: HLP
(wyjatek: zdolnos¢ deemulgacyjna),
HLPD, ISO 6743-4: HM.
RENOLIN Seria RENOLIN ZAF DT 847 116 5 1.7 99 -40 Wysokowydajne oleje hydrauliczne
ZAF 5 DT Wybrany rafinat rozpuszczalnikowy, i obiegowe, ktdre maja wyrazne
uszlachetniony specjalnymi dodatka- wiasciwosci myjaco-czyszczace.
RENOLIN mi aktywnymi, w celu zwigkszenia 848 154 10 2.7 108 -30 Bardzo dobra odporno$¢ na starzenie,
ZAF 10 DT ochrony przed zuzyciem ciernym dobra ochrona przed korozja i bardzo
i korozja. Wysoka zdolnos¢ przeno- wysoka zdolnos¢ przenoszenia
RENOLIN szenia obciazen - wg Brugger'a - 865 190 15 33 86 -27 obciazen. Zgodnie ze specyfikacja
ZAF 15 DT zdolno$ci myjaco-czyszczace. Daimler DBL 6721 dla obrabiarek
Spetniaja i przewyzszaja norme DIN i pras. Wartos¢ Brugger'a: >50 N /
RENOLIN 51 524-2; HLPD. Wyjatek: zdolnotci 866 198 2 44 109 -27 mm2.
ZAF 22 DT deemulgacyjne. 150 11158: HM; CLP
RENOLIN zglgg”gi;l“ 315173, CkCagodnie g7 210 32 5.4 102 24
ZAF 32 DT ’
RENOLIN 876 218 46 6.8 101 -24
ZAF 46 DT
RENOLIN 879 224 68 8.9 104 -18
ZAF 68 DT
RENOLIN 882 220 100 11.3 99 -18
ZAF 100 DT
RENOLIN 887 222 150 14.6 96 -15
ZAF 150 DT
RENOLIN Seria RENOLIN ZAF MC 840 246 35 6.7 149 -45 Odporne na $cinanie, bezcynkowe
ZAF 32 MC Oleje smarowe i hydrauliczne na i bezpopiotowe oleje hydrauliczne
bazie olejow bazowych MC z wybra- i obiegowe o wysokim wskazniku
RENOLIN nymi dodatkami. Bardzo dobra 843 238 46 8.0 148 -45 lepkosci. Oleje te oparte sa na olejach
ZAF 46 MC odpornos¢ na utlenianie i starzenie, bazowych MC. Okresy wymiany oleju
bardzo dobra ochrona przed korozja, mozna wydtuzy¢, usprawni¢ odmiany
RENOLIN wysoka ochrona przed zuzyciem 854 238 68 10.6 146 -42 (charakterystyka wielozakresowa).
ZAF 68 MC ciernym, wysoki wskaznik lepkosci Oszczednos¢ energii dzieki wysokiej

(odpornos¢ na scinanie). Spetniaja

i przewyzszaja wymagania normy:
DIN 51 524-2: HLP; DIN 51 524-3:
HVLP; 1SO 6743-4: HM; 1SO 6743-4:
HV; DIN 51517-3: CLP; ISO 6743-6:
CKC, DBL 6713: HLP, HVLP

wydajnosci. Dopuszczenie: Denison
HFO; BOSCH REXROTH, RDE90245
i RD90235.
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Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp.  Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Glowne zastosowanie
produktu w 15°C zapfo-  kinemat. kinemat. plynie-
kg/m? nu°C w temp. w temp. cia °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s

Bezcynkowe i bezpopiotowe olej hydrauliczne

RENOLIN Bezcynkowy i bezpopiofowy, specjalny Dla wszystkich systemow, ktére
ZAF 520 olej hydrauliczny i obiegowy o bardzo podlegaja silnym wahaniom
wysokim wskazniku lepkosci, a zatem temperatury lub uruchamiaja sie
bardzo dobra charakterystyka VT. Spetnia w niskich temperaturach.
i przewyzsza DIN 51 524-3: HVLP; I1SO
6743-4: HV (detergent).
RENOLIN Seria RENOLIN ZAF LT Zaprojektowany do stosowania
ZAF 15 LT Bezcynkowe i bezpopiotowe oleje w bardzo niskich temperaturach,
hydrauliczne o bardzo wysokim wskazni- w instalacjach mobilnych i stacjo-
RENOLIN ku lepkosci do zastosowan w niskich narnych. Najnowsza technologia
ZAF 32 LT temperaturach. Demulgujace, dodatkéw. Lepkos¢ kinematyczna
z dodatkami poprawiajacymi starzenie w-40°C:
i ochrona przed korozja. Spetniaja - RENOLIN ZAF 15 LT
wymagania zgodnie z DIN 51 524-3: =2380mm2/s
HVLP; 1SO 6743-4: HV. - RENOLIN ZAF 32 LT
=4850mm2 /s
RENOLIN Nowo opracowany bezcynkowy i bezpo- Opracowany do zastosowari,
ZAF 32 HXV piofowy olej hydrauliczny o bardzo w ktérych wymagane jest bardzo
wysokim wskazniku lepkosci, odpornym dobre zachowanie przeptywu,
na scinanie; pozwala to na doskonate nawet w najnizszych
wiasciwosci w niskich temperaturach. temperaturach. Lepko$¢
Demulgujacy, z dodatkami zapewniajacy- kinematyczna w -40 ° C:
mi doskonafa kompatybilnos¢ z metalami - RENOLIN ZAF 32
niezelaznymi i wysoka ochrone przed XHV=2150mm2 / S
zuzyciem ciernym. Spetnia wymagania
normy DIN 51 524-3: HVLP i ISO 6743-4:
HV (z wyjatkiem temperatury zaptonu)
RENOLIN Seria RENOLIN HighPress DLC Szczegolnie do stosowania
HighPress 46 DLC Bezcynkowy i bezpopiofowy wysokowy- w systemach z mokrym sprzegtem
dajny olej hydrauliczny EP do mokrych wielotarczowym. Zdefiniowane
sprzegiet wielotarczowych. Doskonate wspotczynniki tarcia sa gwaranto-
wiasciwosci myjace i dyspergujace, wane podczas pracy (statyczne
a takze bardzo dobra ochrona przed i dynamiczne). Spetnia wymagania
zuzyciem (stopien uszkodzenia FZG 12 / Miiller Weingarten DT 55005.
Brugger 50 N / mm). Przekracza Posiada dopuszczenie do sprzegiet
wymagania stawiane olejom hydraulicznym wieloptytkowych Oertlinghaus ON
typu HLPD zgodnie z DIN 51 502 9.2.19. Nadaje sie réwniez
w pofaczeniu z DIN 51 524-2. do smarowania obiegowego
i fozysk we wszystkich prasach
hydraulicznych.
RENOLIN Seria RENOLIN PG Do wysoko obciazonych ukfadéw
PG 32 W petni syntetyczne oleje hydrauliczne hydraulicznych i obiegowych pod
i obiegowe, na bazie poliglikolu dla ekstremalnym obcigzeniem
RENOLIN najwyzszych wymagan w zakresie termicznym (prosze zwré¢ uwage
PG 46 wymagan wysokotemperaturowych, na wytyczne dotyczace aplikacji

wysoki wskaznik lepkosci. Nie mieszalne
z olejem mineralnym, rozpuszczalne

w wodzie. Oznaczenie zgodnie z VDMA
24568: PG 32: HEPG 32, PG 46: HEPG 46
Spefniaja i przewyzszaja minimalne
wymagania dla olejéw hydraulicznych
DIN 51 524-2.

i konwersji). Oleje hydrauliczne
PG sa rozpuszczalne w wodzie,
nie mieszalne z olejami
mineralnymi i mieszaninami PAO.
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Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Glowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu kinemat. kinemat. plyniecia
kg/m? °C w temp. w temp. °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Trudnopalne ciecze hydrauliczne
HYDROTHERM Produkt na bazie wodnego glikolu; prze- 1084 - 46 9.5 195 -42 Do wszystkich ukfadow
46 M badany i zatwierdzone zgodnie z 6 i 7 hydraulicznych w obszarze
raportem Luksemburskim. Dobra zagrozenia pozarowego
ochrona przed zuzyciem ciernym. Bardzo (gornictwo, stal, odlewnie,
dobra ochrona przed korozja. Niezwykle kuznie, szkfo). Nadaje sie
odporny na starzenie. Grupa HFC do wszystkich materiatow,
zgodnie z DIN 51 502 i VDMA 24317, w tym farb i uszczelek
1SO 12922: HFC46. odpornych na glikol wodny.
Bez glikolu monoetyleno-
wego, bez amin.
RENOSAFE Bezwodny ptyn zmniejszajacy skfonnos¢ 922 >250 48 9.7 188 -45 Wysoce trudnopalny ptyn
DU 46 do palnosci na bazie specjalnego estru; hydrauliczny na bazie
posiada dopuszczenie VOITH Turbo, specjalnych estrow
HFDU zgodnie z ISO 12922. organicznych, ptyn HFDU
zoptymalizowany do sprze-
giet turbo. Kompatybilny
z olejem mineralnym.
Nalezy sprawdzi¢
szczelno$¢, waz i kompaty-
bilnos¢ z powierzchniami
lakierowanymi.
RENOSAFE Bezwodne, trudnopalne, specjalne, 1150 >250 44 5.0 -35 -24 Ptyn hydrauliczny w srodo-
TURBO 46 HF stabilne termicznie estry kwasu fosforo- wisku podatnym na pozary
wego; dobra zdoInos¢ oddzielania wody do elektrohydraulicznego
NEW i niska skfonno$¢ do tworzenia piany; sterowania obwodem
wysoka odpornos¢ na utlenianie ISO olejowym turbin parowych;
12922: HFDR46. Smarowanie tozysk turbin
parowych i gazowych.
RENOSAFE Seria RENOSAFE FireProtect 920 270 50 10.4 203 -42 Do stosowania jako trudno-
FireProtect 46 Bezwodne, trudnopalne ciecze hydrau- palne ciecze hydrauliczne,
liczne na bazie najnowszej technologii na bazie estru organiczne-
RENOSAFE estrow i dodatkow typu HFDU. 919 280 68 12.6 188 -45 go HFDU, we wszystkich

FireProtect 68

Najwyzsza stabilnos¢ oksydacyjna

i termiczna, doskonafa kompatybilnos¢
z metalami kolorowymi i miedzia,
Stabilno$¢ hydrolityczna oraz bardzo
solidna i stabilna ochrona przed zuzy-
ciem ciernym. Charakterystyka wieloza-
kresowa, dzieki wysokiemu wskaznikowi
lepkosci odpornemu na scinanie. Szybko
ulega biodegradacji zgodnie z OECD 301
B> 60%. Spetnia minimalne wymagania
dla ptynéw HFDU zgodnie z DIN 51 502
iz 1S0 12922-HFDU.

zastosowaniach hydraulicz-
nych w bezposrednim
sasiedztwie otwartego
ognia lub metali Zarzacych
sie (gorace powierzchnie
metalowe), takich jak
maszyny odlewnicze,
stalownie, ciagte odlewy,
walcownie ramion,
koksownie oraz inne rucho-
me i stacjonarne uktady
hydrauliczne.




Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Oznaczenie Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Gféwne zastosowanie
produktu w15°C  zaptonu  kinemat. kinemat. plyniecia
kg/m? °C w temp. w temp. °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje przektadniowe i obiegowe

RENOLIN Seria RENOLIN CLP 886 236 68 8.7 99 -24 Uniwersalne oleje przektadniowe
CLP 68 Wysokowydajne oleje przektadnio- do zastosowan przemysfowych,

we i obiegowe o wysokiej odpor- np.: do fozyskach, przegubach,
RENOLIN nosci na starzenie, zawierajace 890 240 100 1.2 98 21 przekfadniach stozkowych
CLP 100 dodatki poprawiajace ochrone i przekfadniach $limakowych,

przed korozja (stal i metale koloro- gdzie producent zaleca
RENOLIN we) sa réwniez chronione przed 894 250 150 14.5 9% -24 stosowanie oleju CLP.
CLP 150 negatywnym wplywem wilgoci. Zatwierdzone przez znanych

Doskonate wtasciwosci przeciw- producentéw narzedzi.
RENOLIN zuzyciowe - wysoka wydajnosc EP / 896 260 220 18.9 96 -24
CLP 220 AW, wysoka odpornos¢ na sciera- Na bazie oleju mineralnego.

nie, wysoka odporno$¢ na szare
RENOLIN plamy, doskonata ochrona przed 900 255 320 24.0 95 12
CLP 320 zuzyciem fozysk tocznych FE8,
RENOLIN dedapyatznnled, aarn o 901 270 460 30.4 95 12
CLP 460 wiasciwosci antypienne, wolne od

cynku i olejow silikonowych. Oleje
RENOLIN AT Gl eyEhtt R ey 918 270 680 36.8 88 -10
CLP 680 szajg minimalne wymagania doty-

czace olejow smarowych CLP zgod-
nie z DIN 51 517-3; 1SO 6743-6

i 150 12925-1: CKC, CKD. US Steel
224, David Brown $1.53.10.
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Oleje przemystowe

Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Glowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu  kinemat. kinemat. plynie-
Kka/m? 9 w tsmp. w teinp. cia °C
g/m 40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje przekfadniowe i obiegowe

RENOLIN Seria RENOLIN CLP PLUS 885 200 46 6.8 102 -27 Specjalne oleje przekfadniowe
CLP 46 PLUS Wysokowydajne oleje przektadniowe do wysokoobciazonych

i obiegowe o doskonatej ochronie przed mechanicznych przekfadni
RENOLIN zuzyciem ciernym, dobrej wiasnosci 888 236 68 8.7 100 27 przemystowych, przektadni
CLP 68 PLUS EP i bardzo dobra ochrona przed zebatych $rubowych, podwéjnych

korozja. Dobrane przeciwutleniacze $rubowych, stozkowych lub
RENOLIN zapewniaja bardzo wysoka odpornos¢ 891 240 100 1.2 97 -24 $limakowych. Testowane
CLP 100 PLUS na starzenie, specjalne detergenty / dfugoterminowo (30 000 godzin

dodatki dyspergujace zapewniaja bardzo racy napedow pasowych
RENOLIN dobra zdo};nf)éc’gd:)ausuwzma br:ﬁﬂu 895 250 150 14.8 97 -24 \?\/debycFi): Weglz brunztnego)
CLP 150 PLUS i wynoszeni w kierunku filtra. Oleje zakonczone wydaniem
RENOLIN RENOLIN FLP PLUS spe’fnig’ja minimalne 399 260 220 18.9 9% 24 dopuszczenia. Szczegélnie

wymagania dotyczace olejow smarowych w trudnych warunkach pracy,
CLP 220 PLUS zgodnie z DIN 51 517-3; 1SO 6743-6 w ktorych przewazaja
RENOLIN i 1SO 12925-1: CI_(C, FKD. RENOLIN CLP 899 255 320 24.0 95 18 _zanie-czyszczenial, pyly
CLP 320 PLUS PLUS zostaf specjalnie opra’cov’var.ny i zanieczyszczenia wodne.

do ekstremalnych wymagan gérnictwa
RENOLIN (TR el 904 270 460 302 94 14  Zwiekszona odpomotc
CLP 460 PLUS na utlenianie.
RENOLIN 908 270 680 39.6 95 17 Baza olejowa: mineralna
CLP 680 PLUS
RENOLIN Seria RENOLIN AWD 882 221 68 8.9 105 -24 Do wysokoobcigzonych,
AWD 68 Specjalne oleje przekfadniowe i obiego- przemystowych przektadni

we dla najwyzszych wymagan w zakresie i uktadow cyrkulacyjnych,
RENOLIN ochrony przed zuzyciem ciernym. Specjal- 886 222 100 1.2 97 24 szczegolnie gdy wymagana
AWD 100 ne dodatki zmniejszaja tarcie i tworza jest wysoka nosnos¢ przy

warstwy reakcyjne, ktore zapewniaja ekstremalnym tarciu mieszanym
RENOLIN doskonata ochrone przed zuzyciem 894 208 150 14.6 9% -12 i duzym obciazeniu - wysoka
AWD 150 w ekstremalnych warunkach tarcia nosnos¢ wedtug Brugger'a:

mieszanego i wysokich naciskow. >75 N/ mm2.
RENOLIN Odpornos¢ wedtug Brugger'a> 75 N / 896 210 220 18.7 95 -12
AWD 220

mmz2, doskonata ochrona przed zuzyciem
elementow tocznych FE8, dobra zdolnos¢
wynoszenia zanieczyszczen (dodatki DD),
bezcynkowy i bezsilikonowy, bogaty
pakiet dodatkéw. Oleje RENOLIN AWD
przewyzszaja minimalne wymagania

dla olejow smarowych CLPD zgodnie

z DIN 51 517-3 w pofaczeniu z DIN 51
502; 1SO 6743-6 i 1SO 12925-1: CKC,
CKD. Dostepne sa dopuszczenia
gtéwnych producentéw pras.

Baza olejowa: mineralna




Katalog przemystowych $rodkéw smarnych

Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ tepkoéc’ \ Temp. Glowne zastosowanie
o kinemat. inemat. ie-
produktu w 15°Ckg/ fgplonu w temp. w temp. Ellgrllcg
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Syntetyczne oleje przekfadniowe i obiegowe
RENOLIN Seria RENOLIN PG 1022 220 32 7.1 194 -54 Do przekfadni o ekstremal-
PG 32 Syntetyczne oleje przektadniowe nym obciazeniu mechanicz-
i obiegowe na bazie specjalnych glikoli nym i termicznym, takich
RENOLIN polialkilenowych (PAG), do najwyzszych 1029 240 46 9.7 203 -48 jak np.: przekfadnia slima-
PG 46 obciazen termicznych. Wysoka stabilnos¢ kowa, przektadnia kalan--
oksydacyjna i antystarzeniowa, wysoki dra. Stosowany réwniez
RENOLIN wskaznik lepkosci (odpornosé na scina- 1035 240 68 13.8 212 -51 jako oleje kompresorowe
PG 68 nie) i dobre zachowanie lepkosci od tem- - gazy technologiczne
peratury, doskonata zdolno$¢ przenosze- (metan, etan, propan itp.).
RENOLIN nia obciazen, niski wspofczynniki tarcia, 1043 260 100 19.6 220 -48 Szczegélnie zoptymalizo-
PG 100 wysoka warto$¢ FZG, wysoka odpornosé wany do przekfadni slima-
RENOLIN :Ssszlz:re otoczaki, dos’kon’a’Ia Yvydajnos’c’ 1051 240 145 270 224 51 kowych. - stfal ’(oiyskgw.a /
, bardzo dobra nosnos¢ wzerowa. braz. Nie miesza sie i nie
PG 150 Oleje z serii RENOLIN PG przewyzszaja jest kompatybilny z olejami
RENOLIN minimalne wymagania do‘chzqce olejow 1075 240 220 36.8 218 33 mineralnymi, olgjarpi
PG 220 smarowych CLP-PG zgodnie z DIN 51 estrowymi i olejami
517-3 w pofaczeniu z DIN 51 502; I1SO na bazie PAO.
RENOLIN 674361150 12925-1: CKC, CKD, CKE, 1075 240 320 544 37 36
PG 320 (CKS), CKT. Zaaprobowane przez znanych Uwaga: wytyczne
producentéw skrzyn biegéw. dotyczace konwersji.
RENOLIN 1075 280 460 75.1 245 -36
PG 460
Baza olejowa:
RENOLIN 1075 280 680 110.3 261 -33 poliglikolowa
PG 680
RENOLIN 1075 280 1000 162.0 281 -36
PG 1000
RENOLIN Seria RENOLIN UNISYN CLP 848 240 68 10.7 147 -56 Do smarowania fozysk
UNISYN CLP 68 Syntetyczne oleje przekfadniowe i przektadni narazonych
i cyrkulacyjne o doskonatej stabilnosci na wysokie obciazenia
RENOLIN temperaturowej i starzeniowej, bardzo 851 250 100 14.5 150 £58 termiczne. Oleje RENOLIN
UNISYN CLP 100 wysokim wskazniku lepkosci, dosko- UNISYN CLP nadaja sie
~ nalym zachowaniu w niskiej temperaturze, réwniez do smarowania
RENOLIN bardzo dobrym zachowaniu przeptywu 853 250 150 19.6 150 -45 przez cafe zycie i do stoso-
UNISYN CLP 150 w niskich temperaturach, doskonatych wania w przektadniach
- wtasciwosciach uwalniania powietrza z dtuzszymi okresami
RENOLIN i przeciwdziatania powstawaniu piany, 854 260 220 26.7 155 42 wymiany oleju. Doskonate
UNISYN CLP 220 wysokiej odpornosci na szare plamy, wiasciwosci w niskiej tem-
RENOLIN fi"ak"m”e. wlasnosci FE8, dobra 860 260 320 35.0 155 4y Peraturze, wysoka odpor-
lemulgacja, nie zawiera cynku i olejow nos¢ na $cinanie VI.
UNISYN CLP 320 silikonowych. Oleje z serii RENOLIN Zaaprobowane przez
RENOLIN UNISYN C.LP przewy?szajq minim.alne 861 300 460 156 155 39 znanych. producentéw
UNISYN CLP 460 wymagania dla olejow przektadniowych narzedzi.
CLP-HC zgodnie z DIN 51 517-3
RENOLIN w pofaczeniu z DIN 51 502; ISO 6743-6 862 300 680 62.2 160 33 Baza olejowa: PAO
UNISYN CLP 680 i 150 12925-1: CKC, CKD, CKE, AIST 224,
. David Brown 51.53.101.
RENOLIN 864 300 1000 84.0 165 27

UNISYN CLP 1000
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Oleje przemystowe

Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Gfowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu  kinemat. kinemat. plynie-
kg/m? °C w temp. w temp. cia °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s

Oleje przektadniowe i obiegowe

RENOLIN Seria RENOLIN UNISYN XT 850 238 100 15.3 162 -48 Produkty sa preferowane
UNISYN XT 100 Syntetyczne przemysfowe oleje woéwczas, gdy mamy
————— przekfadniowe na bazie najnowszej do czynienia ze zwigkszo-
RENOLIN generacji PAO, o bardzo wysokim, 850 238 150 214 168 -45 nymi wymaganiami
UNISYN XT 150 naturalnym wskazniku lepkosci stabilnym dotyczacymi wysokich
~ przyscinaniu, o doskonatych wiasciwo- i niskich temperatur
RENOLIN $ciach w niskich temperaturach. 860 242 220 294 174 -42 roboczych. Zatwierdzone
UNISYN XT 220 Doskonata ochrona przed zuzyciem przez znanych
- ciernym, wysoka zdoIno$¢ zapobiegania producentéw narzedzi.
RENOLIN szarym plamom. Spetniaja lub przewyz- 860 242 320 40.2 179 42
UNISYN XT 320 szajg wymagania dotyczace przemysto- Baza olejowa: PAO
wych olejéw przektadniowych zgodnie
RENOLIN z DIN 51 517-3: CLP; ISO 6743-6 i ISO 860 242 460 24.4 188 -39
UNISYN XT 460 12925-1 CKC, CKD, CKE i AGMA 9005 /
RENOLIN E02: EP. 860 244 680 755 192 -39
UNISYN XT 680
RENOLIN 860 244 1000 101.0 195 =B
UNISYN XT 1000
RENOLIN Seria RENOLIN CLPF SUPER z MoS, 891 240 100 1.2 98 21 Do mocno obcigzonych
CLPF 100 SUPER Oleje o wysokiej zdolnosci przenoszenia skrzyni biegéw, przy niskich
————— obciazen na bazie olejéw mineralnych predkosciach obwodowych
RENOLIN z synergicznymi dodatkami chemicznymi 901 260 220 18.8 95 21 i duzych sifach, nawet
CLPF 220 SUPER EP / AW i fizycznie aktywnymi dodatkami przy uderzeniach i nagtych
— stalych srodkéw smarnych (MoS2). State obciazeniach oraz
RENOLIN dodatki smarne na bazie MoS2 pokrywaja 900 255 320 24.0 95 -14 do redukgji hatasu,
CLPF 320 SUPER szeroki zakres temperatur w obszarze do smarowania wrzecion
T mieszanego tarcia. Zmniejszaja tarcie i przektadni w prasach
RENOLIN i tlumia. Bardzo dobra ochrona przed 911 270 460 30.4 95 -12 kuzniczych.
CLPF 460 SUPER zuzyciem ciernym w obszarze mieszanego
tarcia, dobra zdolno$¢ przenoszenia Baza olejowa:
RENOLIN brudu, doskonate zapobieganie tworzeniu 922 270 680 36.8 8 -10 mineraInJa.
CLPF 680 SUPER .
sie piany, bardzo dobra ochrona przed
RENOLIN 2uzyciem fozyska wafeczkowego 906 240 1500 705 104 12
CLPF 1500 SUPER - doskonata wydajnos¢ FE8, bezcynkowe
i bezsilikonowe. Oleje z serii RENOLIN
CLPF SUPER przewyzszaja minimalne
wymagania dotyczace olejow smarowych
CLP zgodnie z DIN 51 517-3 w pofaczeniu
z DIN 51 502; 1SO 6743-6 i ISO 12925-1:
CKC, CKD
RENOLIN Seria RENOLIN HighGear* 899 >210 220 19.0 97 -18 RENOLIN HighGear jest
HighGear 220 RENOLIN HighGear jest oparty na wybra- stosowany zaré6wno we
————— nych mineralnych olejach bazowych. wstepnie uszkodzonych
RENOLIN Synergistyczne dodatki zapewniaja 904 >210 320 243 97 -12 skrzyniach biegow, jak
HighGear 320 ekstremalna ochrone przed zuzyciem i elementach maszyny
— tych nowych, zaawansowanych technolo- w celu przedtuzenia
RENOLIN gicznie olejow przekfadniowych. 909 >210 460 30.8 97 -9 zywotnosci, a takze
HighGear 460 Wysokowydajne powtoki ochronne tribo w nowych skrzyniach
" niezawodnie chronia zwilzone elementy biegéw (przektadnia
RFNOLIN maszyny przed zuzyciem. Ta nowa tech- 907 >210 680 51.4 98 -9 zebata stozkowa,
HighGear 680 nologia dodatkéw jest rowniez nazywana walcowa, planetarna
*Further 150 VG grades mechanizmem reakc.ji de.formacji i s’Iimak(.Jwa).p.od .ekst.re-
available on request. plastycznej (PD). Dziata jako dotykowe malnymi obcigzeniami
wygtadzenie chropowatosci powierzchni. w celu zmniejszenia
1SO 6743-6 i 1S0O 12925-1: CKC, CKD, zuzycia, tarcia i hatasu.

CKE; DIN 51517-3: CLP
Baza olejowa:
mineralna.
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Nazwa Oznaczenie Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ \ Temp. Gfowne zastosowanie
produktu w15°C  zaptonu  kinemat.  kinemat. plyniecia
kg/m? °C w temp. w temp. °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Specjalne oleje przekfadniowe i obiegowe

RENOLIN Seria RENOLIN HighGear Synth* 871 220 150 18.0 133 -36 RENOLIN HighGear Synth jest
HighGear Synth RENOLIN HighGear Synth jest oparty stosowany zaréwno we wstepnie
150 na syntetycznych polialfaolefinach uszkodzonych skrzyniach biegéw,

(PAO). Specjalne synergiczne dodat- jak i elementach maszyny w celu
RENOLIN ki zapewniaja ekstremalna ochrone 876 220 320 31.2 135 -34 przedtuzenia zywotnosci, a takze
HighGear Synth przed zuzyciem tych nowych olejow w nowych skrzyniach biegéw
320 przektadniowych high-tech. Wyso- (przekfadnia zebata stozkowa,

kowydajne powtoki ochronne tribo walcowa, planetarna i slimakowa)
RENOLIN niezawodnie chronia zwilzone ele- 878 220 460 41.6 140 -27 pod ekstremalnymi obciazeniami
HighGear Synth menty maszyny przed zuzyciem. w celu zmniejszenia zuzycia, tarcia
460 Oleje RENOLIN High-Gear Synth i hatasu. Skfadniki syntetyczne

o maja wysoka naturalna odporno$¢ (PAO) zmniejszaja tarcie, obnizaja

" Inne klasy lepko,sc[ ) na $cinanie VI i sa odpowiednie temperature i zwigkszaja wydaj-
dostepne na zamowienie A , L o e

zaréwno do zastosowan w niskich, no$¢. Doskonate wiasciwosci

jak i wysokich temperaturach. w niskiej temperaturze, wysoka

Zwigkszona stabilnos¢ temperatury odporno$¢ na $cinanie VI.

i utleniania umozliwia wydtuzenie

okreséw wymiany oleju. ISO 6743-6

i1SO 12925-1: CKC, CKD, CKE. Baza olejowa: PAO
RENOLIN Seria RENOLIN MORGEAR 888 248 100 1.1 96 -19 Do smarowania fozysk MORGO-
MORGEAR 100 Wysokowydajne oleje obiegowe na IL'a. Oleje RENOLIN MORGEAR

bazie oleju mineralnego spefniaja i przewyzszaja
RENOLIN do smarowania fozysk MORGOIL. 895 255 226 19.2 96 -10 wymagania DANIELI (Wtochy).
MORGEAR 220 tagodne systemy dodatkéw (,fagod-

ne dodatki EP / AW") zapewniaja
RENOLIN dobra ochrone przed zuzyciem, syn- 903 >260 320 24.0 95 -12 Baza olejowa: minerala.
MORGEAR 320 ergiczne dodatki zapewniaja dobra

odpornos¢ na starzenie i doskonafa
RENOLIN deemulgowalnos¢ (bardzo dobra 904 >270 470 311 9% -9
MORGEAR 460 2dolnoé¢ oddzielania wody).
RENOLIN 1SO 6743-6 i 1SO 12925-1: CKB. 915 252 682 392 95 3

MORGEAR 680
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Oleje przemystowe

Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Gfowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu  kinemat.  kinemat. plynie-
kg/m? °C w temp. w temp. cia °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Specjalne oleje przekfadniowe i obiegowe
RENOLIN Seria RENOLIN CLP VCI* 898 254 220 19.0 97 -24 Zalecany do stosowania w ciezkich
CLP 220 VvCI Specjalny olej przektadniowy przektadniach walcowych,
i przeciwkorozyjny, wytworzony stozkowych i slimakowych
RENOLIN na bazie oleju mineralnego. 900 254 320 23.0 92 -14 ze smarowaniem obiegowym oleju
CLP 320 vCI Zapewnia diugoterminowa lub smarowaniem natryskowym.
ochrone antykorozyjna gwaranto- Moze by¢ réwniez stosowany
* Inne klasy lepkosci wana przez olej jak i faze lotna w wysoko obciazonych tozyskach,
dostepne na zamowienie " K h .
produktu. Bezpieczna ochrona przegubach i wrzecionach docis-
przed zuzyciem ciernym, wysoka kowych. Zwtaszcza w przypadku
odpornos¢ na Scieranie, dobra przektadni i komponentéw, ktore
kompatybilnosc¢ z olejami nie sg eksploatowane przez dfugi
przektadniowymi. Spetnia czas lub sa przechowywane przed
oraz przewyzsza wymagania instalacja, dlatego tez konieczna
dla przemystowych olejow jest konserwacja. Zawiera dodatki
przektadniowych CLP zgodnie V(I (lotne inhibitory korozji).
z DIN 51 517-3: CLP; ISO 6743-6
i 150 12925-1: CKC / CKD Baza olejowa: mineralna
i AGMA 9005 / E02: EP.
RENOLIN RENOLIN UNISYN GEAR 220 855 260 220 26.0 160 -42 Moze by¢ stosowany do wysoko
UNISYN GEAR 220  VCI* obciazonych przekfadni zebatych
vdl Syntetyczny przemystowy walcowych, stozkowych
olej przektadniowy EP na bazie i slimakowych ze smarowaniem
* Inne klasy lepkosci polialfaolefiny-PAO ze specjalna obiegowym oleju lub smarowaniem
dostepne na zamowienie o yrona antykorozyjna, VCI. natryskowym. Zawiera dodatki
Spetnia oraz przewyzsza V(I (lotne inhibitory korozji).
wymagania normy DIN 51 517-3:
CLP; 1SO 6743-6 i 1SO 12925-1: Baza olejowa: PAO
CKC / CKD.
RENOFLUID Olej hydrauliczny i przekfadniowy 870 224 32 5.4 102 -30 Olej przektadniowy do turbospreza-
TF 1500 z dodatkami EP na bazie wysokie] rek VOITH, olej hydrauliczny do

jakosci olejow bazowych o wyso-
kiej odpornosci na starzenie. Test
FZG A /8,3 /90 poziom uszkodze-
nia: >12. DIN 51 524-2: HLP

1SO 6743-4: HM

sprzegiet turbosprezarek VOITH,
réwniez jako niskocisnieniowy i
wysokoci$nieniowy olej do skrzyn
biegdw, w szczegoInosci ze stero-
waniem hydraulicznym i wspélnym
obiegiem oleju. Dopuszczenie firmy
Voith Turbo.

Baza olejowa: mineralna.




Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Oznaczenie Gestos¢ Temp. Lepkos¢  Lepkosc Vi Temp. Gfowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu  kinemat.  kinemat. plyniecia
kg/m? °C wtemp.  wtemp. °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje do 16z i prowadnic
RENEP Seria RENEP CGLP 879 220 68 8.6 99 -24 Optymalne oleje do 16z o bardzo dobrej
CGLP 68 Wysokiej jakosci oleje do 16z o dosko- emulgacji, bardzo niskim wspétczynni-
natej ochronie przed zuzyciem ciernym, ku tarcia. Dopuszczenie firmy HELLER.
RENEP dobrej deemulgadii i wysokiej 892 230 150 14.8 98 -18 Szczegélnie odpowiednie do stosowa-
CGLP 150 obcigzalnosci. nia z cieczami chfodzacymi, wytworzo-
RENEP CGLP 68: CGLP 68 nymi na bazie wody - ECOCOOL.
RENEP RENEP CGLP 150: CGLP 150 895 240 220 19.0 96 -15
CGLP 220 RENEP CGLP 220: CGLP 220
RENEP Seria RENEP K 882 230 68 9.2 112 -27 Z powodzeniem moze by¢ stosowany
2K Wysokiej jakosci olej do t6z ze do poziomych 16z jak i réwniez do
specjalnymi dodatkami, aby uniknac tozysk i skrzyn biegow. Rowniez jako
efektu "Stick-Slip", szczegdlnie olej hydrauliczny z potaczonym zasila-
w przypadku obrabiarek. niem foza.
Wtasnosci myjace / emulgujace
RENEP 2K: CGLP 68
RENEP RENEP 4K: CGLP 100 885 240 100 11.8 107 24 Do t6z, tozysk i przekfadni przy
4K RENEP 5K: CGLP 220 wysokich obciazeniach.
RENEP 900 248 220 19.9 104 -12 Do mocno obcigzonych 6z, a zwiaszcza
5K prowadnic pionowych.
RENEP Seria RENEP KN 882 220 67 9.1 110 -29 Optymalnie dostosowany do szerokiej
KN 68 Wysokiej jakosci oleje do 16z gamy produktéw ECOCOOL z bardzo
o doskonatej ochronie przed zuzyciem dobra deemulgacja i bardzo niskim
RENEP i dobrej zdolnosci do demulgowania, 895 238 224 19.5 100 -17 wspotczynnikiem tarcia.
KN 220 do duzych obciazen - zawieraja lepkie

dodatki.

RENEP KN 68: CGLP 68
RENEP KN 220: CGLP 220

Dopuszczenie firmy HELLER.
Zawieraja lepkie dodatki.
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Oleje przemystowe

Nazwa Oznaczenie Gestos¢ Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Gféwne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu kinemat. kinemat. plyniecia
kg/m? °C w temp. w temp. °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje do maszyn papierniczych
RENOLIN Seria RENOLIN PA 878 >230 150 15.0 100 -30 Zalecany do stosowania
PA 150 Oleje do maszyn papierniczych, w mokrych i suchych sekcjach
na bazie olejow mineralnych maszyn papierniczych i tektu-
RENOLIN i wybranych olejéw bazowych 886 >230 220 19.3 99 -18 rowych, a takze skrzyn biegéw,
PA 220 w potaczeniu z technologia dodatkéw w ukfadach centralnego sma-
EP zawierajacych cynk, ktére rowania fozysk i wszedzie tam,
zapewniaja niezawodna ochrone gdzie wymagany jest olej sma-
przed zuzyciem ciernym. Oleje z serii rowy o wysokiej stabilnosci
RENOLIN PA spefniaja i przewyzszaja termicznej i bardzo dobrej
minimalne wymagania dla olejow odpornosci na starzenie.
przektadniowych CLP, zgodnie
z DIN 51 517-3, a takze wymagania Na bazie oleju
dotyczace olejow do maszyn mineralnego
papierniczych dla sekcji mokrej
i suchej zgodnie z Voith VN 108.
RENOLIN Olej hydrauliczny na bazie oleju 867 260 100 1.5 103 -36 Do stosowania w prasach

NF PRESS 100

mineralnego na bazie uwodornionych
olejow bazowych w pofaczeniu

z wybrana technologia dodatkéw
bezcynkowych i bezpopiotowych.
Specjalnie opracowany do stosowania
w prasach hydraulicznych w maszy-
nach papierniczych, np. Voith
Schuhpressen. Spefnia i przewyzsza
wymagania Voith VN 108.

hydraulicznych w maszynach
papierniczych np. Voith
Schuhpressen.

Na bazie oleju
mineralnego




Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Glowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu kinemat. kinemat. plyniecia
kg/m? oC w temp. w temp. °
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s

Olej do maszyn papierniczych

RENOLIN Seria RENOLIN UNISYN CLP PA 857 >200 150 19.8 152 -39 Oleje z serii RENOLIN UNISYN
UNISYN CLP 150 Syntetyczny, nowo opracowany CLP PA stuza do smarowania
PA wysokowydajny olej do maszyn obiegowego w mokrych
——————— papierniczych na bazie PAO. i suchych czesciach maszyn
RENOLIN Doskonata zdolnoé¢ deemulgacyjna 859 230 220 26.5 154 -36 papierniczych. Nadaje sie
UNISYN CLP 220 (bardzo dobra zdolnoé¢ oddzielania do podwyzszonych temperatur
PA wody), wysoka odporno$¢ na starze- roboczych.
nie, doskonata ochrona przed zuzyciem
RENOLIN ciernym i bardzo dobra ochrona przed 964 >240 320 342 151 -32 RENOLIN UNISYN CLP 220 PA
UNISYN CLP 320 korozja. Wysoki wskaznik lepkosci. spet1th VN 108 i Metso
PA DIN 51 517-3: CLP-HC RAU4L00659,06EN.
RENOLIN 866 >240 460 46.0 156 -27 Baza olejowa: PAO
UNISYN CLP 460
PA
RENOLIN Syntetyczny wysokotemperaturowy 1078 240 240 39.0 216 -36 Do smarowania obciazonych
SynGear 220 HT olej przektadniowy i kalandrowy na mechanicznie i termicznie
bazie wybranych poliglikoli, ekstremal- fozysk kot i slimakow / tozysk
na stabilnos¢ w wysokich tempera- tocznych i slizgowych.
turach, mata utrata parowania, wyso- Szczegdlnie nadaje sie do
ka ochrona przed zuzyciem ciernym kalandréw w przemysle
(FZG> 14), wysoka stabilnos¢ termicz- papierniczym i foliowym.
na i oksydacyjna. Olej przekfadniowy Maksymalna temperatura
CKC / CKD / CKT zgodnie z 1SO 6743-6 250°C jest dopuszczalna przez
i DIN 51 517-3: CLP-PG. krétki czas. Nalezy sprawdzi¢

mieszalnos¢ i kompatybilnos¢
z poliglikolowymi olejami
przektadniowymi innych
producentéw.

Olej bazowy: PAG
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Oleje przemystowe

Nazwa Oznaczenie Gestos¢  Temp. Lepkos¢  Lepkosc VI Temp. Gféwne zastosowanie
produktu w 15°C  zaptonu  kine- kinemat. plynie-
kg/m? °C mat. w temp. cia °C
wtemp. 100 °C
40 °C mm?/s
mm?/s
Oleje turbinowe
RENOLIN Seria RENOLIN ETERNA 842 220 32 5.8 126 -15 Do smarowania turbin parowych
ETERNA 32 Wysokiej jakosci oleje do turbin gazowych i gazowych, a takze generatoréw,
i parowych najnowszej generacji. Specjalne turbosprezarek, pomp i przekfad-
RENOLIN oleje bazowe z aktywnymi sktadnikami popra- 846 220 46 1.6 132 =3 ni. Ponadto stosowac jako ole]
ETERNA 46 wiajace odporno$¢ na starzenie, ochrone przed do przechowywania i barierowy
zuzyciem ciernym, niska skfonnos¢ do tworze- w generatorach chfodzonych
RENOLIN nia piany i wysoka ochrona przed korozja. 851 230 68 9.9 120 -15 woda. TDP i TGP zgodnie
ETERNA 68 Spefnia i przewyzsza minimalne wymagania zDIN 51 515-1/ 2. Oleje
dotyczace olejéw smarowych zgodnie turbinowe AW / EP: FZG> 10.
z DIN 51 515-1/ 2. Dopuszczenie znanych
producentéw
RENOLIN Range RENOLIN ETERNA SGV 838 220 32 5.8 126 -15 Do stosowania w turbinach
ETERNA 32 Wysokiej jakosci oleje do turbin gazowych gazowych i parowych, a takze
SGV i parowych najnowszej generacji. Dobra sta- w turbokompresorach. Zwtaszcza
bilnos¢ termiczna, dobre zachowanie lepkosci przy sprezaniu gazéw synte-
RENOLIN w funkgji temperatury, szybka zdolnoé¢ 846 220 46 16 132 -15 zowych i amoniaku. Bez EP / AW,
ETERNA 46 oddzielania powietrza oraz doskonata ochrona najwyzsza stabilnos¢ termiczna.
SGV przed korozja oraz wysoka zdolno$¢ oddziela- Dopuszczenie znanych
nia wody. Dobra ochrona przed zuzyciem producentéw.
ciernym. Oleje z serii RENOLIN ETERNA SGV
spetniaja i przewyzszaja wymagania zgodne
z DIN 51 515-1: TD; DIN 51515-2: TG i MAN
Turbo AG.
RENOLIN Ciecz polarna czyszczaca do obwodéw ole- 910 220 29 4.84 - -42 Dzigki RENOLIN ETERNA Clean

ETERNA Clean

jowych turbin. Kompatybilny ze wszystkimi
popularnymi olejami turbinowymi. Bez deter-
gentow: Brak pogorszenia zdolnosci oddzielania
powietrza lub wody lub innych negatywnych
skutkow, jak w przypadku konwencjonalnych
srodkow czyszczacych. RENOLIN ETERNA Clean
zawiera kompletny system dodatkow. W ten
sposob unika sie wystepowania z dodatkiem
innych $rodkow czyszczacych ,, ostabienia”
napefniania oleju turbiny.

stare osady, lakiery i inne
produkty degradacji oleju mozna
skutecznie usunac z obiegu oleju
turbiny przed planowana
wymiang oleju. Nie wystepuje
tutaj utrata wartosci napefnienia.
Stezenie aplikacji: 5+10%.




Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp.  Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Glowne zastosowanie
produktu w 15°C zapfo-  kinemat. kinemat. plynie-
kg/m? nu °C w temp. w temp. cia °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje transformatorowe / izolacyjne
RENOLIN Inhibitowany olej izolacyjny na bazie 872 152* 10.0 - - -48 Do stosowania w transformato-
E10 naftenowych olejéw bazowych, stosowa- rach, przetacznikach, induktorach,
nych jako olej transformatorowy, kondensatorach i podobnych
konwerterowy i przefaczajacy. urzadzeniach. Nadaje sie rowniez
Zawiera specjalne przeciwutleniacze, do obiektéw na zewnatrz.
ktore zapewniaja wysoka stabilnos¢
starzenia. Bardzo dobre wiasciwosci
dielektryczne. Spefnia wymagania
normy IEC 60296. Specyfikacja RWE
klasy mocy .
RENOLIN Nieinhibitowany olej izolacyjny na bazie 869 149* 9.9 2.4 59 -48 Do stosowania w transformato-
ELTEC naftenowych olejow bazowych. rach, przefacznikach i induktorach,
Spetnia wymagania dla olejow kondensatorach i podobnych
izolacyjnych zgodnie z IEC 60296. jednostkach. Nadaje sie rowniez
do obiektow na zewnatrz.
RENOLIN Inhibitowany, niskotemperaturowy olej 861 100* 3.2 - - <-70 Preferowany do stosowania
E3 do przetacznikéw na bazie specjalnie w wytacznikach w obiektach

rafinowanych naftenowych olejow

bazowych. Dzigki zastosowaniu wybra-
nych inhibitoréw utleniania RENOLIN E 3

zapewnia bardzo dobra odpornos¢ na
utlenianie. Bardzo dobre wiasciwosci
dielektryczne, doskonafe zachowanie
w niskiej temperaturze. Spetnia
wymagania normy |EC 60296.

zewnetrznych. Umozliwia prace
bez dodatkowego ogrzewania
elektrycznego.
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Oleje przemystowe

Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ Vi Temp. Gtowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu °C  kinemat.  kinemat. plyniecia
kg/m? w temp. w temp. °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje sprezarkowe i obiegowe
RENOLIN Seria RENOLIN 200 883 260 100 11.0 94 -15 Oleje smarowe do sprezarek,
208 Rafinaty rozpuszczalnikowe o wysokiej najlepiej sprezarek ttokowych,
odpornosci na starzenie z dobrym zacho- do koncowych temperatur
RENOLIN waniem lepkosci w funkgji temperatury. 886 274 150 14.2 91 -9 sprezania do 160°C. Réwniez
210 Oleje z serii RENOLIN 200 spefniaja do zadan smarowania
i przewyzszaja minimalne wymagania w obszarze hydrodynamicz-
RENOLIN dla olejow smarowych C zgodnie z DIN 880 290 220 18.1 90 -9 nym fozysk $lizgowych /
212 51 517, szczegolnie w odniesieniu do wateczkowych zgodnie
ich starzenia. z wytyczna VDI 2202.
RENOLIN 900 275 320 24.0 95 =1
213 Bez dodatkowych sktadnikéw aktyw- VB => temperatura koncowa
nych, najlepiej stosowac do smarowania sprezania do 140°C.
FZ(:EIS\IOLIN obiegowego. Spetniaja wymagania 904 i >10 2l 9% . VC => temperatura koficowa

dla olejéw smarowych VB i VC zgodnie
z norma DIN 51 506 dla sprezarek
powietrza.

208: C 100, VB 100

210: C 150, VB 150

212: C 220, VB 220

213: €320, VB 320

215: C 460, VB 460

kompresji do 160°C.
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Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp.  Lepkosc Lepkos¢ \ Temp. Gfowne zastosowanie
produktu w 15°C zapfo-  kinemat. kinemat. plyniecia
kg/m? nu°C  wtemp. w temp. °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje sprezarkowe i obiegowe
RENOLIN Seria RENOLIN 500 861 250 68 9.1 109 -18 Jako bardzo odporne na starzenie oleje
503 Rafinaty rozpuszczalnikowe o wyso- smarne z bardzo niskim tworzeniem
kiej odpornosci na starzenie z , bez- sie pozostatosci (wzrost pozostatosci
RENOLIN popiofowymi” aktywnymi sktadnika- 866 280 100 11.9 109 -21 koksu po starzeniu) i bardzo niska
504 mi w celu zwigkszenia odpornosci na pozostatoscia koksu wynoszaca 20%
starzenie i ochrony przed korozja. objetosciowych pozostafosci
RENOLIN Oleje z serii RENOLIN 500 odpowia- 875 275 150 15.0 100 -15 w destylacji, szczegdlnie w przypadku
505 daja grupie olejow smarowych VDL sprezarek powietrza o temperaturach
zgodnie z DIN 51 506. Spefniaja test koricowych do 220 ° C, dla innych
RENOLIN przedfuzonego starzenia pogarszanym 890 280 230 18.7 90 12 obciazonych termicznie uktadow
506 przez dodanie tlenku zelaza. smarowania obiegowego.
Certyfikat TUV jest dostepny.
503: VDL 68
504: VDL 100
505: VDL 150
506: VDL 220
RENOLIN Seria RENOLIN VDL-DD 882 250 98 11.0 110 -24 Jako wysoce odporne na starzenie
VDL 100 DD Specjalne rafinaty o wysokiej odpor- oleje smarowe z bardzo niskim tworze-
nosci na starzenie z ,bezpopiofowy- niem sie pozostafosci (wzrost pozost-
RENOLIN mi” czynnymi dodatkami zwieksza- 880 260 152 15.0 100 12 alosci koksu po starzeniu) i bardzo
VDL 150 DD jacymi odporno$¢ na starzenie niska pozostafoscia koksu wynoszaca
i ochrone przed korozja, a takze 20% objetosciowych pozostatosci
dodatkami zapobiegajacymi w destylacji, szczegdlnie w przypadku
osadzaniu sie pozostafosci utleniania. sprezarek powietrza o temperaturach
Oleje smarowe odpowiadaja grupie koficowych sprezania do 220 ° C,
olejow smarowych VDL zgodnie dla innych obciazonych termicznie
z DIN 51 506 i przewyzszaja test uktadéw smarowania obiegowego.
intensywnego starzenia. Detergent / Wysoka zdolnos¢ czyszczenia
dyspergent. i wynoszenia brudu, wydajne
VDL 100 DD: VDL 100 samoczyszczenie.
VDL 150 DD: VDL 150
RENOLIN Seria RENOLIN SC 871 218 32 5.4 100 -15 Szczegdlnie do stosowania
SC 32 Wysoka odpornos¢ na starzenie. w sprezarkach $rubowych
Specjalne rafinaty, szczegdlnie do temperatur koficowych
RENOLIN odporne na utlenianie, gwarantujace 875 236 46 6.7 100 -12 sprezania 110 ° C.
SC46 ochroneg przed korozja, ochrone przed
zuzyciem ciernym. Zawieraja dodatki,
RENOLIN ktére zapobiegaja osadzaniu sie 879 251 68 8.7 9 -9
SC68 pozostatosci utleniania.
RENOLIN Seria RENOLIN SC MC 858 230 46 6.7 100 -18 Do stosowania w mocno obcigzonych
SC 46 MC Wysokowydajne oleje do sprezarek termicznie sprezarkach Srubowych.
$rubowych na bazie olejow bazowych Mozliwe wydtuzenie okresow wymiany
RENOLIN MC o wysokiej VI, doskonatej odpor- 852 240 n 11.8 160 -24 do momentu osiagniecia temperatury
SC68 MC nosci na starzenie i zdolnoéciach sprezarki wynoszacej 110°C.
deemulgacyjnych.
RENOLIN Potsyntetyczne oleje bazowe 854 206 50 8.0 130 -18 Zalane olejem / wtryskowe sprezarki
CooL + i najnowsza technologia dodatkéw $rubowe w ekstremalnych warunkach
zapewniaja maksymalng zywotnosc, pracy (wysoka temperatura otoczenia
dzieki doskonafej stabilnosci na wlocie). Wydtuzenie okreséw
utleniania i temperaturze. wymiany, Olej bazowe z grupy Il
RENOLIN Wysokowydajny olej do pompy 887 270 102 12.1 109 -15 Moze by¢ stosowany do minimalnych
VAC 100 F prézniowej na bazie bezdodatkéw, cisnien koncowych w zakresie od 10-3

czystego oleju mineralnego
o doskonatej stabilnosci termicznej
i oksydacyjnej.

do 10-4 mbar. Jako $rodek smarny
do réznych typéw sprezarek, takich
jak: sprezarka tfokowa i sprezarka

rotacyjna.
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Oleje przemystowe

Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Glowne zastosowanie
produktu w 15°C zapfo-  kine- kine- plynie-
kg/m? nu°C  mat. mat. cia °C
wtemp. wtemp.
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje sprezarkowe i obiegowe
RENOLIN Seria RENOLIN UNISYN OL 838 240 32 6.1 142 <-60 Do stosowania w sprezarkach
UNISYN OL 32 Syntetyczne oleje chtodzacy o duzym obciazeniu termicznym.
do smarowania sprezarek na bazie Okresy konserwacji mozna wydtuzy¢
RENOLIN PAO o doskonatej odpornosci na 843 260 46 78 146 <-60 po odpowiednim czasie obserwacji.
UNISYN OL 46 starzenie i ochronie przed zuzyciem, Réwniez do stosowania w hydraulice
dobrej zdolnosci do demulgowania / o ekstremalnych wymaganiach
RENOLIN lepkosci w zaleznosci od temperatury 845 260 68 10.6 144 -54 dotyczacych stabilnosci temperatury
UNISYN OL 68 oraz doskonatej zdolnosci oddzielania i utleniania; doskonafa zdolnos¢
powietrza. separacji powietrza.
RENOLIN DIN 51 506: VDL 849 260 100 14.2 146 -54
UNISYNOL 100y 59 5242/ 3: HLP / HVLP
RENOLIN 849 250 150 19.4 148 -47
UNISYN OL 150
RENOLIN Olej do sprezarek powietrza na bazie 927 264 68 9.2 m -36 Do stosowania w sprezarkach wielo-
SE 68 syntetycznych estréw o wysokiej komorowych i ttokowych, nawet
wydajnosci. Bardzo dobra odpornos¢ w trudnych warunkach pracy, takich
RENOLIN na utlenianie, bardzo niska skfonnos¢ 9N 268 100 1.1 97 -36 jak wysokie temperatury koficowe
SE 100 do koksowania. Mozliwe ogromne sprezania. Najlepiej w instalacjach,
wydfuzenie okreséw wymiany oleju. w ktorych klasyczne oleje kompreso-
Spefnia i przewyzsza wymagania rowe na bazie oleju mineralnego
dla olejow sprezarkowych VDL i konwencjonalne syntetyczne oleje
zgodnie z DIN 51 506. kompresorowe sg podatne na kokso-
wanie i tworzenie sie pozostatosci.
RENOLIN Seria RENOLIN LPG 1002 270 100 16.2 175 -39 RENOLIN LPG 100 i LPG 185 charak-
LPG 100 Syntetyczne oleje do sprezarek teryzuja sie korzystnymi wiasciwoscia-
gazowych na bazie glikolu polialki- mi rozpuszczalno$ci w przypadku
RENOLIN lenowego. Nadaje sie do sprezania 1012 280 185 29.0 197 -36 weglowodor6w. Zastosowanie
LPG 185 gazéw procesowych, rafineryjnych specjalnych olejéw bazowych PAG
i innych weglowodoréw (propanu, minimalizuje rozcienczenie $rodka
propenu, butanu itp.) i ich mieszanin. smarnego podczas aplikacji.
Zalecany do stosowania w sprezar- Zapewnia to niezawodna ochrone
kach ttokowych i $rubowych, niska przed zuzyciem i doskonate
rozpuszczalno$¢ weglowodorow. wiaéciwosci smarne. Wybrane
dodatki zapewniaja dodatkowe
bezpieczenstwo w zakresie
stabilnosci termiczno-oksydacyjnej
i ochrony srodka smarnego
w atmosferze gazowej.
RENOLIN Syntetyczny olej do sprezarek powie- 992 271 48 8.7 161 -50 Do stosowania w sprezarkach
SynAir trza na bazie poliglikolu i estru. $rubowych z wtryskiem oleju.

Bardzo dobra biodegradowalnos¢
wedtug OECD 301C> 60%. Dosko-
nate zachowanie lepkosci w zaleznos-
ci od temperatury, wysoki wskaznik
lepkosci (odporno$¢ na scinanie),
doskonata odpornos¢ na utlenianie

i bardzo dobra stabilnos¢ termiczna.
Dobra kompatybilno$¢ z elastomerami
i dobra ochrona przed korozja.

Zalecany do stosowania w wysokich
temperaturach kompresji.
Wydtuzenie okreséw serwisowych.
Postepuj zgodnie ze wskazéwkami
dotyczacymi konwersji.
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Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Gfowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu  kinemat. kinemat. plyniecia
kg/m? °C w temp. w temp. °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje chfodnicze

RENISO Seria RENISO WF 827 134 5.0 1.7 95 -45 Oleje chtodnicze RENISO WF stuza do
WF5A Specjalne oleje chfodnicze do czynni- smarowania hermetycznych sprezarek

ka chtodniczego Izobutan (R600a) chfodzacych izobutanem (R600a) jako
RENISO - do hermetycznych sprezarek; wysoce 832 158 7.2 2.2 97 -42 czynnikiem chtodniczym. Oleje chfod-
WF7A rafinowany, niski punkt flokulacji nicze RENISO WF wykorzystuja specjal-

z R600a, zawiera systemy dodatkéw ne systemy dodatkoéw do tworzenia
RENISO poprawiajacych ochrone przed 835 172 9.6 2.6 97 -42 odpornych na zuzycie filméw smarnych
WF 10 A zuzyciem ciernym i stabilnos¢ we wszystkich temperaturach

oksydacyjna. roboczych. Oleje chfodnicze RENISO
RENISO DIN 51 503: KC, KE. 883 164 15 31 - -51 WF sa kompatybilne zaréwno z R600a,
WF15 A jak i wszystkimi innymi weglowodoro-

wymi czynnikami chfodniczymi, takimi
jak R290-catkowicie mieszalny.

RENISO Seria RENISO K 881 202 32 4.9 63 -45 Do wszystkich ukfadow chtodniczych
KM 32 Specjalne rafinaty naftenowe o wyso- z czynnikiem chtodniczym amoniak

kiej odpornosci na starzenie z niskimi (NH3) lub HFCKW. RENISO KES 100
RENISO temperaturami plyniecia; bardzo 894 204 46 5.8 47 -42 nadaje sie do zastosowan z wysokimi
KS 46 korzystne zachowanie w warunkach temperaturami parowania

chtodniczych i szczegélnie dobra i kondensacji, np. klimatyzacja
RENISO kompatybilnos¢ z nastepujacymi 894 223 68 7.4 58 -39 zurawia, klimatyzacja w pojezdzie,
KC 68 czynnikami chfodniczymi: amoniak pompy ciepfa - szczegdlnie polecany

NH3, HFCKW (np.: R22), do turbosprezarek.
222"15‘?0 weglowodory (np.: propan R 290). 912 218 100 84 20 33

DIN 51 503: KAA, KC, KE.
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Oleje przemystowe

DIN 51 503: KD.

Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ \ Temp. Gfowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu  kinemat.  kinemat. plyniecia
kg/m? °C w temp. w temp. °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje chtodnicze
RENISO Seria RENISO S/SP 881 172 32 4.6 31 -39 Szczegdlnie dobra mieszalnos¢
SP 32 W petni syntetyczne oleje chfodnicze z czynnikami chfodniczymi HCFKW,
na bazie wysoce stabilnych jak i R22. Nadaje sie do bardzo
RENISO chemicznie i termicznie alkiloben- 875 199 46 5.6 26 -42 niskich temperatur parowania
SP 46 zenéw. RENISO SP 32, 46, 100 i 220 do -80 ° C. Ze wzgledu na doskonata
maja wysoce skuteczny dodatek stabilno$¢ produkty RENISO S / SP
RENISO przeciwzuzyciowy AW (nie nadaje sie 87 190 100 7.9 " -24 nadaja sie do smarowania wysoko
SP 100 do zastosowan NH3). Doskonata obcigzonych sprezarek chiodniczych.
rozpuszczalnos¢ z HFCKW (R22),
RENISO doskonafa stabilnos¢ z czynnikami 872 192 220 13.2 13 27 “RENISO SP 220 zostaf specjalnie
SP 220 chtodniczymi HFCKW. opracowany do smarowania
DIN 51 503: KC, KE sprezarek $rubowych.
RENISO RENISO S 3246 i RENISO S 68 nie 877 180 40 5.1 17 -39 RENISO S 3246 i RENISO S 68
S 3246 zawieraja dodatkéw przeciwzuzy- - odpowiednie zaréwno do aplikacji
ciowych AW i nadaja sie z czynnikiem R22, jak i NH3.
RENISO do stosowania z czynnikami 869 188 68 6.2 -30 =5
S68 chtodniczymi HFCKW i NH3.
DIN 51 503: KAA, KC, KE
RENISO Seria RENISO TRITON SE/SEZ 1003 248 20 4.4 133 -57 Dla wszystkich uktadow chtodzenia,
TRITON SEZ 22 W pelni syntetyczne oleje chfodnicze w ktorych czynniki chtodnicze nie
——— na bazie polioestréw - szczegdlnie zawierajg chloru (HFKW / FKW), np
RENISO odpowiednie do czynnikéw 1004 250 32 6.1 141 -57 R134a, seria RENISO TRITON SE / SEZ
TRITON SEZ 32 chtodniczych FKW / HFKW ,nie jest idealna. W zaleznosci od lepkosci
~ zubozajacych warstwe ozonowa", oleje chtodnicze RENISO TRITON SE /
RENISO takich jak R134a, R404A, R507, 1009 286 55 8.8 137 -48 SEZ sa zalecane do hermetycznych,
TRITON SE 55 R410A, R407C. Zalecany réwniez péthermetycznych i otwartych spreza-
T do weglowodorowych czynnikéw rek tlokowych, a takze do sprezarek
RENISO chtodniczych. Ze wzgledu na silng 970 258 68 8.9 104 -39 Srubowych i turbo. RENISO TRITON
TRITON SEZ 68 tendencje do pochfaniania wody SEZ 22 i SEZ 32 sa z powodzeniem
RENISO (higr.oskopia) k.c;ntakt z f)taczz:jq.cym 992 251 82 104 15 39 EForslowane w aplikhacljach 323’W n.is?
TRITON SEZ 80 poyw.etrzgm (W|’gotnoscug) nalezy ic temperatlur.ac . stnlej.q réwniez
zminimalizowac¢ w przypadku POE. obszerne wyniki stosowania pro-
RENISO DIN 51 503: KD, KE. 970 266 100 1.4 100 30 duktévY z na'stepujqcymi czynnikami
TRITON SEZ B chtodniczymi R22, np. R422A / D
100 NOWOSC: i R417A. Dostepne sa obszerne
Oleje SE / SEZ sg odpowiednie badania laboratoryjne i praktyczne
RENISO do stos'owan.ia z czynnikami 972 260 173 17.1 106 27 dos’wia'dczen'ie z czynnikami
TRITON SE 170  Chfodniczymi HFO lub HFO / HFKW. chtodniczymi HFO lub HFO / HFKW.
RENISO 976 294 220 19.0 98 -27
TRITON SE 220
RENISO RENISO TRITON SEZ 320 zostat 1016 278 310 33.0 148 -42
TRITON SEZ opracowany specjalnie do zastoso-
320 war z czynnikiem chtodniczym R22.
DIN 51 503: KC, KD.
RENISO Do czynnikow chtodniczych HFKW / 1015 256 34 6.3 138 -51 RENISO TRITON SEZ 35 SC
TRITON SEZ FKW i HFO. Specjalnie opracowany ma okreslony profil wydajnosci
35SC do sprezarek spiralnych. przeznaczony do stosowania

w sprezarkach spiralnych.
Nadaje sie do wszystkich
czynnikow chtodniczych
HFKW / FKW i HFO.
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Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Glowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu kinemat. kinemat. plynie-
kg/m? °C w temp. w temp. cia °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje chtodnicze
RENISO Olej chtodniczy na bazie (PAO). 835 260 68 10.5 142 -57 RENISO SYNTH 68 zostat opracowa-
SYNTH 68 Do czynnika chtodniczego NH3 ny przede wszystkim do smarowania
i weglowodorowych czynnikéw wysoko obcigzonych sprezarek
chfodniczych. Nadaje sie réwniez z czynnikiem chfodniczym NH3.
do CO, (niemieszalny z CO,). Doskonata stabilno$¢ NH3.
DIN 51 503: KAA, KB, KE. Doskonate zachowanie w niskich
Dopuszczenie NSF-H1 (Srodek smarny temperaturach, odpowiednie dla
do zastosowan w branzy spozywczej). temperatur parowania <-50°C.
Bardzo dobra stabilno$¢ termiczna.
Bardzo dobra smarownos¢ nawet
w przypadku weglowodoréw
(propan R290, propen R1270 itp.)
i CO, (niemieszalny z CO,).
RENISO Olej chtodniczy na bazie syntetycz- 854 250 62 9.1 124 -48 RENISO UltraCool taczy wysoka
UltraCool 68 nych weglowodoréw. Opracowany stabilnos¢ termiczna (bez zbrylania,
specjalnie dla aplikacji z czynnikiem bez zamulania) i niska tendencje do
chfodniczym NH3. parowania (niski zrzut oleju / utrata
DIN 51 503: KAA oleju) z dobra kompatybilnoscia
z elastomerem (CR, HNBR, NBR).
RENISO Seria RENISO PG, GL 1010 270 68 10.5 140 -42 RENISO PG 68 i GL 68 s3 wysoce
GL 68 Syntetyczny olej chfodniczy na bazie osuszonymi syntetycznymi olejami
glikolu polialkilenowego (PAG), luka chfodniczymi, opartymi na PAG dla
mieszalnicza 10% olej / 90% NH3: instalacji NH3 dziatajacych na zasad-
rozdziaf faz w temperaturze -22°C. zie bezposredniej ekspansji. Réznia
NH3 - czeéciowo rozpuszczalny sie limitem rozpuszczalnosci z NH3.
z olejem chtodniczym (Linde), Nadaje sie do sprezarek srubowych
odpowiedni réwniez do weglowodo- i ttokowych.
rowych czynnikéw chtodniczych.
DIN 51 503: KAB, KE UWAGA:
Oleje PAG nie sa kompatybilne
RENISO Syntetyczny olej chfodniczy na bazie 1044 250 70 14.0 210 -52 z olejem mineralnym. Oleje PAG
PG 68 glikolu polialkilenowego (PAG) luka sa higroskopijne (chfona wode)!
mieszalnosci 10% olej / 90% NH3: Unika¢ dostepu wilgoci. Prosze
rozdziaf faz w temperaturze -35°C. o kontakt z inzynierem aplikacyjnym
NH3 - czeéciowo rozpuszczalny. firmy FUCHS!
Olej do systeméw chtodniczych,
odpowiedni réwniez do weglowodo-
rowych czynnikéw chtodniczych.
DIN 51 503: KAB, KE
RENISO Syntetyczne oleje chtodnicze na bazie 992 240 55 10.6 187 -45 Oleje chtodnicze na bazie glikolu
PAG 46 specjalnych glikoli polialkilenowych polialkilenowego do czynnika
(PAG) do samochodowych systeméw chtodniczego R134a w samochodach
RENISO klimatyzacyjnych z czynnikiem R134a. 996 240 120 21.0 202 -45 osobowych i samochodach
PAG 100 DIN 51 503: KD, KE, KAB ciezarowych. RENISO PAG 100 jest
szczegolnie odpowiedni do sprezarek
fopatkowych. RENISO PAG 46 i PAG
100 mozna réwniez stosowac razem
z weglowodorowym czynnikiem
chfodniczym i amoniakiem.
RENISO Syntetyczny olej chfodniczy na bazie 993 224 44 9.8 218 -45 RENISO PAG 1234 zostat przeprojek-
PAG 1234 glikoli polialkilenowych double-end- towany dla klimatyzatora samocho-

capped (PAG). Do klimatyzatoréw
samochodowych z czynnikiem
R1234yf lub R134a.

DIN 51 503: KD

dowego z HFO-1234yf. Produkt ma
zaréwno dobre wiasciwosci mieszal-
ne, jak i wysoka stabilnos¢ termicz-
no-chemiczng w kontakcie

z czynnikiem chfodniczym. Plyn
bazowy i dodatek RENISO PAG 1234
zapewniaja najlepsze wiasciwosci
smarne i ochrone przed zuzyciem
ciernym.

35
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Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ \ Temp. Gfowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu  kinemat. kinemat. plyniecia
kg/m? °C w temp. w temp. °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje chtodnicze
RENISO Syntetyczny olej chiodniczy 1077 250 226 39.1 226 -39 Olej chtodzacy na bazie glikolu polialki-
PAG 220 C na bazie specjalnych glikoli lenowego do czynnikow chtodniczych
Ultra polialkilenowych ze specjalnym HFC, takich jak R134a. Szczegdlnie
osuszone” systemem dodatkow. Nadaje sie do sprezarek srubowych w zastoso-
do stacjonarnych systemow waniach z pompami ciepfa w sektorze
pracujacych z czynnikiem przemystowym i handlowym.
R134a i aplikacji CO,. Nadaje sie rowniez do zastosowan CO,
DIN 51 503: KB, KD, KE (z olejem niemieszalnym z CO,).
RENISO Seria RENISO ACC 992 >220 68 141 215 -42 Olej chtodniczy na bazie wysokowydajne-
ACC 68 Syntetyczny olej chfodniczy go termicznie double-endcapped PAG,
na bazie specjalnego PAG do zastosowan w stanie nadkrytycznym
- double-endcapped do zastoso- (0, (szczegdlnie w instalacjach klimaty-
wan w stanie nadkrytycznym zacyjnych i pompach ciepta) w stacjonar-
CO, (zastosowanie przemystowe nych chfodniach. Zawiera specjalne
i komercyjne). dodatki, poprawiajace ochrone przed
DIN 51 503: KB zuzyciem i stabilno$¢ starzenia.
RENISO 991 229 65 13.5 216 -45 ACC HV zostat opracowany w $cistej
ACC HV wspétpracy z wiodgcymi producentami
sprezarek i producentami OEM specjalnie
dla systeméw klimatyzacji CO, w pojaz-
dach. Olej oparty jest na wybranych
chemicznie i termicznie wyjatkowo
stabilnych ptynach PAG double-endcapped
i wysokowydajnymi dodatkami -
szczegolnie w zakresie ochrony przed
zuzyciem ciernym.
RENISO Seria RENISO C 1009 286 55 8.8 137 -48 Produkty RENISO C charakteryzuja sie
C55E Syntetyczne oleje chfodnicze doskonata mieszalnoscia i bardzo dobra
na bazie specjalnych POE stabilnoécia z CO,. Obszary zastosowania:
RENISO z dodatkami przeciwzuzyciowymi 993 246 80 10.6 118 -42 systemy chtodnicze w supermarketach
C85E do stosowania z czynnikiem (podkrytyczne: kaskada niskotemperaturo-
chfodniczym CO, (zastosowania wa, nadkrytyczne: chfodnictwo gfebokie
EE:\;';g podkrytyczne i nadkrytyczne). 976 286 178 18.5 116 -33 i normalne), chtodnictwo morskie,

Nadaje sie rowniez do czynnikéw
chtodniczych FKW/HFKW.
DIN 51 503: KB, KD

a takze prawie wszystkie obszary
zastosowania chfodnictwa
przemysfowego i komercyjnego.
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PLANTO

Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Gtowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu kinemat. kinemat. plyniecia
kg/m? °C w temp. w temp. °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s

Przyjazne dla srodowiska naturalnego oleje hydrauliczne i smarne

PLANTOHYD Seria PLANTOHYD S 893 200 15 4.1 191 -33 Wszedzie tam, gdzie oleje
15S* Oleje na bazie syntetycznych estrow smarowe i hydrauliczne
z dodatkiem podwyzszajacym posiadaja uniwersalne
PLANTOHYD odpornos¢ na starzenie. Biodegrado- 901 200 22 5.4 198 -33 zastosowanie, a przede
22 5* walnos¢ >60% (OECD 301). wszystkim tam, gdzie wymag-
—  Wysoka ochrona przed zuzyciem ciernym ana jest ochrona srodowiska.
PLANTOHYD (FZG 12) przewyzsza minimalne 910 206 32 71 194 -36 Temperatura zbiornika -30°C
325 wymagania wg DIN 1SO 15 380 HEES. do +90°C. Nalezy przestrze-
T " HVLPzgodnie z DIN 51 524-3 (wyjatek gac przejscia wg DIN 1SO
PLANTOHYD TOST). Oznaczony etykieta EU Ecolabel 920 300 46 9.2 187 45 15 380!
46 5* (EEL):
15 S: DE/027/154
ngsl\iTOHYD 22 S: DE / 027/155 924 300 68 12.3 181 -36
32 S: DE/027/156
46 S: DE/ 027/157
68 S: DE / 027/158
* Rl
S€
Y=

Leolabel
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Nazwa Oznaczenie Gestosc Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Glowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu kinemat. kinemat. plyniecia
kg/m? °C w temp. w temp. °
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s

Przyjazne dla srodowiska naturalnego oleje hydrauliczne i smarne

i doskonatej ochronie przed zuzyciem.
Produkty PLANTOGEAR 100 HVI i 150
HVI spetniaja lub przewyzszaja
wymagania normy DIN 51517-3: CLP

i AGMA 9005 / E02: EP przyznane
oznakowaniu ekologicznemu UE (EEL):
100 HVI: DE / 027/177

150 HVI: DE / 027/178.

PLANTOSYN Seria PLANTOSYN HVI 6.2 148 -46 Uniwersalne zastosowanie
32 HVI* Przyjazny dla $rodowiska naturalnego we wszystkich stacjonarnych

olej hydrauliczny i obiegowy na bazie i mobilnych urzadzeniach
PLANTOSYN syntetycznych estrow. Biodegrado- 8.2 150 -36 hydraulicznych, gdzie wymag-
46 HVI* walno$¢ wg OECD 301 B >60%; wysoka any jest olej biodegradowalny

ochrona przed zuzyciem ciernym, dobra HEES wg DIN 1SO 15 380
PLANTOSYN zgodnosc¢ z uszczelnieniami i metalami 10.6 143 2 (np.: rolnictwie i lesnictwie).
68 HVI* kolorowymi. Znakomita stabilno$¢ Zastosowanie wszedzie tam

przed utlenianiem. Spefnia minimalne gdzie zalecane sa oleje synte-

wymagania dla olejow hydraulicznych tyczne, nienasycone oleje

HEES wg DIN ISO 15 380 i HVLP estrowe. Mozliwe wydfuzenie

wg DIN 51 524-3.Produkt oznaczony interwatow pomiedzy

znakiem EU Ecolabel (EEL). wymianami. Zakres tempera-

32 HVI: DE / 027/104 tury pracy: -30°C do +100°C.

46 HVI: DE / 027/105 Nalezy przestrzegac przejscia

68 HVI: DE / 027/106 wg DIN 1SO 15 380.
PLANTOLUBE Seria PLANTOLUBE POLAR S 4.1 199 <-48 Przektadnie, tozyska, sifowniki
POLAR 15 S Oleje PLANTOLUBE POLAR S sa przyjaz- pracujace w ekstremalnie

ne dla srodowiska naturalnego i sg bio- niskich temperaturach
PLANTOLUBE degradowalne. Ekstremalnie niska tem- 5.7 200 <-51 (np.: obszary polarne).
POLAR 22 S peratura plyniecia. Dzieki wysokiemu VI Uktady hydrauliczne pracujace

moga by¢ stosowane w szerokim zakre- w podobnym zakresie tempe-

sie pracy. Oleje POLAR S posiadaja zna- ratur jak oleje grupy POLAR S.

komita ochrone przed korozja i ochrone Nalezy przestrzegac przejscia

przed zuzyciem ciernym oraz charaktery- wg DIN 1SO 15 380!

zuja sie duza odpornoscia na starzenie.

Przewyzszaja wymagania wg DIN 51

5242. Wyjatek , Test-TOST". Mieszalnos¢

i zgodnos¢ z olejami mineralnymi. POLAR

15 S: HVLP 15, HEES 15, POLAR 22 S:

HVLP 22, HEES 22 oznaczenie wg DIN

ISO 15 380.

Przyjazne dla srodowiska naturalnego oleje przektadniowe i obiegowe
PLANTOGEAR Seria PLANTOGEAR HVI 13.7 138 =B Moga by¢ stosowane uniwer-
100 HVI* Przyjazne dla srodowiska oleje obiegowe salnie, jako oleje przektadnio-
——— i EP na bazie specjalnych nasycony ester we CLP. Produkty stosuje sie

PLANTOGEAR syntetyczny o wysokiej odpornosci na 19.1 145 -30 w przektadniach walcowych,
150 HvI* starzenie, dobrym przenoszeniu obciazen stozkowych, planetarnych

i slimakowych, szczegdlnie

w obszarach wrazliwych dla
$rodowiska oraz do smarowa-
nia napedéw w obszarach
ochrony wdéd, gdzie wyciek
oleju moze zagrozi¢ wodzie
gruntowej i powierzchniowej.
Nalezy przestrzega¢ wytycz-
nych dotyczacych wymiany
zgodnie z 1SO 15380.
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PLANTO

Nazwa Oznaczenie Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Glowne zastosowanie
produktu w 15°C  zaptonu  kinemat. kinemat. plynie-
kg/m? °C w temp. w temp. cia °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s

Przyjazne dla srodowiska naturalnego oleje przektadniowe i obiegowe

PLANTOGEAR Seria PLANTOGEAR S 938 280 220 26.2 152 -30 Polecane do wysoko
220 S* Wysokojakosciowe, biodegradowalne oleje obciazonych przektadni
przektadniowe na bazie specjalnie nasyconych walcowych, stozkowych,
PLANTOGEAR olejow estrowych. Ekstremalnie wysoka 35.1 155 -30 planetarnych i $lima-
320 5* odpornos¢ termiczna i przeciw starzeniowa, kowych, przede wszystkim
wysoki wskaznik lepkosci, dobra stabilnos¢ wszedzie tam, gdzie mamy
PLANTOGEAR temperaturowo-lepkosciowa w niskich tempe- 48.0 163 -30 do czynienia z wyciekami
460 S* raturach, wysoka zdolnos¢ myjaca dzieki do gruntu lub wody.
polarnej strukturze estréw, redukcja tarcia, W miejsca gdzie mamy
PLANTOGEAR znakomita ochrona przed zuzyciem Sciernym, 66.0 170 -30 do czynienia z szerokim
680 5* wysoka wartos¢ testu FZG, wysoka odporno$¢ zakresem temperatur;
na tworzenie szarych plam, znakomite para- wysoki wskaznik lepkosci
metry testu FE8, ,Samoczyszczacy sie olej”. VI, moga by¢ stosowane,
Parametry olejéw z rzedu PLANTOGEAR S jako $rodki pfuczace.
przewyzszaja parametrami minimalne wyma-
gania olejow smarowych CLP-E wg normy
DIN51 517-3 w pofaczeniu z DIN 51 502, 1SO
6763-6 oraz 1SO 12925-1: CKC, CKD, CKE.
Oleje PLANTOGER S — Rzad posiadaja znak
EU Ecolabel.
Przyjazne dla srodowiska naturalnego oleje do 16z / smarowe
PLANTOLUBE Seria PLANTOLUBE CGLP 12.1 170 -33 PLANTOLUBE CGLP 68 /
CGLP 68 S Olej do 16z na bazie syntetycznego oleju 220 S stworzone
estrowego, charakteryzujacy sie dobra do uzywania w potaczeniu
PLANTOLUBE biodegradowalnoscia, zapobiega efektowi 26.2 152 -33 z PLANTOCOOL
CGLP 220 S . Stick-Slip”. Wybitne zdolnoéci przenoszenia i PLANTOCUT.
obciazen i ochrona przed zuzyciem ciernym.
PLANTOTAC Seria PLANTOTAC HV 315 169 -36 Przeznaczone gfownie
HV 220 N Wysokojakosciowe oleje adhezyjne na bazie do smarowania tzw. miejsc
oleju roslinnego, przyjazne dla srodowiska gdzie mamy do czynienia
PLANTOTAC naturalnego oraz ulegajace szybkiemu 424 166 -27 wyciekami $rodka smarne-
HV 320 N rozktadowi biologicznemu. Oleje adhezyjne go jak np.: otwartymi fozys-
z serii PLANTOTAC HV posiadaja bardzo kami, pitami posuwistymi,
dobre parametry lepko$ciowo-temperaturowe, prowadnicami, przegubami,
duza zdolno$¢ adhezji oraz znakomita sworzniami itd.
ochrone przed zuzyciem ciernym w pofaczeniu
z wysokim faktorem filmu smarnego.
Test FZGA/3, 3/90 stopien zuzycia >12. 220
N: CG 220, 320 N: CG 320.
PLANTOTAC Jak PLANTOTAC HV-N, lecz na bazie 17.5 193 -36 Tam, gdzie z powodu
HV 100 S odpornych na starzenie syntetycznych estrow. duzego obciazenia termicz-
100 S: CG 100 nego PLANTOTAC HV-N
nie moze by¢ stosowany.
PLANTO Na bazie oleju roslinnego, ulegajacy szybkie- = - =5 Przeznaczony gtéwnie
SCHALUNGSOL mu rozktadowi biologicznemu. PLANTO do szalunkéw stalowych
N* SCHALUNGSOL N otrzymat oznakowanie do betonu i branzy tworzyw
ekologiczne UE (EEL): DE / 027/150 sztucznych. Czysta
powierzchnia gotowego
PLANTOLUBE__ Wytworzony na bazie syntetycznych estrow - - -18 wytworu betonowego.
SCHALUNGSOL S z dodatkami w celu podwyzszenia odpornosci Kompatybilny z powierzch-

na starzenie. Ulega szybkiemu rozktadowi
biologicznemu.

niami lakierowanymi
i elastomerami.
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Oleje przemystowe

Nazwa Oznaczenie Gestos¢ Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ \ Temp. Gfowne zastosowanie
produktu w 15°C zaptonu  kinemat. kinemat. plyniecia
kg/m? °C w temp. w temp. °C
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s
Oleje cylindrowe
RENOLIN Seria RENOLIN CH 929 318 965 44.0 84 -6 W temperaturach pary do 340°C
CH 500 Wysokojakosciowe oleje cylindryczne. w trybie stacjonarnym dla tak
Baza olejowa to czysty olej mineralny. zwanych silnikéw parowych
Spefniaja i przewyzszajg minimalne kottow, réwniez w tempera-
wymagania dla olejéw smarowych turach pary ponizej 325°C.
zgodnie z DIN 51 510, szczegélnie
RENOLIN w odniesieniu do pozostatosci po 927 290 2020 81.0 98 -15 Dla bardzo wysokich temperatur
CH 700 koksowaniu wedfug Conradson. pary rzedu do ok. 380°C,
Bardzo odporny na starzenie, nawet dla przerywanych silnikow
podczas przechodzenia na wolnym parowych od 325 © C. Specjalnie
powietrzu, dla starych lokomotyw
parowych.
Oleje adhezyjne
RENOTAC Seria RENOTAC 881 230 100 1.3 93 2] Oleje smarowe do punktow
343 Wysokojakosciowe oleje o wysokiej smarowania ze stratami
przyczepnosci i oleje smarowe na podczas produkdji np.:
RENOTAC bazie olejéw mineralnych z substan- 886 245 150 15.0 100 21 prowadnice $lizgowe, tozyska
344 cjami czynnymi, poprawiajacymi $lizgowe do obrébki drewna,
film smarny i zmniejszajacymi tarcie, opakowan i maszyn tekstylnych.
RENOTAC zwiekszona zdolnoscia do pochtania- 890 250 220 19.7 100 -15
345 nia cisnienia i dodatkami adhezyjnymi,
polepszajace wiasnosci adhezyjne.
RENOTAC 899 260 321 245 98 -15
347 343: CG (1) 100
344: CG (L) 150
345: CG (L) 220
347: CG (L) 320
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Nazwa Oznaczenie Gestos¢  Temp. Lepkos¢ Lepkos¢ VI Temp. Glowne zastosowanie
produktu w 15°C  zaptonu  kinemat. kinemat. plyniecia
kg/m? °C w temp. w temp. °
40 °C 100 °C
mm?/s mm?/s

Oleje termalne

RENOLIN Seria RENOLIN THERM 892 154 10 24 50 -42 Zakres temperatury stoso-
THERM 250 Oleje przenoszace ciepto o wysokiej wania: od -20°C do 250°C.
stabilnosci termicznej i odpowiednio (Temperatura filmu)
—— korzystnym zachowaniu wrzenia: dobre
RENOLIN wiasciwosci przenoszenia ciepla‘ baza 870 225 44 6.5 98 -12 Zakres temperatury
THERM 320 olejowa - mineralna. stosowania: od -10°C
do 320°C. (Temperatura
filmu)
RENOLIN Syntetyczny olej termalny o bardzo 864 225 21 4.1 87 -55 Zakres temperatury
THERM 330 S wysokiej stabilnosci termicznej. stosowania: do 320°C.
(Temperatura filmu)
RENOLIN Syntetyczny olej przenoszacy ciepto 1043 200 17 - - -34 Zakres zastosowania:
THERM 380 S o0 wyjatkowo niskiej tendencji do do 380°C. (Temperatura
koksowania. filmu)

Specjalne oleje uszczelniajgce do gazometréow

RENOLIN Seria RENOLIN GAS 898 232 68 7.9 78 -36 Produkty RENOLIN GAS
GAS 68 RENOLIN GAS to specjalne oleje uszczel- maja uniwersalne zastoso-
————— niajace do gazometréw. Opieraja sie wanie, dobrze nadaja sie
RENOLIN na specjalnych olejach bazowych. 867 245 68 9.1 113 -39 do pompowania, maja
GAS 70 Wybrane dodatki chronia przed bardzo niska temperature
T utlenianiem i zapewniaja dobra ochrone krzepniecia i wykazuja
RENOLIN przed korozja. RENOLIN GAS ma bardzo 880 266 150 15.4 104 -33 dobre wiasciwosci ptyniecia
GAS 150 wysoka stabilnos¢ z gazami i bardzo na zimno. Ponadto maja
niska temperature krzepniecia. Specjalne bardzo dobre wiasciwosci
dodatki zapobiegaja efektowi "Stic-slip”. anty "Stic-slip" (antyposliz-

gowe) (niskie wspotczynniki
tarcia) i bardzo dobre
wiasciwosci detergencyjne.

Do stosowania jako
olej uszczelniajacy
do gazometru.

Ciecze testowe IRM

Reference Oil Oleje referencyjne dla laboratoridw. 882 243 231 19,1 93 -12 Do badan laboratoryjnych;
IRM 901 gtéwnie do testow

—_— zgodnosci elastomerow.
Reference Oil 935 243 a4 18,8 - = Zamiennik starych olejow
IRM 902 testowych ASTM.
Reference Oil 920 17 29,5 15,4 104 -33

IRM 903
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SMARY

Smary sa gestymi, ciagliwymi az do postaci statej srodkami smarnymi. Dzieki odpowiedniemu doborowi
oleju bazowego, zageszczacza i dodatkéw smarnych, wtasciwosci smaréw mozna optymalnie dostosowac
do szerokiego zakresu zastosowan, z odpowiednim doswiadczeniem i wiedza.

Na przyktad istnieja smary do wysokich lub bardzo niskich temperatur, do zastosowan w prézni, szczegélnie
wodoodporne i odporne na czynniki pogodowe, szczegélnie odporne na cisnienie lub ruchy petzajace, tatwo
biodegradowalne lub o wysokiej adhezji do powierzchni.

Dzieki smarom RENOLIT i PLANTO firma FUCHS posiada jeden z najwiekszych asortymentéw smaréw na rynku
- do prawie wszystkich zastosowan i wymagan oraz dla najlepszych mozliwych rozwiazan technicznych
i ekonomicznych.
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Smary uniwersalne / smary dfugotrwate 44-46
Smary do fozysk tocznych i $lizgowych 47-52
Smary przektadniowe 53-54
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Smary

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- State Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszczenia Gfowne zastosowanie
wg DIN 51 czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura Rekomendacje
502 oraz ISO Olej smarne zowego zasto-
6743-9 bazowy w 40°C sowa-

[mm2/s] nia [°C]

Smary uniwersalne / smary dfugotrwate

PLANTOGEL - Li/Ca o 2 200 -30/ - Uniwersalny smar z dodatkami EP ulega-
ECO 2 FS Syntetyczne +120 jacy szybkiemu rozktadowi biologicznemu.
estry Polecany do smarowania fozysk tocznych

i slizgowych, np.: turbin wodnych oraz
w rolnictwie i le$nictwie. Pompowalny
w ukfadach centralnego smarowania.

PLANTOGEL - Li/Ca - 2 105 -40 / EU Ecolabel Uniwersalny smar z dodatkami EP
ECO2S Syntetyczne +120 ulegajacy szybkiemu rozktadowi biologicz-
(Opakowanie aerozolowe: estry oot nemu. Zawiera state dodatki smarne.
PLANTO MULTISPRAY S) Polecany do obcigzonych tozysk tocznych
i slizgowych, np.: pojazdy uzytkowe
i maszyny budowlane.
PLANTOGEL = Ca = 2 390 -40 / Wysokojakosciowy smar bio, odporny
ECO 402S Syntetyczne +120 na dziatanie wody (wode morska).
estry
RENOLIT KP2K-30 Ca = 2 700 -30/ - Bardzo dobre wiasciwosci adhezyjne,
CA-LZ 1SO-L-X- Olej +120 zapewniajace niskie zuzycie cierne nawet
(Opakowanie aerozolowe; ~ CCHB2 mineralny w ekstremalnych warunkach, bardzo
RENOLIT CA-LZ SPRAY) odporne na zmywanie woda z powierzchni
metalowych, dfugotrwate smarowanie
pojazdéw samochodowych i pojazdéw
uzytkowych, maszyn budowlanych,
przemystowych i rolniczych.
RENOLIT - Li-X - 1 105 -30/ - tozyska toczne, tozyska silnika elektrycz-
DURAPLEX EP 1 Olej +160 nego, tozyska sprzegta, np.: pojazdy
mineralny dzwigowe, maszyny budowlane, prasy

kuznicze EUMUCO.
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PLANTO

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszczenia Gfowne zastosowanie

wg DIN 51 czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura Rekomendacje

502 oraz ISO Olej smarne zowego zasto-

6743-9 bazowy w 40°C sowa-

[mm?/s] nia [°C]
Smary uniwersalne / smary dfugotrwate
RENOLIT - Li-X - 2 105 -30/ - tozyska toczne, tozyska silnika elektry-
DURAPLEX EP 2 Olej +160 cznego, fozyska sprzegta, np.: pojazdy
mineralny dzwigowe, maszyny budowlane, prasy
kuznicze EUMUCO, fozyska kot poja-
zdéw uzytkowych, obrabiarki.
RENOLIT - Li-X - 3 105 =207/ - tozyska toczne, tozyska silnika elektry-
DURAPLEX EP 3 Olej +160 cznego, fozyska sprzegta, np.: pojazdy
mineralny dzwigowe, maszyny budowlane, prasy
kuznicze EUMUCO, fozyska kot poja-
zdéw uzytkowych.
RENOLIT KP1N-20 Li - 1 200 20/ - Huty, maszyny budowlane
FEP 1 ISO-L-X-BDEB  Olej +140 i do smarowania pras.
1 mineralny
RENOLIT KP2N-20 Li - 2 200 =20/ - Huty, maszyny budowlane, obrabiarki
FEP 2 ISO-L-X-BDEB  Olej +140 i smarowanie pras.
2 mineralny
RENOLIT KP2-3N-20 Li = 23 200 -20/ - Huty, maszyny budowlane
FEP 25 ISO-L-X-BDEB  Olejmineral- +140 i do smarowania pras.
2-3 ny
RENOLIT KPF2N-30 Li . 2 100 -30/ MAN 285 LI-PF 2 Do mechanicznie obcigzonych punktéw
FLM 2 ISO-L-X-CDEB  Olej +140 smarnych. Smar zawierajacy MoS2.

2 mineralny Polecany do pojazdéw rolniczych,
budowlanych i uzytkowych, przemyst
wydobywczy, gérnictwo, przemystem
gumowym i betoniarski.

RENOLIT K1K-30 Li = 1 110 -30/ = Odporny na starzenie uniwersalny
GP 1 ISO-L-X-CCEA  Olej +120 smar o dobrych wiasciwosciach

1 mineralny antykorozyjnych do smarowania fozysk
tocznych i slizgowych, tatwy
do aplikacji w ukfadach centralnego
smarowania.

RENOLIT K2K-30 Li - 2 110 -30/ - Odporny na starzenie uniwersalny
GP 2 ISO-L-X-CCEA  Olej +120 smar o dobrych wiasciwosciach

2 mineralny antykorozyjnych do smarowania tozysk
tocznych i slizgowych, fatwy
do aplikacji w uktadach centralnego
smarowania.

RENOLIT K3K-30 Li - 3 110 -30/ - Odporny na starzenie uniwersalny
GP 3 ISO-L-X-CCEA  Olej +120 smar o dobrych wiasciwosciach

3 mineralny antykorozyjnych do smarowania tozysk
tocznych i slizgowych, fatwy do
aplikacji w uktadach centralnego
smarowania.

RENOLIT KP2N-30 Li-X - 2 170 -30/ MAN 284 Li-H2, Uniwersalny smar do silnikow elektry-
LX-PEP 2 ISO-L-X-CDEB  Olej +150 MB 265.1, cznych, tozysk kof, tulei igietkowych
2 mineralny ZF TE-ML 12, na wafach Cardana, fozysk tocznych
Grupa Schaeffler, i slizgowe oraz do wentylatorow.
VW TL 52147 X,
Interprecise
(IDC tozyska)

DB-Koleje Niemieckie

Ca-X: kompleks wapniowy; CaSX: kompleks sulfonianu wapnia; HDK: zageszczacz zelowy; Li / Ca: lit / wapn; Li-X: kompleks litowy; PU: polimocznik;

Synt. NaX: syntetyczny kompleks sodu; PFPE: perfluoropolieter
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Smary

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszczenia Gfowne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura Rekomendacje
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto-
IS0 6743-9  bazowy NG  sowa-
[mm?/s] nia [°C]
Smary uniwersalne / smary dfugotrwate
RENOLIT KP3N-30 Li-X - 3 170 -30/ Interprecise Uniwersalny smar do silnikéw elektry-
LX-PEP 3 ISO-L-X-CDEB  Olej +150 (fozyska IDC) cznych, tozysk kot, tozysk tocznych
3 mineralny i $lizgowych, smar do wentylatorow.
RENOLIT KP2K-40 Lithium = 2 35 -40 / DBL 6804,00 Uniwersalny smar do punktéw smaro-
MP ISO-L-X-DCEB  Olej +120 Arkusz MB 267,0 wania w samochodach, pojazdach
2 mineralny uzytkowych, maszynach roboczych,
o ile nie wystepuija stafe temperatury
powyzej 100°C, wystepuja bardzo
mafe predkosci poslizgu lub duze
obcigzenia mechaniczne.
RENOLIT KP2K-30 Lithium - 2 100 -30/ - Uniwersalny, wysokojako$ciowy smar
MP PLUS 1SO-L-X-CCEB  Olej +120 o dobrych wiasciwosciach adhezyjnych
2 mineralny do smarowania fozysk tocznych i $liz-

gowych. Dostepne tylko w kartuszach
systemowych.
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PLANTO

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- State Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Gtoéwne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI olejuba-  ratura zenia
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- Rekomen-
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa- dacje
[mm?/s] nia [°C]

Smary do fozysk tocznych i slizgowych

PLANTOGEL - Li/Ca o 2 200 -30/ - Smar ulegajacy szybkiemu rozkfadowi
ECO 2 FS Syntetyczne +120 biologicznemu z pakietem dodatkéw EP,
estry do smarowania fozysk tocznych i $lizgowych,

np.: turbin wodnych oraz w rolnictwie
i lesnictwie. Dobrze przetfaczalny w ukfadach
centralnego smarowania.

PLANTOGEL - Li/Ca - 2 105 -40 / EU Ecolabel  Smar ulegajacy szybkiemu rozktadowi biolo-
ECO2S Syntetyczne +120 1 gicznemu z pakietem dodatkéw EP oraz

(Opakowanie aerozolowe: estry i ze statymi dodatkami smarnymi do smarowania
PLANTO MULTISPRAY S) Fé[ih] | obciazonych fozysk tocznych i slizgowych, np.:
sz pojazdéw uzytkowych i maszyn budowlanych.
PLANTOGEL - Ca - 2 390 -40 / EU Ecolabel Wysokojakosciowy smar bio, odporny
ECO 402 S Syntetyczne +120 (e na dziatanie wody (wode morska).
est W€
v EJ\‘{:
Froiel
RENOLIT KP2K-30 Ca = 2 700 -30/ - Bardzo dobre wiasciwosci adhezyjne,
CA-LZ 1SO-L-X- Olej +120 zapobiegaja zuzyciu nawet w ekstremalnych
(Opakowanie aerozolowe; ~ CCHB2 mineralny warunkach, bardzo odporne na wymywanie
RENOLIT CA-LZ SPRAY) woda z powierzchni metalowych, dfugotrwate

smarowanie pojazdéw samochodowych
i pojazdow uzytkowych, maszyn budowlanych,
maszyn przemysfowych i maszyn rolniczych.

Ca-X: kompleks wapniowy; CaSX: kompleks sulfonianu wapnia; HDK: zageszczacz zelowy; Li / Ca: lit / wapn; Li-X: kompleks litowy; PU: polimocznik;
Synt. NaX: syntetyczny kompleks sodu; PFPE: perfluoropolieter
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Smary

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Gfowne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura zenia
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- Rekomens
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa- dacje
[mm?/s] nia [°C]
Smary do fozysk tocznych i slizgowych
RENOLIT - CasSx - 1-2 440 =20/ A. Kahl Smarowanie wysokoobcigzonych, wolnoobro-
CSX 15 Olej +180 prasa do towych fozysk tocznych i $lizgowych,
mineralny pelet ze szczegdlnie wysokimi wymaganiami
w zakresie ochrony antykorozyjnej, no$nosci
i wytrzymatosci na przetfaczanie; moze by¢
réwniez aplikowany przy uzyciu ukfadu
centralnego smarowania na dfugich odcinkach
do punktu smarnego. Typowymi przykfadami
zastosowania sa: fozyska toczne i $lizgowe
w hutach, prasach do pelet drzewnych,
w przemysle papierniczym, w przemysle
gdrniczym, w cementowniach, w koparkach
do wydobycia zwiru i w maszynach
budowlanych.
RENOLIT KP1N-30 Ca-X - 1 110 -30/ - Smar uniwersalny do tozysk termicznych i / lub
CX-EP 1 ISO-L-X-CDEB  Olej +140 wysokoobcigzonych; polecany w przemysle
1 mineralny chemicznym, gumowym, oponiarskim,
stalowym, kamiennym i wydobywczym, dobra
odpornos¢ na wode i stong wodg, odporny
na lekkie zasady i kwasy, tatwo pompowalny
w ukfadach centralnego smarowania.
RENOLIT KP2N-30 Ca-X = 2 110 -30/ Hoesch Smar uniwersalny do tozysk termicznych i / lub
CX-EP 2 ISO-L-X-CDEB  Olej +140 Rothe Erde wysokoobcigzonych; polecany w przemysle
2 mineralny chemicznym, gumowym, oponiarskim,
stalowym, kamiennym i wydobywczym,
obrabiarkach, dobra odpornos¢ na wode
i stona wode, odporny na lekkie zasady i kwasy,
tatwo pompowalny w ukfadach centralnego
marowania.
RENOLIT - CasX . 0 400 20/ - Smarowanie wysokoobciazonych, wolnoobro-
CX-HT 0 Olej +160 towych tozysk tocznych i élizgowych, otwartych
mineralny przektadni i kof zebatych, np.: maszyny
budowlane, huty lub mtyny wegla i rudy. Moze
by¢ nakfadany przez zanurzenie lub natrysk.
RENOLIT - CasSx . 2 400 =20/ - Smarowanie wysokoobcigzonych, wolnoobro-
CX-HT 2 Olej +180 towych fozysk tocznych i slizgowych, np.: wozki
(Opakowanie aerozolowe: mineralny pieca tunelowego, maszyny budowlane, huty
RENOLIT UNILOAD) lub miyny wegla lub rudy.
RENOLIT - CasX - 1-2 100 -40 / SEW- tozyska z przektadni zebatych, przenosniki
CX-TOM 15 Olej +160 Eurodrive tasmowe, maszyny papiernicze, obrabiarki,
pofsyntety- przemyst gorniczy.
czny
RENOLIT - Casx - 2 400 =20/ = Smarowanie wysokoobcigzonych, wolnoobro-
CXI12 Olej +160 towych fozysk tocznych i slizgowych, przy
mineralny szczegolnie wysokich wymaganiach dotyczacych
ochrony antykorozyjnej, no$nosci i odpornosci
na przettaczanie. Typowe zastosowania obejmu-
ja tozyska toczne i $lizgowe w hutach,
w przemysle papierniczym, w przemysle
gorniczym, w cementowniach, w koparkach
do wydobycia zwiru i budownictwie.
RENOLIT - Li-X - 1 105 -30/ - tozyska toczne, tozyska sprzegta np.: pojazdy
DURAPLEX EP 1 Olej +160 dzwigowe, maszyny budowlane, prasy kuznicze
mineralny EUMUCO.

Ca-X: kompleks wapniowy; CaSX: kompleks sulfonianu wapnia; HDK: zageszczacz zelowy; Li / Ca: lit / wapn; Li-X: kompleks litowy; PU: polimocznik;

Synt. NaX: syntetyczny kompleks sodu; PFPE: perfluoropolieter
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Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Gfowne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura zenia
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- Rekomens
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa- dacje

[mm?/s] nia [°C]

Smary do fozysk tocznych i slizgowych

RENOLIT - Li-X - 2 105 -30/ - tozyska toczne, tozyska silnika elektrycznego,
DURAPLEX EP 2 Olej +160 fozyska sprzegta, np.: pojazdy dzwigowe,
mineralny maszyny budowlane, prasy kuznicze EUMUCO,

fozyska kot pojazdéw uzytkowych, obrabiarki.

RENOLIT - Li-X - 3 105 =20/ - tozyska toczne, silniki elektryczne, fozysko
DURAPLEX EP 3 Olej +160 sprzegfa, np.: pojazdy dzwigowe, maszyny
mineralny budowlane, prasy kuznicze EUMUCO, tozyska
kot pojazdow uzytkowych.
RENOLIT KP2N-20 Li/Ca - 2 500 20/ - Do fozysk tocznych i slizgowych o wysokiej
FAP 502 ISO-L-X-BDEB  Olej +140 i bardzo wysokiej obciazalnosci przy niskich
2 mineralny predkosciach slizgowych.
RENOLIT KP1N-20 Li - 1 200 =20/ - Huty, maszyny budowlane i do smarowania
FEP 1 ISO-L-X-BDEB  Olej +140 pras.
1 mineralny
RENOLIT KP2N-20 Li = 2 200 =20/ = Huty, maszyny budowlane, obrabiarki
FEP 2 ISO-L-X-BDEB  Olej +140 i smarowanie pras.
2 mineralny
RENOLIT KP2-3N-20 Li - 2-3 200 20/ - Huty, maszyny budowlane i do smarowania
FEP 25 ISO-L-X-BDEB  Olej +140 prasy.
2-3 mineralny
RENOLIT - Li ] 0 100 -30/ - W przypadku mechanicznie obcigzonych
FLM 0 Olej +120 punktéw smarnych, zawiera state dodatki smar-
mineralny ne w postaci MoS2 oraz dodatkami EP i AW.
RENOLIT KPF2N-30 Li . 2 100 -30/ MAN 285 Do mechanicznie obcigzonych punktéw
FLM 2 ISO-L-X-CDEB  Olej +140 LI-PF 2 smarnych, zawiera stale dodatki smarne
2 mineralny w postaci MoS2. Polecany do pojazdow

rolniczych, budowlanych i uzytkowych,
dla przemystu kamieniarskiego, wydobywczego,
gdrniczego, gumowego i betoniarni.

RENOLIT KPF2N-20 Li/Ca o 2 500 =20/ - tozysko $lizgowe / toczne, wysokoobciazone
FLM 502 ISO-L-X-BDEB  Olej +140 i/ lub z niewielkimi predkosci obrotowymi.
2 mineralny
RENOLIT K1K-30 Li - 1 110 -30/ - Odporny na starzenie uniwersalny smar
GP 1 ISO-L-X-CCEA  Olej +120 o dobrych wiasciwosciach antykorozyjnych
1 mineralny do smarowania tozysk tocznych i slizgowych,
tatwy do aplikacji w ukfadach centralnego
smarowania.
RENOLIT K2K-30 Li = 2 110 -30/ - Odporny na starzenie uniwersalny smar
GP 2 ISO-L-X-CCEA  Olej +120 o dobrych wiasciwosciach antykorozyjnych
2 mineralny do smarowania fozysk tocznych i $lizgowych,
tatwy do aplikacji w uktadach centralnego
smarowania.
RENOLIT K3K-30 Li = 3 110 -30/ - Odporny na starzenie uniwersalny smar
GP3 ISO-L-X-CCEA  Olej +120 o dobrych wiasciwosciach antykorozyjnych
3 mineralny do smarowania fozysk tocznych i $lizgowych,

tatwy do aplikacji w uktadach centralnego
smarowania.
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Smary

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszczenia Glowne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura Rekomendacje
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto-
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa-
[mm?/s] nia [°C]
Smary do fozysk tocznych i slizgowych
RENOLIT - Li - 2-3 110 -30/ RWE Rheinbraun tozyska toczne i élizgowe poddane
H 443-HD 88 Olej +140 Flender wysokim obcigzeniom, drganiom
mineralny Siemens udarowym np.: urzadzenia wibracyjne,
przesiewacze wibracyjne, walce
zageszczajace, silniki elektryczne,
kruszarki, pompy. Obciazenie
w bardzo szerokim zakresie predkosci.
RENOLIT KHCE2K-40 Li - 2 18 -40/ - W przypadku fozysk szybkoobrotowych
HI-SPEED 2 ISO-L-X-DCEA  Olej +120 n x dm = 1,4 miliona, wrzecion obrabia-
2 syntetyczny rek, wrzecion tekstylnych, silnikow
elektrycznych, prowadnic liniowych.
RENOLIT KPHC2N-50 Li-X = 2 100 -50/ - Smarowanie fozysk tocznych i $lizgowych
HI-TEMP 100 1SO-L-X-EDFB PAO +140 w szerokim zakresie temperatur, np.:
2 silniki elektryczne, trakcyjne, waty
Cardana i fozyska kot w regionach
arktycznych.
RENOLIT KPHC2N-40 Li-X - 2 220 40/ = Smarowanie fozysk tocznych i $lizgowych
HI-TEMP 220 ISO-L-X-DDFB  PAO +140 w szerokim zakresie temperatur, np.:
2 maszyny papiernicze czes¢ mokra
i sucha, podnosniki do ciezaréwek
i waty kardana.
RENOLIT KPHC2N-40 Li-X - 2 460 -40/ - Smarowanie fozysk tocznych i $lizgowych
HI-TEMP 460 ISO-L-X-DDFB  PAO +140 napedow przenosnikéw tasmowych
2 (np.: w kopalni odkrywkowej), prasa
do pelletu, maszyny papiernicze
w suchym obszarze, a takze
do smarowania dfugookresowego
w sektorze pojazdéw uzytkowych.
RENOLIT KPHC2N-40 Li - 2 105 -40/ - Do smarowania punktéw narazonych
HLT 2 ISO L-X-DDEB  PAO +140 na zmieniajace sie, temperatury otocze-
2 nia i wysokie wymaganiach, np.:
dozywotnie smarowanie w aplikacjach
pneumatycznych; wiréwki, tozyska
$lizgowe / toczne.
RENOLIT — Li — 1 25 -50/ DBL 6804.70 Smar EP, dodatki poprawiajace ochrone
JP 1619 Olej +120 VW TL 52 168 przed korozjg, odpornos¢ na starzenie
syntetyczny Dana Spicer i przyczepno$¢, smarowanie punktow
Bosch tarcia, w ktorych wymagane s bardzo
MAN dobre wiasciwosci smarne, bardzo niski
opdr rozruchowy, nawet w niskich
temperaturach, np.: ukfad kierowniczy
zebatki, wat Cardana, fozyska
wysokoobrotowe.
RENOLIT KP1-2N -30 Li-X - 1-2 170 =30/ - Wysokoobrotowe tozyska narzedzi
LX-PEP 1/2 ISO-L-X-CDEB  Olej +150 wiercacych, pity tarczowe, wyrzynarki
1-2 mineralny itp. fozyska igtowe i elementy przesuwne

watu Cardana; tozyska toczne i $lizgowe.

Ca-X: kompleks wapniowy; CaSX: kompleks sulfonianu wapnia; HDK: zageszczacz zelowy; Li / Ca: lit / wapn; Li-X: kompleks litowy; PU: polimocznik;

Synt. NaX: syntetyczny kompleks sodu; PFPE: perfluoropolieter



Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Gfowne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura zenia
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- Rekomens
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa- dacje

[mm?/s] nia [°C]

Smary do fozysk tocznych i slizgowych

RENOLIT KP2N-30 Li-X - 2 170 -30/ MAN 284 Smar uniwersalny do silnikéw elektrycznych,
LX-PEP 2 ISO-L-X-CDEB  Olej +150 Li-H2, MB tozysk kof, tulei igietkowych na watach Cardana,
2 mineralny 265.1, ZF tozysk slizgowych, smar do wentylatoréw.
TE-ML 12,
Schaeffler
Group, VW
TL52
147 X, Inter-
precise
(fozyska IDC),
DB - koleje
niemieckie
RENOLIT KP3N-30 Li-X - 3 170 -30/ Interprecise Smar uniwersalny do silnikéw elektrycznych,
LX-PEP 3 ISO-L-X-CDEB  Olej +150 (fozyska IDC)  tozysk kot, tozysk tocznych i $lizgowych, smar
3 mineralny do wentylatoréw.
RENOLIT KP2N-30 Li - 2 230 -30/ Baier & Kop-  Wysokojakosciowy, uniwersalny smar gwarantu-
LZR2H 1SO-L-X-CDIB Olej +140 pel jacy dfugotrwata ochrone przed korozja, smar
2 mineralny uszczelniajacy, ukfady centralnego smarowania

w cukrowniach, produkcja dachéwek, przemyst
papierniczy, wyrazna ochrona przed korozja,
zapobiega korozji podczas postoju;
kompatybilny z uszczelnieniem hytrelowym.

RENOLIT KP2K-40 Li - 2 35 -40 / DBL 6804.00  Smar uniwersalny do smarowania punktéw sma-
MP ISO-L-X-DCEB  Olej +120 MB-Blatt rowych w samochodach, pojazdach uzytkowych,
2 mineralny 267.0 maszynach roboczych, jesli nie sa to state tem-

peratury powyzej 100°C, bardzo mate predkosci
obrotowe lub wysokie obcigzenia mechaniczne.
Mozliwos¢ przedtozenia dopuszczen.

RENOLIT KP2K-30 Li - 2 100 -30/ - Wysokojakosciowy, uniwersalny smar o dobrych
MP PLUS ISO-L-X-CCEB  Olej +120 wiasciwosciach adhezyjnych do powierzchni
2 mineralny polecany do smarowania tozysk tocznych
i slizgowych. Dostepne tylko w kartuszach
systemowych.
RENOLIT - Li . 1-2 84 -50/ - Syntetyczny, catoroczny, wysokoobcigzalny
POLAR BLACK PAO +140 smar ze stalymi dodatkami smarnymi, polecany

do tozysk tocznych i $lizgowych pracujacych
w maszynach budowlanych i pojazdach
gorniczych o zmiennych temperaturach

otoczenia.
RENOLIT KP2R-20 PU - 2 500 =20/ - Do obciazonych temperaturowo punktéw
PU-FH 300 Olej +180 smarowania i fozysk o niskich predkoséciach
mineralny obrotowych / $lizgowych (np. uktadarka asfaltu).
RENOLIT KPFHC2R-40 PU o 2 100 -40/ = Silniki elektryczne, dmuchawy goracego powie-
PU-MA 2 ISO-L-X-DFEB  PAO +180 trza, cylindry suszace w przemysle papierniczym,
2 tozyska kalandrow.
RENOLIT KE1-2G-60 Li - 1-2 14 -60/ - Do niskich temperatur, np.: silniki elektryczne,
S2 ISO-L-X-EBEA  Syntetyczne +100 mate silniki, przyrzady, sprzet telekomunikacyj-
1-2 estry ny, systemy kontroli ruchu lotniczego, systemy

klimatyzacji, agregaty chfodnicze.

RENOLIT KSITR-30 Li - 1 80 -30/ - Do lekko i normalnie obcigzonych fozysk
SI400 L ISO-L-X-EFEA  Olej +180 tocznych i slizgowych w silnikach elektrycznych,
1-2 silikonowy do prowadnic, przegubéw, przenosnikéw

tancuchowych, wentylatoréw, suszarek,
urzadzen sterujacych i urzadzen gospodarstwa
domowego. RENOLIT SI 400 L gwarantuje dobra
funkcje smarowania par przesuwnych metal /
plastik.
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Smary

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Gfowne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura zenia
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- Rekomens
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa- dacje
[mm?/s] nia [°C]
Smary do fozysk tocznych i slizgowych
RENOLIT KSI2R-30 Li - 2 80 -30/ - Do lekko i normalnie obcigzonych tozysk
S1 400 M ISO-L-X-EFEA  Olej +180 tocznych i slizgowych w silnikach elektrycznych,
2 silikonowy do prowadnic, przegubéw, przenosnikéw
tancuchowych, wentylatoréw, suszarek,
urzadzen sterujacych i urzadzen gospodarstwa
domowego. RENOLIT SI 400 M gwarantuje
dobra funkcje smarowania par przesuwnych
metal / plastik.
RENOLIT - PU - 0 80 -40/ - Nadaje sie do smarowania po smarach RENOLIT
SI511F Olej +200 SI511 Li511 M pracujacych w wysokich
silikonowy temperaturach.
RENOLIT = PU = 1 80 -40 / = Smar wysokotemperaturowy, smarowanie fozysk
SI511L Olej +200 $lizgowych i tocznych, np.: silniki elektryczne,
silikonowy tancuchy przenosnikow, wagony piecowe,
suszarki, pary fozysk: metal / metal, metal /
plastik, plastik / plastik.
RENOLIT - PU - 2 80 -30/ - Smar wysokotemperaturowy, smarowanie tozysk
SI511 M Olej +220 $lizgowych i tocznych, np.: silniki elektryczne,
silikonowy tancuchy przenosnikow, wagony piecowe,
suszarki, pary fozysk: metal / metal, metal /
plastik, plastik / plastik.
RENOLIT - PTFE - 1 335 -40/ - Punkty smarne pracujace w wysokich
ST-FTM 0-1 PFPE +250 temperaturach, smarowanie wyrzutnika
(wtryskarki), prasy segmentowe do opon,
lakiernie. Nie wolno mieszac z produktami
z oleju mineralnego lub innymi $rodkami
smarnymi. Smarowane powierzchnie musza by¢
wolne od pozostatosci oleju i smaru.
RENOLIT - PTFE - 2 335 -40 / - Punkty smarne pracujace w wysokich tempera-
ST-FTM 2 PFPE +250 turach, smarowanie wyrzutnika (wtryskarki),
prasy segmentowe do opon, lakiernie. Nie
wolno mieszac z produktami z oleju mineralne-
go lub innymi srodkami smarnymi. Smarowane
powierzchnie musza by¢ wolne od pozostatosci
oleju i smaru.
RENOLIT - PTFE - 2 510 20/ - Nie mieszac z innymi smarami! Powierzchnie
ST 8-081/2 PFPE +260 musza by¢ czyste od pozostatosci innych olejow
i smaréw! W petni syntetyczny, termostabilny,
odporny na rozpuszczalniki (wyjatek czynnik
chlorowcowy) odporne na utlenianie, odporne
na ci$nienie, polecany do tozysk slizgowych
i tocznych wszystkich sektorow przemystu, np.:
lakiernie, suszarnie, fozyska kalandrowe,
maszyny spozywcze i pakujace, klapy goracego
powietrza i spalin w elektrowniach.
RENOLIT - NaX - 2 180 -50/ - tozyska slizgowe i toczne, pracujace w wysokich
UNITEMP 2 PAO +180 temperaturach.




Katalog przemystowych srodkéw smarnych

PLANTO

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- State Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Gfoéwne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura zenia
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- Rekomen-
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa- dacje
[mm?/s] nia [°C]

Smary przektadniowe

PLANTOGEL - Li/Ca = 00-000 55 -40 / - Smar plynny ulegajacy szybkiemu rozkfadowi
ECO 000 S Syntetyczne +120 biologicznemu, polecany do smarowania
estry fozysk tocznych i $lizgowych za posredni-

ctwem ukfaddw centralnego smarowania
montowanych w pojazdach uzytkowych

i maszynach budowlanych, réwniez do skrzyn
biegéw o niskim i $rednim obciazeniu.

RENOLIT GPON-30 Ca-X - 0 120 -30/ - Uniwersalny smar do tozysk poddanych
CX-EP 0 Olej +140 dziataniu wysokiej temperatury i / lub
mineralny wysokoobciazonych; polecany w przemysle

chemicznym, gumowym, oponiarskim,
stalowym, kamiennym i ziemnym,
obrabiarkach, dobrej odpornosci na wode
i sfong wode, odporny na lekkie zasady

i kwasy, fatwy do aplikacji przy uzyciu
uktadéw centralnego smarowania.

RENOLIT — Casx o 0 400 -20/ = Smarowanie wysokoobcigzonych, wolnoobro-
CX-HT 0 Olej +160 towych tozysk tocznych i slizgowych, otwar-
mineralny tych przektadni i két zebatych, np.: maszyny

budowlane, huty lub mlyny wegla i rudy.
Moze by¢ nakfadany przez zanurzenie lub

natrysk.
RENOLIT - CasX . 2 400 -20/ - Smarowanie wysokoobciazonych, wolnoobro-
CX-HT 2 Olej +180 towych fozysk tocznych i slizgowych, np.:
(Opakowanie aerozolowe: mineralny wozki pieca tunelowego, maszyny budowlane,
RENOLIT UNILOAD) huty lub mtyny wegla lub rudy.

Ca-X: kompleks wapniowy; CaSX: kompleks sulfonianu wapnia; HDK: zageszczacz zelowy; Li / Ca: lit / wapn; Li-X: kompleks litowy; PU: polimocznik;
Synt. NaX: syntetyczny kompleks sodu; PFPE: perfluoropolieter
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Smary

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Glowne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura zenia
51502 oraz Olej smarne zoweogo zasto- Rekomens
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa- dacje
[mm?/s] nia [°C]
Smary przektadniowe
RENOLIT GPOOK-10 Li - 00 420 -10/ Miiller- Do smarowania przektadni slimakowych,
EPLITH 00 Olej +120 Weingarten stozkowych, srubowych i czofowych, np.:
mineralny Schuler prasy formujace, obrabiarki, przektadnie
przemysfowe.
RENOLIT - Li . 0 100 -30/ - Do mechanicznie obciazonych punktéw
FLM 0 Olej +120 smarnych, smar zawierajacy dodatki MoS2,
mineralny EP i AW.
RENOLIT GP00- Li - 00-000 43 -40 / MB-Sheet Smar plynny do ukfadéw centralnego
LZR 000 000G-40 Olej +110 264.0 smarowania samochodow ciezarowych,
mineralny MAN 283 pojazdow uzytkowych.
LI-P 00/000
RENOLIT GP0O0OK-30 Li - 000 110 -30/ - Obrabiarki, maszyny do etykietowania
SF 7-041 Olej +120 i pakowania, przekfadnie przemystowe.
mineralny
RENOLIT GPOOH-30 N = 00 250 -30/ - Przekfadnie zebate o wysokich obrotach
SO-GFB Olej +100 i motoreduktory, silniki bebnowe.
mineralny
RENOLIT GPOH-30 N - 0 250 -30/ - Szybko obracajace sie przekfadnie zebate,
SO-GFO 35 Olej +100 maszyny rolnicze.
mineralny

Ca-X: kompleks wapniowy; CaSX: kompleks sulfonianu wapnia; HDK: zageszczacz zelowy; Li / Ca: lit / wapn; Li-X: kompleks litowy; PU: polimocznik; Synt. NaX: syntetyczny kompleks sodu; PFPE:

perfluoropolieter



Katalog przemystowych srodkéw smarnych

PLANTO

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- State Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Gfoéwne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura zenia
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- Rekomen-
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa- dacje
[mm?/s] nia [°C]

Smary biodegradowalne

PLANTOGEL = Ca = 1 36 =20/ EU Ecolabel Smary ulegajace szybkiemu rozkfadowi
ECO1N Olej +70 biologicznemu, posiadajace oznaczenie
rzepakowy Ecolabel. Polecane sa do smarowania sluz
Feolabel lub w rolnictwie i lesnictwie.
PLANTOGEL - Ca - 2 36 -20/ iz s
ECO2N Olej +70
rzepakowy
PLANTOGEL - Li/Ca = 00-000 55 40/ = Smar plynny ulegajacy szybkiemu rozkfadowi
ECO 000 S Syntetyczne +120 biologicznemu, polecany do smarowania
estry fozysk tocznych i slizgowych za posredni-
ctwem ukfaddw centralnego smarowania
montowanych w pojazdach uzytkowych
i maszynach budowlanych, réwniez do skrzyn
biegéw o niskim i srednim obcigzeniu.
PLANTOGEL - Li/Ca - 2 105 -40/ EU Ecolabel Smar uniwersalny ulegajacy szybkiemu
ECO2S Syntetyczne +120 rozktadowi biologicznemu zawierajacy pakiet
(Opakowanie aerozolowe: estry \‘r; dodatkéw EP. Polecany do smarowania tozysk
PLANTO MULTISPRAY S) “é[ila'bel tocznych i slizgowych, np.: turbin wodnych
——=aisbeie | oraz w rolnictwie i le$nictwie. Dobrze
przettaczalny w instalacjach centralnego
smarowania.
PLANTOGEL - Li/Ca . 2 200 -30/ - Smar uniwersalny ulegajacy szybkiemu
ECO 2 FS Syntetyczne +120 rozktadowi biologicznemu z dodatkami EP
estry oraz ze statymi dodatkami smarnymi do
smarowania obcigzonych fozysk tocznych
i slizgowych np.: pojazdéw uzytkowych
i maszyn budowlanych.
PLANTOGEL = Ca = 2 390 40/ EU Ecolabel Wysokojakosciowy smar biodegradowalny
ECO 402 S Syntetyczne +120 odporny na wode (wode morska).
estry Q

Leolabel
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Smary

Nazwa produktu Oznaczenie Zageszczacz State Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Gféwne zastosowanie
wg DIN Olej bazowy dodatki NLGI oleju ba-  ratura zenia
51 502 oraz smarne zowego zasto- Rekomen-
ISO 6743-9 w 40°C sowa- dacje
[mm?/s] nia [°C]
Smary do obrabiarek
RENOLIT - Li/Ca . 2-3 166 -30/ - Smar do uchwytéw zaciskowych, pasta mon-
CHUCK PASTE Olej +155 tazowa do przekfadni, silnikéw elektrycznych
mineralny itp., Smar do wypychaczy elementéw wypycha-
jacych podczas cisnieniowego formowania
wiryskowego (do +100°C). Zapobiega korozji
ciernej.
RENOLIT KP2N-30 Ca-X - 2 110 -30/ Hoesch Uniwersalny smar do fozysk poddanych dziata-
CX-EP 2 ISO-L-X-CDEB  Olej +140 Rothe Erde niu wysokiej temperatury i / lub wysokoobciazo-
2 mineralny nych; polecany w przemysle chemicznym,
gumowym, oponiarskim, stalowym, kamiennym
i ziemnym, obrabiarkach, dobrej odpornosci
na wode i sfong wode, odporny na lekkie zasady
i kwasy, fatwy do aplikacji przy uzyciu uktadow
centralnego smarowania.
RENOLIT = CasX = 1-2 100 -40/ SEW- tozyska z przektadniami zebatymi, przenosniki
CX-TOM 15 Olej potsynte- +160 Eurodrive tasmowe, maszyny papiernicze, obrabiarki,
tyczny gornictwo.
RENOLIT - Li-X - 2 105 -30/ - tozyska toczne, fozyska silnika elektrycznego,
DURAPLEX EP 2 Olej +160 fozyska sprzegfa, np.: pojazdy dzwigowe,
mineralny maszyny budowlane, prasy kuznicze EUMUCO,
fozyska kot pojazdéw uzytkowych, obrabiarki.
RENOLIT GPOOK-10 Li - 00 420 -10/ Miller- Do smarowania przektadni $limakowych,
EPLITH 00 Olej +120 Weingarten stozkowych, srubowych i czotowych, np.: prasy
mineralny Schuler formujace, obrabiarki, przekfadnie przemystowe.
RENOLIT KP2N-20 Li = 2 200 =20/ = Huty, maszyny budowlane, obrabiarki
FEP 2 ISO-L-X-BDEB  Olej +140 i smarowanie pras.
2 mineralny




Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Gfowne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura zenia
51502 oraz Olej smarne zoweogo zasto- Rekomen?
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa- dacje
[mm?/s] nia [°C]
Smary do obrabiarek
RENOLIT KHCE2K-40 Li - 2 18 -40/ - W przypadku tozysk wysokoobrotowych
HI-SPEED 2 ISO-L-X-DCEA  Olej +120 n x dm = 1,4 miliona wrzecion obrabiarek,
2 potsyntety- wrzecion tekstylnych, silnikow elektrycznych,
czny prowadnic liniowych.
RENOLIT - CasX ° 2 350 =20/ - Pasta montazowa, aby unikna¢ korozji ciernej,
PASTE PW Olej +1,200 np.: czopy, waly profilowe, kota zebate, silniki
mineralny elektryczne itp., uchwyty zaciskowe, faczniki
goracej pary, waly profilowane w wzdtuznych
przemieszczeniach waféw kardana.
RENOLIT GPO0OOK-30 Li - 000 110 -30/ = Obrabiarki, maszyny do etykietowania
SF 7-041 Olej +120 i pakowania, przektadnie przemystowe.
mineralny

Ca-X: kompleks wapniowy; CaSX: kompleks sulfonianu wapnia; HDK: zageszczacz zelowy; Li / Ca: lit / wapn; Li-X: kompleks litowy; PU: polimocznik;
Synt. NaX: syntetyczny kompleks sodu; PFPE: perfluoropolieter
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Smary

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- State Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszczenia Gféwne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI olejuba-  ratura Rekomendacje
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto-
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa-
[mm?/s] nia [°C]

Smary do transportu szynowego

RENOLIT KPHC2N-40 Li = 2 105 -40 / - Do smarowania punktéw smarnych
HLT 2 ISO L-X-DDEB  PAO +140 narazonych na zmienne temperatury
2 otoczenia i wysokich wymaganiach,

np.: dozywotnie smarowanie w aplika-
cjach pneumatycznych; wirdwki, tozyska
slizgowe / toczne.

RENOLIT KP1-2N -30 Li-X - 1-2 170 -30/ - Do fozysk szybkoobrotowych - wiertarki,
LX-PEP 1/2 ISO-L-X-CDEB  Olej +150 pity tarczowe, wyrzynarki itp. tuleje
1-2 mineralny igietkowe na watach Kardana i elementy
$lizgowe watu Kardana; tozyska toczne
i slizgowe.
RENOLIT KP2N-30 Li-X - 2 170 -30/ MAN 284 Li-H2, Smar uniwersalny, silniki elektryczne,
LX-PEP 2 ISO-L-X-CDEB  Olej +150 MB 265.1, fozyska kot, tuleje igietkowe na watach
2 mineralny ZF TE-ML 12, Kardana, fozyska $lizgowe, smar
Schaeffler do wentylatoréw.
Gruppe,

VW TL 52 147 X,
Interprecise
(IDC-Bearings),
Deutsche Bahn

RENOLIT KP3N-30 Li-X - 3 170 -30/ Interprecise tozyska kof, fozyska toczne, smar
LX-PEP 3 ISO-L-X-CDEB  Olej +150 (IDC-Bearings) uniwersalny; fozyska slizgowe; smar
3 mineralny do wentylatoréw; Smar do silnikow

elektrycznych.




Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- State Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszczenia Gfoéwne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI olejuba-  ratura Reromens
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- dacje
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa-
[mm?/s] nia [°C]

Smary do ekstremalnie wysokich temperatur

RENOLIT KP2R-20 PU - 2 500 =20/ - Do obciazonych temperaturowo punktéw
PU-FH 300 Olej +180 smarowania i fozysk o niskich predkosciach
mineralny $lizgowych (np. uktadarka asfaltu).

RENOLIT KPFHC2R-40 PU . 2 100 -40 / - Silniki elektryczne, dmuchawy goracego
PU-MA 2 1SO-L-X-DFEB PAO +180 powietrza, cylindry suszace w przemysle

2 papierniczym, fozyska kalandrow.
RENOLIT KSI1R-30 LI - 1 80 -30/ - Do lekko i normalnie obciazonych tozysk
SI 400 L ISO-L-X-EFEA  Olej +180 tocznych i slizgowych w silnikach elektry-

1-2 silikonowy cznych, do prowadnic, przegubdw, tan-

cuchéw przenosnikow, wentylatorow,
suszarek, urzadzen sterujacych i urzadzen
gospodarstwa domowego. RENOLIT SI 400 L
gwarantuje dobra funkcjonalno$¢ smarowa-
nia par przesuwnych metal / tworzywo

sztuczne.
RENOLIT KSI2R-30 Ll = 2 80 -30/ - Do lekkich i normalnie obcigzonych fozysk
SI400 M ISO-L-X-EFEA  Olej +180 tocznych i $lizgowych w silnikach elektry-
2 silikonowy cznych, do prowadnic, przegubéw, fan-

cuchéw przenosnikéw, wentylatoréw,
suszarek, urzadzen sterujacych i urzadzen
gospodarstwa domowego. RENOLIT SI 400 M
zapewnia dobra funkcjonalnos¢ smarowania
par przesuwnych metal / tworzywo sztuczne.

RENOLIT - PU - 0 80 -40/ - Nadaje sie do smarowania po smarach
SI511F Olej +200 RENOLIT SI'511 Li 511 M pracujacych
silikonowy w wysokich temperaturach.

Ca-X: kompleks wapniowy; CaSX: kompleks sulfonianu wapnia; HDK: zageszczacz zelowy; Li / Ca: lit / wapn; Li-X: kompleks litowy; PU: polimocznik;
Synt. NaX: syntetyczny kompleks sodu; PFPE: perfluoropolieter
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Smary

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Glowne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura zenia
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- Reko-
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa- mendacje
[mm?/s] nia [°C]
Smary do ekstremalnie wysokich temperatur
RENOLIT - PU - 1 80 -40/ - Smar wysokotemperaturowy, smarowanie fozysk
SIS11L Olej +200 $lizgowych i tocznych, np.: silniki elektryczne,
silikonowy fancuchy przenosnikoéw, wagony piecowe, suszar-
ki, pary fozysk: metal / metal, metal / plastik,
plastik / plastik.
RENOLIT - PU - 2 80 -30/ - Smar wysokotemperaturowy, smarowanie fozysk
SI511T M Olej +220 $lizgowych i tocznych, np.: silniki elektryczne,
silikonowy fancuchy przenosnikéw, wagony piecowe, suszar-
ki, pary fozysk: metal / metal, metal / plastik,
plastik / plastik.
RENOLIT - PTFE - 1 335 -40 / - Punkty smarne pracujace w wysokich tempera-
ST-FTM 0-1 PFPE +250 turach, smarowanie wyrzutnika (wtryskarki),
prasy segmentowe do opon, lakiernie. Nie wolno
mieszac¢ z produktami z oleju mineralnego
lub innymi $rodkami smarnymi. Smarowane
powierzchnie musza by¢ wolne od pozostatosci
oleju i smaru.
RENOLIT - PTFE - 2 335 -40 / - Punkty smarne pracujace w wysokich tempera-
ST-FTM 2 PFPE +250 turach, smarowanie wyrzutnika (wtryskarki),
prasy segmentowe do opon, lakiernie. Nie wolno
mieszac¢ z produktami z oleju mineralnego
lub innymi $rodkami smarnymi. Smarowane
powierzchnie musza by¢ wolne od pozostatosci
oleju i smaru.
RENOLIT - PTFE - 2 510 20/ - Nie miesza¢ z innymi smarami! Powierzchnie
ST 8-081/2 PFPE +260 muszg by¢ czyste od pozostatosci innych olejow
i smarow! W pefni syntetyczny, termostabilny,
odporny na rozpuszczalniki (wyjatek czynnik
chlorowcowy) odporne na utlenianie, odporne
na cisnienie, polecany do tozysk $lizgowych
i tocznych wszystkich sektoréw przemystu,
np.: lakiernie, suszarnie, fozyska kalandrowe,
maszyny spozywcze i pakujace, klapy goracego
powietrza i spalin w elektrowniach.
RENOLIT - Synt. NaX - 2 180 -507/ - tozyska slizgowe i toczne pracujace w wysokich
UNITEMP 2 PAO +180 temperaturach.




Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszczenia Gtowne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura Rekomens
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- dacje
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa-

[mm?/s] nia [°C]

Smary do ekstremalnie niskich temperatur

RENOLIT KPHC2N-50 Li-X - 2 100 -507/ - Smarowanie tozysk tocznych i $lizgowych
HI-TEMP 100 ISO-L-X-EDFB  PAO +140 w szerokim zakresie temperatur pracy,
2 np.: silniki elektryczne i trakcyjne, rolki

tasmociagu oraz uniwersalne przeguby
i fozyska kot w regionach arktycznych.

RENOLIT - Li - 1 25 -507/ DBL 6804.70 Smar z dodatkami EP oraz dodatkami popra-
JP 1619 Olej +120 VW TL 52 168 wiajacymi ochrone antykorozyjna, odpornosc
syntetyczny Dana Spicer na starzenie i przyczepno$¢, smarowanie
Bosch punktéw tarcia, w ktorych wymagane jest
MAN bardzo dobre wiasciwosci $lizgowe, bardzo

niskie opory tarcia rozruchowego, nawet
w niskich temperaturach, np.: uktad
kierowniczy zebatki, watki przegubowe,
fozyska o duzej predkosci.

RENOLIT - Li . 1-2 84 -50/ - Syntetyczny, catoroczny smar do duzych

POLAR BLACK PAO +140 obcigzen, zawierajacy state dodatki smarne,
do tozysk tocznych i slizgowych maszyn
budowlanych i pojazdéw gdrniczych
pracujacych w zmiennych temperaturach

otoczenia.

RENOLIT KE1-2G-60 Li - 1-2 14 -60/ — Do niskich temperatur, np.: silniki elektry-

S2 ISO-L-X-EBEA  Syntetyczne +100 czne, mate silniki, przyrzady, sprzet teleko-

1-2 estry munikacyjny, systemy kontroli ruchu

lotniczego, systemy klimatyzacji, agregaty
chtodnicze.

RENOLIT MSI2P-70 Li - 2 75 -70/ DBL 6812.10 Smar niskotemperaturowy do urzadzen

SI 300 M Olej +160 VW TL 767 X elektrycznych, elektronicznych i mechani-

silikonowy cznych. Wspomaga efekt uszczelnienia

i smarowanie promieniowych uszczelnien
watu, U-pierscieni, O-ringéw i innych
uszczelnien, smarowanie mieszka.

RENOLIT MSI3P-70 Li - 3 75 =70/ - Smar niskotemperaturowy do urzadzen
SI300S Olej +160 elektrycznych i elektronicznych, drobnych
silikonowy urzadzen mechanicznych, smar uszczelniajacy

do promieniowych uszczelnien wafow,
U-pierscieni, O-ringow.

RENOLIT - NaX - 2 180 -50/ - tozyska slizgowe i toczne pracujace
UNITEMP 2 PAO +180 w wysokich temperaturach.

Ca-X: kompleks wapniowy; CaSX: kompleks sulfonianu wapnia; HDK: zageszczacz zelowy; Li / Ca: lit / wapn; Li-X: kompleks litowy; PU: polimocznik;
Synt. NaX: syntetyczny kompleks sodu; PFPE: perfluoropolieter
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Smary

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- State Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszczenia Gfoéwne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura Rekomendacje
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto-
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa-
[mm?/s] nia [°C]

Smary do uktadow centralnego smarowania

PLANTOGEL - Li/Ca = 00-000 55 40/ - Smar plynny ulegajacy szybkiemu
ECO 000 S Syntetyczne +120 rozktadowi biologicznemu, polecany
estry do smarowania tozysk tocznych
i slizgowych za posrednictwem uktadéw
centralnego smarowania montowanych
w pojazdach uzytkowych i maszynach
budowlanych, réwniez do skrzyn
biegéw o niskim i $rednim obciazeniu.
PLANTOGEL - Li/Ca - 2 105 -40 / EU Ecolabel Uniwersalny smar z dodatkami EP
ECO2S Syntetyczne +120 . ulegajacy szybkiemu rozktadowi
(Spray can: PLANTO estry ‘ biologicznemu. Polecany do smarowa-
MULTISPRAY S) EEU|ﬁ’hE| nia fozysk tocznych i slizgowych,
ecsabel e | np.: turbin wodnych oraz w rolnictwie
i lesnictwie. Pompowalny w ukfadach
centralnego smarowania.
RENOLIT KP2N-30 Li-X - 2 170 -30/ MAN 284 Li-H2, MB Uniwersalny smar do silnikow elektry-
LX-PEP 2 ISO-L-X-CDEB  Olej +150 265.1, cznych, tozysk kof, tulei igietkowych
2 mineralny ZF TE-ML 12, na watach Cardana, fozysk tocznych
Schaeffler i $lizgowe oraz do wentylatorow.
Gruppe,
VW TL 52 147 X,
Interprecise
(IDC-Bearings),
Deutsche Bahn
RENOLIT GP00- Li-X = 00-000 43 -40 / MB-Sheet 264.0 Smar ptynny do ukfadéw centralnego
LZR 000 000G-40 Olej +110 MAN 283 LI-P smarowania samochodow cigzarowych,

mineralny 00/000 pojazdéw uzytkowych.




Katalog przemystowych srodkéw smarnych

PLANTO

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszczenia Glowne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura Rekomendacje
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto-
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa-
[mm?/s] nia [°C]
Smary do ukfadéw centralnego smarowania
RENOLIT KP2N-30 Li - 2 230 -30/ Baier & Koppel Wysokojakosciowy, uniwersalny smar,
LZR 2 H ISO-L-X-CDIB ~ Olej +160 gwarantujacy diugotrwata ochrone
2 mineralny przed korozja, smar uszczelniajacy,
ukfady centralnego smarowania
w cukrowniach, produkcja dachowek,
przemyst papierniczy, wyrazna ochrona
przed korozja, zapobiega korozji
podczas postoju; kompatybilny
z uczelnieniem hytrelowym.
RENOLIT - Li . 1-2 84 -50/ - Syntetyczny, catoroczny smar do duzych
POLAR BLACK PAO +140 obcigzen, zawierajacy state dodatki
smarne, do tozysk tocznych i slizgowych
maszyn budowlanych i pojazdow
gdrniczych pracujacych w zmiennych
temperaturach otoczenia.
RENOLIT GPO0OOK-30 Li - 000 110 -30/ = Obrabiarki, maszyny do etykietowania
SF 7-041 Olej +120 i pakowania, przektadnie przemystowe.
mineralny

Ca-X: kompleks wapniowy; CaSX: kompleks sulfonianu wapnia; HDK: zageszczacz zelowy; Li / Ca: lit / wapn; Li-X: kompleks litowy; PU: polimocznik;
Synt. NaX: syntetyczny kompleks sodu; PFPE: perfluoropolieter
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Smary

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- State Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Gtoéwne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI olejuba-  ratura zenia
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- Rekomen-
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa- dacje
[mm?/s] nia [°C]

Smary z dodatkiem statych substancji smarnych

PLANTOGEL = Li/CA o 2 200 -30/ = Uniwersalny smar z dodatkami EP, ulegajacy
ECO 2 FS Sytetyczne +120 szybkiemu rozktadowi biologicznemu.
estry Zawiera state dodatki smarne. Polecany

do obcigzonych tozysk tocznych i slizgowych,
np.: pojazdy uzytkowe i maszyny budowlane.

RENOLIT = CasX o 0 400 =20/ = Smarowanie wysokoobcigzonych, wolnoobro-
CX-HT 0 Olej +160 towych fozysk tocznych i $lizgowych, otwartych
mineralny przekfadni i kot zebatych, np.: maszyny

budowlane, huty lub mtyny wegla i rudy.
Moze by¢ nakfadany przez zanurzenie

lub natrysk.
RENOLIT - CasX . 2 400 220/ - Smarowanie wysokoobciazonych, wolnoobro-
CX-HT 2 Olej +180 towych tozysk tocznych i slizgowych, np.: wozki
(Spray can: mineralny pieca tunelowego, maszyny budowlane, huty
RENOLIT UNILOAD) lub miyny wegla lub rudy.
RENOLIT = Li o 1 1050 -15/ Renk Sprzegta zebate, wolnoobrotowe i wysoko
EP X1 Olej +120 CMD obcigzone fozyska.
mineralny
RENOLIT KPF2N-30 Li o 2 100 -30/ MAN 285 Do mechanicznie obciazonych punktéw
FLM 2 1SO-L-X-CDEB Olej +140 LI-PF 2 smarnych. Smar zawierajacy MoS2. Polecany
2 mineralny do pojazdéw rolniczych, budowlanych
i uzytkowych, przemyst wydobywczy,
gérnictwo, przemystem gumowym
i betoniarski.
RENOLIT KPF2N-20 Li/Ca . 2 500 =20/ - tozysko slizgowe / toczne, wysokoobcigzone
FLM 502 1SO-L-X-BDEB Olej +140 i / lub z niewielkimi predkosci obrotowymi.

2 mineralny




Katalog przemystowych srodkéw smarnych

PLANTO

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Gfowne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura zenia
51502 oraz Olej smarne zoweogo zasto- Rekomen?
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa- dacje
[mm?/s] nia [°C]
Smary z dodatkiem statfych substancji smarnych
RENOLIT - Li . 2 110 -107/ MPA tozyska slizgowe, slizgi w budownictwie,
FOL 2 PAO +21 Stuttgart szczegdlna odpornos¢ na starzenie, niskie
approved predkosci przesuwu.
RENOLIT - Li-X . 1-2 360 -40 / MAN Smarowanie sworznia w pojazdach MAN.
LX-OTP 2 PG +160
RENOLIT - Li . 1-2 84 -50/ - Syntetyczny, caforoczny smar do duzych
POLAR BLACK PAO +140 obciazen, zawierajacy state dodatki smarne,
do tozysk tocznych i $lizgowych maszyn
budowlanych i pojazdéw gorniczych pracujacych
w zmiennych temperaturach otoczenia.
RENOLIT KPFHC2R-40 PU . 2 100 -40 / - Silniki elektryczne, dmuchawy goracego
PU-MA 2 1SO-L-X-DFEB PAO +180 powietrza, cylindry suszace w przemysle
2 papierniczym, fozyska kalandrow.
RENOLIT = Li o 2 110 -40 / - Smar zawierajacy PTFE, do przesuwnych par
TFL 2 PAO +140 plastik / plastik lub plastik / metal.

Ca-X: kompleks wapniowy; CaSX: kompleks sulfonianu wapnia; HDK: zageszczacz zelowy; Li / Ca: lit / wapn; Li-X: kompleks litowy; PU: polimocznik;

Synt. NaX: syntetyczny kompleks sodu; PFPE: perfluoropolieter

65



66

Smary

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- State Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Gfoéwne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI olejuba-  ratura zenia
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- Rekomen-
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa- dacje
[mm?/s] nia [°C]

Pasty perfluorowane

RENOLIT - PTFE - 1 335 40/ - Punkty smarne pracujace w wysokich tempera-
ST-FTM 0-1 PFPE +250 turach, smarowanie wyrzutnika (wtryskarki),
prasy segmentowe do opon, lakiernie.
Nie wolno mieszac z produktami z oleju
mineralnego lub innymi srodkami smarnymi.
Smarowane powierzchnie musza by¢ wolne
od pozostatosci oleju i smaru.

RENOLIT - PTFE - 2 335 40/ - Punkty smarne pracujace w wysokich tempera-
ST-FTM 2 PFPE +250 turach, smarowanie wyrzutnika (wtryskarki),
prasy segmentowe do opon, lakiernie.
Nie wolno mieszac z produktami z oleju
mineralnego lub innymi $rodkami smarnymi.
Smarowane powierzchnie musza by¢ wolne
od pozostatosci oleju i smaru.

RENOLIT - PTFE - 2 510 =20/ - Nie miesza¢ z innymi smarami! Powierzchnie
ST 8-081/2 PFPE +260 muszg by¢ czyste od pozostafosci innych olejow
i smaréw! W pefni syntetyczny, termostabilny,
odporny na rozpuszczalniki (wyjatek czynnik
chlorowcowy) odporne na utlenianie, odporne
na cisnienie, polecany do fozysk $lizgowych
i tocznych wszystkich sektoréw przemystu,
np.: lakiernie, suszarnie, tozyska kalandrowe,
maszyny spozywcze i pakujace, klapy goracego
powietrza i spalin w elektrowniach.




Katalog przemystowych srodkéw smarnych

PLANTO

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- State Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Gtoéwne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI olejuba-  ratura zenia
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- Rekomen-
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa- dacje
[mm?/s] nia [°C]
Smary w opakowaniach aerozolowych
DUOTAC - Wosk o - = =20/ - Suchy, odporna na zginanie film smarny.
ZAHNRADSPRAY Olej +150 Do otwartych przektadni zebatych, kot fancu-
mineralny chowych, zebatek, tancuchéw, zewnetrznego
smarowania lin stalowych w dzwigach, kopar-
kach, maszynach rolniczych, kolejach zgbatych,
aplikowany na zimno, do otwartych przekfadni
zebatych w systemach transportowych
i przenosnikach w hutach i walcowniach,
do smarowania / konserwacji lin wyciagowych
i fancucha w przemysle kamiennym i ziemnym,
staty film smarny do +300°C, zawierajacy
specjalny grafit. Specjalny smar nie zawierajacy
bitumow.
PLANTO - Li/Ca - 2 105 40/ - Uniwersalny smar z dodatkami EP, ulegajacy
MULTISPRAY S Syntetyczne +120 szybkiemu rozktadowi biologicznemu. Polecany
(Smar: PLANTOGEL estry do smarowania fozysk tocznych i slizgowych,
ECO29) np.: turbin wodnych oraz w rolnictwie
i w lednictwie. Pompowalny w uktadach
centralnego smarowania.
RENAX - Li - 1 - -30/ - Smar o duzej przyczepnosci do powierzchni,
GLEITSPRAY Olej +140 zmniejszajacy tarcie i zuzycie, chroni przed
(Smar: RENOLIT GL 1) pétsyntety- korozja, odporny na temperature, redukujacy
czny hatas; do fozysk tocznych i slizgowych oraz

w skrzyniach biegéw, do lin Bowdena,
prowadnic, szyberdach, wszelkiego rodzaju
powierzchni $lizgowych, np.: zawiasy, szyny
$lizgowe, prowadnice 16z, do smarowania
trudno dostepnych miejsc.

Ca-X: kompleks wapniowy; CaSX: kompleks sulfonianu wapnia; HDK: zageszczacz zelowy; Li / Ca: lit / wapn; Li-X: kompleks litowy; PU: polimocznik;

Synt. NaX: syntetyczny kompleks sodu; PFPE: perfluoropolieter
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Smary

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszc- Gfowne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura zenia
51502 oraz Olej smarne zoweogo zasto- Rekomen?
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa- dacje
[mm?/s] nia [°C]
Smary w opakowaniach aerozolowych
RENOLIT KP2K-30 Ca - 2 700 -30/ - Bardzo dobre wiasciwosci adhezyjne,
CA-LZ SPRAY 1SO-L-X- Olej +120 zapobiegaja zuzyciu nawet w ekstremalnych
(Smar: RENOLIT CA-LZ) CCHB2 mineralny warunkach, bardzo odporne na zmywanie
woda z powierzchni metalowych, diugotrwate
smarowanie pojazdéw samochodowych
i pojazdow uzytkowych, maszyn budowlanych,
przemystowych i rolniczych.
RENOLIT - CaSx . 2 400 =20/ - Smarowanie wysoko obcigzonych wolnoobro-
UNILOAD Olej +180 towych tozysk tocznych i slizgowych, np.:
(Smar: RENOLIT CX-HT 2) mineralny wagoniki tunelowe, maszyny budowlane,

huty lub miyny wegla i rudy.
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Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- State Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszczenia Gfoéwne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI olejuba-  ratura ReEomen
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- dacje
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa-
[mm?/s] nia [°C]

Pasty montazowe

RENOLIT = Li = 1 3000 -20/ - Smar i smar uszczelniajacy, zmniejsza tarcie,
AS Olej +140 tlumi wibracje, zapobiega poslizgowi tzw.
syntetyczny "Stick-Slip", zapobiega wyciekom, jest

odporny na dziatanie wiele ptynnych
medidw i gazéw, chroni przed korozja; fozy-
ska pomp, wentylatory, przenosniki, maszyny
drukarskie, systemy czyszczace i lakiernicze.

RENOLIT - Li/Ca . 2-3 166 -30/ - Uchwyty zaciskowe, pasta montazowa
CHUCK PASTE Olej +155 do przektadni, silnikéw elektrycznych itp.,
mineralny smar wypychajacy do narzedzi do formowa-

nia wtryskowego (do +100°C). Zapobiega
korozji pasowej.

RENOLIT - Li-X - 1-2 380 -40 / VW TL52150 tozyska slizgowe / toczne, prowadnice, kota
LX-PG 2 PG +160 zebate, pomoc montazowa do tulei cylindrow
hamulcowych z EPDM.

RENOLIT - CaSx . 2 350 =20/ - Pasta montazowa zapobiegajaca korozji
PASTE PW Olej +1,200 ciasnych pasowan np.: czopy, waty profilowe,
mineralny kota zebate, silniki elektryczne itp., uchwyty

zaciskowe, potaczenia armatury goracej pary,
profilowania w wzdfuznych przemieszcze-
niach waféw kardana.

RENOLIT MSI2P-70 Li - 2 75 =70/ DBL 6812.10 Smar niskotemperaturowy do urzadzen
SI300 M Olej +160 VW TL 767 X elektrycznych, elektronicznych i precyzyjnych,
silikonowy wspomagajacy dziatanie uszczelniajace

i smarowanie promieniowych uszczelnien
watéw, U-pierscieni, O-ringéw i innych
uszczelnien, smarowanie mieszkow.

Ca-X: kompleks wapniowy; CaSX: kompleks sulfonianu wapnia; HDK: zageszczacz zelowy; Li / Ca: lit / wapn; Li-X: kompleks litowy; PU: polimocznik;
Synt. NaX: syntetyczny kompleks sodu; PFPE: perfluoropolieter
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Smary

Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszczenia Gtowne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura Rekomens
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- dacje
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa-

[mm?/s] nia [°C]

Pasty montazowe

RENOLIT MSI3P-70 Li - 3 75 -70/ - Smar niskotemperaturowy do urzadzen
S1300 S Olej +160 elektrycznych i elektronicznych, drobnych
silikonowy urzadzen mechanicznych, smar uszczelniajacy

do promieniowych uszczelnien watu,
U-pierscieni, O-ringow.

RENOLIT - HDK - 2-3 310 -40 / - Srodek wspomagajacy montaz elastomeréw,
SI1 708 Olej +200 srodek poslizgowy, smar izolacyjny.
silikonowy
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Nazwa produktu Oznaczenie Zagesz- Stafe Klasa Lepkos¢ Tempe-  Dopuszczenia Gtowne zastosowanie
wg DIN czacz dodatki NLGI oleju ba-  ratura Rekomens
51 502 oraz Olej smarne zowego zasto- dacje
1SO 6743-9 bazowy w 40°C sowa-

[mm?/s] nia [°C]

Smary do specjalnych zastosowan

RENOLIT - Li . 2 110 -107/ Dopuszczenie tozyska slizgowe, slizgi w budownictwie,
FOL 2 PAO +21 MPA Stuttgart szczeg6lna odpornos¢ na starzenie, niskie
predkosci przesuwu.

RENOLIT - Li - 1 - -30/ - Smar o wysokiej przyczepnosci do powierz-
GL1 Olej +140 chni, zmniejszajacy tarcie i zuzycie cierne,
pofsyntety- gwarantujacy ochrone, przed korozja,
czny odporny na temperature, redukujacy hafas;

do tozysk tocznych i slizgowych oraz
przekfadni, do ciegien Bowdena, prowadnic,
szyberdach, wszelkiego rodzaju powierzchni
$lizgowych, np. zawiasy, szyny slizgowe,
prowadnice 16z, do smarowania trudno
dostepnych miejsc.

RENOLIT MSI2P-70 Li = 2 75 -70/ DBL 6812.10 Smar niskotemperaturowy do urzadzen
SI300 M Olej +160 VW TL 767 X elektrycznych, elektronicznych i precyzyjnych
silikonowy urzadzen mechanicznych, wspomagajacy

dziatanie uszczelniajace i smarowanie
promieniowych uszczelnien watéw,
U-pierscienie, O-ringdw i innych uszczelnien,
smarowanie mieszkow.

RENOLIT MSI3P-70 Li - 3 75 -70/ = Smar niskotemperaturowy do urzadzen
SI300S Olej +160 elektrycznych i elektronicznych, drobnych
silikonowy urzadzen mechanicznych, smar uszczelniajacy

do promieniowych uszczelnien watu,
U-pierscieni, O-ringow.

RENOLIT KSI2K-55 Ca - 2 750 -55/ UBA (D), Smar do smarowania kranu do piwa, fozysk
SI410 M ISO-L-X-ECEA  Olej +120 eurofins (F) i uszczelnien w zakfadach fermentacyjnych
2 silikonowy i rozlewniach napojéw, maszyn do produkcji

zywnosci i opakowan.

RENOLIT = Li . 2 110 -40 / = Smar zawierajacy PTFE, do przesuwnych par

TFL 2 PAO +140 plastik / plastik lub plastik / metal.

SILICONFETT 300 MSI2P-70 Li - 2 75 -35/ Dopuszczenie Wysokojakosciowy smar do tozysk mostow

MITTEL BLQ Olej +21 MPA Stuttgart z certyfikatem badania (DIN EN 1337-2).
silikonowy

Ca-X: kompleks wapniowy; CaSX: kompleks sulfonianu wapnia; HDK: zageszczacz zelowy; Li / Ca: lit / wapn; Li-X: kompleks litowy; PU: polimocznik;
Synt. NaX: syntetyczny kompleks sodu; PFPE: perfluoropolieter
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CIECZE DO OBROBKI
SKRAWANIEM

W dzisiejszych czasach znaczaco wzrosty wymagania procesu produkcyjnego w stosunku do ptynéw

obrébkowych. W ramach koncepcji Przemyst 4.0 caty taficuch wartosci dodanej wiedzy ludzi, maszyn,
logistyki i ptynéw obrébkowych powinien by¢ potaczony i zoptymalizowany tak, aby w znacznym stopniu
samoorganizowac¢ produkcje za pomoca zaawansowanych technologii informatycznych i komunikacyjnych.
W tym celu dane pomiarowe ptynu chtodzaco-smarujacego musza by¢ dostepne online, oszacowane

i odpowiednio korygowane. W celu wykonania dokfadnej analizy danych pomiarowych niezbedne

sa plyny obrébkowe o wysokiej stabilnosci.

FUCHS specjalizuje sie w obrébce metali. Nasze mieszalne z woda ptyny obrébkowe sa nieszkodliwe,
niezawodne i spefniaja wszystkie wymagania prawne, aby ich uzytkowanie mozna byto uznac za bezpieczne.
Ciecze obrébcze FUCHS zapewniaja dfuga zywotno$¢ nawet w wersjach bez boru. Produkty Fuchs wyrézniaja
sie najwyzsza wydajnoscia skrawania i doskonata jakoscig wykonczenia obrabianych detali.
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Wodorozcienczalne produkty do obrobki skrawaniem

Nazwa produktu pH, 5% Twardos¢ wody Zawartos¢ boru  Obrabiane Zastosowanie
startowej materiaty
Produkty mineralne
ECOCOOL 9,9 S, T Nie zawiera Stal, stal stopowa, Uniwersalne chtodziwo. Jest zalecane do szerokiego zakresu
MK 6 aluminium, stopy proceséw obrobki skrawaniem.
metali kolorowych*
ECOCOOL 9,6 ST Zawiera Stal, stal stopowa, ECOCOOL MK 3 nadaje sie do obrébki widrowej. Produkt ma
MK 3 stopy metali doskonata smarnos¢ i zabezpiecza narzedzia przy zastosowaniu
kolorowych* emulsji na pitach.
Produkty pofsyntetyczne
ECOCOOL 9,5 M, S, T Nie zawiera Stopy aluminium, Najwyzszej jakosci chfodziwo do wymagajacej obrobki trudnoskra-
GLOBAL 10 w tym lotnicze, walnych stopéw metali. Aprobaty: DMG MORI, Safran Landing
tytan, stal wysok- Systems, Bombardier, Lockheed Martin. Spefnia wymagania:
ostopowa i nierdze- Pratt&Whitney.
wna, stal, metale
kolorowe
ECOCOOL 9,5 S, T Zawiera Stopy aluminium, Wysokiej jakosci chtodziwo do obrobki tokarskiej, frezowania,
R -2030 IDM stal, stal nierdzewna  wiercenia, szlifowania oraz rozwiercania. Aprobaty: DMG MORI
(standard 3.9)
ECOCOOL 9,4 M, S T Zawiera Stal, stal stopowa, Wysokiej jakosci chfodziwo do obrobki skrawaniem i szlifowania.
R -2030 zeliwo, niektore
stopy aluminium*
ECOCOOL 93 M, S, T Zawiera Stopy aluminium, Wysokiej jakosci wodorozcienczalne chtodziwo do obrébki skrawa-
R 11-410 FF stal, stal stopowa, niem, stabilne w warunkach wysokiej twardosci, nie tworzy piany
zeliwo w milenkiej wodzie.
ECOCOOL 9,6 M, S, T Zawiera Stal, zeliwo, stal Wysokiej jakosci chtodziwo do obrobki skrawaniem stali i zeliwa.
R-2510N stopowa Jest skuteczny w procesach toczenia, frezowania, wiercenia
i szlifowania.
ECOCOOL 9,4 M, S, T Nie zawiera Stal, stal stopowa, Do zgrubnej i precyzyjnej obrébki skrawaniem, réwniez
AFC 1515 stopy aluminium* do szlifowania stali i aluminium.
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Nazwa produktu pH, 5% Twardos¢ wody Zawartos¢ Obrabiane materiaty Zastosowanie
startowej boru
Produkty potsyntetyczne
ECOCOOL 9,3 ST Zawiera Stal, zeliwo, stal stopowa Koncentrat emulsji do obrébki skrawaniem i szlifowania
R - 2510 NH o podwyzszonej stabilnosci w warunkach wysokiej
twardosci roztworu.
ECOCOOL 9,5 ST Zawiera Stal, zeliwo, stopy Uniwersalne chtodziwo do obrébki skrawaniem zeliwa,
68 CF 3 PL aluminium* réwniez sferoidalnego, stali oraz stopow aluminium.
Nadaje sie do obrébki tokarskiej, wiercenia, frezowania
oraz szlifowania. Aprobata: DMG MORI (standard 3.9).
ECOCOOL 9,6 ST Zawiera Stal niskostopowa, zeliwo, Uniwersalne chtodziwo do obrobki szlifierskiej oraz niewy-
R - VHCM niektdre stopy aluminium* magajacej obrobki wiérowej. Aprobata: DMG MORI (stan-
dard 3.9).
ECOCOOL 9,6 ST Nie zawiera Stal niskostopowa, zeliwo, Uniwersalne chtodziwo do obrobki szlifierskiej oraz
VHCM-BF niektore stopy aluminium* niewymagajacej obrobki widrowe;.
Produkty syntetyczne
ECOCOOL 83 S, M Nie zawiera Stopy aluminium, réwniez Syntetyczna ciecz obrébcza do obrobki skrawaniem, jak
S-ALU lotnicze, stal stopowa, stal, i do szlifowania stopéw aluminium (szczegdlnie grup 2000,
inconel, tytan, metale 6000 oraz 7000), miedzi, cynku, stali oraz stopéw specjal-
kolorowe. nych (inconele, stopy tytanu). Doskonate wfasnosci smarne.
Aprobaty: DMG MORI (standard 3.9).
ECOCOOL 9,2 M Nie zawiera Stal, stal wysokostopowa, Syntetyczne chtodziwo do obrébki skrawaniem i szlifowania.
S-FC zeliwo, stopy aluminium, Dobre witasnosci smarne.
cynku i miedzi.
ECOCOOL 9,2 SSM, T Zawiera Stal, zeliwo. COOLWAY S jest przeznaczony do szlifowania wiekszosci
S materiatéw, réwniez do proceséw obrdbki skrawaniem zeli-
wa i stali niskostopowej. Produkt ma doskonata zdolnos¢
do utrzymywania tarczy szlifierskiej w czystosci i skutecznie
chroni przed korozjg nawet w niskim stezeniu.
ECOCOOL 88 SSM Zawiera Wegliki spiekane, metale Szlifowanie weglikéw spiekanych, gdzie niezbedne
SCO5 niezelazne. jest zabezpieczenie przed rozpuszczaniem sie kobaltu
w chfodziwie, a takze do szlifowania stali szybkotnacej
oraz innych stopow trudnoobrabialnych.
ECOCOOL 838 S, M Nie zawiera Wegliki spiekane, metale Szlifowanie weglikow spiekanych, gdzie niezbedne jest
S CO 5 BF niezelazne. zabezpieczenie przed rozpuszczaniem sie kobaltu

w chfodziwie, szlifowanie stali szybkotnacej oraz innych
stopow trudnoobrabialnych.

M = twardos¢ wody: miekka; S = twardos¢ wody: srednia; T = twardos¢ wody: twarda;

* = Sprawdz kompatybilnos¢ ze stopami krytycznymi.
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Wodorozcienczalne produkty do obrobki skrawaniem

Nazwa produktu pH, 5% Twardos¢ wody Zawartosc boru Obrabiane Zastosowanie
startowej materiaty
Produkty specjalne
ECOCOOL 9.2 M Nie zawiera Stopy aluminium, Dedykowany jak do obciazonych operacji obrébki
S761B w tym lotnicze, skrawaniem (gtebokie wiercenie, ciecie, przeciaga-
tytanu, inconel, stal nie), tak i mniej obciazonych (toczenie, frezowanie),
wysokostopowa do procesow szlifowania oraz honowania. Stosowa-
i nierdzewna. ny jest réwniez do walcowania gwintéw. Doskonale
nadaje sie do zastosowania przy cisnieniach cieczy
przekraczajacych 70 Bar. Aprobaty: BAC 5008 (1-6);
Airbus; Lockheed Martin; Messier Dowty, PMC
9364-1, Rolls Royce.
ECOCOOL 9,4 ST Nie zawiera Stopy tytanu, Uniwersalne zastosowanie do wymagajacej obrébki
TN 2530 inconel, stal wyso- materiaféw aluminiowych, tytanu i stali nierdzew-
kostopowa, stopy nej; stabilny i niskopieniacy sie pod wysokim
aluminium, jak cisnieniem.
i rowniez lotnicze.
ECOCOOL 9,7 M Nie zawiera Lotnicze stopy Jest przeznaczony zaréwno do obrébki zgrubnej
PHH-AL aluminium, niklu, i doktadnej stali, stopow aluminium, niklu i tytanu.
tytanu, stal Wysoka odpornos¢ na pienienie.
wysokostopowa.
ECOCOOL 8,65 S, M Nie zawiera Stal, stopy Syntetyczne chtodziwo do obrobki metali. Produkt
S 300 aluminium. dedykowany do najtrudniejszych operacji obrébki
skrawaniem i szlifowania stali i stopéw aluminium;
bardzo niskie pienienie; nadaje sie do wysokich
cisnien i miekkiej wody; wieksza oszczednos¢ dzieki
niskim stratom wynikajacym z wynoszenia sie
produktu.
ECOCOOL 9,0 M, S, T Nie zawiera Miedz i stopy miedzi, ~ Pétsyntetyczne chfodziwo nowej generacji
COPPER PLUS stopy aluminium, do obrobki skrawaniem metali kolorowych
stal, stopy magnezu. oraz innych stopéw metali.
ECOCOOL 93 T Nie zawiera Stopy magnezu, Wysokiej jakosci uniwersalne chtodziwo do obrébki
2516 MG-DC aluminium. metali; specjalnie opracowane do obrébki magnezu;
stabilny w twardej wodzie ponad > 30 dH; stabilny
w roztworze o twardosci do 200 dH, nie tworzy
osadow
ECOCOOL 9,0 S, M Nie zawiera Materiaty Syntetyczne chtodziwo do obrobki materiatéw CFRP
S-240 kompozytowe. (kompozyt zbrojony wtdknem weglowym i polime-

rowa ostona) lub GFRP (kompozyt zbrojony
widknami szklanymi i polimerowa osnowa), dobre
wiasciwosci zwilzajace i sptukujace, ekstremalnie
wysoka odpornos¢ na pienienie, nie pozostawia
lepkich pozostafosci.

* = zalecane sprawdzanie kompatybilnosci
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Dodatki serwisowe do cieczy do obrdobki skrawaniem

Nazwa produktu Funkcja Zalecane stezenie
lé\lgISEPT Dodatek bakteriobdjczy oraz inhibitujacy na grzyby. 0,1-0,3%
ACTICIDE Pofaczenie dodatkow grzybobéjczych i bakteriobojczych do stosowania 0,1-0.2%
MBS w emulsjach i roztworach syntetycznych.

ANTIFOAM Dodatek antypienny do stosowania w emulsjach i roztworach 0,01 -0,05%
46 syntetycznych.

ECOCOOL Zwieksza ochrone antykorozyjna emulsji oraz cieczy syntetycznych 0,1-03%
AKTIV CPO do obrébki metali.

ECOCOOL Zwigksza pH. 0,1-0,5%
ALKALISATOR G

ECOCOOL Przeciwdziafa przebarwieniom powierzchni stopow aluminium. 0,1-0,15%
AKTIV ALU

ECOCOOL Przeciwdziata powstawaniu przebarwien, miedzy innymi zielonkawosci, 02-3%
AKTIV CU stopow miedzi.

ECOCOOL Zwigksza wiasnosci smarne, wydajnos¢ EP. Nie do obrébki metali 0,5 - max. 2%
AKTIV 78 niezelaznych i produktow w pefni syntetycznych.

M = twardos¢ wody: miekka; S = twardos¢ wody: srednia; T = twardos¢ wody: twarda;
* = Sprawdz kompatybilnos¢ ze stopami krytycznymi.
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Oleje do obrobki skrawaniem

Nazwa produktu Lepkos¢ Gestos¢ Temp. Stal Stal Aluminium  Miedz Gtowny obszar zastosowania
kin. w 15 °C, zapfonu stopowa i stopy
w 40 °C [g/ml] [°C] miedzi
[mm?/s]
ECOCUT 3000 grupa
ECOCUT 1 0.84 160 ° - o o Uniwersalne oleje do obrobki skrawaniem;
3010 niska emisja mgly olejowej; do ogdlnej obrobki
skrawaniem; uniwersalne zastosowanie
ECOCUT 22 0.86 180 . = . c do operacji skrawaniem i szlifowania;
3022 Lepkosci 32 i 46 nadaja sie rowniez
do uktadow hydraulicznych.
ECOCUT 32 0.87 210 J = o o
3032
ECOCUT 45 0.88 220 U = o o
3046

ECOCUT HFN grupa

ECOCUT 4 0.83 125 3 - o o Uniwersalny olej do ciecia: niskie parowanie

HFN 5 LE i niskie zaparowanie; nieaktywny z miedzia.
Wersje o niskiej lepkosci 5 i 10 sa réwniez

ECOCUT 4 0.83 136 . = ° o odpowiednie do honowania. Mozna zastoso-

HFN 5 LE-HC wac wyzsze lepkosci i wtedy stosowac jako
olej wielofunkcyjny.

ECOCUT 10 0.85 160 o - o o

HFN 10 LE

ECOCUT 10 0.84 170 J = o o

HFN 10 LE-HC

ECOCUT 15 0.86 200 . = o o

HFN 16 LE

ECOCUT 22 0.85 212 . = o o

HFN 22 LE
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Nazwa produktu Lepkos¢ Gestosc Temp. Stal Stal Aluminium  Miedz Gtowny obszar zastosowania
kin. w 15 °C, zaptonu stopowa i stopy
w 40 °C [g/ml] [°C] miedzi
[mm?/s]

ECOCUT HFN grupa

ECOCUT 30 0.85 200 3 - o o Uniwersalne oleje do obrébki skrawaniem;

HFN 32 LE niska emisja mgly olejowej; do ogdlnej obrobki
skrawaniem; uniwersalne zastosowanie

ECOCUT . - . O do operacji skrawaniem i szlifowania;

HFN 46 LE Lepkosci 32 i 46 nadaja sie rowniez

do uktadéw hydraulicznych.

Nazwa produktu Lepkos¢ Gestosc Temp. Stal Stal Alumi- Miedz Gfowny obszar zastosowania
kin. w15 °C, zapfonu stopowa  nium i stopy
w 40 °C [g/ml] [°C] miedzi
[mm?/s]

ECOCUT FT grupa, zawierajaca olej bazowy GTL

ECOCUT 10 0.82 191 o - o 3 Specjalne oleje do obrdbki skrawaniem zawiera-

FT 10 HFN jace oleje bazowe GTL (proces Fischera-Tropscha,
konwersja gazu) do szlifowania i obrébki wiéro-

ECOCUT 10 0.83 196 . . (%) (°) wej. Szczegélnie wysoka temperatura zaptonu

FT 10 HES i niskie parowanie.

ECOCUT 13 0.83 194 . - . .

FT 13 HFN

ECOCUT 500 grupa

ECOCUT 15 0.90 158 ° o - - Oleje do obrébki skrawaniem o wysokiej

515 zawartosci dodatkow EP, szczegdlnie do operacji
gwintowania stali wysokostopowych (stali

ECOCUT 24 0.90 204 o 0 - - nierdzewne). Oleje w nizszych lepkosciach

522 doskonale nadaja sie do glebokiego wiercenia.

ECOCUT 30 0.88 200 ° = ° 3

532 LE
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Oleje do obrobki skrawaniem

Nazwa produktu Lepkos¢ Gestosc Temp. Stal Stal Alumi- Miedz Gfowny obszar zastosowania
kin. w 15 °C, zaptonu stopowa  nium i stopy
w 40 °C [g/ml] [°C] miedzi
[mm?/s]
ECOCUT 600 grupa
ECOCUT 10 0.85 160 o 3 - - Oleje do skrawania, stosowane do wigkszosci
610 A operacji, gdzie s3 wykorzystywane narzedzia
z geometrycznie zdefiniowanym ostrzem
ECOCUT 16 0.88 210 . o - = do obrébki stali wysokostopowej. Specjalne
615 LE dodatki zmniejszaja tarcie i wydtuzaja zywotnos¢
narzedzia. Niska tendencja do tworzenia mgty
ECocut 17 0.87 200 ° ° - - olejowej. Nie zawieraja chloru i cynku.
615 A
ECOCUT 26 0.86 210 o o - =
628 LE
ECOCUT 700 grupa
ECOCUT 10 0.87 158 o 3 - - Wysokowydajne oleje o wysokiej zawartosci
710 LE dodatkow EP, uniwersalne zastosowanie
do operacji na stalach wysokostopowych
ECOCUT 17 0.89 200 o . - = (stal Cr-Ni), do obrobki kot zgbatych: frezowanie
715 LE frezem $limakowym, przeciaganie, wiercenie
gtebokich otworéw. Niska tendencja do tworzenia
ECOCUT 21 0.89 210 ° ° - - mgly olejowej. Nie zawieraja chloru i cynku.
720 LE
ECOCUT 32 0.88 190 . o - -
732 LE
ECOCUT 800 grupa
ECOCUT 29 0.92 180 . . - - Oleje do przeciagania i innych bardzo trudnych
832 proceséw obraébki i operacji na stalach wysokosto-
powych (takze nierdzewnych); szczegélnie
ECOCUT 32 0.94 210 . O - = do pionowego i poziomego przeciagania zebow
8532 kot zebatych i rowkéw wpustowych.
Niska tendencja do tworzenia mgty olejowej.
ECOCUT 36 0.97 200 ° J - - Nie zawieraja cynku; wysoka zawartos¢
8535 dodatkow EP.

(e) — zalecane sprawdzanie kompatybilnosci
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PLANTO

Nazwa produktu Lepkos¢ Gestosc Temp. Stal Stal Alumi- Miedz Gfowny obszar zastosowania
kin. w 15 °C, zaptonu stopowa  nium i stopy
w 40 °C [g/ml] [°C] miedzi
[mm?/s]

PLANTOCUT grupa — przyjazne dla srodowiska oleje do obrébki skrawaniem

PLANTOCUT 10 0.86 206 o 3 o 3 Szybko biodegradowalne oleje na bazie estrow.
10 SR Szczegdlnie nadaja sie do operacji, gdzie sa
wykorzystywane narzedzia z geometrycznie
PLANTOCUT 22 0.90 215 . o ° o zdefiniowanym ostrzem, takich jak toczenie,
22 SR frezowanie, wiercenie itp. Niskie parowanie
i tendencja do tworzenia mgty olejowej.
PLANTOCUT 40 0.92 216 ° ° ° ° Nie oznakowany piktogramem H304.
40 SR
PLANTOCUT 38 0.93 200 o o - -
18 S-CS

Nazwa produktu Lepkos¢ Gestos¢ Temp. Stal Stal Alumi- Miedz Gfowny obszar zastosowania
kin. w 15 °C, zaptonu stopowa  nium i stopy
w 40 °C [g/ml] [°C] miedzi
[mm?/s]

Smarowanie mgfa olejowa (MQL)

PLANTO MIKRO 40 0.92 216 o 3 o o Szybko biodegradowalne oleje na bazie estrow

40 SR do smarowania mgfa olejowa o wysokiej
zawartosci dodatkéw EP, uniwersalny

PLANTO MIKRO 15 0.88 200 . O ° O do wszystkich materiatéw, w tym tytanu

UNI i stopow tytanu. Niskie parowanie; moze by¢

uzywany z systemami aplikacji réznych typow.

ECOCUT MIKRO 27 0.84 188 . 3 . 3 Oleje do smarowania mgfa olejowa na bazie
PLUS 20 alkoholi tluszczowych; nie pozostawiaja

pozostatosci na powierzchni po wyschnieciu.
ECOCUT MIKRO 20 0.84 172 ° 0 . o Nadaja sie do systemow aplikacji réznych typéw.
PLUS 82

Nazwa produktu Lepkos¢ Gestosc Temp. Weglik Stal Gfowny obszar zastosowania
kin. w 15 °C, zaptonu spiekany szybkotnaca
w 40 °C [g/ml] [°C] HSS
[mm?/s]

Aplikacja specjalna — szlifowanie narzedzi

ECOCUT 7.7 0.83 166 . () Olej do szlifowania na bazie oleju GTL, stosowany do szlifowania

FT 7 WSE i ostrzenia narzedzi HSS i weglika wolframu; niska zawarto$¢
aromatow; nie rozpuszcza kobaltu; nadaje sie do systemow
mikrofiltracji.

ECOCUT 5.5 0.80 160 . () Ciecz do obrébki skrawaniem na bazie PAO, uniwersalny

HS do szlifowania oraz ostrzenie narzedzi HSS i weglika wolframu;
niska zawartos¢ aromatéw; nie rozpuszcza kobaltu; nadaje sie
do systemow mikrofiltracji.

STRATUS 7.6 0.83 176 . () Ciecz chtodzaco - smarujaca zalecana do procesow honowania,
108 HC szlifowania i polerowania. Moze by¢ stosowana do ostrzenie
narzedzi HSS i weglikow spiekanych.
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Oleje do obrobki skrawaniem

Nazwa produktu Lepkos¢ Gestosc Temp. Stal Stal Alumi- Miedz Gfowny obszar zastosowania
kin. w 15 °C, zaptonu stopowa  nium i stopy
w 40 °C [g/ml] [°C] miedzi
[mm?/s]
Aplikacja specjalna — obrébka koét zebatych
ECOCUT 26 0.86 210 . 3 - - Uniwersalne zastosowanie do wszystkich operacji
628 LE obrobki kot zebatych (widrkowanie, frezowanie
frezem $limakowym, ksztattowanie itp.).
ECOCUT 21 0.89 210 o 3 - -
720 LE
ECOCUT 13 0.85 194 . . . . Uniwersalne zastosowanie do obrabki i szlifowania
HFN 13 LE UNI kot zebatych. Ma aprobaty wiodacych producentéw
maszyn szlifierskich; niskie parowanie i tworzenie
mgly olejowej; dostepny w innych lepkosciach.
ECOCUT 1 0.84 172 . 3 ° . Wysokowydajny olej do szlifowania kot zebatych.
HSG 211 LE Ma aprobaty wiodacych producentéw maszyn
szlifierskich. Niskie parowanie i tworzenie mgty
olejowej.
Aplikacja specjalna — obrébka elektroiskrowa
ECOCUT 4 0.81 134 . . . . Ciecz dielektryczna, moze by¢ stosowana do obrébki
FE zgrubnej; nie zawiera weglowodoréw aromatycznych
ECOCUT 23 0.82 101 ° 3 . . Dielektryk, moze by¢ réwniez stosowany do obrobki
1520 zgrubnej oraz wykonczeniowej. Mimo niskiej lepkosci
ma wysoka temperature zaptonu> 100 ° C
Aplikacja specjalna — gwintowanie
ECOCUT 24 0.89 204 ° o - () Olej z bezchlorowymi dodatkami EP; obnizone
522 tworzenie mgly olejowej, nie zawiera cynku.
Szczegolnie do gwintowania stali nierdzewnych
i innych operacji obrobki skrawaniem materiatow
wysokostopowych.
Aplikacja specjalna — honowanie, wykonczenie
ECOCUT 4 0.84 136 . (o) . . Olej do honowania stali i zeliwa; nadaje sie do
HFN 5 LE-HC uzyskania super gtadkich powierzani i do wysokowy-
dajnych operacji honowania.
ECOCUT 5 0.83 150 . () . . Do szlifowania i honowania kulek i pierscieni fozysk
GBS 5 tocznych.
ECOCUT 4 0.81 134 . . . . Olej do honowania i wykanczania; na bazie olejow
FE biatych wolnych od weglowodoréw aromatycznych.
Aplikacja specjalna — przemyst lotniczy i medyczny
PLANTOCUT 10 0.86 206 . . . . Szybko biodegradowalny olej na bazie estrow do
10 SR operacji toczenia, frezowania, wiercenia itp. Niskie
parowanie i tendencja to tworzenia mgly olejowej;
nie oznakowany piktogramem H304.
ECOCUT 17 0.88 210 o 3 - - Wysokowydajny olej do obrébki skrawaniem
7520 LE-S wysokostopowych materiatéw stosowanych

w lotnictwie i technice medycznej.

(e) — zalecane sprawdzanie kompatybilnosci
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Nazwa produktu Lepkos¢ Gestosc Temp. Stal Stal Alumi- Miedz Gfowny obszar zastosowania
kin. w 15 °C, zaptonu stopowa  nium i stopy
w 40 °C [g/ml] [°C] miedzi
[mm?/s]
Aplikacja specjalna — docieranie
ECOCUT 4 0.84 128 ° o ° . Uniwersalny olej do docierania wszystkich
HO 74 materialéw; moze by¢ stosowany z powszechnie
stosowanymi proszkami do docierania.
Aplikacja specjalna — gtebokie wiercenie
ECOCUT 10 0.86 178 . 3 . . Srodki do obrébki na bazie oleju mineralnego
MX 10 z dodatkami EP do wiercenia gtebokich otworéw;
nadaja sie rowniez do metali niezelaznych; zalecane
ECOCUT 18 0.89 196 . U - (°) jest przeprowadzenie préby kompatybilnosci
7M7EK z obrabianym materiafem.
ECOCUT 16 0.90 180 . o - - Ciecz do obrobki metali na bazie oleju mineralnego
MXB 18 o niskiej emisji mgly olejowej, z dodatkami EP i AW

do wiercenia gtebokich otworéw, zwtaszcza

w przypadku najtrudniejszych do obrébki materiatow;
nadaje sie réwniez do wiercenia otworéw wtrysku
paliwa; nie nadaje sie do metali niezelaznych
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CIECZE DO HARTOWANIA

Ciecze odgrywaja kluczowa role w dziedzinie obrébki cieplnej. Tylko przy wyborze optymalnego $rodka
chfodzacego mozna osiggna¢ wymagana mikrostrukture i wytrzymatosc.

Kazda zmiana szybkosci chfodzenia ma wptyw na mikrostrukture, wtasciwosci materiafu, a tym samym na jego
pdzniejsze wykorzystanie.

Oprécz wyboru odpowiedniego $rodka chtodzacego, doktadna kontrola odpowiednich parametréw procesu
ma kluczowe znaczenie dla optymalnych wynikéw obrobki cieplnej. Tylko idealne dopasowanie wszystkich
parametrow procesu hartowania moze zagwarantowac spéjne i pozbawione wypaczen wyniki obrébki cieplnej.

Zaufaj partnerowi, ktory rozumie wszystkie aspekty obrébki cieplnej, ktory chetnie Ci doradzi i ktéry moze
zaoferowac najlepsze rozwiazania systemowe dla uzyskania doskonatych rezultatéw.
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Ciecze do hartowania

Nazwa produktu Lepkos¢ Gestosc Temperatura Zakres temperaturowy  Gféwny obszar zastosowania
kinematy- w15 [°C] zaptonu temperatura kapieli
czna w 40
[°cl
Oleje do hartowania beznalotowego
THERMISOL 31 0.87 231 50 -90 Obrébka cieplna stopowych stali narzedziowych (jak réwniez nawegla-
QB 32 nie), ktére moga by¢ brane pod uwage ze wzgledu na ich hartownosc.
Glowne zastosowanie w systemach otwartych.
THERMISOL 46 0.87 220 50 - 100
QB 46
Wysokowydajne oleje do hartowania na bazie oleju mineralnego
THERMISOL 12 0.85 178 50 - 80 Hartowanie niestopowych i stopowych stali do naweglania, stali
QH 10 ulepszanych cieplnie i stali narzedziowych ($ruby, sprezyny, tancuchy,
narzedzia montazowe, czesci przektadni, tozyska kulkowe).
Zastosowanie gtéwnie w systemach otwartych.
THERMISOL 21 0.86 196 50 - 100 Hartowanie niestopowych i stopowych stali do naweglania, stali
QH 25 ulepszanych cieplnie i stali narzedziowych. Do systeméw otwartych
i zamknietych.
THERMISOL 45 0.87 234 50-110
QH 40 (max. 150)
THERMISOL 51 0.87 232 50-110 Hartowanie stali narzedziowych i wysokostopowych stali ulepszanych
QH 55 (max. 150) cieplnie. Nadaje sie do systeméw otwartych i zamknietych.
Wysokowydajne oleje do hartowania na bazie oleju po hydrokrakingu
THERMISOL 1" 0.84 172 50 -80 Hartowanie niestopowych i stopowych stali do naweglania, stali
QH 10 MC ulepszanych cieplnie i stali narzedziowych (Sruby, sprezyny, tancuchy,
narzedzia montazowe, czesci przektadni, fozyska kulkowe).
Zastosowanie gféwnie w systemach otwartych.
THERMISOL 26 0.84 220 50-100 Hartowanie niestopowych i stopowych stali do naweglania, stali
QH 30 MC (max. 150) ulepszanych cieplnie i stali narzedziowych. Moze by¢ stosowany
w systemach otwartych i zamknietych dla proceséw ciagtych.
THERMISOL 37 0.85 236 40 — 100 (max. 150) Hartowanie niestopowych i stopowych stali do naweglania, stali
QH 35 MC ulepszanych cieplnie i stali narzedziowych. Moze by¢ stosowany
w instalacjach otwartych i zamknietych, proceséw ciagtych.
Wysokowydajne oleje do hartowania na goraco lub odpuszczania
THERMISOL 119 0.89 256 50-170 Hartowanie i odpuszczanie stali narzedziowych i wysokostopowych stali
QH 120 (max. 200) ulepszanych cieplnie. Nadaje sie do systeméw otwartych i zamknietych.
THERMISOL 503 0.90 328 100 - 180
QWA 460 (max. 275)
Wysokowydajne oleje syntetyczne do hartownia oraz do hartowania na goraco lub odpuszczania
THERMISOL 1" 0.87 204 50-130 Hartowanie niestopowych i stopowych stali do naweglania, stali
QHY 10 ulepszanych cieplnie i stali narzedziowych (Sruby, sprezyny, tancuchy,
narzedzia montazowe, czesci przektadni, tozyska kulkowe).
Zastosowanie gléwnie w systemach otwartych.
THERMISOL 36 0.93 226 60 —270 Hartowanie niestopowych i stopowych stali do naweglania, stali
QHY 35 ulepszanych cieplnie i stali narzedziowych. Moze by¢ stosowany
w systemach otwartych i zamknietych do proceséw ciagtych.
THERMISOL 145 0.93 312 60 — 260 Hartowanie i odpuszczanie stali narzedziowych i wysokostopowych
QHY 150 stali ulepszanych cieplnie. Odpowiedni do systeméw otwartych

i zamknietych.
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Nazwa pro- Lepkos¢ Gestosc Temperatura Zakres Gfowny obszar zastosowania
duktu kinematy- w 15 [°C] zaptonu temperaturowy
czna w 40 temperatura
[°C] kapieli
Koncentraty do hartowania - mieszalne z woda

THERMISOL 125 1.100 8.8 1.7 Szczegolnie nadaje sie do hartowania indukcyjnego i hartowania ptomieniowe-

QZS 700 go. Mozliwe jest hartowanie niskostopowych odkuwek oraz materiatéw
niestopowych i niskostopowych. Szczegdlnie zastosowanie w przypadku
wysokich wymagan w zakresie ochrony antykorozyjnej.

THERMISOL 430 1.092 9.0 1.8 Szczegdlnie nadaje sie do hartowania indukcyjnego i hartowania pfomieniowe-

QZS 400 go. Mozliwe jest hartowanie niskostopowych odkuwek i materiatéw
niestopowych oraz wysokostopowych. Gtéwnie nadaje sie do elementow
wrazliwych na pekniecia.

THERMISOL 680 1.110 9.1 1.5 Szczegolnie nadaje sie do hartowania indukcyjnego i hartowania pfomieniowe-

QZS 400 WB go. Mozliwe jest hartowanie niskostopowych odkuwek i materiatéw
niestopowych oraz wysokostopowych. Szczegélnie nadaje sie do elementéw
wrazliwych na pekanie. Nie zawiera biocydéw i oferuje szczegdlnie dobra
zdolnos¢ rozpuszczania.

THERMISOL 301 1.072 8.5 2.4 Szczegolnie nadaje sie do obrébki cieplnej aluminium (przemyst lotniczy

QZS 300 ALU i kosmonautyczny). Spefnia wymagania SAE AMS 3025 C (pkt 3.2).
Uniwersalne zastosowanie do hartowania indukcyjnego i hartowania
ptomieniowego.

THERMISOL 1800 1.131 9.7 1.2 Hartowanie niskostopowych odkuwek oraz materiatéw niestopowych

QZS 100 Plus A i niskostopowych. Nadaje sie do hartowania indukcyjnego i ptomieniowego.
Moze by¢ stosowany jako zamiennik olejow do hartowania o niskiej lepkosci.

THERMISOL 290 1.039 9.0 4.1 Hartowanie niskostopowych odkuwek oraz materiatéw niestopowych i wysok-

QZS 150 MM ostopowych. Szczegdlnie nadaje sie do hartowania duzych detali w otwartych
wannach. Moze by¢ stosowany jako zamiennik olejow do hartowania o niskiej
lepkosci.

THERMISOL 220 1.042 9.0 2.9 Hartowanie odkuwek wysokostopowych i materiatéw niskostopowych oraz

QZS 550 CPO wysokostopowych. Moze by¢ stosowany jako odpowiednik olejéw do hartowa-
nia 0 wyzszej lepkosci. Szczegolnie zastosowanie w przypadku wysokich
wymagan w zakresie ochrony antykorozyjnej.

THERMISOL 510 1.047 9.3 4.0 Hartowanie odkuwek wysokostopowych oraz materiatow niskostopowych

QZS 550 i wysokostopowych. Moze by¢ stosowany jako zamiennik olejéw do hartowania

0 wyzszej lepkosci.
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SRODKI DO MYCIA

Podczas procesu produkcyjnego powierzchnia obrabianych materiatéw ma kontakt z wieloma réznymi
substancjami. Mimo Ze te substancje wspomagaja procesy, ich pozostatosci moga powodowac problemy

podczas nastepnych operacji przetwarzania.

Mycie detali jest konieczne, aby usunac osady, scier i zanieczyszczenia z poprzednich etapéw procesu.
Tylko wtedy beda one miaty stopien czystosci, wymagany do kolejnych operacji lub przechowywania.

Seria produktéw RENOCLEAN firmy FUCHS — przemystowe srodki myjace do wielu réznych proceséw
i aplikacji - zapewniaja perfekcyjne wyniki mycia o wysokiej wydajnosci.




Srodki do mycia
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Srodki do mycia

Nazwa Opis Materialy  Komentarze Ochrona pH Zalecane  Zakres Maksymalne  Gestosc¢
produktu antykor., test stezenie  temp. ci$nienie w 15 °C,
Forda 0/0 w % natrysku, kg/m?
w stezeniu Bar
x%/woda
twardos¢
Neutralne srodki myjace
RENOCLEAN Neutralny srodek Fe, Mg, Minimalne pozostafosci Na czas 10,2 +0,3 1-5 65 ~20 1040 £ 10
VR 1021 myjacy do mycia (Al, Cu, po myciu, moze by¢ okreslony, (30 - 80)
natryskowego, nie mosigdz)’ stosowany przed obrob- 2%/10°dH
zawiera soli ka cieplna.
RENOCLEAN Srodek myjacy do Fe, Al Zawiera fosforany, do Na czas 92+03 1-5 65 30/gratowa- 1082 + 12
WSA 3002 mycia wysoko- zastosowan wysokocisnie-  okreslony, (30 - 80) nie 350
ci$nieniowego, niowych. Aprobata VW 2,5%/10°dH
gratowania A29 2862. Demulgujacy,
praktycznie nie tworzy
piany od 30°C i powyzej.
RENOCLEAN Neutralny srodek Fe, Al, Nadaje si¢ do mikro- Na czas 98+04 1-5 60 500 1038 + 10
MSO 3004 myjacy do mycia mosiadz, filtracji, minimalne okreslony, (10 - 80) (powyzej
natryskowego Cu pozostatosci po myciu, 2%/20°dH 50 °C)
i wysokocisnienio- do stosowania réwniez
wego do 500 Bar, przed obrébka cieplna,
nie zawiera soli. praktycznie nie tworzy
piany od 10 °C
RENOCLEAN Neutralny srodek Fe, Al, Zawiera wodorotlenki, Na czas 9803 1-5 65 200 1053 £ 10
VR 1021 CXV myjacy do mycia mosiadz, do wysokiego cisnienia. okreslony, (30-80)  (krotkofalowo
natryskowego, Cu, Mg Aprobata VW A29 0976. 2%/10°dH 300)
przyptywowego, Nie tworzy piany od
wysokocisnienio- 30 °C, w zaleznosci od
wego ci$nienia i temperatury.
RENOCLEAN Neutralny srodek Fe, Al, Zawiera wodorotlenki, Na czas 98+0,3 1-5 65 100 1049 £ 10
VR 1021 myjacy do mycia mosiadz, do wysokiego cisnienia. okreslony, (30-80)  (krotkofalowo
CXV+ natryskowego, Cu, Mg' Aprobata VW A29 0976. 2%/10°dH 200)
przyptywowego, Nie tworzy piany od
wysokocisnienio- 30 °C, w zaleznosci od
wego ci$nienia i temperatury
RENOCLEAN Neutralny srodek Fe, Al, Zn Odpowiedni do mycia Na czas 83+03/ 1-5 60 300 1075 + 10
VR 1948 myjacy do mycia (Cu, pod wysokim ci$nieniem;  okreslony, 3,5% (20 - 80)
natryskowego, mosiadz)’, brak temperatury 3%/10°dH
réwniez pod plastyki' metnienia
wysokim
cisnieniem do 300
baréw, nie zawiera
soli
RENOCLEAN Neutralny srodek Fe, Al, Zn Wersja RC VR 1021 Na czas 92+03/ 1-3 50 25 1045 £ 10
WSO 3005 myjacy do mycia (Cu, z nizszym pH. Mozna okreslony, 4% (30 - 80)
natryskowego, nie mosiadz)', stosowac przed obrébka 3%/20°dH
zawiera soli. plastyki' cieplna.

Fe — stal, zeliwo i stal nierdzewna
1 — przed zastosowaniem zalecany test kompatybilnosci



Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Product Opis Materialy  Komentarze Ochrona pH Zalecane  Zakres Maksymalne  Gestos¢
name antykor., test stezenie  temp. cisnienie w 15 °C,
Forda 0/0 w % natrysku, kg/m?
w stezeniu Bar
x%/woda
twardos¢
Neutralne srodki myjace
RENOCLEAN Neutralny srodek Fe, Al, Do zastosowania pod Na czas 92+03/ 1-5 50 600 1064 = 10
MSO 3011 myjacy do mycia mosiadz, wysokim cisnieniem, nie okreslony, 3,5% (10 - 80)
natryskowego Cu zawiera boru, nowsza 2,5%/10°dH
i wysokocisnienio- wersja RC VR 1021 DGI!
wego, gratowania, Demulgujacy, praktycznie
nie zawiera soli. nie tworzy piany od 25°C
i powyzej.
RENOCLEAN Bezsolny wodoroz-  Fe Bardzo dobre wiasnosci Na czas 95+03 2-5 50 400 1040 + 10
S 237 BF cienczalny srodek antykorozyjne, moze byc¢ okreslony, (10 - 80)
do mycia metali stosowany w uktadach 2,5%/10°dH
zelaznych wysokiego ci$nienia
w myjkach do 400 bar.
natryskowych.
RENOCLEAN Neutralny srodek Fe, Al, Minimalne pozostafosci Na czas 94+04 1-5 60 500 (powyzej 1090 + 10
MTO 3002 myjacy do mycia mosiadz, po myciu, bardzo dobra okreslony, (20 - 80) 50 °C)
natryskowego, Cu, (Al, tymczasowa ochrona 2%/10°dH
przyplywowego Mg)' antykorozyjna. Neutralny
i wysokocisnienio- srodek myjacy i antyko-
wego, gratowania, rozyjny ,2 w 1", prakty-
nie zawiera soli cznie nie tworzy piany
od 20 °C w zaleznosci
od cisnienia.
RENOCLEAN Neutralny srodek Fe, Al, Zn, Minimalne pozostafosci Na czas 96 +0,3 1-5 65 25 1027 =10
MTO 3001 myjacy do mycia (mosiadz, po myciu, do uniwersal- okreslony, (30 - 80)
natryskowego, Cu)', nych aplikacji, rowniez 2%/20°dH
przyptywowego, plastyki’ przed obrébka cieplna,
zanurzeniowego praktycznie nie tworzy
i ultradzwigkowe- piany od 30 °C, mycie
go, nie zawiera natryskiem powyzej
soli 45 °C
RENOCLEAN Neutralny srodek Fe, Al, Zawiera wodorotlenki, Na czas 98+03 1-5 60 500 1046 + 10
MSA 3011 myjacy do mycia mosiadz, do wysokiego cisnienia. okreslony, (20 - 80) (powyzej
natryskowego, Cu, Mg Aprobata PSA: 2,5%/10°dH 50 °C)
przyplywowego, MABEC Z 000 533 700.
wysokocisnienio- nie tworzy piany
wego, gratowania. od 20 °C
RENOCLEAN Neutralny srodek Fe, (Mg)' Bardzo dobre wiasnosci Na czas 10.2+0.3 1-5 65 ~ 15 1044 + 10
C20K 1427 myjacy do mycia antykorozyjne, minimal- okreslony, (40 - 80)
natryskowego, nie ne pozostatosci po myciu. 1,5%/10°dH
zawiera soli. Aprobata VW A29 2863.

Moze by¢ stosowany
przed obrébka cieplna.

Fe — stal, zeliwo i stal nierdzewna
1 — przed zastosowaniem zalecany test kompatybilnosci
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Srodki do mycia

Nazwa Opis Materialy ~ Komentarze Ochrona pH Zalecane  Zakres Maksymalne  Density
produktu antykor., stezenie  temp. ci$nienie at 15 °C
test Forda w % natrysku, in kg/m
0/0 Bar
w stezeniu
x%/woda
twardos¢
Srodki do mycia 1-sktadnikowe
RENOCLEAN Srodek myjacy Fe Zawiera aminy, borany. Na czas 9,6 +0,4/ 1-4 60 ~ 20 1055+ 10
VR 2950 do myc?a _ Do mycia wanien przed okreslony, 10 dH (30 - 80)
natryskiem metali emaliowaniem. 2%/10°dH
zelaznych
RENOCLEAN Srodek myjacy Fe, Al, (Zn, Nie zawiera krzemiandéw, Na czas 9.7+03 2-7 65 ~ 15 1120 £ 10
MTA 3003 do mycia Cu, zawiera wodorotlenki, okreslony, (3%) (40 - 80)
natryskiem, odpo-  mosiadz)" fosforany i aminy. 3%/10°dH
wiedni do mycia Uniwersalne zastosowanie,
?wtﬁgﬂg\wie_ np. do regeneragji silnikow.
kach
RENOCLEAN Srodek myjacy Fe, Al, Cu, Nie zawiera krzemiandw, Na czas 9.7+03 2-7 60 ~15 1070 £ 10
MSA 3001 do mycia mosiadz, zawiera wodorotlenki, okreslony, (3%) (40 - 80)
natryskiem, odpo- 7y, fosforany i aminy. 2,5%/10°dH
wiedni do mycia Uniwersalne zastosowanie,
mmﬁvﬂ;@ poprzednik RENOCLEAN
kach MTA 3003
RENOCLEAN Srodek myjacy Fe, Zawiera fosforany, aminy Na czas 10.8 £ 0.5 2-7 65 - 1050 £ 10
VR 1798/2 do mycia (Al, Cu, i krzemiany. Nadaje sie okreslony, (20 - 80)
A, mosiadz)' do mycia podtég i mycia 9%/10°dH
W ultradzwie- recznego w temperaturach
kach, mycia owvaei 20 °C
recznego powyzej :
RENOCLEAN Srodek myjacy Fe, Al, Zawiera wodorotlenki, Na czas 12,1 0,4/ 2-7 60 15 1085 + 10
WSA 4002 do mycia (Mg)' aminy i krzemiany. Do silnie okreslony, 2,5% (30 - 70)
natrysklem, zabrudzonych czesci i agre- 2,5%/20°dH
zanurzeniem . ) (i
LSy gatow (np. koleje, czesci
Y uItradzv_wg— silnika i podwozia)
kach, mycia
recznego.
RENOCLEAN Srodek myjacy Fe, Mg, Zawiera fosforany, wodoro- - 121+04 2-7 65 - 1090 + 10
FDC 4001 do mycia Tytan, Plas-  tlenki. Do proceséw mycia (50 - 80)
AU ED, tyki' w przemysle medycznym,
W ultradzwie- schnie bez pozostawiania
kach, mycia lam. Mozna taczvé
e plam. Mozna taczy¢
z RENOCLEAN MDT 3002.
RENOCLEAN Srodek myjacy Fe, Fe Nie zawiera krzemianow, Na czas 122 +0.3 1-7 65 8 1145 + 10
MDA 4002 do mycia galw., Mg, zawiera wodorotlenki i fosfo- okreslony, (40 - 80)
N ZEEEN, (Al)! rany. Do mycia czesci, np. 2,5%/20°dH
\I:vullltradzv_we— od trudnych do zmywania
ach, mycla $rodkéw do obrdbki plastycz-
natryskiem. .
nej.
RENOCLEAN Srodek myjacy Fe, (Mg)' Nie zawiera krzemiandw, Na czas 123 +0.5 1-7 65 25 1168 £ 10
FSA 4017 do myc?a zawiera wodorotlenki, aminy okreslony, (35 - 85)
natryskiem, odpo- i fosforany. Do mycia czesci, 2%/20°dH
gsgzei?emyc'a np. od trudnych do usuniecia
i w ultradzwic- zabrudzen pigmentowych.
kach
RENOCLEAN $rodek myjacy Fe Zawiera wodorotlenki i fosfo- Na czas 124+ 0.6 2-7 60 ~10 1175 £ 10
VR 2999 do mycia rany. Do mycia czgdci, np. okreslony, (40 - 80)
natryskiem od trudnych do usuniecia 2%/10°dH
i zanurzeniem, A
] zabrudzen pigmentowych.
do mycia

w ultradzwiekach

Fe — stal, zeliwo i stal nierdzewna
1 — przed zastosowaniem zalecany test kompatybilnosci



Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Materialy  Komentarze Ochrona pH Zalecane  Zakres Maksymalne  Gestos¢
produktu antykor., stezenie  temp. cisnienie w 15 °C,
test Forda w % natrysku, kg/m?
0/0 w Bar
stezeniu
x%/woda
twardos¢

Kwasne srodki myjace

RENOCLEAN Neutralny $rodek  Fe, (Al)' Bezchlorowy, stosowany * - 5,9 + 0,5/ 2-30 50 20 1265 + 20
FSO 2010 do usuwania po gratowaniu termicznym 5% (20 - 75)

rdzy z wykorzy- lub elektrochemicznym.

staniem natry- Po aplikacji nalezy natych-

sku, zanurzania miast zapewni¢ ochrone

lub ultradzwie- antykorozyjna (produkty

kow. RENOCLEAN lub ANTICORIT).
RENOCLEAN $rodek do Fe Stuzy do mycia zwapnionego - 1,5+0,5/ 5-50 30 5 1360 + 10
GXA 3004 usuwania rdzy, i zakazonego przez bakterie woda (20 - 60)

odkamieniania, ukfadéw do mycia. demi

zawiera kwas Po aplikacji nalezy natych-

fosforowy, miast zapewni¢ ochrone

do zanurzania, antykorozyjna (produkty

mycia RENOCLEAN lub ANTICORIT).

ultradzwiekowe
go i recznego

Fe — stal, zeliwo i stal nierdzewna
1 - przed zastosowaniem zalecany test kompatybilnosci
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Srodki do mycia

Nazwa Opis Materiaty Komentarze Ochrona pH Zalecane Zakres Maksymalne  Gestos¢
produktu antykor., stezenie temp. cisnienie w 15 °C,
test Forda w % natrysku, kg/m?
0/0 Bar
w stezeniu
x%/woda
twardos¢
Srodki myjace do aplikacji specjalnych
RENOCLEAN Emulgujacy uni- Wszystkie Zawiera fosforany - 10,9 + 0,4/ 2-20 35 - 1045 = 10
SPEZIAL 2000 wersalny srodek materiaty' Spec. FORD 800 51 007. 3% (20 - 80)
do mycia Nadaje sie do wszystkich
zanurzaniem, aplikacji mycia recznego,
w ultradZwie- zanurzenia, myjek wyso-
kach, mycia kocisnieniowych i urza-
recznego, dzen do mycia podtogi.
réwniez poja-
zdéw, plandek,
hal i warsztatow.
RENOCLEAN Srodek do mycia  Wszystkie Bez zapachu. Do wszy- - 9.1+05 1-20 20 - 1047 + 10
GXA 3004 podfég, maszyn materiaty’ stkich recznych i mecha- (100%) (20 - 40)
i hal nicznych aplikacji mycia,
urzadzen do mycia
podfogi.
RENOCLEAN Uniwersalny Wszystkie Zapach cytryny. Do wszy- - 1.7+ 0.5 1-20 20 - 1036 + 10
GXA 4014 $rodek do mycia ~ materiaty’ stkich recznych i mecha- (1%) (20 - 80)
podtég, poja- nicznych aplikacji mycia
zdéw i hal warsztatow, pojazdow
i innych powierzchni.
RENOCLEAN Srodek myjacy Wszystkie Do usuwania oleju, - 85+05 1-10 60 5 1004 + 10
GSO 3001 do pojemnikéw materiaty’ smaru, Scieru i pytu (100%) (20 - 80)
transportowych transportowego. Zapro-
(KLT) natryskiem jektowany dla urzadzen
i aplikacji do mycia pojemnikéw.
recznej
RENOCLEAN Akcelerator Tworzywa Dziatanie antystatyczne - 87x1 02-1.0 50 5 1017 £ 10
GTM 3001 suszenia sztuczne na powierzchniach plas- (20 - 80)
do stosowania (metale)' tikowych. Do dodawania
natryskiem do komory ptukania,
i zanurzeniem powoduije szybsze
wysychanie pojemnikow
z plastiku
RENOCLEAN Demulgator - Demulgator z dziataniem - 9305 0.05-1.0 10-90 - 988 + 10
AKTIV DA do oddzielania przeciwpiennym. Jest (100%)

zemulgowanego
olej.

wymagane stosowanie
odolejaczy.

Fe — stal, zeliwo i stal nierdzewna
1 — przed zastosowaniem zalecany test kompatybilnosci



Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Materiaty Komentarze Ochrona pH Zalecane Zakres Maksymalne  Gestos¢
produktu antykor., stezenie temp. cisnienie w 15 °C,
test Forda w % natrysku, kg/m?
0/0 Bar
w stezeniu
x%/woda
twardos¢

Srodki myjace do aplikacji specjalnych

RENOCLEAN Do montazu - Srodek smamy, np. - 7+1 10 - 30 15 - 30 - 1017 =10
431 przemystowego do montazu gumowych (100%)

wyrobow uszczelek okiennych,

z gumy wezy itp. Po wyschnieciu

i elastomerow elementy nie s3 $liskie.
RENOCLEAN Srodek Fe, (Mg, Al, Nadaje sie do wszystkich Na czas 8.8+ 05 2-5 20-80 - 1029 + 10
MXO0 3001 do wibracyjne- Cu, Brass)' metali zelaznych, okreslony, (5 %)

go szlifowania, po testach réwniez 5%/woda

zawiera synte- do aluminium, cynku demi

tyczne dodatki i magnezu.

antykorozyjne.

tagodny alka-

liczny $rodek

myjacy do apli-

kacji zanurze-

niowych.
RENOCLEAN Gotowy Fe Tworzy ciagly wilgotny - 8.7+05 100 Pokojowa - 1032 £ 10
FXM 3014 do uzycia synte- film, ktory zapobiega (100%)

tyczny $rodek przywieraniu

antyadhezyjny odpryskéw podczas

do spawania spawania.

Fe — stal, zeliwo i stal nierdzewna
1 — przed zastosowaniem zalecany test kompatybilnosci
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Srodki do mycia

Nazwa Opis Materiaty Komentarze Ochrona pH Zalecane Zakres Maksymalne  Gestos¢
produktu antykor., stezenie temp. ci$nienie w 15 °C,
test Forda w % natrysku, kg/m?
0/0 Bar
w stezeniu
x%/woda
twardos¢
Komponenty nosne srodkéw myjacych dwusktadnikowe
RENOCLEAN Skfadnik nosny, Al, Cu, Nie zawiera boranu, - 7.8+0.8 2-7 65 1335 + 20
MTA 2001 neutralny, do mycia Mosiadz, krzemianow i dodatkéw (20 - 80)
zanurzeniem, (Zn)', powierzchniowo czyn-
przyptywowego, plastyki’ nych, zawiera fosforany,
natryskowego. nadaje sie do mikro-
filtracji.*
RENOCLEAN Sktadnik nosny, Fe, (Mg, Al,  Nie zawiera boranu, - 10.0 + 2-7 65 1568 + 20
MTA 4001 $rednio alkaliczny, Cu, krzemianéw i dodatkow 0.5 (20 - 80)
do mycia zanurze- mosiadz, powierzchniowo czyn-
niem, przyptywowe- Zn)', plas- nych, zawiera fosforany,
go, natryskowego. tyki' nadaje sie do mikro-
filtracji. *
RENOCLEAN Skfadnik nosny, silnie  Fe, Mg, Nie zawiera boranu, - 125+ 2-8 65 1435 + 20
FTA 4002 alkaliczny, do mycia plastyki’ krzemianéw i dodatkéw 0.5 (20 - 80)
zanurzeniem, powierzchniowo czyn-
przyptywowego, nych, zawiera wodoro-
natryskowego. tlenek i fosforany, nada-
je sie do mikrofiltracji.*
RENOCLEAN Sktadnik nosny, silnie  Fe, Mg, Al, Nie zawiera boranu, - 12.6 + 1-20 65 1370 + 10
ENTFETTER 39 alkaliczny, zawiera (Cu, zawiera wodorotlenek, 0.6 (20 - 80)
krzemiany, do mycia mosiadz, fosforany i krzemiany.* 7 o
; alecane cisni-
zanurzeniem, Zn)', enie natrysku
przyptywowego, plastyk™ zgodnie
natryskowego .
z zaleceniem
RENOCLEAN Skfadnik nosny, silnie  Fe, Mg, Nie zawiera boranu, - 129+ 2-18 65 do zastosowa- 433 4 29
FTA 4001 alkaliczny, do mycia (Cu, zawiera wodorotlenki, 0.6 (20-80) €90 sk’{adn'lka
zanurzeniem, Mosiadz)', nadaje sie do mikro- (1 %) powierzchnio-
przyptywowego, plastyki’ filtragji.* wo czynnego!
natryskowego,
ultradzwiekowego,
odtfuszczania
elektrolitycznego,
defosforowania
RENOCLEAN Skfadnik nosny Wszystkie Nie zawiera azotynéw, Na czas 8.0+04 2-5 60 1079 £ 10
VR 3222 o wiasnosciach materialy boranéw, krzemianéw okreslony, (3.5%) (20 - 80)
antykorozyjnych, i $rodkéw powierzchnio-  3,5%/woda
bezsolny, do mycia wo czynnych, zawiera 10 dH
zanurzeniem, aminy, nadaje sie
przyptywowego, do mikrofiltracji, odpo-
natryskowego. wiednie do zastosowarn
wysokoci$nieniowych. *
RENOCLEAN Sktadnik nosny Fe, Mg, Nie zawiera azotyndw, Na czas 10.8 + 2-5 60 1035 + 10
VR 2729 K o wilasnosciach (Zn)', boranéw, krzemianéw okreslony, 0.5 (20 - 80)
antykorozyjnych, plastyki' i érodkéw powierzchnio-  2%/woda (3 %)
bezsolny, do mycia wo czynnych, zawiera demi

zanurzeniem,
przyptywowego,
natryskowego.

aminy, nadaje sie

do mikrofiltracji, chroni
przed korozja w fazie
pary*

Fe — stal, zeliwo i stal nierdzewna
1- przed zastosowaniem zalecany test kompatybilnosci
*- Przestrzegac informacji o produkcie - stosowac z odpowiednimi sktadnikami powierzchniowo czynnymi



Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa Opis Materiaty Komentarze Ochrona pH Zalecane Zakres Maksymalne  Gestos¢
produktu antykor., (2%) stezenie temp. cisnienie w 15 °C,
test Forda w % natrysku, kg/m?
0/0 Bar
w stezeniu
x%/woda
twardos¢
Komponenty powierzchniowo czynne srodkéw dwusktadnikowe
RENOCLEAN Komponent powie- Wszystkie Nadaje sie do mik- - 6.0+ 1 03-3 65 5 1027 =10
MST 2001 dzeniowo czynny materiaty, rofiltracji, mocno (40-80) (7,5 w > 65)
do mycia zanurze- plastyki' zalezny od membra- Natrysk
niem, przyptywo- ny i parametréw min.
wego, ultradzwie- aplikacji!* 50 °C
kowego, natrysko-
wego.
RENOCLEAN Komponent powie- Wszystkie Nadaje sie - 79+1 03-3 60 15 1024 + 20
MTT 2003 dzeniowo czynny materiaty, do mikrofiltracji, (20-80) (25 w >60)
do mycia zanurze- plastyki' mocno zalezny Natrysk
niem, przyptywo- od membrany min.
wego, ultradzwie- i parametrow 40 °C
kowego, natrysko- aplikacji!*
wego.
RENOCLEAN Komponent powie- Wszystkie Nadaje sie - 8.6+05 0.1-1 65 2 1025+ 10
TENSID 161 dzeniowo czynny materiaty, do mikrofiltracji, (40 - 80) (>60)
do mycia zanurze- plastyki' mocno zalezny
niem, przyptywo- od membrany
wego, ultradzwie- i parametrow
kowego. aplikacji!*
RENOCLEAN Komponent powie- Wszystkie Nie zawiera - 85+05 03-4 65 25 1047 =10
VR 1500 dzeniowo czynny materiaty, dodatkéow (30 - 80)
do mycia, neutral- plastyki' antykorozyjnych.*
ny srodek myjacy.
RENOCLEAN Komponent powie- Wszystkie Mocne wiasnosci - 9.8+0.8 03-2 65 - 1050 + 10
MDT 3002 dzeniowo czynny materiaty, emulgacyjne, (3 %) (20 - 80)
do mycia zanurze- plastyki' wysokie wchfania-

niem, przyptywo-
wego, ultradzwie-
kowego.

nie olejow.

Fe — stal, zeliwo i stal nierdzewna
1- przed zastosowaniem zalecany test kompatybilnosci
*- przestrzegac informacji o produkcie - stosowac z odpowiednimi sktadnikami powierzchniowo czynnymi
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Srodki do mycia

Nazwa Funkcja Komentarze pH Zalecane Gestos¢
produktu (2%) stezenie w 15 °C,
w % kg/m?

$rodki do mycia uktadéw chtodziw wodorozcienczalnych
GROTANOL Srodek myjacy do uktadéw chtodziw wodorozcienczalnych, Czas aplikacji ok. 9w 1% 1-3 ~ 1012
FF1N zarejestrowany w wiekszosci krajow Europy. 6-24 godzin.
RENOCLEAN Srodek myjacy do uktadéw chtodziw wodorozcieficzalnych, nie zawiera Czas aplikacji 104 +0.3 1-2 1016 + 10
SMC+ dodatkow, ktore wydzielaja formaldehyd. 8-24 godzin.
RENOCLEAN Srodek myjacy bez biocydéw i fungicydéw, do ukfadéw Czas aplikacji 10.0 £ 0.5 1-2 1005 + 10
FXM 4005 chtodziw wodorozcienczalnych. 8-24 godzin.
ACTICIDE Biocyd i fungicyd do mycia uktadu chtodziwa, do stosowania - = 01-02 -
OX / MBS / w pofaczeniu z RENOCLEAN FXM 4005.

WB 200




Katalog przemystowych srodkéw smarnych

Nazwa produktu  Funkcja Temperatura  Zakres Gestosc Materialy  Komentarze
zaptonu temperatur w 15 °C,
wrzenia kg/m?

Srodki myjace na bazie rozpuszczalnika

RENOCLEAN Srodek myjacy na bazie >61°C 165 - 175 °C 880 + 10 kg/m Nadaje sie do destylacji i recyklingu. Specjalnie
MTS 7001 alkoholi modyfikowanych zaprojektowany do zamknietych systeméw
myjacych!
RENOCLEAN Srodek myjacy na bazie >56 °C 179-197 °C 760 + 5 kg/m Nadaje sie do destylacji i recyklingu. Specjalnie
MVS 8015 izoparafiny, bez substandji zaprojektowany do zamknietych systeméw
aromatycznych. myjacych!
RENOCLEAN Srodek myjacy na bazie >62 °C 184 - 206 °C 763 = 10 kg/m Waski zakres temperatur wrzenia,
MVS 8016 izoparafiny, bez substandji szybkoschnacy, nadaje sie do destylacji
aromatycznych. i recyklingu. Specjalnie zaprojektowany
do zamknietych systeméw myjacych.
RENOCLEAN Srodek do mycia na bazie 91 +5°C 217 - 255 °C 820 + 20 kg/m Uniwersalne zastosowanie, dobra ochrona
MVS 9014 weglowodoréw z ochrong przed korozja dzieki tworzeniu bardzo cienkiej
przed korozja, nie zawiera warstwy olejowej. Do systemow mycia
lotnych zwiazkéw rozpuszczalnikami bez stosowania destylacji.
organicznych oraz
aromatycznych.
RENOCLEAN Srodek do mycia na bazie >90 °C 217 - 255 °C 810 + 15 kg/m Uniwersalne zastosowanie, wolne odparowanie.
MVS 9004 weglowodoréw, nie zawie- Aprobata VW A29 2819. Prosta aplikacja,
ra lotnych zwiazkéw orga- np. do usuwania woskowych srodkow
nicznych oraz aromatycz- antykorozyjnych.
i Wszystkie
RENOCLEAN KU Srodek myjacy >61 C 180 - 220 °C 762 + 10 kg/m m?te”i{X‘ Delikatne mycie, do mechaniki precyzyjnej
(RENOCLEAN na bazie izoparafiny, eSS i mycia czesci elektronicznych, nie podraznia
MVS 8010) bez substancji skory. Prosty w aplikacji, do uktadéw rozpusz-
aromatycznych czalnikowych bez statej destylacji.
FUCHS Srodek do mycia na bazie >61°C 180 - 330 °C 795 + 10 kg/m Nie zawiera substancji zracych. Uniwersalne
MULTICLEAN weglowodoréw, minimalna zastosowanie, moze by¢ stosowany natryskowo,
ilos¢ zwiazkow aromatycz- dobre wfasciwosci ochrony przed korozja.
nych, przyjazny dla $rodo-
wiska, demulgujacy
RENOCLEAN Weglowodorowy $rodek >63 °C 180 - 230 °C 800 + 10 kg/m Do mycia silnikéw, skrzyn biegéw, podwozi,
E myjacy, emulgujacy, a takze innych agregatéw i komponentow.
szczegolnie stabilny tatwy w aplikacji, dostepny rowniez jako
w niskiej temperaturze. aerozol.
RENOCLEAN Weglowodorowy $rodek >61°C 160 - 245 °C 790 + 25 kg/m Doktadne mycie, szybkie schniecie. Prosty
MVS 7008 myjacy na bazie w aplikacji, do uktadow rozpuszczalnikowych
izoparafiny, bez substancji bez statej destylacji.
aromatycznych.
RENOCLEAN Olej myjacy do systeméw > 220 °C - 840 + 25 kg/m Olej myjacy do systeméw oczyszczania powie-
MVS 9005 oczyszczania powietrza. trza w walcarkach do aluminium, nadaje sie

do destylacji oraz recyklingu. Poprzednia nazwa
- PENTOWASH 30.

Fe — stal, zeliwo i stal nierdzewna
1- przed zastosowaniem zalecany test kompatybilnosci
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Srodki do mycia

Nazwa produktu Funkcja Aplikacja Komentarze Dostepne Akcesoria
opakowania
Srodki do ochrony skéry rak przed rozpoczeciem pracy
RENOCLEAN Bezsilikonowy, nie pozostawia Przed rozpoczeciem pracy Tworzy cienki, niewidoczny Tuba 50* 100 ml Dozownik RENOCLEAN
HAND PROTECT odciskow palcéw, oddychajacy z rozpuszczalnymi ochronny film na skorze. Wktad do dozownika DONA 2000K
MULTI i uniwersalny krem ochronny. i nierozpuszczalnymi Aktywnie wspomaga zmywanie 6* 1000 ml (na wkiad)
w wodzie zanieczyszczeniami zanieczyszczen po pracy.
i substancjami draznigcymi.
Srodki do mycia skoéry rak
RENOCLEAN tagodny, bez mydfa, bezzapa- Do oczyszczania mocno Szczegolnie odpowiedni, gdy Butelka 25* 250 ml
HAND WASH MILD  chowy zel do czyszczenia skory.  wrazliwej skory. konieczne jest czeste mycie rak. Wktad do dozownika
Bez dodatkow zapachowych, 6* 2000 ml
barwnikéw i konserwantow. Dozownik RENOCLEAN
. DONA 2000K
RENOCLEAN Srodek do mycia rak Doskonaly do czyszczenia Zawiera $cierniwo z tworzywa Butelka 25* 250 ml (na wkfad)
HAND WASH z czastkami Sciernymi bardzo zabrudzonych rak sztucznego, lekko perfumowany.  Wkiad do dozownika
INTENSIVE do najtrudniejszych zabrudzen. w warsztatach naprawczych, Ma neutralne pH i zawiera 6% 2000 ml
zaktadach mechanicznych itp. substancje pielegnujace skore.
Ochrona skéry rak po zakonczeniu pracy
RENOCLEAN Bezsilikonowy krem ochronny Po pracy, idealnie nadaje sie Zawiera pielegnujace oleje Tuba 50* 100 ml
HAND CARE jako krem pielegnacyjny do rak, roslinne, wosk pszczeli i substancie ~ Wktad do dozownika Dozownik RENOCLEAN
ktorych naturalna bariera regulujace wilgotno$¢. Przy regu- 6* 1000 ml DONA 2000K
ochronna jest uszkodzona larnym stosowaniu utrzymuje (na wkfad)

podczas pracy.

skore zdrowa i silng.
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SRODKI
ANTYKOROZYJNE

Niechronione, nieostoniete powierzchnie metali czesto traca wysoka jakos¢ powierzchni z powodu korozji.
Pogarsza sie nie tylko wyglad elementu, ale czesto réwniez jego funkcjonalnos¢.

ANTICORITY firmy FUCHS sa srodkami chronigcymi powierzchnie metali i zapobiegajacymi korozji. Wsréd

ANTICORITOW znajdziemy érodki tatwo wypierajace wode z powierzchni metali oraz takie, ktére jako
koncentraty sg rozcieficzane woda i aplikowane jako emulsje. ANTICORITY obejmuja $rodki pozostawiajace
ochronna warstwe olejéw mineralnych lub syntetycznych. Warstwa ochronna moze by¢ cienka, niewidoczna
lub gruba, woskowa zapewniajaca doskonata ochrone antykorozyjna na dfuzszy czas.

W razie potrzeby zastosowa¢ mozna ANTICORITY pozbawione olejéw, dziafajace poprzez lotne inhibitory
korozji, chronigce metale poprzez emisje fazy gazowej, ktéra neutralizuje ogniska korozji elektrochemicznej
na powierzchni metali. Szereg ANTICORITOW dostepnych jest w fatwych do uzycia aerozolach.

ANTICORITY w razie potrzeby mozna tatwo usunac bez uszkadzania zabezpieczanych powierzchni za pomoca
$rodkow serii RENOCLEAN.

Srodki antykorozyjne ANTICORIT sa proste i ekonomiczne w uzyciu, dostosowane do réznorodnych wymagan
praktycznych. Dostepna jest bardzo szeroka gama tych produktéw.
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Srodki zapobiegajace korozji

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢ Zuzycie  Grubos¢  Czas Czas Temp.  Tiksotro-  VCI Wtasnosci
produktu kinematy- w 15°C 1/m? warstwy  zabez- zabez- zapto-  powosc smarne
czna w kg/m? g/m? piecze- piecze- nu °C
40°C, nia pod nia
mm?/s zadas- w hali
DIN 51562 zeniem mies.
mies.

Oleje antykorozyjne

ANTICORIT Konwencjonalny ole] 8 839 0.002 2 2-4 4-8 146 — - —
RPO 1001 antykorozyjny o niskiej

lepkosci
ANTICORIT Konwencjonalny olej 15 839 0.005 4 2-4 4-8 194 - - -
RPO 2001 antykorozyjny o Sredniej

lepkosci
ANTICORIT Konwencjonalny olej 15 846 0.005 4 35 5-8 190 - - -

RPO 2002 antykorozyjny o $redniej
lepkosci; ulepszona
ochrona przed korozja

ANTICORIT Konwencjonalny olej 30 847 0.011 9 3-6 6-9 190 = - =
RPO 3001 antykorozyjny o wysokiej

lepkosci
ANTICORIT Konwencjonalny olej 30 851 0.011 9 3-6 6-8 226 — - —

RPO 3002 antykorozyjny o wysokiej
lepkosci; ulepszona
ochrona przed korozja

ANTICORIT Konwencjonalny olej 30 871 0.010 9 3-5 5-8 226 - - -
RPO 3003 antykorozyjny o wysokiej

lepkosci
ANTICORIT Olej antykorozyjny z VCI; 14 865 0.006 5 3-6 9-15 155 - . .
RPO BGI 15 srednia lepkos¢
ANTICORIT Olej antykorozyjny z VCI 22 902 0.006 6 3-6 9-15 150 = . o
RPO BGI 21
ANTICORIT Olej antykorozyjny; 14 885 0.003 3 2-4 4-8 136 - - -
KL 7 srednia lepkos¢
ANTICORIT Olej antykorozyjny 160 920 0.038 35 3-6 6-9 150 - - 3

LBO 160 TT o bardzo wysokie]
lepkosci odpowiedni
do stosowania w niskich

temperaturach
ANTICORIT Olej antykorozyjny 23 840 0.011 9 3-6 6-9 230 - - -
RPS 30 N o dobrych wtasciwosciach

srodowiskowych i bhp,
przeznaczony do stosowa-
nia w walcowniach

ANTICORIT Olej antykorozyjny 30 889 0.010 9 3-6 6-9 172 - - -
RP 30 NT przeznaczony

do stosowania

w walcowniach

ANTICORIT Olej antykorozyjny 24 880 0.010 9 3-6 6-9 180 - - -
RPS 28 przeznaczony do stosowa-
nia w walcowniach

ANTICORIT Odmiana ANTICORITU RP 15 870 0.010 9 3-6 6-9 130 - - -
RP 4107 A 4107 S o sredniej lepko-
$ci, nie tiksotropowy

ANTICORIT Odmiana ANTICORITU RP 12 864 0.007 6 3-6 6-9 150 = - =
RP 4107 4107 S o niskiej lepkosci,
LV NT nie tiksotropowy
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Nazwa Opis Lepkos¢ Gestosc Zuzycie Grubos¢  Czas Czas Temp.  Tiksotro-  VCI Wiasnosci
produktu kinematy- w 15°C I/m? warstwy  zabez- zabez- zapto-  powosc smarne
czna w kg/m? g/m? piecze- piecze- nu °C
40°C, nia pod nia
mm?/s zadas- w hali
DIN 51562 zeniem mies.
mies.
Oleje antykorozyjne
ANTICORIT Olej myjacy 8 890 0.002 2 3-6 6-9 110 - - o
PL 3802 39 o niskiej lepkosci
Lv8 Z zaawansowanym
smarowaniem,
nie tiksotropowy
ANTICORIT Odmiana ANTICO- 26 880 0.009 8 3-6 6-9 n/a - - o
PL 3802 39 NT  RITU PL 3802 39S,
nie tiksotropowy
ANTICORIT Olej myjacy 8 880 0.002 2 3-6 6-9 116 = - o
PL39LV8 o niskiej lepkosci
ANTICORIT Olej myjacy 17 900 0.008 7 3-6 6-9 158 - - o
PL39LV 18 o $redniej lepkosci
ANTICORIT Olej do ochrony - - - - - - >200 . =
WRC PJ207 drutow, lin i fan-
cuchéw o wysokiej
odpornosci na koro-
zje, aplikacja
w temp. 120°C
Olejowe koncentraty antykorozyjne
ANTICORIT Koncentrat 85 887 248 - - -
RPC 5000 antykorozyjny
ANTICORIT Koncentrat 45 863 160 = - =
RPC 5002 antykorozyjny
o niskiej lepkosci
ANTICORIT Koncentrat 90 890 240 - - -
MPC 5000 antykorozyjny,
zaawansowana Zaleznie Zaleznie Zaleznie Zaleznie
ochrona antykoro- od od od od
zyjna i wydajnos¢ stezenia stezenia stezenia stezenia
smarowania;
kompatybilny
z chlorowanymi
weglowodorami
ANTICORIT Koncentrat antyko- 160 912 150 . - _
o03wc rozyjny o wysokiej

lepkosci, tiksotro-
powy
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Srodki zapobiegajace korozji

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestosc Zuzycie  Grubosc Czas zabe- Czas Temp.  Tiksotro-  VCI Wtasnosci
produktu kinema- w 15°C I/m2 warstwy  zpieczenia zabez- zapfo-  powos¢ smarne
tyczna kg/m? g/m? pod piecze- nu °C
w 40°C, zadasze- nia
mm?/s niem w hali
DIN 51562 mies. mies.

Srodki tiksotropowe

ANTICORIT Tiksotropowy olej anty- 14 860 0.006 5 12-24 12-36 130 . - -
BGO 15 X korozyjny o bardzo

dobrych wiasciwosciach

antykorozyjnych

i smarnych
ANTICORIT Tiksotropowy olej 40 883 0.034 30 at 6-12 12-24 160 3 - 3
™11 antykorozyjny o dobrych 60 °C

wiasciwosciach

smarnych
ANTICORIT Olej antykorozyjny 32 883 0.012 11 at 6-12 12-24 170 3 - -
TW 16 o wysokiej lepkosci w 50 °C 85 °C

do stosowania

na goraco
ANTICORIT Tiksotropowy olej 140 907 0.011 10 at 4-8 8-16 196 3 - -
LSB antykorozyjny 70 °C
ANTICORIT Tiksotropowy olej 30 860 0.005 4 12-24 12-36 130 3 . -
BGI 14 X antykorozyjny z VCI w 20 °C
ANTICORIT Tiksotropowy olej 35 887 0.012 1" 6-12 12-20 210 3 - -
RP 4107 S antykorozyjny do tasm

stalowych dla przemystu

motoryzacyjnego,

spetnia wymagania

VDA 230-213
ANTICORIT Odmiana ANTICORITU 12 865 0.002 2 4-8 8-16 150 3 - -
RP 4107 LV RP 4107 S o niskiej

lepkosci, spefnia wyma-

gania VDA 230-213
ANTICORIT Tiksotropowy prelube 60 910 0.012 1 6-12 12-20 180 o - o

PL 3802 39S pierwszej generacji,
spefnia wymagania

VDA 230-213
ANTICORIT Tiksotropowy prelube 100 910 0.012 1 6-12 12-20 180 . - .
PLS 100 T drugiej generacji,

spefnia wymagania

VDA 230-213
ANTICORIT Odmiana ANTICORITU 15 891 0.007 6 4-8 8-16 150 . - .

PL 3802 39 LV PL 3802 39 S o niskiej
lepkosci, do mycia
potwyrobéw przemystu
motoryzacyjnego,
spefnia wymagania
VDA 230-213

ANTICORIT Wysokotemperaturowy 20 895 - - 6-12 12-20 175 o - o
PL 39 SX srodek aplikowany w 60 °C

w walcowniach,

spetnia VDA 230-213

ANTICORIT Wysokotemperaturowy 10 810 0.010 8 at 6-12 12-24 240 o - o
LBX 5000 srodek antykorozyjny w 100 °C 120 °C

z dobrymi wtasnosciami

smarnymi.
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Nazwa Opis Lepkos¢ Gestosc Zuzycie Grubos¢  Czas Czas Temp.  Tiksotro- VCI Wtasnosci
produktu kinematy- w 15°C I/m? warstwy  zabez- zabez- zapfo-  powosc smarne
czna w kg/m? g/m? pieczenia  piecze- nu °C
40°C, pod nia
mm?/s zadasze- w hali
DIN 51562 niem mies.
mies.
Srodki pozbawione olejéw mineralnych
ANTICORIT Estrowy olej 17 951 - 0.3 - 1-3 175 - - o
EB 1 antykorozyjny do stali
na opakowania
do zywnosci
ANTICORIT Poliglikolowy olej 35 985 - = 1-3 3-6 200 = - =
BML 3 antykorozyjny m.in.
do komponentéw
hamulcow
ANTICORIT Uniwersalny olej 102 834 - - 3-6 6-12 150 - - .
SYNTH syntetyczny o dobrych
wiasciwosciach
smarnych
Produkty na bazie rozpuszczalnikow
ANTICORIT Olej antykorozyjny 22 800 0.003 2 6-9 12-18 >40 - - -
RPS 6201 na bazie rozpuszczal- w 20 °C
nika, 20% pozostato$¢
po odparowaniu,
rozpuszczalnik D40
ANTICORIT Olej antykorozyjny 33 810 0.002 2 6-9 12-18 >60 - - -
RPS 7201 na bazie rozpuszczal- w 20 °C
nika, 20% pozostato$¢
po odparowaniu,
rozpuszczalnik D60
ANTICORIT Olej antykorozyjny 16.5 840 0.006 5 9-12 18-24 >60 - - -
RPS 7601 na bazie rozpuszczal- w 20 °C
nika, 60% pozostafosc
po odparowaniu,
rozpuszczalnik D60
ANTICORIT Wstepnie rozcienczony 32 906 Zaleznie Zaleznie 6-12 12-20 >60 ° - -
04W2 olej antykorozyjny, w 20 °C od od
75% pozostatosci stezenia stezenia
po odparowaniu,
izoparafina
ANTICORIT Wstepnie rozcienczony 47 920 Zaleznie Zaleznie 6-12 12-20 >90 o - -
04 W 2V0C olej antykorozyjny, w 20 °C od od
kon. 75% pozostatosci stezenia stezenia

po odparowaniu,
bez LZ0 zgodnie
z 31.BImSchV
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Srodki zapobiegajace korozji

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestosc Zuzycie  Grubosc Czas Czas Temp. Tiksotro-  VClI  Wiasnosci
produktu kinematy- w 15°C I/m2 warstwy  zabez- zabez- zapfo- powosc smarne
czna w kg/m? g/m? pieczenia  piecze- nu °C
40°C, pod nia
mm?/s zadasze- w hali-
DIN 51562 niem mies.
mies.

Produkty wypierajace wode

ANTICORIT Srodek wypierajacy wode, 1.8 795 0.001 0.8 3-6 6-12 >40 - - -
DFO 6101 pozostawiajacy cienka, w 20 °C

olejowa warstwe ochronna
ANTICORIT Srodek wypierajacy wode, 2.6 821 0.002 2 6-12 12-24 >40 - - -
DFO 6301 pozostawiajacy gruba, w 20 °C

olejowa warstwe ochronna
ANTICORIT Srodek wypierajacy wode, 2.8 810 0.001 1 3-6 6-12 >60 - - -
DFO 7101 pozostawiajacy cienka, w 20 °C

olejowa warstwe ochronna
ANTICORIT Srodek wypierajacy wode, 4.6 825 0.002 25 6-12 12-24 >60 - - -
DFO 7301 pozostawiajacy gruba, w 20 °C

olejowa warstwe ochronna
ANTICORIT $rodek wypierajacy wode, 2.4 780 0.001 1 3-6 6-12 >60 - - -
DFO 8101 pozostawiajacy cienka, w 20 °C

olejowa warstwe ochronna,

izoparafiny
ANTICORIT Srodek wypierajacy wode, 4 800 0.002 25 6-12 12-24 >60 - - -
DFO 8301 pozostawiajacy gruba, w 20 °C

olejowa warstwe ochronna,

izoparafiny
ANTICORIT Srodek wypierajacy wode, 4.4 820 0.001 1 3-6 6-12 >90 - - -
DFO 9101 pozostawiajacy cienka, w 20 °C

olejowa warstwe ochronna,

bez LZ0 zgodnie z 31.

BImSchV
ANTICORIT Srodek wypierajacy wode, 7.2 835 0.002 2.5 6-12 12-24 >90 - - -
DFO 9301 pozostawiajacy gruba, w 20 °C

olejowa warstwe ochronna,

bez LZ0 zgodnie z 31.

BImSchV
ANTICORIT Srodek wypierajacy wode, 1.6 795 0.001 1 3-6 6-12 >40 . - -
DFW 6101 pozostawiajacy cienka, w 20 °C

woskowa warstwe ochronna
ANTICORIT Srodek wypierajacy wode, 3.7 813 0.002 2 6-12 12-24 >40 o - -
DFW 6301 pozostawiajacy gruba, w 20 °C

woskowa warstwe ochronna
ANTICORIT Srodek wypierajacy wode, 2.7 800 0.001 1 3-6 6-12 >60 . - -
DFW 7101 pozostawiajacy cienka, w 20 °C

woskowa warstwe ochronng
ANTICORIT Srodek wypierajacy wode, 43 820 0.002 25 6-12 12-24 >60 . - -
DFW 7301 pozostawiajacy gruba, w 20 °C

woskowa warstwe ochronng
ANTICORIT $rodek wypierajacy wode, 35 780 0.001 1 3-6 6-12 >60 o - -
DFW 8101 pozostawiajacy cienka, w 20 °C

woskowa warstwe
ochronna, izoparafiny

ANTICORIT Srodek wypierajacy wode, 3.7 800 0.002 25 6-12 12-24 >60 . - -
DFW 8301 pozostawiajacy gruba, w 20 °C

woskowa warstwe

ochronna, izoparafiny
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Nazwa Opis Lepkos¢ Gestosc Zuzycie  Grubos¢  Czas Czas Temp. Tiksotro-  VCI Wiasnosci
produktu kinematy- w 15°C I/m2 warstwy  zabez- zabez- zapfo-  powosc smarne
czna w kg/m? g/m? pieczenia p_iecze- nu °C
40°C, pod nia
mm?/s zadasze- w hali-
DIN 51562 niem mies.
mies.
Produkty wypierajace wode
ANTICORIT Srodek wypierajacy wode, 4.2 820 0.001 1 3-6 6-12 >90 o - -
DFW 9101 pozostawiajacy cienka, w 20 °C
woskowa warstwe
ochronng, bez LZO zgodnie
z 31. BImSchV
ANTICORIT  Srodek wypierajacy wode, 6.7 835 0.002 2.5 6-12 12-24 >90 3 - -
DFW 9301 pozostawiajacy gruba, w 20 °C
woskowa warstwe
ochronna, bez LZO zgodnie
z 31. BImSchv
ANTICORIT Srodek wypierajacy wode, 71 841 0.002 2 6-12 12-24 >100 o - -
DFW 9302 pozostawiajacy gruba, w 20 °C
woskowa warstwe
ochronng, bez LZO zgodnie
z 31. BImSchV
ANTICORIT Srodek wypierajacy wode, 10.4 855 0.006 5 9-15 18-24 >100 . - -
DFW 9601 pozostawiajacy bardzo w 40 °C
gruba, woskowa warstwe
ochronng, bez LZO zgodnie
z 31. BImSchV
Srodki mieszalne z woda
ANTICORIT  Emulgujacy (5-25%) olej 60 922 >175 = - =
WMC 7000 antykorozyjny o Sredniej
wydajnosci (dawniej
ANTICORIT MKR 5)
ANTICORIT  Emulgujacy (5-20%) olej 100 942 >175 - - -
WMC 9000  antykorozyjny o wysokiej
wydajnosci
ANTICORIT Emulgujacy olej antykorozyj- 6 1050 >150 - - -
WMC 9001 ny o doskonatej ochronie
Aol ez o Zaleznie Zaleznie Zaleznie Zaleznie
ANTICORIT  Emulgujacy (5-20%) olej 100 910 od od od od 150 - - -
WMC 9002 antykorozyjny o wysokiej stezenia stezenia stezenia stezenia
ochronie stali i cynku,
utatwia obr. plast.
ANTICORIT Emulgujacy olej antykorozyj- 128 931 >150 . - -
MKR 10 ny o wysokiej wydajnosci,
tiksotropowy
ANTICORIT  Emulgujacy (5-20%) 180 948 >190 - - -
WOK 50 olej antykorozyjny
o wysokiej wydajnosci,
m.in. do sprezyn
Srodki syntetyczne mieszalne z woda
ANTICORIT Syntetyczny, pozbawiony - 1030 Zaleznie Zaleznie - <1 - - . -
SKR 3001 oleju mineralnego od od
koncentrat antykorozyjny stezenia stezenia
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Srodki zapobiegajace koroz

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢ Zuzycie  Grubosc Czas Czas Temp. Tiksotro-  VCI Wtasnosci
produktu kinema- w 15°C 1/m? warstwy zabez- zabez- zapfo-  powosc smarne
tyczna kg/m? g/m? pieczenia  piecze- nu °C
w 40°C, pod nia
mm?/s zadasze- w hali
DIN 51562 niem mies.
mies.
Srodki woskowe
ANTICORIT Wosk antykorozyjny szybkos¢ 822 0.022 18 6-24 12-36 >40 o - —
BW 10 z rozpuszczalnikiem, wyptywu
pozostawia przezroczy-  4mm20s
sta, sucha warstwe
ANTICORIT Wosk antykorozyjny szybko$¢ 809 0.010 8 6-18 12-24 >60 o - -
BW 12 z rozpuszczalnikiem, wyptywu
pozostawia przezroczy- 4mm17s
sta, sucha warstwe
ANTICORIT Wosk antykorozyjny szybkos¢ 885 0.056 50 12-36 12-36 >60 . - -
BW 366 z rozpuszczalnikiem, wyplywu
pozostawia brazowa, 4mm60 s
sucha warstwe o bardzo
wysokich wiasnosciach
antykorozyjnych
ANTICORIT Wosk antykorozyjny szybkos¢ 950 0.032 30 12-36 12-36 >60 . - -
HKW 350 z rozpuszczalnikiem wyplywu
do zabezpieczania 4mm27s
wnek i wgtebien
ANTICORIT Wosk antykorozyjny lepkos¢ 1005 0.075 75 >36 >36 >135 . - -
CPX 3373 bez rozpuszczalnika scinania
0 bardzo wysokiej 350 mPas
wydajnosci, utwardza-
jacy sie na powietrzu
ANTICORIT Wosk antykorozyjny lepkos¢ 1005 0.030 30 >24 >24 >220 . - -
CPX 3373 LV bez rozpuszczalnika $cinania
o0 bardzo wysokiej 170 mPas
wydajnosci, zreduko-
wanej tiksotropii, fatwy
do natrysku, utwardza-
jacy sie na powietrzu
ANTICORIT Wosk antykorozyjny lepko$¢ 1005 0.075 75 >36 >36 >160 . - -
CPX 3373 HV bez rozpuszczalnika scinania
0 bardzo wysokie] 190 mPas
wydajnosci, utwardza-
jacy sie na powietrzu
ANTICORIT Wosk antykorozyjny lepkos¢ 1005 - - >36 >36 >130 o - =
CPX 3373 UBC  bez rozpuszczalnika, $cinania 500
odmiana ANTICORITU mPas
CPX 3373 do podwozi
ANTICORIT Mieszalna z woda - 1000 0.05 50 6-18 12-24 - o - -
CPW 9001 dyspersja wosku

do ochrony powierzchni
zewnetrznych karoserii

*) Wartos¢ dla czystego produktu
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Nazwa Opis Stal Miedz Aluminium  Grubos¢  Czas Czas Temp.  Tiksotro- vcl Wiasnosci
produktu warstwy  zabez- zabez- zapto-  powosc smarne
g/m? pieczenia  piecze- nu °C
pod nia
zadasze- w hali
niem mies.
mies.

Lotne inhibitory korozji

ANTICORIT Ochrona antykorozyjna . . . - <6 <24 >120 = . —
VCI UNI 0 40 zamknietych systemow,

jak zbiorniki i skrzynie

biegdw. Mieszalny

z olejem napedowym,

olejami przektadniowymi

i innymi olejami

mineralnymi

ANTICORIT Ochrona antykorozyjna . . . - <6 <24 >60 = o =
VCI UNI'IP 30 zamknietych systemow

pakowania, takich jak

blistry i kartony. Nadaje

sie do elementéw ukfadu

napedowego i nadwozi

ANTICORIT Dodatek poprawiajacy . - - - <6 <4 - - . _
VCI FE W 50 wiadciwosci antykorozyj-
———— ne $rodkéw myjacych

ANTICORIT na bazie wody, ptynéw . . o - <6 <24 - - o =
VCI UNI W 50 do ciecia i ptynow

chfodzacych w syste-

mach zamknietych
ANTICORIT Ochrona antykorozyjna . ° . - <6 <4 - - ° -
VCI UNI' S do fatwej aplikacji

do opakowan
ANTICORIT Ochrona antykorozyjna . ° . - <6 <4 - - ° -
VCIUNIT do fatwej aplikacji

do opakowan, do matych
wnek i zagtebien

ANTICORIT Ochrona antykorozyjna . . . = <6 <4 - - . _
VCI UNI G do fatwej aplikacji

do opakowar. Zawiera

pochtaniacz wilgoci

ANTICORIT Folia VCI do ochrony . . . - <6 <4
VCI UNI FI przed korozjg podczas

transportu i przecho-

wywania (dostepna

jako worki, folie)

ANTICORIT Papier VCI do ochrony . . . - <6 <24 - — . _
VCI UNI P przed korozja podczas

transportu i magazyno-

wania
ANTICORIT Papier VCI do ochrony . - - - <6 <24 - - . -
VCI FE P przed korozja podczas

transportu i magazyno-
wania
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Srodki zapobiegajace korozji

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestos¢ Zuzycie  Grubos¢  Czas zabe-  Czas
produktu kinematyczna w 15°C 1/m? warstwy  zpieczenia  zabezpie-
w 40°C, mm?/s kg/m? g/m? pod zada-  czenia
DIN 51562 szeniem- w hali
mies. mies.

Srodki w aerozolach

ANTICORIT Spray antykorozyjny wypierajacy wode 3.7 813 - 2.5 6-12 12-24
5F w 20 °C

ANTICORIT Trwaly wosk antykorozyjny na bazie FT 4mm nozzle = 60s 885 - 50 12-36 12-36
BW 366 rozpuszczalnika o wysokiej wydajnosci

ANTICORIT Olej antykorozyjny redukujacy zuzycie Scierne. 84 887 - 5 6-12 12-24
DFG

ANTICORIT Klasyczny olej antykorozyjny o lepkiej warstwie 84 887 - 5 6-12 6-24

RPC po odparowaniu

ANTICORIT Pozbawiony rozpuszczalnika, trwaty, wysokiej Dyn. visc. at 300 1005 - 50 >36 >36

CPX 3373 wydajnosci wosk antykorozyjny 1/min = 350m*Pas

ANTICORIT Niekapiaca i bezbarwna ochrona antykorozyjna Dyn. visc. at 300 1060 - 200 >36 >36

CPX 3373 UBC podwozi oparta na technologii CPX 1/min = 500m*Pas

ANTICORIT Syntetyczny olej antykorozyjny uniwersalny 102 834 - 15 3-6 6-12

SYNTH

RENOCLEAN Wysoce skuteczny srodek czyszczacy na zimno 1.7 800 - 0 - -

E w 20 °C

ANTICORIT Tiksotropowy olej antykorozyjny spefniajacy 35 887 - 1" 6-12 12-20
RP 4107 S wymagania VDA 230-213

*) Wartosé¢ dla czystego produktu
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Nazwa Opis Lepkos¢ Gestosc Zuzycie Grubos¢  Czas Czas Temp.  Tiksotro- vcl Wtasnosci
produktu kinematy- w 15°C I/m? warstwy  zabez- zabez- zapto-  powosc smarne
czna kg/m? g/m? pieczenia  piecze- nu °C
w 40°C, pod nia
mm?/s zadasze- w hali-
DIN 51562 niem mies.
mies.
Dodatki do srodkow wypierajacych wode
ANTICORIT Wypierajacy wodeg, nie 1.2 780 - - - - >40 - - -
DF 6000 pozostawia warstwy w 20°C
ochronnej, D40
ANTICORIT Wypierajacy wode, nie 2.0 795 - - - - >60 - - -
DF 7000 pozostawia warstwy w 20 °C
ochronnej, D60
ANTICORIT Wypierajacy wode, nie 1.8 777 - - - - >60 - - -
DF 8000 pozostawia warstwy w 20 °C
ochronnej, izoparafina
ANTICORIT Wypierajacy wode, nie 2.8 810 - - - - >90 - - -
DF 9000 pozostawia warstwy w 20 °C
ochronnej, D90, bez
LZO wg 31. BImSchV
ANTICORIT Dodatek wzmacnia- 6.2 953 - - - - >105 - - -
DFC 1001 jacy zjawisko wypiera- w 20 °C w 20 °C

nia wody
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SRODKI SMARNE
DO OBROBKI PLASTYCZNE)J

Odpowiednie srodki smarne do obrébki plastycznej metali serii RENOFORM zapewniaja optymalng wydajnos¢
i niezawodnos¢ proceséw, takich jak walcowanie, tfoczenie, wykrawanie, giecie, ksztattowanie, wyciskanie,
ciggnienie. Niezawodnos¢ proceséw zapewniona poprzez ochrone powierzchni narzedzi przed zuzyciem.
Doskonata jakos¢ powierzchni ksztattowanego metalu. Na ich wydajnos¢ i przydatnos¢ ma réwniez wptyw
zgodno$¢ z substancjami z wczesniejszych i pozniejszych proceséw technologicznych.

W grupie RENOFORMOW znajduja sie rodki, ktére tatwo i bardzo szybko odparowuja, nie pozostawiajac

na powierzchni ksztattowanego metalu zadnej warstwy, ale w razie potrzeby stosuje sie RENOFORMY,

ktére pozostawiaja warstwe ochronng olejéw zabezpieczajaca przed korozja i stuzaca jako srodek smarny

w kolejnych operacjach technologicznych. W zaleznosci od wymagan RENOFORMY zapewniaja szeroki zakres
lepkosci od najnizszej, az do substancji statych, stosowanych w postaci past. RENOFORMY sa dostepne jako
oleje mineralne, syntetyczne oraz srodki rozpuszczalne w wodzie.




Srodki do przerébki plastycznej metali

Oleje do ksztaftowania plastycznego metali 116
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Syntetyczne oleje do ksztaftowania plastycznego metali 116
Mineralne oleje do ksztattowania plastycznego metali 116-117
Pasty do obrobki plastycznej metali 117
Oleje dedykowane do przemystu motoryzacyjnego 117
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Srodki do przerébki plastycznej metali

Nazwa Opis Lepkos¢ Gestosc Zastosowanie Materiaty Tempera-
produktu kinematyczna w 15°C kg/m? tura

w 40°C, mm?/s zapto-

DIN 51562 nu,°C

Oleje do ksztattowania plastycznego metali odparowujace
FUCHS Odparowujacy olej do cienkich blach 1.3 795 formowanie, profilowanie,  cienkie metale 63
MULTIFORM ciggnienie, giecie, ciecie zelazne i niezelazne
MULTIFORM Odparowujacy olej do cienkich blach 1,3 770 formowanie, profilowanie,  cienkie metale >62
EV 100 ciaggnienie, giecie, ciecie zelazne i niezelazne
RENOFORM Odparowujacy olej do cienkich blach, 2 782 tloczenie, wykrawanie, metale Zelazne >56
UBO 377/9 ciagnienia drutu ciggnienie i niezelazne
RENOFORM Odparowujacy olej do cienkich blach 2,1 780 tloczenie, wykrawanie, metale Zelazne >61
UBO 377/13 profilowanie i niezelazne
RENOFORM Odparowujacy olej do cienkich blach 2 798 tloczenie, wykrawanie, metale zelazne 62
UBO 377/19 profilowanie i niezelazne
RENOFORM W petni termoodparowywalny w temp. 250°C 4 782 tloczenie, ciecie, metale Zelazne 130
BYV 2002 giecie blach i niezelazne
RENOFORM W petni termoodparowywalny w temp. 250°C 4,5 840 formowanie, profilowanie, ~ metale niezelazne 130
D 2010 ciagnienie, giecie, ciecie
Syntetyczne oleje do ksztattowania plastycznego metali
PLANTOFORM Syntetyczny, biodegradowalny, nie mieszalny 35 920 tloczenie, ciggnienie, metale Zelazne 250
ST 32 ECO z woda wyciskania i niezelazne
RENOFORM Syntetyczny, mieszalny z woda w stezeniu 10-20% 10-15 1050 tloczenie, wykrawanie, stal, aluminium, -
DSW 5005 ciggnienie niezelazne
RENOFORM Wodorozcienczalny 5-15% 18 998 ciagnienie, stal niestopowa, -
TMW 3007 profilowanie cynkowana
RENOFORM Syntetyczny, mieszalny z woda do fatwych 21 1040 tloczenie, wykrawanie, stal, aluminium, -
DSW 2012 opearacji ciggnienie miedz
RENOFORM Syntetyczny, mieszalny z woda 7,8 1040 tloczenie, wykrawanie, stal, miedz -
DSW 5112 ciggnienie
RENOFORM Syntetyczny, mieszalny z woda do trudnych 3.2 1030 tloczenie, wykrawanie, stal -
DSW 5301 operacji ciagnienie
WISURA Syntetyczny na bazie estrow do zewnetrznego 179 1000 hydroformowanie stal -
HSO 5002 stosowania przy hydroformowaniu, szybko zewnetrznie
demulgujacy, biodegradowalny
RENOFORM Syntetyczny, wodorozcienczalny 5-10%, 54 1100 Hydroformowanie stal -
MBO 2755SD  m.in. do hydroformowania
Mineralne oleje do ksztattowania plastycznego metali

ECOFORM Olej do srednio trudnych operagji 112 935 wykrawanie i tloczenie stal niestopowa, >200
S17 cienkie nierdzewna
RENOFORM Wodorozcienczalny olej do $rednich 230 - 280 - obrobka plastyczna, blachy stalowe -
EMS 1265 i trudnych operacji tloczenie
RENOFORM Olej do trudnych operacji wykrawania 110 - wykrawanie stal nierdzewna -
5200/100 precyzyjnego precyzyjne
RENOFORM Olej mineralny do tfoczenia 53 890 tloczenie, wykrawanie, blachy stalowe -
DMO 43 ciagnienie
WISURA Olej mineralny do precyzyjnego wykrawania 200 1035 wykrawanie precyzyjne, stal nierdzewna 180
DSO 5011 trudne operacje

More products available on request.
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Nazwa Opis Lepkos¢ Gestosc Zastosowanie Materiaty Temperatura
produktu kinematyczna w 15°C kg/m? zapfonu,°C
w 40°C, mm?/s
DIN 51562
Mineralne oleje do ksztattowania plastycznego metali
WISURA Olej do precyzyjnego wykrawania 165 1037 wykrawanie stal, stal >180
FSO 5002 precyzyjne nierdzewna
RENOFORM Olej mineralny do precyzyjnego wykrawania 136 971 wykrawanie stal, 160
ZSB 120 JBM precyzyjne, stal nierdzewna
trudne operacje
WISURA Olej mineralny do bardzo trudnych operacji 175 948 wykrawanie stal, >200
FMO 5010 precyzyjne stal nierdzewna
WISURA Olej mineralny do tfoczenia, ciggnienia 120 975 ciggnienie stal >180
ESO 5002 pretow, drutéw,
rur
WISURA Olej do trudnych operacji wykrawania i tfoczenia 1014 1000 ciggnienie stal nierdzewna 200
DSO 7010 pretow, drutéw,
rur
WISURA Olej do ksztattowania elementow metali 20 842 ksztaftowanie metale 160
BSO 3001 niezelaznych metali niezelazne, miedz
WISURA Olej mineralny polimerowy 2 500 900 ciagnienie rur metale 180
TYO 8003 miedzianych niezelazne, miedz
Pasty do obroébki plastycznej metali
RENOFORM Pasta bez olejéw mineralnych, wodorozcieficzalna - - ciagnienie, stal -
HAP 801/6 do stezenia 30% tloczenie
WISURA Pasta bez olejow mineralnych, wodorozcieficzalna - - ciagnienie, stal nierdzewna -
DSP 9001 do stezenia 16%, na bazie mydta, zmywalna tloczenie
w temp. 60-80°C
Oleje dedykowane do przemystu motoryzacyjnego
RENOFORM Olej do tfoczenia karoserii 25 878 tloczenie, gfebo- stal i aluminium 154
MZA 08 T kie tfoczenie
RENOFORM Olej do tfoczenia karoserii, spefnia VDA 230-201 100 918 tloczenie, gfebo- stal i aluminium 142
MCO 3802 SN kie tfoczenie
RENOFORM Olej do gtebokiego tfoczenia w trudnych 130 918 tloczenie, gtebo- stal walcowana 155
MCO 3028 procesach, spefnia VDA 230-201 kie tfoczenie na zimno, cynko-
wana, aluminium
RENOFORM Brak lub mafa pozostatos¢ po odparowaniu 2.5 775 fatwe stal walcowana 62
MCO 3028 LV w 20 °C tloczenie na zimno, cynko-
wana, aluminium
RENOFORM Srodek do $rednio trudnego tloczenia 7 850 fatwe stal walcowana 100
MCO 3028 MV i wykrawania tloczenie na zimno, cynko-
wana, aluminium
RENOFORM Olej do walcowania i wygfadzania, 6 850 walcowanie na metale zelazne >100
W0 52B nie jest mieszalny z woda zimno i niezelazne
z ochrona anty-
korozyjna
RENOFORM Olej do walcowania z wysokim dodatkiem EP, 9 854 walcowanie na metale zelazne >170
WO 79A nie jest mieszalny z woda zimno i niezelazne
z duzym gniotem
TRENOIL Olej do walcowania wygtadzajacego - - walcowanie metale zelazne -

SP 20

i niezelazne
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Notatki

Informacje zawarte w niniejszej informacji technicznej oparte sa na ogdlnych doswiadczeniach i wiedzy FUCHS SCHMIERSTOFFE GmbH - FUCHS OIL CORPORATION (PL) Sp. z 0.0. w zakresie rozwoju i produk-
cji srodkéw smarnych i odpowiadaja naszemu aktualnemu poziomowi wiedzy. Wydajnos¢ naszych produktow zalezy od wielu czynnikéw, w szczegdlnosci od konkretnego zastosowania, sposobu aplikacji,
warunkow pracy, opracowan wstepnych elementéw konstrukcyjnych i ewentualnego wplywu zanieczyszczen zewnetrznych. Z tego powodu ogdlne zapewnienie o wydajnosci naszych produktéw nie sa
mozliwe. Dane zawarte w niniejszej informacji technicznej sa informacjami ogdlnymi i nie stanowia wiazacych wytycznych producenta dla indywidualnych zastosowan. W zadnym wypadku nie obejmuja
zapewnienia wydajnosci lub gwarancji co do przydatnosci produktu dla indywidualnego przypadku zastosowania.

Niedozwolone jest stosowanie naszych produktow w samolotach i pojazdach kosmicznych czy tez w czesciach zastosowanych do ich konstrukcji. Powyzsze stwierdzenie nie dotyczy produktéw uzywanych
podczas wytworzenia detali zastosowanych pdzniej w samolotach lub pojazdach kosmicznych. Dane zawarte w niniejszej informacji technicznej sa niewiazacymi ogdlnymi zapewnieniami. W zadnym wypadku
nie zawieraja natomiast zapewnienia wtasciwosci lub gwarancji przydatnosci produktu w indywidualnych przypadkach.

Z tego wzgledu, przed zastosowaniem naszych produktéw, zalecamy przeprowadzenie indywidualnej konsultacji z osobami kontaktowymi z FUCHS SCHMIERSTOFFE GmbH - FUCHS OIL CORPORATION (PL) Sp.
z0.0. 0 warunkach stosowania i dodatkowych cechach produktu. Uzytkownik, przed zastosowaniem produktéw, powinien je przetestowac w przewidywanym obszarze zastosowania pod katem bezpieczenstwa
zastosowania, a nastepnie zastosowac z nalezyta starannoscia.

Nasze produkty podlegaja statemu rozwojowi. Dlatego, w dowolnym czasie i bez uprzedniego powiadomienia, zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian w programie produktu, produktach
i ich procesach produkcyjnych jak i danych zawartych w niniejszej informacji technicznej. Wraz z pojawieniem sie niniejszej informacji traca waznos¢ wszystkie poprzednie wydania tej informacji.

Kazdy rodzaj i forma powielania wymaga uprzedniej, pisemnej zgody FUCHS SCHMIERSTOFFE - FUCHS OIL CORPORATION (PL) Sp. z 0.0.

© FUCHS SCHMIERSTOFFE GmbH - FUCHS OIL CORPORATION (PL) Sp. z 0.0. Wszelkie prawa zastrzezone.



Kontakt:

FUCHS OIL CORPORATION (PL) Sp. z 0. o.
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